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MEMORIA DESCRIPTIVA

que 3e¢ acompaiia
g la solicitud de Patente de Introduccion, por diez safios,
e favor de D. Joaquin Dfaz Pérez, de nacionalidad espsfiola,
residente en lispalia, domiciliado en Barceloﬁa, calle de
Augias March n¢. 157, por: "MAQUINA FERFICCIONADA PARA TA-
LADRAR Y CORTAR TIRAS METALICAS".
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La presente invencidn, precticada con exito en el
extranjero, se refisre a uns magquina perfeccionada para ta-
ladrar y cortsr tirvas metdlicas.

La mdquina en cuestidn, accionable manualmente me-
diante un brazo de palanca o bien con el pie por nedio ds
un pedel, permite trabajar cints metalica flexible, parti-
cularmense aluminio, obtenisendo sobre ella las operaciones

de corte y baladrado deseubles, todo ello con un 8010 g£0lPe,
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llegandose a una produccicn horaria de 700 a 900 metros, lo

rmod,
o

gue representa un notable rendimiento no iguglads por méqui~
na mahual algzuna,

' Principalmente resulta indicada esta nueva maguina
para la preparacidn de las tablillas de persianas metdlices,
en cuyas tablillas procede la practica de teladros en nume-
ro proporcional a su longitud, por los cuales deben pasar
cordones~guia.

idsta maguina comprende esencialmente sobre una mesa
de trabajo tres cuerpos-herramients que presentan en su boca
el montaje recambiable de sendos juegoa de placas portamatriz,
a la par que las matrices resultan asimismo fécilmehte recamn- |
biables con respecto de egtas placas—soporte. iillo permite
en un momento dado el reemplazo inmediato de cuslquiera de
las matrices que efectie un trabajo defectuoso.

Otra de las interesantes propiedades de esta maguina
perfeccionada viene representada por el hecho de que estos
tres cuerpoa—herramienta, de los que el cenbral éfeotda el
corte de las tiras y los laterales llevan a czbo el taladra-
do de las mismas, ge hallan montados sobre la mesa libremen-
te corredizos gobre respectivas guias, permitiendo ello 1la
graduacion entre los talsdros y el extremo de la tira.

Colateralmente a la mesa de trabadb, comprende la
maquina, un banco sobre el que se hallan guiedos varios to-
pes asegurables eventuslmente en cualquier posicidn, los
cuales delimitan la longitud de lag tires a cortar y asimis-
mo determinan los puntos de la cinta donde debe practicarse
teladros intermedios entre los dos faladros extremos que se
llevan & cabo simultdneamente con la opéraeién de cortado.

Ademas comprends esta magquina perfeccionada la fija-
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¢idn anexa a la mesa de trabajo de un carrete alimentador de
la cinta, v sobre aguella un juego de rodillos de arrastre
por fricecion accionsble manuslmente mediante un manubrio. El
paso de la cinta desde el carrete a este Juego de rodillo se
ofectia a través de una polea-guia que actua como tensor.

Para la exacta determinacidon de las longitudes de
las tiras y de las distancias entre los taladros, mesa y
banco presentan lg aplicacidn a lo largo de gendas reglas
0 escalas graduadas.

Otra caracterf{stica importante de esta nueva mdqui-
na, es el hecho de que el cuerpo-herramienta central va equi-
pado con un cajetin-guia ﬁor el cual pasa y es conducida la
cinta a trabajar.

Los rbdillos de arrastre, de los que gl menos uno
presenta su periferia elastica, en caso deseado presentan
su contorno convenientemente perfilado para obtener el mo=-
delado de la cinta.

Bl montaje de las placas-soporte de las matrices se
lleva s cabo preferentemente mediante muslles helicoidales
que las mantienen separadas entre si, de manera que al ac~
tuar sobre un eje horizontal comun para log tres cuerpos-
herramisnta se obtiene la compresidn de estos muelles lo-
griandose la operacidn de corte y/o taladrado, despues de la
cual, v al cesar en la accidn sobre este oje, los muelles
se recuperan separando huevamente a las matrices y devolvien-
do al conjunto del mecanismo a su posicidn pasgiva.

Ventajosamente la placa portamatriz superior, sobre
la que actua el eje horizontal mediante un pistdn sdecuado,
presenta el montaje de un tornillo sobre el que descansa di-

rectamente este piston, permitiendo dicho tornillo la regu-
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lacion de la profundidad de ataque del pistdén y por tanto
de la matriz superior contra la inferior, estdtica.

Se comprende que la longitud del banco serd adecua-
da & la de laé tiras a obtener;.sin embargo, ge cglcula co-
mo meéximo una longitud inferior a los cinco metros, egtando
las escalas graduades ventajosamente en milimetrog. Asimig-
mo el numero de topes serd el correspondiente = los tala-
dros a llevar a cabo en cada tira. Asf{ puss, realizando los

tres cuerpos-herramienta en forme simltanea el corte y 1los

f

taladros extremeos en fdos tiras seguldas, y tenlendo en cuen
ta que el tope mas extremo delimita la longltud de la tira
v por ende la préctioce del taladro extremo, se emplears un
tope intermedio cuando sean necesarios treg taladros en la
tira, 7 dos topes intermedios (entre ol grupo de los cuer-
pos-herramienta y el tope sxtremo) cuando sl nimero-de es-
o8 taladros deba ser de cuatro, y asi sucesivamente. 8in
embargo, mas que cuatro taladros casi ﬁunca'es aconsejable
efectusrlos, ya que para el buen funcionamiento plegable de
la persiana es prudente no rebasar en mucho los cinco me-
tros de longitud.

Gl carrete alimentador de la cinta a trabajar, mon-
tado fécilmente recambiable, presenta brazos radiales que
permiten el giro manual de aquel coadyuvando gl desarrollo
de la cinta a2 suministrar.

Debajo de la mesa de trabajo se prevé el montaje de
una rampa por la que se deslizan los recortes expulsados de
los cuerpos-herramienta, los cuales caen en una @aja dis-—
puesta bajo la mesa como recogedsero de los desperdicios de
la cinta.

Con el fin de facilitar la explicacidn, se acompafia
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& la presente memoris unos dibujos en 1los que se ha represen-
tado un cago de realizacidon que se cita 'a titwulo de ejemplo,
no limitativo dol aleance del invento.

En los dibujos:

La figura 1 ilustra en alzado frontal el conjunto
esquendtico de esta nueva maquina perfeccionada pars tala-
drar y cortar simulténeamente,

la figura 2 manifiesta én alzaao laterel uno de los
cuerpos-herramienta en disposicidn pagiva,

la figura 3 muestra en planta el detalle del traba-
Jo de cada juego de matrices correspondientes a log citadosg
tres cuerpog-herramienta, ,

la figura 4 ilustrs en alzado lateral la disposicion
de los topes sobre el banco,

la figura 5 indieca en alzado latoral el detalle del
accionamiento de los cuerpos-herramienta, segun una varian-
te con respecto del representedo en la figura 2, y

la figura 6 manifiesta en seccidn frontal alzado,
el cajetin-guia montado sobre el cuerpo-herramienta central
v por el que es8 conducida la cinbta a trabajar.

Se compone esta maguina perfeccionada de una mesa
de’trabajo 1 gobre la que se encuentran montados tres cuer-
pos-herramienta 2, 3 y 4 que presentan sendas bocas 5, (fi-
guras 2 y 5), en las que se montan en forms amovible sendos
pares de matrices 6 y 7, las primeras macho, montados su-—
periormente en forma movil, ¥y las segundes hembra, fijadas
en posicidn estatica. Zstas matrices superiores 6 son acoio-
nadas a lz vez mediante un eje horizontal 8 que relaciona
los tres cuerpog-herramienta.

81 acclonamiento de este eje puede llevarse a cabo



indigtintamente mediante la articulacidn a él de un tiran-
130 te 9 relacionado a un pedal inferior 10, (figura 1), o bien
fijsandole un brazo de palanca 11 para su funclonamiento ma-
nual. |
We estos tres cuerpos, el central 3 va equipado con
matrices adecuadas para efectuar el corte de las tiras, mien-
135 tras que los otros dos 2 y 4, laterales, estén preparados
para llevar & cabo respectivos taladros segun ranure coli-
sa. Bn la figura 3 se indican las matrices hembra de estos
cuerpoy, a saber: con la referencia 7' la correspondiente
gl ocuerpo centrsl y con las referencies 7 y 7" las perte-
140 neclentes a los cusrpos latereles. Asimismo con la referen-
cla 6' gs ilugtra la natriz macho del cuerpo 3, ¥y oén las
reforencias 6 y 6" laa matrices macho de 1os cuerpos 2 y 4
laterales, dibujadas estas matrices macho a trazos.

2n uno de losg latersles de la mesa de trabajo se
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fija mediante soportes 12 un carrete 13 alimentador de la

inta €, ) cuegl presents @ c¢ads lado brazos 14 que alinesn
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facilitar su glro y con ello el desarroiln J¢ lu cinta ne-
t8lica §. A este lado do la mesa 1 ¥ sobre ¢lla se monta

150 un juego ge rodillos 15 y 16 que arrastran la cinta pbr
friceicn, y de los cusles, &l menos uno, presenta vents]o-
samente su periferdz de naterial elastico.

in casc degesdo estos rodlllos presentan su peri-
feria de ataque perfilada respectivamente segun concavidad

155 ¥y convexidad en correspondencia, para con ello modelar la
¢inta C. Para su acclonamiento uno de los rodillos presen-

ta el montaje de un manubrio 17,

Le cinte metalica pasa del carrete 13 a este juego
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de rodillos gulada por ung polez 13 gue actia como tensor
de la misma.

Al otro lado de la mesa de trabajo 1 se prevé la
disposicidn contigua de un banco 19 sostenido medisnte un
pié 20, Paralelamente a este banco vy en disposicidn superior
30 monta ung varilla-guia 21 sobre la que se ensartan topes
22 que se aplican verpendicularmente encima de este banco y
que presentan el atornillado de tornillos 23 que faciliten
la fijacidn del-tbpe en cualquier lugar de la varilla, asi
como su retireda de la misma ys gea en forma eventusal o de-
finitiva.

Para la determinacidn de la longitud de las tiras a
cortar, as{ como situar convenientemente los taladros en ca-
da tira, tanto la mesa como el banco presentan respectivas
reglas o escalas graduadas 24 y 25, {(figuras 1 y 4).

Iin l1a parte anterior del banco y a lo largo del mis-
mo se prevé el aditamento de una plataforma 26, en la que
gon recogidas las tiras que se van cortando.

Sobre la mesa de trsbajo 1 se hallan montadas a lo
largo de la misma dos varillas guia 27 y 28 por las que dis-
curren log cuerpos-herramienta 2, 3 y 4, los cuales presen-
tan medios fijadores de su posicidn, (figura 2).

Debajo de dicha mesa se dispone una rampa 29 reco-
gedora de los recortes y desperdicios de la cinta metslica
al ser trebajada, cuyos recortas se deslizan y csen en una
caja 30 prevista bajo la mesa.

Ventajosamente, el cuerpo-herramienta central 3, cor-
tador, va equipado con un cajetin-guia 31 por el que se en-
sarta la cinta C a trabajar, presentando la boca de entrada

de este cajetin un abocardsdo adecuado 32 que facilita la
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introduccion del extremo libre de la cinta &.

i’

Preferentenente las matrices 6 y 7 macho y hembra,
de éada juego, estaeran montadas en forma recambiable, por
ejemplo mediante tornillos, sobre sendas placas-soporte 33
y 34, {figura 2), que se encuentran elojadas amoviblemente
en la boca 5 de los cuerpos-herramienta y adecuadamente se~
paradas por muelles helicoidales 35 cuyos extremos 36 y 37
se prolongan tangencislmente y en forma angular entre si,
reteniendo cada extremo una de estas placas-soporte. Ello
permite retirar facilmente el conjunto citedo y recambiar
enelquier matriz, ya gea por defecto o por cambio de traba-
jo a realizar. iste mdntaje intercambiable de las matrices
glarga la vida de las migmas, pudiendo ser empleadas, con
lag consabldas rectificacliones y ajustes, un minimo de un
afio. .

Zn la cara superior de la placa portamatriz 6 se
prevé la disposicion de un tornillo 38 sobre el que descan—
sa un piston 39 rematado superiormente con un elsmento ro-
dante 40 libremente giratorio, por ejemplo una bola o rue-
da, sobre ol cual se apoya el eje horizontal 8 comin para
los tres cuerpos-herramienta, para cuyo efecto presenta di-
cho eje una muesca longitudinal 41. A este eje ze solidari-
ze una pletina 42 en ddnde se monta ya sea una palanca 11
para el accionamiento manusl, o bien se le vincula un ti-
rante 9 que por su otro extremo se relaciona con un pedal
10. Bajo este pedal se disgpone un resorte 43 que coadyuva,
junto con los resortes 35 al mantenimiento del conjunto me-
cénico en pogicidn pagiva.

21 tornillo 38 permite graduar la carrera de la ma-—

triz superior 6 en su encuentro con la matriz hembra 7 es=-
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tatica.

Al tirar del tirante 9, por presidn del pid en el
padal 10, o bilen &l bascular la Palance 11 manualmente, ge
logra el giro del eje 8 y con ello el enfrentedo de la zo-
na enteriza del mismo sohre el elemento rodante 40 que re-
sulta desplazado hacla abajo empujando el pistdén 39 a la
placa portamatriz 33 hasta splicarla contra lg matriz infe-
rior para lograr la operacion de cortado y/o teladrado de—
seada. AL cesar la accidn sobre el eje 8, se recuperan los
muelles 35 volviendo otra vez a la posicion superior pagi-
va la placa portamatriz 33 asi como el resto de 1los elemen-
tos del mecanismo.

Bn la figura 5 se ilustra une vaeriante mas sencilla
de este mecanismo, en el cual el pistdn 39 se hallsa solida-
rizgdo directaumente a 1a'plaoa 33 portamatriz, sobresalien-
do szte pigtdén nor la parte superior del cuerpo~herramieﬁta,
en cuya zona sobresaliente se le engarta un muelle helicoi-
dal 43 dispuesto entre este cuerpo y uwna tuerca 44 gtorni-
1lada directamenﬁe'sobre el propio piston, articuléndbse
sste vor su exbtremo superior libre el oitado eje comin 8
al cuzl se ensarta el mando 11 que presenta un acodamien-
t0 45 articulado por su extremo 46 =l proplo cusrpo~herrg
mienta. Al actusr sobre el memdo 11 en el sentido de la fle-
cha ¥, bascula sobre la articulacion 46 descendiendo el sje
8 y por tanto el ﬁistén 39 y con €1 la matriz superior 6,
Al cesar en la accidén gobre el mando 11, se recupera el
muelle 43 y levinta al pigtdn volviendo &l mando en su po-
sicidn anterior. |

La manmipulacidn de la mdguina es blen simple:

Una vez pasada la cinta C por el oajetin gufa 31
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y dispuesto su testa extrema junto zl tope correspondiente
ge actuard sobre el pedal 10 o sobre la palanca 11 obtenien-
do de un solo golpe las operaciones de corte de la tira y
taladrado de las perforaciones extremas de dos tiras segui-
das, tal como se indica en la figura 3.

Para obtener taladros iﬁtermedios entre estos dos
cltados, se bloquea el cuerpo central 3 y uno de los late-
rales, o se les inutiliza retirando las correspondientes pla-
cas 33 y 34 portémétrices, y poniendo loag topes intermedios
a lag dlstencias convenientés, ge obtendrd en cada golpe ol
taladro en el pumbto deseado. Se comprende que se montaran
tantos topes intermedios como taladros deban obtenerse en
cada tira.

Aunque en la figura 3 se representa el corte de las
tiras segun lineas paralelas tranaversales,'este corte tame
bién podria llevarse a cabo por lineas parslelas oblicuas o
convergentes, segun se desee, para 1o que se dispondre de
los correspondientes juegos de matrices. Lo migmo ocurre
con los juegos de natrices para taladros, pudiendo ser €ate
g 1nodo de ranurs collsae, circulaxr, o de otra forma conve-
niente.,

Bl paso de la cinta por debajo de losg diversos to~-
res intermedios montados en el banco 19, se lleva a cabo
levantdndolos slrvededor de la varilla-gufa 21, segun fle-
cha F', (figura 4).

De lo descrito se comprende lo completa y practice
que resulta esta maquina de taladrar y cortar tiras meta-
licas en forma manuzl, halléndose orgeanizada para facili-
tar la lebor & la persona que trabaje en ella con el fin

',
de obtener un rendimiento maximo.
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Prefarentemsnte las matrices seran fabricadas con
acero cromadeo de superior calidad con una guperficie de
corte ajustada a una gren precision.

La invencidn, dentro de su esencialidad, puede ser
llevada a csbo en otras formas de realizacion que difieran
en detalle de la indicada 2 titulo de ejemplo, a las cua-
les alcanzara igualmente la proteccion que se recsba. Po-
dra, pues, construirse en cuzlquier forma y tamafio, con
los medios y materiales mas adecuados, y con los aceeso-
rios mas convenientes, por quedar todo ello comprendido en

el espiritu de las reivindicaciones.

N O T A

Descrito el objeto de la invencidn, se declara no
practicada ni divulgada en Zspafia lo comprendido en las gi-
gulentes reivindicaciones:

1. Maquina perfeccionada para taladrar y cortar ti-
ras metdlicas, caracterizads esencislmente por el hecho de
comprender montados en paralelo y en gentido corredizo so=-
bre una mesa tres cuerpos-nerramienta que presentan en sus
bocas el acoplamiento amovible de sendos pares de matrices
macho y hembre, de las que una de esta matrices, en dispo-
gicidn inferior, =e halla estatica mientras que la otra, en
disposicidn superior, estd solicitada eldsticamente por un
pistdén relacionado con un eje horizontal comin a los tres

cuerpos, y sobre ol cual se actua msnuglmente mediante un
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brazo de palanca, o con el pie por medio de un pedal vincu=-
lado a este ejs, con la particularidad de que el cuerpo-he
rramisnta central efectie la operacion de corte transversal
de lag tiras, y los otros dos cuerpos laterales llevan a ca-
bo las operaciones de taladrado de lss mismas, efectuandose
las tres operaciones simulténeamente con un solo golpe.

2. Maquina perfeccionada para taladrar y cortar ti-
ras metalicas, segun la reivindicscidn 1, caracterizada por-
que las matrices se hallan fijadas en modo recambiablé con
regpecto de placas ‘que las soportan.

| 3. 'Méquina perfeccionada para taladrar y cortar ti-
rag metdlicas, segun las reivindicaciones 1 y 2, caracteri-

zada porque estas placas-soporte se disponen en la boca de
los cuerpos-herramienta y se mantienen separadas por la pre-—
gencia de muelleg helicoidales de extremos prolongados tan-

gencialmente y angularmente entre si que se aplican respec-

tivamente contra las citadas placas.

4., Maquina perfecclonada para taladrar y cortar ti-
ras metdlicas, segin 1las reivindicaciones 1 & 3, caracteri-
zada porque el pistdn de empuje sobre la placa portématriz
superior, presenta supériormente el montaje libremente ro-
tatorio de un elemento rodante sobre el cual descansa el eje
horizontal que, para dicho efecto, presenta en su periferia
una muesca longitudinal en correspondencia con la curvatura
exterior de dicho elemento rodante, de manera que al hacer
girar este eje, la zona enteriza del mismo se sitda sobre el
elemento rodante desplazando &l pistdn hacia abajo, y gste
determina la presion suficiente sobre la matriz superior pae-
ra que penetre en la inferior y se lleve a cabo la operacion

de corte y/o taladrado.
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5. Maguina perfeccionada para taladrar y cortar -
ras metslicas, segin las reivindicaciones 1 a 4, caracteri-
zada porque la placa soporte superior presenta en su cara
enfrentada &l pistén de empuje un tornillo sobre el que ac-
tUa directamente aquél, permitiendo ello regular la profun~
didad de ataque del piston y por ende la de la matriz supe-
rior.

’ 6. Maguina perfeccionada para taledrar y cortar ti-
ras metdlicas, segin reivindicacidn 1, caracterizada porque
el piston de ataque gobresale superiormente con respecto
del cuerpo-herramienta, en cuya zona sobresaliente lleva
ensartado un muelle helicoidal dispuesto entre dicho cuer-
PO y una tuerca atornillada en el propio pistdn, articulan-
dose el extremo superior de éste con el eje horizontal, de
manera que al degplazar a2 este eje hacia abajo se obtiens
ol descenso del pistdn v por tanto de la matriz superior,
resultando comprimido el'muélle.

7. Wéquina perfeccionada para taladrar y cortar ti-
ras metalicas, segun reivindicacion 1, caracterizada porgue
comprende un carrete alimentador de la cinta metdlica fle-
xible, cuyo carrete se halla fijado en forma Ffacilmente re-
cambiable en uno de los laterales de la mesa, y presenta
brazos radiales que facilitan el giro dsl carrete para el
desarrollo 39 la cinta.

8. Miquina perfeccionada para taladrar y cortar ti-
ras metdlicas, segun las reivindicaciones 1 y 7, caracteri-
zada porque sobrs la mesa y entre el citado carrete zlimen-
tador y los cuerpos-herramienta, se preve la instalacidn de
un juego de rodillos de arrastre de la cinta por friccidn,

los cuales son accionados manualmente mediante un manubrio,
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yde loas que 2l menos uno presenta Bu periferiag elastica.

9. Méquina perfeccionada para taladrar y cortar ti-
rags metalicas, segin las reivindicaciones 1 y 8, caracteriza-
da porque los rodillos de arrastire presentan su periferia de
ataque gsegun pertiles correspondientes entre si que modelan
la cinta.

10. Maquina perfeccionada para taladrar y cortar ti-
ras metdlicas, segin la reivindicacidn 1, caracterizada porque
colateralmente a la mesa se halla montado un banco continuador
de aquella, sobre el cual se preve a lo largo el montaje para-
lelo de una varilla-guia por la que discurren ensartados va-
rios topes que descensan normalmente sobre el banco, y que pre-
gentan medios para la fijacién eventual de los mismos en un
punto determinado de la varilla~guia.

11. Méquina perfeccionada para taladrar y cortar ti-
ras metalicas, segin las reivindicaciones 1 y 10, caracteri-
zada porque la mesa y el barnco llevan zplicadas a 1lo largo sen-
dag reglas o escalas graduadas que permiten medir las disfan~
cias entre los cuerpos-herramienta, y la situacion de los to-
pes, parzs llevar a cabo las operaciones de taladrado y corte
en los puntos deseados de la cinta, siendo el tope mds extre-
mo el que delimita la longitud de la tira, mientras que los
topes intermedios determinan los puntos a taladrar.

12. Maquina perfeccionada para taladrar y corter ti-
ras metalicas, segun la reivindlicacidn 1, caracterizada porque
en el cuerpo-herramienta centrsl se preve ol montaje de un ca-
jetin-gufa para el paso de la cinta a trabajar.

13, Mdquina perfeccionada para taladrar y cortar ti-
rag metilicas, segin la reivindicacion 1, caracterizada porque
sobre la mesa de prevén a lo largo guias sobre las que discu-

rren los cuerpos-herramientas, los cuzles presentan medios ade-
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cuados para su fijacicon en una posicidn determinada sobre
estas guias,

14. Maquina perfeccionada para taladrar y cortar ti-
ras metdlicas, segin la reivindicacidn 1, caracterizada por-
que debajo de la mesa se encuentrs instalada una rampa sobre
la que caen los recortes de la cinta, los cuales son recogi-
dos en una caja colocada bajo la mesa.

15. Maquina perfeccionada Para taladrar y cortar ti-
ras metdlicas.

Tal y como queda descrito en la presente memoria, que
consta de guince hojas foliadas y escritas a mdquina por una

sola cara v una ldrina de dibujos.

Madrid, 18 de noviembre de 1959

E.P. ;éé%;;;}dgl;_JngzxL&
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