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MEHCRIA DESCRIPTIVA
Sobre:

" PROCEIImIENTO JE FABRICLCICH OB UKA VENYa BLASTICA Y ADOBOSIVAY
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- Bolicitante: Don Ignacio ARCUS4 CASTELLA, de nacionalidud espa—
fiola, domiciliado en HOSPITALZY DE LLOBREGAT
(Barcelona) Avda, Gral., Primo de Rivera n? 71,bis.
La presente memoria se refiere, como su enunciadp_
indicé,’a un procedimientd de fabricacién de vendas, wediente
el cual es poéible la obtencidn de un producto eléstico per-
fectanente acoplable = cuslyuier parte del org&nismo'humanq,
al que se retiene por siuple adherencie de la miswe venda en
un graco qué imposibilita la caida de la misma & que por oira

‘arte, precisamente por el tipo de adherencia logrado, la ven-—
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da se pega sobre si misma perfectamente, en tanto que sobre
la piel, 1o hace debilmente, con el objeto de evitar depila-
ciones molestas en el momento de quitar el wvendaje.

Se ha tratado de realiszar una venda del tipo indi-

cado, pero siempre se encuentiran inconvenientes que deter-

minsn la falta de utilizacidén de le misma por detalies ta-
les como la falta de elasticidad sobre wiembros sujetos a
flexién, o bien, por las umismas caractefisticas de la fabri-
cacién del material de base, que en la meyoria de loe casos,
carece de las condiciones minimas exigldas para permitir la
transpiracién, _ ‘
Otro inconveniente que se encuentra en artfculos
Seme jantes a la venda que es objeto de la presente memoria,

radica expresamente en 1o que los fabricantes consideran co-

mo una ventaja, ya que el exceso de adherencia, determing

lesiones en la piel del paciente cada vez gue es necesaria
la renovacién del apdsiio o simplemente el levantamente

del mismo péra la inspeccién de la herida. Asimismo, el
exceso de adhesividad, deterwina que los'medicamentm con
los que es factible rociar la venda anteriormente a la co-
locacién sobre la zona afectada, queden retenidos a la mis-
ma base sin posibilidad dé ques entren en contacto directo
con la piel. .
' Para evitar los inconvenientes antedichos, se ha
logrado el procedimiento de fabricacién asi como el de la
impregnacidn con los productos necesaribs-para conséguir
una vendé de las caracteristicas.deseadas, siendo el pro-
cedimiento el que a continuacién se describe detalladamen-

te.
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Para llegar a la consecucidn del producto final,
es neceserio partir éel elemento base, constituido en éste
caso por una tirs de tejido que és la misme verde eldstica
en s, presentaro ésta vends la hovedad de haber sido teji-
da en un telar corriente, utilizando para la urdimbre un
hilo retorcido el cual ha sido aprestado en grado mdximo
antes de empezar el tejido con el objeto de impedir'que
pueda estirarse duranté la menéionada opéraoién, gue por
otrs parte se realiza en esﬁiga medisnte un movimiento osci-
lente imprimido por el batdn a los urdidares, en tanto que
los hilog de la trama se mantienen paralelos. Este efecto,
determina que en el momento en yue se ha terminado el te-
jido y eliminado el apresto de la urdimbre, ésta se enco-
ja notablemente, por lo que se logra uﬁa elasticidad ex—.
traordinaria en el serntido longitudinal, en tanto que
trangversalrente permanece.siempre con un ancho constan-
te. |

Posteriprmenfe & la creacién de la venda eldsti-
ca, se procede a le impfegnacién por unz de sus caras con
un adhesivo al caﬁcho.del tipo. conocido internacionalmente
con el nombre de Leukoplast gue presenta . la particﬁlarndad
de adnerirse sobre el tejido de la venda, en tanto que so-
bre la piel humana lo hace mmy deﬁilmente. Existen diferen~
tes formulas de preparacidén del adhesivo de caucho del tipo
mencionado, no obstante lo cual un& de las formulas puede
realizarse mediante las composidones y procedimiento que se
citan a contiﬁuacidn} haciendo referencia en la composicidn
a partes en peso de cada ﬁho de los cuerpos que en ella

intervienen.
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" En diez partes de agua se disuelven cien de caucho
y seis de Potasa Caustica para agregarlos a una ewulsidn de
aceite mineral en la proporcidén de treinta y cinco partes

condlos partes de dcidos grasos del aceite de coco, some-

~tiéndose todo lo anterior a un procedo de calentamiento has-

IS

te la ebullicidn, depués de lo cuel se deja enfriar y poste-
riormente se le agregan seis partes de perdéxidos de benzoilo
finamente molido, agitando cuidadoszumente el conjunto hasta
Que se forna ung dispersidén homogenea con la gue finalmente
se impregna la venda, la cual se pega como gueda anteriormen—
te indicado,)solamente sobre si misma, 1o gyue garantiza la
peffecta esterilidad de le umiswme Sean cuales fueranflés éir-
cunstancias en que.se haya conservado hasta el moumento de su
utilizacidn, |

Descrita suficientemente la naturaleza de la pre-
sente invencidén, asi como la misma puede ser llevada ' a la
préctica, se hace constar que el privilegio de concesién de
la patente de introduccidn que se soiicita; por diez afios,
para fispafia y sus Colonias, basada en la Patente suiza n¢.
204,641, de Hems Ammenn, deberd recasr:sobre: "PROCEDIMIENTO
DE FABRICACION DE UNa VEKDA EﬁAdTICA Y AunBsIVA", segidn las
slguientes:

REIVINDICACTIONES

12,- Procedimiento de fabricacidén de una venda
eldstica y adhesiva esencialmente caracterizado por la
obtencidn drevia de una tejido realizado con una trama A
de hilo fuertemente aprestado despuds de previo retorci-

»

do al que se hace tomar forma de espigs medianle movimiento
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alternativo oscilante del batédn del telar corriente en que

se teje que lo transwite a los urdidores, sometiéndose pos-

- teriormente ésta tiras de tejido asi obtenido & un proceso

de desapresto durante el cual se contraen los hilos que
formen la urdimbre del mismo, en tanto que la tfama conti-
nia inalterada en su esencislidad y con sus hilos ligera-
mente wis préximos.

22, - Procedimiento de fabricacién de una venda

eldstica y adhesivé, gegun 1a’réivindicac16n primera y ca-

racterizado porque posteriorumente a la obtencién de la ven-
da eldstica, ésta se impregna por una de sus caras con un

adhesivo al caucho de gran poder de adherencia sobre la te-

la y en éste caso el tejido de la venda, en tanto que éste
miswmo adhesivo Se muestra pasivo respecto a la piel humana,
. 8,~ Procedimiento de fabricacidn de una venda
eldstica y adhesiva, segﬁn la segunda reivindicacién y ca-
racterizado poryue- el adhesivo empleudo se ha obtenido di-
solfiendo cien partes (en peso) de caucho y seis partes (en
peso) de Potasa Cadstica en diez partes (en peso) de agua
que se agrega & treinta y cinco partes (en peso) de emul-
8ibén de aceite mbneral con dos partes (en peso) de dcidos
grasos del aceite de coco, somefiéndo el producto resultan~
te a un proceso de calentamiento hasta lu ébullicién des~
pués del cual, ya frio, se ha incrementado con sels partes
(en peso) de perdxido de benzoilo previémente sometido a

un proceso de molido fino y que se agregs lentauente y con

agitacidn de la masa hastu la formacidn de una dispersidn

homogenea.



48 - Y PROCEDIMIENIO DE PABRICACION UE UNA VeNDA
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. Segin gueda sustancialmente descri’t_o en la pre-
125, gente meworia, que consta de seis hojus, escritas a udy
e por und sola cara.
Madrid,' 17 de noviembre 1.959.

Jon IGLAlI0 aAlilCUSA CasTEILLA
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