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'REF;.BE—2925A

La presente inveucidén se refiere a un elemento de
vipa prefabricado para aubo-sustentar bdévedas planas de hornos
de recocido u hornos continuos de tipo tinel, en particular

_para la cochura o coceidn de ladrillos y productos de ceramica

5 - o en metalurgla del hierro.
: : . Somn congcidosven la industris los hornos-de tivo ta-
| nel con bévedé o cubierta plana, en particular del tipo de auko-
sustentacidn, descrito en la Patente espafiola lio. 43%9.%342, Es-

ta héveda o cubierta se compone de una multiolicidad de vigas

10 rectilineas, colocadas en posicidn cn direccidn trensverssl

con respecto a.la alimentacidn del material que ha de ser coci~-
do y descansando con sus extremos sobre las paredes laterales

del thnel., Cada viga comprende un nfcleo central o refuerzo tu-
bular metalico interior, generalmente formado como umd'yirsa en

15 forma de H, que posee paredes herméticas con un revestimiento

de material termo-aislante todo alrededor, a fin de utiligar

tal nucleo central no solo para sus funciones de sopewrte y re~

fuerzo, sino también como conducto de un sistema de refrigera-
cidén dispuesto en la parte exterior.

20 Aunque segun la patente mencionada anteriopnente ca-

da viga puede estar formada de cierto nimero de secciqﬁ@s res-—

. . . XA .
pectivas de material refractario que se unen entre si'mediante

. . Jjuntas de expansidn, las vigas de este tipo han sido*fetbrica~
das hasta ahora por medio de una sola pieza fundida de hormigdn

25 refractario (que posee diferentes caracteristicas segin las
temperaturas a soportar) en torno a2l refuerzo interior va cu-
bierto con el revestimiento aislante, nientras se corta con
preferencia la pieza fundida en una pluralidad dée secciones
transversales,vunidas luemo entre si mediante juntas de expan-

30 sidén. Esto por supuesto ticne el inconveniente de producir,
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almacenar, manipulor y transportar al lugar de la instalacidn
vigas de considerables peso y largo (hasta 3 m y mds), con el
riesgo de roturas o fisuras en el producto acabado y malforma-—

ciones del contorno de la viga durante la fundicién'y el poste-~
ribf curado. | |

Por otra parte es impensabie que ée fabriﬁuen elemen~-
tos de viga individuales, cada uno de ellos provisto de refuer-
zo interior y revestimiento aiélante, ya que resultaria extre-
madamente dificil y costoso unir entre si las diversas seccilo-
nes de viga en forma de H.

E1l objeto de la presente invencién es un elemento de i
vipa prefabricado Capaz'de‘superar los inconvenientes menciona-

dos anteriormente, ya que puede "deslizarse rdpidamsntd’ en

torno al nueleo central metalico en el lugar de ins 1.4

talyeidn del
horno continuo de timel, en nlmero suficiente para cempletar el

largo de viga requerido.

Con el fin de facilitar este "deslizamienfd”™;, cada

elemento de viga se halla formado con un orificio traspasante
longitudinal definido por cuatro paredes de lamina de metal con

un revestimiento de material aislante todo alrededors ;El objeto

de la lédmina interior es el de reducir la friccidn cfé:?l nicleo
central metadlico, generalmente una viga de hierro en;ﬁ,con-pa-
redes cerradas; durante el montaje sobre el mismo de "Tos elemen-~
tos de viga prefabricados para formar el conjunto de una viga.
La ventaja de pboducir elementos individuales de me~-
nor tamafio es pues evidente, siendo mds ligeros y obteniéndose
una formacidn mas exacta. Por consipuiente, se reducen ios pro-
blemas de manipulacion y transporte, con riesgos nenos impor-
tantes de fisuras y roturas, y con la posibilidad de producir

estos elementos en serie con langos normales diversos, haciendo
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por ende posible obtener vigas del tamalfio deseado, simplemente
eligiendo de modo comveniente el ntmero y el tamafio de los ele-
mentos que han de ser montados sobre un largo determinado de
viga en M,

| Estos y otros objetos, ventajas y caracteristicas de
la presente invencidn sérén comprendidos a partir de la siguien;
te descripcidn detallada de una forma de realizacién del mismo,

facilitada a titulo de ejemplo no limitativo con referencia a

los dibujos anexos, en los cuales:

la FIGURA 1 es una vista en seccidn transversal de un

elemento de viga de la prescnte invencidn; ¥

-la FIGURA 2 es una vista en perspectiva de dos elemen-
tos de la fig. 1 montados uno cerca del otro sobre un.ricleo

central de refuerzo metilico. , SR

Con referencia a la fig. 1, el elemento de.viga 1 se-
gin la presente invencidn posee una seccidn transverggl. sensi-

blemente en forma de T invertida con una base inferier€ y un
orificio traspasante central 3 definido por una lémina de me-

tal 4 que es relativamente delgada y se halla rodeada por un re-

[
ssengs

vestimiento de material aislante 5. El revestimiento. 5, siendo

generalmente de fibra cerémica o lana mineral, mantieng,la 1lé-

mina 4 separada del hormigén refractario del cual est@ hecho

el cuerpo deél elemento 1. et

Por consiguiente, el elemento de viga 1 puede fabri-~
carse fécilmente por medio de una pieza fundida de material de
hormipgdn que posee las propiedades refractarias deseadas en un
molde del tamaiio apropiado, dispuesta en torno a uns seccidn
tubular de hierro laminar, con preferencia de seccidn transver-
sal cuadrangular, que ha sido cubierta con wn revestimiento ais-

lante, por ejemplo de fibras ceramicas.,
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Con referencia a la fige 2, se observa cdémo estos
élementos de viga se montan con facilidad haciendo simplemen-—
te que se deslicen e instalen en torno a un niicleo central 6
el cual, como ya se ha mencionado, no solamente es el elemen-
to de soporte de la viga, sino. que forma asimismo un conductb
del sistema de refrigeraéién. El deslizamiento e:instalacién
de cada elemento 1, 1* a lo largo del nucleo central 6, que
consiste con preferencia en una viga en H con paredes tubula-
res cerradas, se hace considerablemente mas féacil por la re-
ducida friccidn entre el nlcleo de refuerzo 6 y la lénina de
metal 4,

Por consiguiente serd suficiente deslizar e insta-
lar un ndmero apropiado de elementos 1, 1°, etc. con. jumtbas
de expansidén 7, en torno a un nicleo de refuerzo del{???go de-
seado, que corresponde al ancho del horno de tipo tﬁnél que
se estd construyendo, para tener la viga acabada, dispuesta
para ser montada v acoplada con el sistema de fefriggraqién.
Hediante una eleccidén apropiada de los diversos tamaﬁéé norma-—

les de los elementos de viga susceptibles de ser producidos

en serie y almacenados, es posible obtener vigas para hqorno de
largo diferente simplemente combinando entre si cierta .ptmero

de clementos, aun de largo diferente. vesa

Pueden aportarse posibles adiciones y/o modificacio-~
nes a la forma de rezlizacidén anteriormente descrita e ilus-
trada de elemento de viga dela invencién por parte de los ex-
pertos en la materia sin apartarse del Ambito del propio in-

vento,

En resumen, el Modelo de Utilidad que se solicita

deberéd recaer sobre las siguientes:
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- que ha de recaer el Modelo de Utilidad que se solicita’

REIVINDICACIONES

1, Elemento de viga prefabricado para auto-sustentar
bévedas vlanas de hornos de tipo tinel, que posec una seccidn
transversal sensiblemente en forma de T invertida y estd hecho
de material de hormigdén refractario, caracterizado por el hecho
de ‘que comprendé un orificio traspasante central (3) definido
por una lamina de metal tubular (4#) de paredes relativacente
delgadas que se halla rodeada por un revestimiento aislante

(5) directamente en contacto con dicho material de hormigdn re-

fractario,.

2., Elemento de viga segin la reivindicacidén 1, en el
cval dicha lémina de metal tubular (4) posee una seccidn btrans-

versal cuadrangular. cande

™" o

. Elenento de viga segin la reivindicacidi.ly en el
cual dicho revestimiento aislante (5) estd formado por “fibras

ceranicas.

-
Seo e

. e® ay

4, Se reivimdica .por Gltimo como objeto sobme’ el

ELEMENTO DE VIGA PREFABRICADO, ceede

Todo conforme queda descrito y reivindicaddien la

presente memoria descriptiva que consta de seis pagimnas’ me-

canografiadas y dibujos adjuntos. SO

'Madrid, 10 octubre 1.980
BERNARDO UNGRIA
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