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MEZMORIA DESCRIPTIVA
DE UNA PAYENTE DE INTRODUCCION POR DIEZ A0S EN LESPAYA A FAVOR DE
DON JOSE M2 ABAD EBSTRAGUES, DE NACIONALIDAD ESPANOLA, RESIDENTE EN
BATALONWA( BARCEIONA), San Anagtasio 14,
s obre:

"MAQUINA MARTITTADCRA POR ROTACIONY,
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La, presente solicitud tiene por obﬁeté\garantizar el de-

M W

recho de fabricaclén y explotacidn en exclusiva‘en ‘Bspaiia de
las miquinas que constituyen el tema de la presente golicitud,
mdquinas que estdn destinadas a la industria metaldrgica para
ger utilizadas en la forja metodizade de toda clase de herra-
mientas, utillaje y piezas diversas en sustitucién del mallo,
martinete, prensa y andlogos.

Lo base fundamental de las martilladoras del tipo que
se reivindica es la disposicién de un eje que terwina en su par-
te frontal con un cabezal de forma horquillaeda, entre las pa-
redes paralelas de puyos brazos de horquilla se situan unas ma=-
sas que son las que éctuan de martillo golpeénﬁo sobre lag dos
mitades de la correspondiente matriz que se interpone entre
equellos. El repiqueteo de los martillos se deriva de que gi-
rando el cabezal del eje dentro de una serie de rodillos para—-
lolos, mientras la fuerza centrffuga los lanza hacia afuera,
el contbacto sucesivo con cada uno de dichoé rodillos, actuando
de modo de leva, los rechaza hacia el intefior, golyeando la
matriz y haciéndola trebajar sobre el metal que se va introdu-
ciendo entre sus dos mitades,

La anterior ides fundamental es objeto de una mecani-
zacidn adecuada con las posibles variantes pare adaptarla a los
diferentes trabajos a realizar, Por ello se ha de recurrir a
la representacidn grifica que facilite la comprensidén de un ca-
80 de realizacidn, que sirviendo de ejemplo, permita comprender
las restantes variedades posibles de la misua néguina. Asi en
las Migs. 18 y 28, se representan unas perspectivas del cabe=
zal del eje. | .

En la Fig. 38., una seccidn completa de una mariilla~
dora y en la.

Pig. 48., un esquema del método de forja.

En la Fig. 1l2,, aparece cleraumente representada la for=
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ma horquillada del cabezal (7) del eje de\ro%ibidhi(;):iiaé Do
redes interiorss de los dos bragzos de la hbrguiilaﬁy tambidn su
fondo van forrados con unas léminas o patinéé (6) que son las
que recibirdn el roce de los martillos y de las matrices que se
alojaren entre los mismos. La existencie de estos patines és ung,
de las notas esenciales de la méquing.

Il mismo cabezal se representa .en 1la Fig. 28, pero en el
aparecen ya situados los dos mertillos (14) en posicién opuesta
y entre ellos las dos mitades de una matriz cualquiera (37).‘
Lanto los martillos como las mitades de la matriz estdn sin su-
jecibn, a efectos de gue puedan deslizarse entre los pabtines la-
terales (6) rodeando la horquilla del cabezal se hallen unos ro-
dillos libres (13) cuya posicidn queda fijada por su insercién
dentro de une jaula (12). Este juego de rodillos est4 aprisio-
nado por un aro (2) que es el que los sustenta de forma que el
cabezal del eje gira en el interior sin gue exista contbacto en-
tre el mismo y los rodillos y su jaula. ¥l contacto se produce
unicamente entre los bordes curvados exteriores de los martilos,
los cuales al girar el eje, son rebatidoé hacia el sxterior por
la fuerza centrifugae al mismo tiempo que se abren lag dos mita-
des de le mabtriz por el mismo efecto. Al encontrarse los marti-
llos con la superficie de los rodillos, actdan estos a modo de
leva, rechagzando aquellos hacie el interior y haciendo trabsjar
las dos mitades de la matriz sobre la pleza a laborar gque se in-
traduzeca por su boca. Para evitar el deterioro de las piszas fun-
damenteales, entre los martillos y la correspondiente mitad de la
matriz pueden interponerse léminas de desgaste.

En la Iig. 38., en que se representa seccionada la mé-
quina, por su didmetro medio vertical, puede apreciarse como el
cuerpo de la misma estd integrado por un micleo de fundicién (1)

que en su forma compuesta presenta todos los salientes y ahueca~

mientos propicios para el aligeramiento de su pesos, Por el cen=-
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tro del mismo pasa el §rbol o eje (5) que en su pfbiﬁégﬁcion
posibrior recibe medisznte chabatero £27) la‘fijabiéﬂfael vo-
lante (28) que actia también de polea para la recepcidn de las
correas trapezoidales {30) que le transmiten la fuerzs motriz
5y~ Por su parte anterior, el eje se enéancha medisnte un cabezal
escalonado (7) que finaliza en forma de horquilla y se aloja
en la cavidad frontal del nicleo.

Bl mencionado eje o drbol inductor (5), que es perfo-

rado axialumende en toda su longitud, recibe en su interior la
10 .- varilla del tope (33) cuya penetracidn es regulable’por venir

rogcada al interior de un ‘vornillo-tuercs (31) que roscado al

¢je lo cigrra posterioriente. La inmovilidaﬁ del tope se zse~

gurz nedisnte la corréspondiente contra-tuerca. Bste tope esm

el que marcard el linite de penetracidn de las piezas de metal
15~ a trabgjar.

In su curso nedio, el eje experimentia los cambios de
grosor y rebajes que facilitan el =sentamiento de los dos jue-
gos de cojinetes cdnicos {3), con sus correspondientes retenes
de grasa (4), amparéndose los cojinetes anteriores precisamen-

2D~ - te en el Zngulo interno de la platina de cabeza y los posterio-
res en el formado por el volante. Fara asegurar el .sentamien-
t0 del eje sobre dichos cojinetes, actua una wuerca (29) debi-
demente usegurada.,

Circundando el comtorno del borde anterior de ls cabe-

25 4 za del eje, se sitla la jaula (12) para lus rodillos (13) que
van repartidos por los alveolos de aguells, (en ciantided varia-
ble), rodeindose todo este conjunto mediante el aro de recub:i—
miento (2) encajado en el ndcleo y conteniéndose los rodillos
en su cara anterior por medio de una tapa (20), bambién circu-

30 o lar y de mayor difmetro, cuyo excedente o corona de contacto
con el cuerpo del ndcleo experimenta el suxilio de la corres-

pondiente junta (19).
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Bn el espacic o coriedera central, entre 1ldsibrazos de la
2 7
B
horquills del cabezal, se situa lss dos piszgs“que actdan de

mertillo (14), aprisionandose entre ambas a las matrices (se-~
Raladas en lineas de trazos, en el dibujo, puesto que son sle=
mentos accssorios de la miyguina, y de forma cambiable). %l
borde exterior de los brazos de la horquilla del czbezal vie-
nen enmarcadas por un segmento de circulo (15) que evita se
abran por el esfuerzo, existiendo en este seg;ento-unOS'torni—
llos (16) que se insertan en los correspondisntes alveolosg

de los martillos, evitando su caida cuando se quita la matriz
pero sin impedir su juego de martilleo. Todas estas piezas es~
tan recubiebtas frontalmente por la placa circular (34) que
actlia de tapa exterior estsndo dotada de la depresién en for-

ma de esbudo, gue sirve de boguilla y di cauce y entrada a la

'varilla o pieza que debe someterse a la accibén de martillado.,

“inalmente, en la Fig. 42., se esquemstiza el método de
forja ;or martilleo en rotacidn, mostrindose entre los vati-
nes (6) del cabezal los dos martillos (14) y, en medio, las.
mitades de le matriz (37) con la boca (38) por donde se intro-
dueird ls pieza a forjar. il entrar en giro el eje en el sen-
tido que sefialan las flechas, los dos martillos, al dejar de
gstar en contacto con ios rodillos, se separarin entre si,
obedeciendo a la fuerza centrifuga gue también hard se separen
las dos mitades de 1z matriz psrmitiendo se inicie la intro-
duccidn de lu pieza de metal a trsbajar. Seguidamente, sl en-
contrarse los martillos con el rodillo siguiente, betvoceders
golpeando a laz correspondiente mitad de la matriz, producien-
do su cierre y haciendo gque la piezz se vaya forjsndo. El jue-
go de traslacibn de los martillos es muy reducido, trabajindo
rediante pequefios golpes lo gue permite efectuar suavemente

grandes reducciones,
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esencialmente para logrzr perfiles extérnameﬁte rééoﬂa;s, pues
estando fijs le piezs sometida a la accibn de la mdquins, las
matrices irédn sctusndc de forma rotstiva sobre la misma. £i
veriando la disposicidn de ls méquina, se hace que quede fije
el eje y que lo que gire sezn log rodillos, se podrin ya lo-
grer toda clase Qe perfiles no redondos, especizlmente si, en
vez de dos martillos, se colocan cuatro o m#s pares trabajar
con cuatro o mis matrices.

Bn cuanto a lubrificacidn ésta se verifics medisnte una
cubeta existente en lg parte baja de ls tapa la cual se lieha
de zceite con nivel suficiente para befiar gontinuamente los ro
dillos al pasar por lz parbe inferior de la miquing. Tmabién

puede engrasarse con bomba u otro sistema andlogo.

NOoT 4

Bn resunen, lz presente solic¢itud recae:d sobre las si-
guientes reivikdicaciones.

le .~ lléquina martilladora por rotaeidn, caracterizada
por disponer de un eje cuyo extremo anterior firnaliza con un
cabezal de forms horquillada cuya czvidad interior estd forra-
da con unis léminas destinadas a servir de patines de lss pie-
zg$ que se han de deslizar sobre las nisnas.

28 o= Miquina, seglin lz reivindiczcién anterdior caracte-
rizada porque dentro de la cavided forrséa con los patines se
situan dos piczas opuestes que szctdan como martillos sobre las
correspondientes mitades de la matriz que se introduzca entre
ellos.

32 .~ Léquinra, segln les reivindicaciones anteriores ca-
r:cterizada porque el rartillo viene ooasi@maﬂ@‘por la accibn
intermitente de Qnos r0dillos que rodean el cabezsl y entran
en contecto con los martillos 1 girar el eje en cuyo cghbezal

se contienen, estando Gichos rodilloe distribuidos dentro de
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43 4~ Lidquina, segln las reivindicaciones ééﬁ%%ibres carac—
terizada porque el eje de lz misma que esté'fijado por dos co-
Jinetes de rodillos cénicos opuestos y tiene calado el volan-
te-polea que recibe la Tuerza motriz, estd perforado por su
interior, slojéndose en esta perforzcidn uns varilla de tope
regulablie.

504= lidquina, segln lss reivindicaciones snteriores ca-
racterizada porque variando su mecsznizacidn de forra que quede
fijo el eje v given los rodillos que lo rodean se facilitari
el forjado de periiles no redondog, siadiendo en su caso, un
meyor nliero de martillos y las correspondientes matrices.

60 = Nih ULl RMaRTIILADORA POR ROVLCICH,

Segln se describe en la presente memoris que consta de
siete hojes escritzs a méguinz por una sola carz y dibujos.

lMgGrid a 16 de novbre %e 1959

N
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