
para s o lic ita r

P A T E N T E  DE  I N V E N C I O N  

e n

E S P A Ñ A  

por  VEINTE moa

a acmbre de VBKE3NIGTB GLANZSTOEF-FABRIKEN A.G ., entidad alemana, 

estab lecida en G lan zstoff^au s, W uppertal-E lberfeld, Alemania, por:

"UN DISPOSITIVO PARA CCNSEGUIR WA. VISCOSIDAD UNIFORME DE UNA SOLUCION

DE VISCOSA".

En la  fabricación  de h ilo s  de v iscosa es in ev itab le  que la  so­

lución  de viscosa se ca lien to  de manera irregu la r en e l tubo de h ila tu ra  de­

lan te  do la  tobera ya que e l baño oalien to de h ila tu ra  caldea la  viscosa jun­

to  a la s  paredes d el tubo de h ila tu ra  más fuertemente que en e l in te r io r  del 

5 tubo. E llo  es especialmente e l oaso, cuando se h ilan  h ilo s  bastos con un t i ­

tu lo  de 1000 den y superior. La consecuencia de este  calentamiento desigual, 

son desigualdades de visoosidad, que motivan d iferen cias de t ítu lo  de lo a  d i­

versos h ilo s  in d ividuales.
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Se ha intentado ya evitar este defeoto, anidando p. a . mediante tcd- 

boa heliooidalea, de estableoer una permutación tómdoa suficiente, de modo 

que la  viscosa entrará en la  tdbsra muy caldeada uniformemente. Estos dispo­

sitivos, empero, eran casi siempre complicados.

Se ha descubierto ahora un dispositivo sencillo , mediante e l cual la  

viscosa adquiere una temperatura uniforme antes de lle ga r a la  tobera. Este 

dispositivo consiste en pequeños cuerpos de relleno angulosos o redondos, que 

ee encuentran delante de la  tobera en e l tubo de h ilatura. Loa cuerpos do 

relleno  rompen la  corriente de la  viscosa, de manera que las partes oalientes 

son desviadas desde la  pared hacia e l interior e igualmente la s  partea del in­

te rio r, hacia afuera. Con e llo  tiene lugar una mezcla buena, de modo que la  

viscosa tiene en la  tobera una temperatura uniforme y con e llo , una viaoosidad 

asimismo uniforme.

E l tamaño y la  cantidad de los cuerpos de relleno, depende del titu ­

lo  que se h ila . Pueden estar confeccionados de un material cualquiera que no 

sea atacado por la  viscosa, p . a. vidrio, porcelana o acero V2A.

La fig . 1 maestra una forma de realización del dispositivo. L& v is -  

oosa fluye por e l tubo 5 hacia la  tdbera 2, que con ayuda de uniones de tom i­

l lo  3 y 4 y de la  brida 1 está f i ja , y obturada por an illos de cauche 7. En 

e l tubo 5 se h a lla  la  oarga de parlas de vidrio  6, a  travás de la  que fluye la  

viscosa.

Ejemplo:

Para e l hilado de un h ilo  de 1100 den, se cargaron 1,3 cm. del tubo 

de h ilatura, de un di&netro de 10 mm., con perlas que tenían un diámetro de 

2,5 a 3,0 man. (ensayo A ).

La misma solución de viscosa se h iló  a manera de comparación, sin bo­

la s  de v idrio  en e l tubo de hilatura (ensayo B ).

De ambos ensayos se determinaron los títu los en 200 h ilos individuad­

le s .
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Laa íig * 2 y 3 muestran la  distribución de la  Areouenoia de loa título# h a lla ­

do#, a adbar, la  tlg* 3  ̂ lo# dal ensayo A y la  f ig . 2, lo# del aaaayo B. Ea 

sorprendente la  majara debida a l diapositive*

La unificación da loa título# da lo# M io# individúalas ea eapeoial- 

manta incartante para la  fabricación da hiloa para oordouoilloa para nemaóti- 

ooa, ya que gracia# a a lla  ae consiguen propiedadea estibio aa y din&dcaa aa- 

paoialmonta buenaa*

E1 dispositivo aa apropiado, sobra todo, para la  h ilatura da solucio­

nes da h ilatura da viscosa, paro puede ser empleado asi mismo en la  fabricación 

da otras olaaaa de seda a r t ific ia l o da hiloa da materias a r t ific ia l ea slot óti­

cas.

Bata solicitud, qua o arras ponda a la  presentada en Alemania, e l 7 de 

Enero de 1959, bajo e l nómaro V 15*703 vn/29a, aa acoge a loa beneficios del 

artioulo 51 dal vigente Estatuto sobra Propiedad Industrial*

N O T A

Loa puntea da invención, propia y nueva,que aa presentan para que sean 

objeto da aata Patenta da Invención en Espala, por VEINTE años, son loa a i-  

guiantes:

1 , ) -  Un dispositivo para conseguir una viscosidad uniforma da una ablu­

ción da viscosa en la  tobara da M istura, mediante calentamiento uniforma en 

e l ttbo da h ilatura, caracterizado par que en e l tbbo de h ilatura, delante da 

la  tobara, aa encuentran cuerpos de relleno angulosos o redondea*

2. ) -  Un diapositivo para oonaegoir una viscosidad unifozme da una ablu­

ción de viscosa*

Tal y como se ha descrito en la  Memoria que anteceda, representado



en loa dibujos que no acompasan y oon los fiaos que se han especificado.

Esta Memoria ooasta de tres hojas y la  presente, escritas a má­

quina por una sola de sus caras.

Mtúrid, 260! b. ' ....

P+ A.

^¿erto de Bzaburu
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VEREINIGTE GLANZSTOFF-FABRIKEN A.G, Escala variable



VEREINIGTE GIANZSTOEF-FABRIXEN A.G. Escala variab le 11/11
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