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UM SLCCEUISTIENTO PALA LA PaQUUCCTON DB AZULiR P
Lete inventio se reficre o un procediviento para la nro-
duceidn de zzufre a partir de sulfuro de hidedzeno. 51 invento se
refiere tembidn a un mésodo pera purificar una corriente saseosa
elimirnendo de la misma el suliuro de hidrdzeno,
5 &n  muchos procesos industriales se desperdician srendes
caniidades de =a

azufre que se eliminan a la atmdsfera en Torma de
sulfuro de hid»dzeno. Son ejemplos tipicos de egtos brocesos. la
preparacidn de diversos productos derivados del petrbleo, coqui-
sacidn del earbvdn, fabricacidn de ateros y otros. in muchos casos,
10 particulacmente en la refinacidn de

Zagolina, el azuire es una im—
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Torma. édemds de cer enticcondmica, la eliminscidn del suliuro de

.

hidrd_ eno a la atmdsiera ocasiona dificuitades, depido & su olor
Gesajradable, que en muchos casos debe digminuirse vara satis—
Tacer las normas locales en relacidn con ello.

Se hen llevudo a la prdctica diversss soluciones nara
este provleme y en la mayorfa de los casos esiss soluciones estdn
relacionadss con la eliwiancidén del inconveniente ndg que con la
conservacidn del azufre asi producido. Los procesos son ordinaria-
mente dificiles de efectuar y, en la mayorfa de los casos, son
relativamente costosos, Hormalmcnte, comprenden la conversidn del
suliuro de hidrézeno en zyufre o deido sulidico o on obra forma

‘re gque pueda venderse a la industria. Una solucidn de esie

del am

tipo ha sido sepurar ¢l sulfuro de hidrégeno de la corriente prin-
cipal por ejemplo meditnte un aparato de sbsorcidn gue utilice un
1fquido elcalino como una awina o una solucidn de hidrdéxido wdtd-

lico en contacto en tracoviiente con el gas que contiene sule

2

furo de hidrd:zeno. ®1

&

oidl
1fguido de sbsorcidn se livera a continua—
cion del suliuro de hidwr8i:enoc, parte del sulfuro de idrdzeno sepa-

rado se quema formando didzido de azufre ¥y 2zua y el resto del gul-

o

Turo de hidrdzeno se hace reaccionar con didzido de azufre pro-

« 7

ducicendo azufre y agua. La reacceidn se efectud a teuperaturas ele-
vadas y normalmente tambidn e presiones elevadas utilizendo un
catalizador heterozdneo como la bauxita., Beote md {todo tiene mu~—

chos aspectos que no son satisfactoriocs, incluyendo el yusto y la
dificultad de concentrar el sulfuro de nidrdgzeno por medio Ge una
selucidn alealina v la eliminscidn posterior, el uso de cataliza-
dores heteroxdneos que 1o ce adaptan demasiado bien a los proce=-

sos guinicos en los que ge orme un producto normalmente sélido,

la dificultad de utilizar nmeterisles corrosivos como las mezclas
de azua y daidxido de azutfre a temperaturas elevadas y, en efecto,
la dificultad adicional de emuvlear temperaturas elevadas con el
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consizuicnte sasto de consesuir los medios de calefaccidn ¥ man-
tener estos sistemas 2 las temperaturas necesarias. Ademds, otros

nétodos de la prdcetica enterior han villizado un disolvente ni-

sroscdpico en el que el didwido de azuire y ¢l sulfuro de hidrd-—

L

eao puedan disolverse v reaccionar en presencia de una cantidad
catalitica de asus formando azufre. Sin embarszo, los disolventes

cue se han utilizado consisifar en materiales orzdnicos hiderdxi-

lados, como los mono- v polialconoles nds en particular el eti-
’ &k ’ b
lenzlicol, dietilenslicol v trietilengslicol,

Una desventaja de utilizar disolventes de este tipo,
particularmente los de bajo peso molecular, es que este tipo de
disolveutes es relasivivamente costoso, y con objeto de hacer fac—
tible el proceso comeccialuente, debe recuperarge ¥ reciclarse
al reactor, necesitdndose as? un nuevo gasto de un sistema de re-
cuperacidn de disolvente cue debe funcionar con la wdxima efica-
cia. Una nueva desventaja estd on la miscibilidad completa del

L3 - > IS ] - Y L 4
ague en licol que hace precisc que toda el ajua de la reaccidn

se elimine por destilacidn. Esio avmenta considerablemente el cog-—

®

to de la recuperacidn del disolvenie.

Uno de los objetos de este invento €8, por ilo tanmto
9

proporcionar un vroceso mids sencillo v mds econdnico para la re-—

7

Cuperacion de asufre esencizlmente ouro a partir de ung corriente

Jisgoga que comtenza sulfuro de nidedueno, medisnte el empleo

-t
de disolventes facilembe asegueibles.,

.

Un cbjeto nfs de oste invento eg proporcionar un proce-

80 en el gue se produce asufre a partir de una coriviente saseosa
aue contenga sulfuro de iidrégeno wediante wna sencilla operacidn

eir Tase liquida, a buja teuperatura, gue dard luzer a la converp—

~

sién de Jrendes cantidades de sulfuro de hidvrd=eno en szulfre esen—

cialmente puro de un modo relativavente ccondmico.,
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Bl procedimiento de acuerdo con este invenlbo cowmprande

la sbsorcidn del didxido de zwufre vy sulfuro de nidrd eno en un

hidrocarburo 1liguide saturado de a.ua couo disolvente, la resccidn

del did«ido de asufre v sulfuro de drdeno en comtacto con el

vrado de a_ua en vresencia de azna libre en excesc

PV R A I PO A | R e -1 oo . P N .
sowwve la contbenida en dicho ulusolvente, Fforudndose asd azufre, ¥
Tvantas v oo ] £Y.oyey

LVRNTe ¥ del 200,

we peulizacidn (e este inveuto

2
o

sulruro de idrd_eno en un hidroe

cavbuio saturado de a_ua que ieve

~ e

& wnos 215t Ty se hacen rveaccionar en Contucto ¢oil este
te ¥ el exceso de ooua 1ibre. En wna Torna espociiica de realisa-

BRI ST} do e - . ot A . ey Ao . BN S ;
elon Ge egte dlnvento, la shuoreldn v la reaceidn del didxido de

10 suiLrado de Aasud v ocon eneaso

perisceionado del uvresente invento, el

*

Glluwina a partir de una covviente suseosa

veients de gas maturel, medicute la absoveddn on el disolvernte
addrocarbonado, en 2l que el sulfuro de widrd eno se hace veaceio-
nar cow didxido de amufre s sreseincia e a:ue Libre en exceso
sovre la coutanida en el hidrocarburo gaturado de agua. [a canti-

dad de eg la regquerida psca satu-

’

-

-
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o] 1

conge uir un sistena en dog

(&

£ ,
Lases,

2

g0 diversos lIddrocsr

&

disolventes que disuelvan wna sequelia cantidad de wiua. Lichos
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hidrocarburos digolventes

esencialmente inmiscibles con el asufie a bajas teupsraturas y con

cantidades de agua. Son sjemplos de disolventes gue pueden



hidrocaviuros arocudiisos como el beauceo, tolueno,

te cadeun wuienta, cono

nsptinos, octuios, anouanos, decinos, undeca-

nog ¥ dodecanos: las parnfines ciclicas como el ciclopentano, ci-
5. clohexsno, ciclohentuno, netileiclopentano ¥ metileicliolhexano; hi-
drocrucburos olefinicos como los pentenos, pantadienos, Lexenos,

N

dexadisnos, heptsuos, heptadienos, octenocs, octadiencs, nonenos, y

nonadienos: pentadieno, ciclohiexeno v cicloleyam-

dieno, estirero y los alilbencenos. Iueden wsilizarse sglulsmnoe ez
clas de los disolventes autes mencionzdos y divereas Fracciones

ddrecarbonndas del petbr *leo, como por ejemplo gueroseno, asoling

3
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oesada de cracking, gosolina pesada de ouLenozom o
ne pesada reforuada. Los disolventes preleridos hierven en el in-
tervalo de unos 10CY¥ 2 unos 315% O,

15 f:o8 hidrocarburos antesiovmente enumeimdos solamente

e disolvente gue puede ubilinarse

£3;

son revresentutivos del tipo
¥y el proceso del presente invento no se halla necessiismente Jimi-
tado a estos hidrocarburos. ds Facilmente cevidentie gue estos disol-
ventes pueden comprender o contener hidrocurburcs avondticos. Ade-
wds, muchos de los disolventes de este tipo son relativawente eco-
7Y némicos ¥, vor 1o tanto, no se precisa en el proceso total del
rresente invento ningin sistema de recuperacidn de disolvente,
disminuyendo con ello lasg instalaciones necesarias en el sente

proceso. ba eliminacidn del siglema de recuveracidn del disolvente

reducird, por tanto, grandemente tante el costo inicisl del proce—

25 s0 cono tambidn los funcionamiento del mismo. Cuando se
utilizan disolventes orgfnicos de la prdetica anterior como los

tono- ¥ polilhidroxinlcoholes, el costo de dichos disolventes nard
precisa la recuperecidn de los mismos. FPor otra varte, los disol-

ventes que son necesarios en el presente procesgo gon normalmente

%]
p

30 Tacilmente aseguibles en el lugar en que se realiwa el proceso y

1
Wi
|
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redueirdn, por tanto, el costo, va cue no precisan tiransporite. To-

AR

d~via obra ventaja del empleo del proceso de sste invento Y €n pay-
ticular, de wn disolvente dsl tipo anteriormente indicado es que el
azufre asi producido dursnte la reaccidn se halla en una Tovua
sronular gue es facilmente separatle de la fage 1iquida en veg

de hallarse en estado coloidal, ¥ es relativamente insoluble en

este tivo de disolvente. For lo tento, pura la separacidn del azu-

iy
I
rJ.
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fre producido en el Presenie proceso se regquieren

[}

de Taelil v disefio v de costo reducido. Con objeto de conse-uir 1a
produccidn de azufire, €8s necesario tener un execego de azulie so-
bre el punto de saturscidn del azufre en el hidrocarburo disolven-
te, antes de que el azufre se Forme sn un estado sranular. Por lo

tanto, puedevse“ convenlenve que el dicolvente hidrocarvonado egtd
sembrado con azufre pars facilitar la reaccidn. Zute problema s
Supera mediante el disefio purticular del proceso que se (Jescribe
en lo gue sigue. For obra o‘*te, la corrcoeidn pox el didxido de

&

azutrve-aiua que muede bener luzar se limditard s8lo a quellas super=
Ticies de la instalacidn en lag cue apare-ca una fase mixta de

aqua e hidrocarvuro disolvente, como en el reactor ¥ el el sedi-
wentador de azufre. Hsta es wna clara ventaja sobre los procesos

de la prdetica sntorior que sujonen el empleo de Gisolventes nidrom
xl=sustituidos con los que el problema de corrosidn es wl Tactor
inportante en =1 mentenimiento de la instuelan 1y sastos de syug-
titucidn.

Como se verd a pastir de la de cripeidn cue sizue del
proceso pressnte, solamente serd necesario infroduoir giulre ele—~
mental v azua en el sistena en la pueste en march lvdel proceso,
cespnds de 1o cual, el asufre ¥ a,ua necesarios para la producecidn

tosa -

de didxido de agufre ¥y saturacidn del di.olventes respectivamente,

se obtendrdn de los wproductos resultantes de la reaceidn en el pro-—
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ceso, separdniose el exceso de azuie v oa.va del gisteuna,
1 proceso de este invento se describird ueior macieudo
rererencia al esquema adjunto, que sirve para aclarar el invento,
gl bien se pretende Limitar el alcsnce del invento & la Torma de
rentizacidn del proceso indicada a modo de ejsmplo.
in el esguema, wna corrionte snssosa que contlsne suliu-~

ro de Lidrd:eno entra al reachor L sor la varte iuferior del mismo

Cl

a través Gel conducto 2. Tl reactbr 1 es wn recipiente usual do
contacto en contracorriente de sas-licuido. La vezcecidn fiene Ingar
en las Tases wezcladas de hidrocarburo v agua. ba corriente paseosa
vucde ser, por ejemplo, el material normalmente gaszogo ovbenido
del producto saliente de un proceso de desulfuracidén de petrdleo

o de reformacidn, en cuvo caso puede sger conveniente recircular

el nidedreno en dicho proceso. Antes de la recirculiacidn puede

ger conveniente eliminar el sulfuro de nidwdzeno del £258, ya que

el sulfuro de hidrdseno puede Sener un ofecto perjudicial sobre
el catali.ador cmpleado en dicho proceso. Ul gos asciende por el
coactor 1y se pone en conttcto con una covsiente descendente de
aua e nidrocarburo que conbizue agua, wn la aue 82 ha shgovvido
diduxido de anufre, v que se introduce al rewctor 1 a travds de los
conGuctos 39.

&L reactor 1 contendrd sistemas ints.nos vara conseuir

de Licuido, cowo por ejemplo rlacas perfovadas,

nlacas con edpulos de burbujeo bardejns Jde turbo-rejilla, matsiia-

Log de relleno, rejillas o cunleuier otro sigbema o dispositivo
ususl pera conse mir dicho contacto.
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=

by

—
.

N
A1

30,

Cor

e T4 S

vente se maﬁten;a eh Tose 1"Luida durante la reaceidn., antenien-
do el disolveniz en estos condiciones y ¢l didzido de azufre v sule
furo de nidrd:eno sbsorbicos reaccionan Coruando ooulre wuro ¥y

g ua. 4l sulfuro de nidedzeno wrro didzido de asuire residuales

se ceparan de la coridiente de #4986 ascescente en vna seceidn su-
perior del resctor 1, medisnte el comlacio con Gigolvente pobre
descendenve inbroducido en la seccidn superior del reactor 1L a
travds del couducto 63 Por mealo de la bomba 69, ul ~a8 restonte
pvasz del reactor a través del condueto 3 provisto de la vdlvulg

“ para el control de .residn. ia seleceidn de un disolvente hidro-

carbonado adecuado v el ¢mpleo de las condiciones acecuadas de ope

vacidn dard lugar a wna resccidn esenc almente -completa del sul-

(@]

fure de ridréienc con el didiido de asuire, de
couwponelites residuales sin renccionar en la corciente 1liquida
que sale del reactor 1 sevdn despreciables.

e

Une corvisnte 1fguide oue contiene el digolvente orgd-

.
*

-
[@]
o
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e
e
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rocaiiontdo, azua ¥ azuire, sale por el fondo del resc—
tor 1 a travde del conducto 5 provisto de la vdivula 6 de control
de la presidn v & travds del conducto 7 a un zeparador . En el
gepirador ¢, el wroducto 1fyuido ezlisnte de la zona de recaccidn
se sepora dando unn capz de disolvents hidrecarbonado v uns capa
pastosa de ssua-szulee, W1 axve ¥ azulre coun al_ o de hidcocar—

., . R . Syt 6] levars Lo o vy . - LI
turo arvastrado se pasan a wraves del couducto 9, provisto de

la vadlvuln

ue estd provisto de un sislema de calefsceidn 12 ¥y un tabligue

de eeporacidn 73.08 wmezcla de dagua azuire e hidrocarburo se calien

ta a continuueidn wedianise ung fuente exnternz, Coii0, por ejemplo,

vapor, mediante la cual el szufre se Ffunde ¥ pasa en egtado fun-—

dido @ un colector de solida 14, despuds de 1o cual, atraviesa el
€

couducto 15, vdlivuls de control 16 v conducto L7. Lz mayor parte



10,

)

del azufre vproducido o nzto producido, se aparta del pro-

ceso @ través del conducto 18, cue comprende la vdlvula de control

le presidn 19, o wn depdsito ce azufre no reprecentado. Cbra por-
3 . DR u o0 Lyen xe TR T h I = B v k]! o S ] N 2 ~ \ It
cidn del aszufre puede necerse pasar & través del conducto 20, vdl-

oyt

Ge azufie 23, er

vula de control 21 ¥ comducto ZZ2 a wi qgue
el vus we guenern con zive dintroducido a travds del corductor 24
wedlaonte 1z bomba 25. Bl didzido de awnufre v nitrdenoc que se

forma en ol wuemador de aszmufre 3 se separan por medio del con-

ducto 26 v ge enfrian en un refuvdl.erante 27 hasgba la teuperatura
B L

« £
ae avsorcidn gue se dssee,

Heade sl wveriri s el didxido ae arufre vy el
nitedreno entran a la varie inferior del apsrabto de absorcidn

de didzido de azufre a través (el conducto 29, 31euuo el & pa=i
vato de avsorcidn 26 w. recipiente de oontaoto sag=1fouido ususl

eri conbrocorriente, 81 didxido de ﬂ”que se absorve en contracor— -

e través del conducto 30 msdiante 1o bom—

ba de disolvente rico 31. Ul nitrdieno cue se halla prssente se

"o

separa de la pacte superior del avparcto de absorcidn 28 a travds
del conducto 62 ¥ la vdlvele de control de presidn 70. Se afiade

asua suficilente 2l couducto 30 a iravds del conducto 38 por medic

de la bowba 37, pzva sobrepasar la satvracide de lu corriente de

L L

disolvente rico. Lsle asua pueds obtensrse de upa Tuente exteriorn

G

o travds Jdel conducto 13 o pusde ceparavse del fundidor Ge azu-

1) vor el couducto 32 desp )
T3 e el fundidor, v se enfria pos medio del refrigerante 33, el

cam T Ty e e o o 1y : " - 1) 1
vEoL ue presion 35 y conducto 36 ¢ la bomba 37. w1l exceso de agua
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sAses de hidrocarbures ligeros se comprime por el conducto 57 me—
diante la womba 72, mexscldndose con elimentacidn nueva ¥ se hace

pasar al reactor 1 por el conducto 2.

£1 nidvocarburo sin asua se gepara como disolvente po-
bre de la parte inferior del fraccionador 46 a Lravds del conducto

¥

[l T _;._<‘

Zue Jna paite de este disolvente ge hace pasar a travds del con-
ducto 59, calentzdo wediante un cembiador 60 gue proporciona ca-
lor & la zonz de fraccionsmiento 46 v se hace pasar a través del

s

conducto &l nuevemente al fraccionador. Otra voreidn del digol-

ente pobre se separa del fraccionador 48 a travds del conducto 58

wee pasar por la bomba 63 2l conducto 4 y csmbiador de ca—

et

v se
lor 46. 41 disolvente pobre re ensrado enfriado pasa a continug-
cidn por el conducto 65 al refri serante 66 en el que el disolvente
se enfria ain mds. 41 azufre soluble todevia vresernie en el disol-
vente pobre se presenta en Torma granular devido a la reduccidn

de temperatura y se utiliza como ajente de siembra para la ©r o=
duccidn de wds azulre cuando el disolvente se devuelve al reactor
por el conducto &b mediznte la bouwba 69. sLsto 4o lus zar a srénulos

mayores que se separan nds Tdciluente del disolvente. Obra pore—

cidn del disclvente enfriado pasa a travds del conducto 67 al upa=-
rato de apsorcidn del didxido de azufre 25, en donde el didxido
de azuire gue entra por el conducto 29 se absorbe en contracorrien—
te.

Bl ejemplo siguiente se indica para ilusitrar el procedi-
wiento del presente invento.

BIENFLO T

Se introducen 106,4 moles de azufre & una temperatura
de 1322 U y a una presidu de 3,00 atwdsfervas en un quemador de

asulre en el que se quema el azufre con 531,4 moles de aire que
contiene 106,4 moles de oxizeno ¥ 425,C moles de nitréseno, intro-
duciéndose el aire en el guenador a una temperatura de 162 ¢ y a

’ )

una pregion de 3,06 atudsferas. Los 106,4 moles de didxido de amy—

“re resultentes y 425 moles de nitxdieno a una temperstura de 316¢

- 11 -
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Uy una nresidn de 3,C6

de didxzido de anufre a una temperatura de

-

38 0 v una bresidn ge 3 atubsferas, in el aparato de absorcidn,
el didxido de azufre se pone en contacto con une coiriente descen-
dente de disolvente pobre 82Co que e havia introducido en dicho
avarato a una temperatura Je 43¢ ¢ v a yna presidn de 2373 atmds-
Leres, con lo cual el didxido de dzuire ge avsorbe én ella, il
nitré_eno que entra en el aparato Ge absorcidn Junto con el @id-
xido de azuire ge elimina por la paree supeirior, estando formado
iicho sas de cabesa por 410 moles de nitréieno ¥ 2,1 moleg de did-
xldo de azufre, H1 disolvente rico que contiene el didxido de azu-
fre 2Leorvido se separa de la parie infeior del “parato de absop-
cidii o una Tenveratura de 4% U, conteniendo dicias colag U, 3
noleg de azutve, 1C4,3 woles de didxido ge azuire v 5,1 moles de

nited eno. Antes de rasar gl reactor, el disolvente TiCo g2 meg-

- -

cla con 57,2 woleg de 8202 & wia temperatura e 168 Oy ung pre-
sidn de 34 atnésferag, @l dilsolvante saturado de dgua, que estd
Lormado or Le25C moles de un Aldrocuriburo vleolvente, cono por

e jemplo ing, 57,2 noles de asua, 5,1
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or el culimvo de 'divdono rescoiona con ol Gloxido e azulire

aue Le noCorove on ol disclvente v &L

g2 produce 6 lg ode
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vBowe nontacto untoe el a_ua ¥y el

BL produeto a cavese del reactor se sepa-

o8 a wa tenueste sresidn Qe 24 atwleferse a
una insitalacidn de ses conbeniando dicho uro-

geno, 40,805 moles de di

ano, 12,70 uoles de butmnos, 2,03 uoles de pentranosg,

P
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0,07 moleg de lLe exanog, 0,17 uoles de heptonos, 0,04 moles de oo—
tenos, 0,CL woles de nonauces, 5,2 woles de 1JUH ¥ 1,4 molegs de

EL producto salisnte de 1la varte infericr del reac-
Tor ge separa a ung Lemperature de 'TL¢ O ¥ se hace cagar a una
cwesidn de 6,0 atndsferas a wun sedimentador e vapilla. Ias colas
del reoctor comilenen 406,3 woles de aruire, 1,70 mnoles de nitwd-
seno, 9,02 nmoles de didxido ds carvono, 305,50 woles de me-

tono, 34,79 noles de eteno, 31,73 molesg de nropano, 1,32 moles
de butanos, 4,57 moles de pertanos, 6,75 woles de hexanos, 4,05
moles de heobunos, 1,76 moles de ocvanes, £,59 moles de nonanos,

75, L moleg de disolvente ( asolina

[y

259,51 noles de arua v 1,

pesada de eracking). dn ¢l sedimentado el vroducto 1igquido salien-

0

se de la zona de rescoidn se separa dando uns capa de disolvente

addrocacrbonado ¥ wea capa de wne susnansido de azulfre el agua,

“l producto inferior del sodimentzdor se hace vasar a

un fundidor de azufre a una Temperatura de unos 71¢ C y una vre
sidn de 6,8 atmdsferas; esie producto contiene 350,7 moles de a-

o] -

zufre, 0,29 moles de nitrbreno, 1,07 moles de didwido de carbono,
35,50 noles de metano, 4,07 wmoles Jde etano, 3,73 moles de propaio,

2 |

2950 moles de butunos, 1,0 noles de pentanos, 1,02 noles de hexn-

aos; 0,47 moles de hepbtenos, 0,20 moles de octe 21108, 0,07 moles

de noananos,

uoles de agua, 137,31 uoles de disolvente.
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con lo cual

an el fundidor de 2zufre,
‘uente exterior hasta una de umos 132¢ ¢,
el amu’oe se runde J pasa del fundidor de azufre a un colector de
salida, Z1 azufre se separa de este recivisnte a ung tenperatura
5 de unos 1322 % vy wia presidn de 6,1 atndsferas, Una terte del s
“re neto asf vroducido se -lace pasar a una instalacidn de clinacena-
mientras gue otra mparte de sste 2urre se introduce
de 132¢ ¢ y una prezidn
imismo asua

unla temperatura
ara as

i

' Je del azufre,
en el guenador de agzure a
de 3,06 atmbsferas. Del undidor de azufre se gepa
10 & una temperature de unos 132¢ - ¥ se hace pasar o un refri tervenie
en el que se eafrfa nesia una tewveratura de aproximaden ente 43% (,
Una varte del grua en’riada go fepara como sop: a'te, nlentras que
otra parte de este asua enfriada g separa como sovrante, mientras
aue otra parte de este dsue eniriada se mezela con el disolvente
15 rice saliente del apareto de avsorecidn de a3 iido de azurire pro-
porvionando asi el : sua de saturacidn de este dig olvente y el exce-
80 de z:ua necesario parved conseyulr un sistema sn dog fases‘en el
val se forua azufre en la capa de contacto entr
FRbIuI

reactor, con lo cual

wouro disolvente obbenida en el
refrie-
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las dos feseg,
20 La capa de hidrocar

disor de azufre se sepera del mismo y se hace pasar a ui

rante en el que ssle di olvente ee enfria a una teaperatura de unos
715 C 2 una presidn de 6,0 atmbsferas, ista corstente contiene 36,20

noles de amufre, €,29 moles de p itrégeno, 1,70 noles de didwido de
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corviente contiene 94,75 molesg de zsulre, 1,70 moles de nitrb.e-

10, ©,07 moles de didxido de carbono, 307 moles de metsio, 24,75

moles de etano, 31,72 moles de propano, £1,32 moles de butano,
moles de pentanos, o,7d moles de hexonog, 4,05 moles de
heptanos, 1,76 moles de octanos, C,59 moles de nonsnos, r,70
moles de a2gua y 1372,10 moles de hidrocarburo disolvente. Lsta
coriiente de cabeza se hace pasar a un cambiador de calor en
donde la mezcla se calisnta a una temperatura de 15H0¢
hace pasar a un “raccionador en donde el disolvente y otros com—
poneutes se iracclonan azeobrovicamente. Las colas del fraccio=-
nador que comprenden 1273,1C moles de disolvente y 94,75 moles
Ge azufre disuelto en el mismo se separan de ia parte inferdlor
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del fraccionador a una teuveratura de £32¢ o y-una preeidn de

-~
\
v

. . ’ -
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438 C. Una parte de este disolvente pobre seco, gue conbiene el

azsufre srenular gque se precisa para sembrer la rezceidn, se hace
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.2, varlte suwnerdor d

i

tra porcidn del disolvente wobre seco a wia bomperatura de 43¢ O

y una presidn de :.73 alwdsferas pasa a la pavte superior del

azarato de avsorcidn del didxido de azufre. La fraccidn de ca-

peratura de ajroximada-

i

una presidn de 3,75 atudsferas a
meute 43¢ <, La fraccidn de cabeza asi sniriada que conbiene
o ]

1,70 moles de nitwbsenc, ¢,0¢ moles de didxido de carbono, 305,6

moles de metano 34,75 woles de etano, 31,72 moles de provanoc,
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tos 12 o 22, en el cuel el didxido de azufre y el sulfuro de hi-
drégeno son absorbidos en una mezcla de hidrocarburos disolven—
tes del grupo del queroseno y de las gasolines pesadas.

42.- Un procedimiento segdn se reivindica en cualquie~
ra de los pﬁntos 12 a 382, en el cual una corriente de hidrocar-
buro disolvente suétancialmente seco se pone primero en contacto
con una mezcla gaseosa formada por combustién de azufre con aire
se absorbe didxido de azufre durente este primer contacto, el
disolvente hidrocarburado que contiene diéxido de azufre se mez-
cla luego con una cantidad suficiente de agua rera formar une
mezcla lfquida de hidrocerburo disolvente saturado de ague y
que contiene didxido de azufre y un exceso dé agua libre y una
corriente gaseosa que contiene hidrocarburos normelmente gaseo—
gos y sulfuro de hidrdgeno, se pone en contacto fntimo a con-
tracorriente con dicha mezcla lfquida en una zona de reaccién
8 una temperatura sustancialmente dentro de le gema de 24 a
1219 C y a una presién a la cual el disolvents hidrocarburado
se mantiene en la fase 1fquida, de manera que se formen azufre
¥ agua por reaccidén del di6#ido de azufre y del sulfuro de hi-
drégeno en contacto con dicho disolvente saturado de agua y
dicha agua libre,

52.~ Un procedimiento segn se reivindica en el punto
49, en el cﬁal wne corrisnte del hidrocarburo disolvente se in-
tfoduce en la zona de reaccifn en un punto intermedio al punto
de introduccién de la mezcla de agua y disolvente hidrocarbura-
do que contiene didxido de azufre y el punto de retirada de gas
no reaccionedo desde dicha zona y se hace pasar en contracor-
riente con el gas que amsciénde en dicha zona de reaccibn, se
retire gas sustancialmente libre de sulfuro de hidrdgeno desde
la parte superior de la zona de reaccién Y se retira del fondo

de dicha zona de reaccidén una corriente de papilla de azufre en

-17 -
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una mezcla de agua y de disolvente hidrocarburado ¥ luego se separa
azufre desde dicha corriente de papilla.

62.,- Un procedimiento segin se reivindica en el punto
58, en el cual la corriente de papilla retirade de la zona de reac-
cibn es separada en una zona de separacién de la papilla en. una
corriente de hidrocarburo disolvente sustancialmente libre de azu-
fre granular y una corriente de agua que contiene azufre granular
en forme de papilla y disolvente hidrocarburado arrastrado, dicha
corriente de agua se calienta en ﬁna zona de fusidn del azufre
en medida suficiente para fundir el azufre y éeparar la corriente
en una fase hidrocarburada, una fase ascuosa ¥ una fase de azufre
fundido, dicha fase hidrocarburada se retira de dichas fases de azu-
fre y agua y se enfrfa y se hace circular de nuevo a continuacién a
dicha zona de separacidn de le papilla.

%9.- Un procedimiento segdn se reivindica en el punto 6¢,
en el cual lea corriente de hidrocarburo disolvente separade en la
zona de separacién de la papilla es libertada pof destilacidn frac-
cionada de los componentes que hierven por debajo del hidrocarburo
disolvente, el disolvente asf{ regenerado se enfrfa luego en medida
suficiente pare formar partfculas de azufre sélido a partir del azu-
fre disuelto en el disolvente hidrocarburado ¥ se devuelve a la zo-
ne de reaccidn una corriente del disolvente resultante que contiene
semlllas de azufre.

6¢,- Un procedimiento segin se reivindica en el punto 62,

en el cual la fase acuosa se retira por separado de la zona de fu-
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sidn del azufre y una corriente de dicha fase acuosa se mezcla
luego con la corviente de hidrocarburo disolvente que contiene
didxido de azufre y que fluye a la zona de reaccidn.

9¢,~ Un procedimiento segdn se reivindica en el punto
5 62, en el cual la fase de azufre fundide se retira por separado
de la zona de fusibn del azufre y una parte de dicha fase de azu-
fre se convierte despuds por combustidn con aire en el gas que
contiene diéxido de azufre y que es llevado a conbacto con hidro-
carburc disolvente sustancimlmente seco para la absorcidn de did-
10 xido de azufre en el dltimo.
102,~ Un procedimiento para la produccidn de azufre.
Tal y como se ha descrito en la Memoria que antecede
representado en los dibujos que se acompafian y pare los }fines
que se han especificado. _
15 Esta Memorie consta de diecinueve hojas escritas a md-

quina por una sola de sus caras.

Madrid, 1 9 D\B \958
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