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yeratc nara cortar elementos

is Ffiltro, de tirs enrcllazda, en vha serie de

huecoy de
g de longitud predetermineda"

"Procedindiento y a

seceiones mée corta

P
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Rockefeller Flaza, FHueva Yori,
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wento se refiere & un 1metodo ¥ a uaa

Bete
filtro, de cinta

nasuina para cortar clementos de

STV a0 2 a nejorss en los mismog.
Antes de este invento, medios pars cortar

wentos de ciuta a longhudes mas corias predeterminadag,

G)

el
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estsban coastituiios por va tipo convercionsl de sierra

de cinve. Fl eaplec de este método JrﬁuLc¢* un corte basto

3 k] o 4 - T
e irregvlar y unrecissbes otra operacion para oblener

()

-
L

extrencs lisos y e escuxdra. Il agerrado ¥ lzg operaciones

5. sdicionales de terminado estronesban alrededor de 1,778 g

2,032 mm. de la longitud dal elepento y este desverdicio

era vy costosc. Acend @, este desgperdicio deba luger a
nolve v por taunto & problemas de riesgo de luncendio.

481 pues, un objeto de este invento es proporcionar
10, un procedimisnto y una ménvine para el corte de elenentos
de tira o cinta, con vn desperdiclo ninimo de materisl
un coste reducldo de mano de obra.
Ctro objeto de esgte invento es proporcionsr un
rrocedinlento ¥ une né:suina para corvar elementes de tire,
15. gue proporcionen cortes & escuadra y 1isos y no precisen
oneraclones adlcionales para obtensrlos.
Otro okbjeto de egte invento es proporcionar un
método ¥oune waquing para cortar elementos de tira y que

. . a Lt . B P .
permiten el corte giuzmltaneo de un elemento dado de tira

2C. en vng serie de secciones de longitudes uredeterainadas.
Obro objeto de este invento es Dproporcionar un
procedimiento ¥ una méguing pers cortar elementos de tirs
y vne tiendon a eliminar el polvo de la sierra y losg
croblenss plantesdos por el peligro de incendio.
25-. Otro ovjeto de esbe iuvento es nproporcionar un

1 -

4 K3
retode y uns maguine para corbar clementos de tirs en
ung serie (e secclones menores, y gue permitan gue el

onsrario empacuete Facilmente los elewentos de menor

longitud en ung disposicidn en forma de pila previaumente
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alineada.
tro nuevo objeto de estes invento es proporvcioner

un métedo ¥ una maguine pore cortar elementos de tira, en
los gue se acoplen medios pora varisr el riftmo de
glinentacidn o penetracidén de los medios coritaates durante
el corte de loz elementos de tira.

I'as especificamente, con tuye un ovjeto de
este dnvento el w»roporecioner un mecanismo alimentador del
tipo de levas, que acclone los medics cortauntes hoecla el
interior del elemento de tiras a un ritwo primitivo ¥y

predetersin: do hesla que se hayva cortado ung ruesce de

-

£,

profundidad predetermineds en la tira, y Inego comunique
un gegundo witmo superior, hasta el final, previamente
determinado.

Citro objeto de este invento e proporcionsr
wedlog funcicnalmente consctados & los digpositivos cortan-

‘

tes, pars soltar o desenbragar dichos i

diog coxrtantes del

. N . ’ . . .
slerento de tira desvues de un movisdento Jado del mecanis-
1o 2limenvador de levas.

Log objetos adicionales y las ventajes de este

g la descr¢,01op sigulente

[¢43

invento, resultardn evidente
¥ de log divujos adjunbos, en los que

e fize 1 es una vistes en perspectiva de leg
méquina complete para el corte del elemento de tirs;

e fiz. 2 eswma vista en pergrectiva del conjunio

O~

de corte y sogten,

ILe fig. 3 eg wa vista en

1

nersoective, desglezada,

del eje del cortador, de la sierra, de los separadores y de

la tuercs de retencidn; y
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corvedor en

represente

Le Tig. 4 es una vista en corte del conjunto

on de nonteje
1 referencia & log divu og, en log que ge

v forme nreferida de este invento, y se

ifrag de referencia lguales sare indicar partes

corresvondientes en las distintaes figures, 10 indice

. 4 - N ’ -
un eje o arbol en el gue sgtan montedas una serie de

gierras 12, seharadas nor

en 1la relac

w

eraradores 14 y que se pantienen

h

. ’

cidn de geparacion por redio de une brids 16

dispuesta ca un extremo del drbol 10, y una tuerca 18

roscada en

mentados en

’ - ’ ’
el 0tro extreuwo del srbol. Log separadores

bre lee sierras, deterrinen la longitud final

(4) de le seccidn corbada.

Bn el dnterior de un elemeato de filtro 22 de

tire eurcllsda, hueco, se inserts un drgano 20 en forwa

de varilla

(',D

soptblenen

v hacen glrar sl elemento de tira

7y ambom 8e colocen entre rodillos 24 y 26 que

inrante la

coersecidn de corte. Ios rodillos se haocen girar & une

Y
s
e

s

velocidsd que comunigue el elemento de tira una velocidad

durante el
vardlla 20

14 s
prdximoe al

o

de, aproximsdanmente, de 76,2 metros por minuto.
de jupedir el desplazamiento leteral Gel elemen~-

- 1g

e o

. . 2 .
ocsible flexidn o desviacidn de las sierras
corie, 1 muelle ligerc 28 de un extremo de la
erpuja el elenmento de tira contra un tope 30

otro extremo de la varilla y que se sujets

adecundanente a un bastidor 36. Ta varilla 20, que se

nrolongs en

.’
vn didmetro asreciabizmente menor que el diam

del elcmento, puede estar cargado

tode la longitud del elemento de fira ¥y tiene
tro interior

por un muelle con objieto
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de ernpujar el elemente de tira contra 1os rodillos. IZets
corge por rmwelle, puede consezulrse znor medio de rmuelles

2 que oueden conectarse adecunds

wente al bastidor 36,

v vor sujetadores 34 cue ge deslizan en log exbremos de
lg varillsa 20. Asi, la varilla syuds & soztener el
elemento de tira en esitrecho contecto con los rodillos
Qurente 1a operacidn de corte. Ademes, el erpleo de dicha
varilia permite que el operario des-ués de 1la operacidn
de corte, levante dicha varilla con todos los elementos

de menor longitud, y cologue y embsle fecilmente dichos

eler

antos en caja.

Con objeto de obtener un corte liso, con una
cantided winira de desperdicio, se utilizan sierras
circulares de gran velocidad (0,15 mm. de grueso; 63,5 mm.
de didmetro y 0,79 mm. de puso de dientes sin triscar).
Las sierras se hacen girar a una velocidad de 10,000
repele y penetran en el clemento de tira a cortar a un
ritmo medio de 0,25 mm. por segundo. Después del contacto
inicial del cortador con el eleiento, el ritmo de alimen-
tacidn o penetracién ha de ser de 1/3 & 1/4 del ritmo
medio, hasta haberse abierto une ranura de una profundidad
de 0,39 mme azproximadamente. Fsta ranura, ayudaré a
continuacidn a guiar la hoja de sierra, y enbonces la
venetracidn puede aumentarse pera obtener la media total,

Los elementos de tira a cortar se hacen glrar
en direccidn opuesta & la rotecidn de las sierras, & una
velocidad superficial de unos 76,2 m. por minuto, como
antes se indicd. Las velocidades y peneiraciones anteriores,

se han determinado experimentalmente para oblener los
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rios couwputibles con una

nayor

- « 7 B - o k3 -
durscion de log cortadores, 7 £in que se deposite en

ellos laz resiaga de log eleuentos de tira.

Loe componcintes bésicos anterdormente

5. del anarato cortzdor representade en la fiz. 2,
nontarse en cuaslquier bastidor de sost 5

iandicados
nuaden

tén adecuado, tal como

el armezon 36 de la fiz. 1, de tal mode gue permitan gue

un opererio cargue toda la longitud de elemento de tira

sobre los rodillos iwpulsores, haga oscilar el crbol de

10, las hojas de corte 2 la oos1c~on de trabajo y lo hage

penetrar al ritmo adecusdo y predsterminado dur

te la

e ’ .
onserscidn e corie, Fientras esta se realiza (en unos

20 gezundos), el opersdor gueda libre pars des

v cargar un segundo aunzrato cortador del

(%3

15 Tgra permitir el corte sutomaiico y la

- ) . ] 4 bl
cidn en sentido conbtrario del arbol de los cortadores, la

. 2 F - e . o] - 3 pae
jmpuleidn v alimentacidn o introdu ecidn pusde realizarse

como se indica en la fig. 1, en la que 40 representa 4os

r

brozos de scstén del arbol de las sierras, ambos sosteni-

! ] (4 " 4 I PR
2C o dog an puabos de articulacion 42. En los extrenos

de estos

’
brazos de sosten se disponen dos contrapesos 44 montados

en vna excéntrica. Bn el otro extremo de cada brano de

sonorbe existe un cojinete 46 en o] gue ezta mon

grbol 10 de las sierras; éste y las sisrrss pueder

. gustituirse facilmente, con solo aflojar log tornillos 48.

"
Ut
n

“ o " o
De este modo, la maquing cortadora puede

. . N . N \ .’ -
Un dispositivo de alimentacion 50,

ligponerse para cortar elerentos de digtintas long

ti. 0o

tado el

Q

situdes,

de leva,
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my

adecuadcnente eagrencdo en 52 g log redillos ¢

-

e 8

’
wosten,

como se indics en la fige. 1, hece renetrar lag slerras
o trevés de los elementos de ¥irs, & las velocidades
ariables nredeterninades, antes‘im&ic&aas. Tna vez
o eriinado el corte, la leva Ydestruye" el equilibrio de
i0s brezes de sostén del drbol, por medio del elemento
ranurado 54, v los retirae de la posicidn de cox

haciendo asi que se desplacen los conlbrapescs de equilibrio

443 este desplaozanmiocato de los pesos éd lugar a que el
10, drbol y les sierras osecilan guedendo completamente libres

del elemento de tira, permitiendo asi el acceso libre e
la barra de vresibn ¥ la recarse de lg négvina sin Delisro.
w, mecanisne de alimentacidn se suelts automiticaente a
caves Ge lo sccidn del soporte 56 del apoyo extreno, que

’
al noverse en gentido desceadeate low coutranesos 44, da

-
NIt
.

luzar 2l deseuvrague de los engrainstjes.

X __©C T A

Descrita suficientenente lo nciuraieza del
invenio, a8l como la meners de reoliparlo en la prictica,
20, debe hacerse constar que los nrocedimlentos y aparaisos
anteriormente indicadcs son suscentibles de wodificeaciones
de detalle, en cvente no alteren su orincinio fundamental.
Paribién se hoce constor yue el invento ge refiere a una
golicitud de outente presentads en orteasérica con fecha
25. 17 de noviembre de 1.958, n® Ser. 770.3%0, sccriéndose,
nor lo tanto, & losg bveneficlos gue conceden los convenios
internacionales en vigor, y siende lo gus counstituye la

egenrcia del referido invento y wor lo que se solicite

Fatente de Invencidn nor 20 ailoz eun Lspafiat "Procedimiento
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yoescrato wera cortar elewmentos hwecos de filtro, de

[

tira PP“071 Ge, en vna geris de secciones wnds cortas de

longitu ndose por 1o
mgioulentes

18 .= Procedimiento vars cortar elementos huecos
de filtro, de tira enrollsds, en una serie de secclones
nis cortes de longitud predetemsinada, caracterizado pOT
compreider lag etenas de colocar un elumento hmeco de
tire en un Orgeno en forma de varilla de tal modo que el

’
Or¢ano, se nrolongs en toda

elemento pueds
1o longitud el elewmento de tlrea y tiene wn didmebtro

asrecinblemente menor due sl dlanetro intsrier Jde dicho

elemento; el impulsar el elewento de btira entre un par de
podillos imoulsores rotalbivos y vecdnicanente sccionados,
1ios; dichos rodillos se prolongan en toda la

L2

lonzitud del elementc de tira para sostensrlo y copunicarle

movimiento rotativo, ¥ de impulser uvne serie de hojas de
sierra circul:r rotabtives, en contacto con el elemento de

tire, osere corterlo en vns serie de secclones rés cerbas ¥

Lonitud nredeterminads; lag hojas de glerra se hacen

Flror en uns ireccidn contraris a la del elemento de tira,
a un priver ritmo predeteriinedo hesta haverse cortado en

el elcwonto de tire vua renure de profundidad predetermine-
da, ¥ luego @ una segunde velocldad superior predeterainada.

ng,~ Procedimiento para corter elementos huecos
de filtro, e tira enrolladsa, en uvne serie de geccionss nas
cortag de lomgitud predeterwlnada, caracieriszado por

comprencer lag eltepes de colocar un elemento hueco de

tira en un organo en Torka de verilla, de tal modo que el
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elemento nueds zirar; el drzano ce sosbén se prolonga

a 1o lerszo del elemento de tira ¥ tlene un difnmetro

[}

apreciablencnite inferior al diguebro interior de dicho

elemento; de smpujar el elemento eatre y conbra un par
de rodilloz meednicanente irpulsados ¥ rotativos gue se

prolong=n g lo liurzo del clamento de tira nara sostenerlo
¥ conunicarle movinlesto rotative, ¥ de impulsar una serie

de hojeas de slerra circulsres y rotvatives en contacto con

el elemento de tirs »ura cortarlo en uns serie de gecciones
4 a - 2 . "
ueg corvas ¥ de lougitud sredeterninada,

39,- Procediniento pars cortar elewentos huecos

-

.

de £il , de tira enrolleda, en unz serie (e secciones

O

r

T‘--“’.cl N L~ ey oo - o o oo} 0 =y ey, yep 3 s
nag cortvas de longitud predeterwinade, caracterizado por

5

conprender log etgpas de colcocar un elemanto de tilra en
wi drgano tebvlar, de tal moic gue el elemento pueda
Sirers; de drmpulsar dicio elewewbo de tira contra un par
de rodillos giretorios mecdnicmmente accionados para
comvnicar movimiento rotative al elemcuto de tira, ¥y de
inpulsar una serie de hojas de glerra cilrculares y

rotatvivas en countacto con el elemsuto de tirs nara

-

corterlo en unea serle de gecclonecs was cowltas de longltud
predetervinadas; les hojes de slerrs sirven en sentldo
contrario & la rotaciim del elerento de tira y se introducen
en éste a una priwvera velocidad predeterminada, hesls
haberse cortado en el elenento de tira uns ranura de
profundidad predeterminada, y luezc a une serunda velocidad
veror y predetervinada.

42,~ Procedimiento pars cortver elewcntos huecos

de filtro, de tira enrcllada, en una serie de gecclones
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nie cortas de lonsitud predeterminuda, caracterizado por
conmrencer lus etavas de coiocar un elencnto de tira scbre
un Orzeno de goporte de tal wodo gue el elemento jpueda
oirar; de impulsar el elewento Ge tira contra medios
rotativos mecdnicamente accionados, para comunicar
movimieibo de roiacidn al elemento de tira; ¥ de mover
medios de coxte rotatives en contacto con el elemesnto de
sars cortarlo en una Serie de secciones predeteraina—
das v mes cortas; los medics de coxrve giran en sentido
contrario gl de rotacion del eleuento de tirs 7 se introdu-
cen en éste a uns nrimers velocidsd predetenninada, hasta
haiberse cortado en elenento de tire una remura de
srofuncidad predeterninada, y luego a una sesunda velocldad
rayor v predeterminada

58 ,~ Procedimiento para corilaer eWeme tog huscos
de filtro, de tira enrollada, en ung serie de gecclones
nis cortas de lonsitud vredeterminada, caracterizado por
comprender las eteras de colocar e impulsar un elemento
de btire comtre medics retativos, nara comunicarie movimienw
to robativo; y de mover los medios de corfe rotavivoes en
contacto con el elemento de tire nars corlarlo en una serie

e secciones nds corbas v predeterminadas; los medios de

o

corte me hacen Jlrar en uns direccidn contraria s la de
rotvacidn del elemento de tira, y se introducen en elomento
de bira a wie priuera velocidad pred etheri:inade hagta haberse
cortado en el elemento de tira une raaura de profundidad
oredeterminads, ¥ lueso a una segunds veloeidad mayor y
vredeterminada.

59 45 Proced:mnenﬁo para corsar eleﬁcnmo huecos

de filtro, de tire enrollada, en una serie de secciones
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mie cortas de longitud predeterminada, caracterizado por
comnrendsr las etapas de colocar e impulsar el elemento
contra medios roltativos pera comunicarle movimlento de

.

rotecidn v de desplazar wedlos rotetivog de corte, en

0

contacto con el elemento de tirva parsa cortarlo en longltu-
des misg cortas ¥ prefeterminedas; los medlos de corte giren
en sentido opuesto a la rotacidn del elemento de tira ¥

. . LR . . - 3 D e F ey sy T e
venetron en este a wna vrimera veloecldad predeterminads,

hoste haver cortado en el elenento de tira una ranura de

orofusdidad predetermineda, y Iuego & una segonda velocidad
superior y nredeterminada.
72 .- Procediniento para coritar eleaentos huecos

de filtro, de tira einrollada, en une serie de secciones

G s - U , . 3 - . o
a8 cortas de lomgitud predeterminada, caracierizado por

couprender lag etopar de colocer un elemento de tira en un

¥t

¢

secegorio; de hacer sirar el elemento y de dcsplazar medios

corvario en longitudes predeterminsdas y meunores; 1os

madios de corte . glran en seatido contrario al de rotacidn

. .

- » s 14
Jel clemento de tira y se introducsen en éste o una primera

velocidad opredeternineda hasta heber coritado sn el elemento

o~y

le btira unae ramura de profundidad predetermineda, y luego
a w2 segunda velocidad predeterninsdes y superior.

82.~ Aparato para splicar el procedimiento
especificsdo en les reivindicaciones anteriores, caracteri=-
zado poxr comnreader un érgano en forime de varilla suscepntible
de introducirse en el elemento huecc de tira; el Srgano 'en

snto de

forma de varilla se prolonga a lo largo del ele:

. . T P 2 0 o
tira y tilene ua diametro apreciablemente inferior al
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zr de rodillos

-

ametro interno ds dicho elementos: un

o

|

ai
prolonsedos a Lo lergso del elemento de tiro para sostener=—
lo y comunicerls movimilento rotativo; muelles funcional~
mente conectados al Organo en forme de varilla para impulsar
@l elemcnto de tira contra los rodillos; medios mecanicos
funcionslmente consctados a log rodillos para hacerlos
glrar; un érbol; une serie de hojas circulares de slerra
mnontadas en el 4rvol; medios mecdnicos funcionzlmente
conectados al arbol para hacerlo girar a la ves cue las
hojas de sierra que giran en sentide opueszto a la rofac1on.
del elemento de tira, y un mecanismo de allmenta01on
funcionalmente conectado a dicho arbel peara introducir las
hojes de sierra o través del elemento de tira durante el
corte del mismo; el necanismo citado comprende una leva
funcionslmente engranada con los wodillos pars controlar
el ritmo de introduccidn de las hojas de sierra o través del
elemento de tira duvrante el corte del mismo, de tal modo
sue lass ho 3 w5 penetran en el elemento de tlra a una
primera velocldad nredeterminads, haste haber ablerto en
el zlemento de tirs una ranursg de profundidad predeterwinada,
¥ luego & une segundg veloceldad mayor F nredeterninada.

9¢,- Apsrato, segmin lo especificado en la
reivindicseidn 88, caracterizado por conectarefuncionalmen—
te pesos equilibrados al mecanismo de alimentacidn, para
sevarar Las hojas de sierra del elamento de tira, cuand
la leva hace gue dichos pesos se desplacen de su » sicidn
de eqguiliibrio.

108,.~ Apsrato para cortar elementog huecos de

iltro, de tLra enrollsds, en une serie de secciones mas
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cortas de lonsitud preleterminads, carccelerizado por

A e - 17 ¢ oy e ! : - 1
comprender un organo sugceptible de insertarse en el

el elemento hiteco de tira; dicho drgano se

[}

interior
prolonga & lo lorso dol elemcnto de
rodilles prolongsades & lo largo del elemento de tire; un
per 4e rodilles nrolon adosz a lo largo del elemento de tira;
un par de rodillos prolongados & lo largo del elemento d
tira para sostenerlo ¥ comunicarle movimiéﬂto rotativo;

nedios funcionaliiente cone setados al drgano citado nera
o

impulear el elamento de tira coutre dichiog rodillosy medios

rnecénicos funcionalmente conectzdos a Jdichos rodillos para

C'}

hacerloy girar; un érbol; una szrie de hojas ds sierre
circulares rontades en el érbol; redios mecdunicos funbional—
mente councchados al Arbol Pore hacer girar las hojas de
sierra en sentido opuesto al de rotacidn del elemento de
tira, ¥ vn mecanismo de alimentzcidn funcionalmente conec-
tado al drbol 7 Duncilonalmente engransdo con los rodillos
DEYE intrd&acil las hojss de sierra a través del elemento

de tire, durante el corie del misno.

112, Aparato vara cortar elementos huscos de
filtrq, de tirs enrollade, en uue Serie de secciones mas
cortes de longitud predetermineda, caracterizado por
comprender vn drgeno gusceptible de introducirse en el
elenento hueco de tire; rodillos mecdnicamentie accionados,
prolongados & lo lsrgo del elemento de tira pars sostenerlo
¥ éOmunicarle movimiento rotativo; medios funcionalmente
conectados a dicho 01Qw“o para enpujer el elenento de
tira contra dichog rodillos; medios de corte rotativos para

cortar el elemento de tira en uns serie de secclones mas
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cortas predeteriinudas, al entrer en countacto con aguellos;

nedliosn de lwmpulsi dn funcionalmente conectados a los medics

et}

de corte para hacer girer estos en seatido oruesto al

«Q

de rotacidn del elemento de tira, ¥ nedios funcionalmente
trives del eleuento de tirs, durente el corte del mismo.
, N by
128 .~ Averato, segun loespecificado en le
reivindicacién 11{3, caracterizad porgue los medios de
climentacin comprender leves pave introducir los medios
de corte en el elemento de tire, & una primers velocidad

predeterminada heeta heber abierto una ranure de profundidad

AN
wieh H

predeterninada, y luego a vne sezunda velocidad predeter—

minsda

5

gupericr.
138,~ Aparato, seé; #in lo especificado en la
reivindicacidn 122, carecterizado por conectarse funcional-
wente medios, & los medios de corte, con obj@to de soltar
satos del elemeato de tira, al moverse de modo caleulado
lag levas citadas.
148 o &ﬁarato para cortar elementos huecos de
filtro, de tira enrollada, en una serie de gscciones més
cortas de longitud »nredetermnineds, caracterizado por

-

para sosteaer el elewmento de ‘tira, medlos

N

comprender medios
funcionaliiente conectados &l elemento de tira pars comunicar-
le movimiento rctativo: medios de corte rotativos para
cortar dicho elemento en una serie (e secciones més cortas
predeterninadss, al establecer convacto con ajuellos; medios
funcionelmente conectados a log de corte vara Lecer girar

estos en sentlido opvesto al de rotacidn del elemento de +tirs
’

o

v medios funcionalmente conectados a los de corle para

(0]
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infrotuecir eztos en el elemento de bire 2 wna srimera

veloclidad sredeterninzda hasta haber cortado ime ranuvrs
de profuniidad predeterminada en el elemento de tira, ¥
lueso & une segunda velocidad predeterminada y superior.

158 .~ Apnrate para cortar elensntos huecos de

ofy

filtro, de tira earollzda, en una serie de seccionss més
cortas de longitud predeterminads, caracterizado por
comprender wedios para sostener el elewente de tira;
wmedlos funoionalmenﬁe conectados con el elemenbo citado,

pars corimicurle wovimiento rotatlvos

2

wdion rotaﬁivos_de

R ”
corte para cortar el elemeibo en secciones mas cortas

los de corte pera hacer sirar éstos en sentido oohtrario
2l de rotacidn del elsmento, v wmedios funcionslrmente
conecwadoé a los de corte nara inbtroducir éstos en y &
travée del elemento, a una velocidad variable, predeter—
minada.

162 .~ Procediniento y aparsto pare cortar
slementos huecos de filtre, de tira enrolliadsa, en una
serie de secciones mas cortas de longitud predeterninada;

2 b

“gubgtancialupnte descrito en la presente

N

tal ¥ como guelg

memoris e illustrado . en los sdjuntos dibujos.

Teto mewoXia counstal de guince hojas, escritas a

)
| .
N8, 4959

\\
masuine por una sola O
“ORANION,

Madrid,

BENDIE AVIA
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