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La p resen te  invención , se r e f i e r e  a unos p e rfecc io n a ­
m ientos en la s  c o s t i l l a s  forma doras de d ibu jo  en la s  m aquini­
n a s  de l i s o s ,  para t e l a r e s .

En la  a c tu a lid a d  la s  c o s t i l l a s  form adoras de lo s  dibu- 
5 . jo s  en la s  m aq u in illas  de l i s o s  son en madera, con o r i f i c io s

d isp u es to s  a t r e s b o l i l l o  p ara  co locac ión  de la s  e s ta q u i l l a s ,  
generalm ente en madera, de forma que e s to s  o r i f i c io s  por e l  
continuado go lpeteo  de lo s l iz o s  se agrandan cayendo la s  e s­
t a q u i l l a s ,  la s  cu a le s  además se pueden romper debido a l  an tes 
mencionado g o lp e teo . E ntre lo s  inconven ien tes de e s ta  t ip o10
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de e s ta q u i l le s  es de d e s ta c a r  e l  de que la s  mismas se pueden 
co b ra r con f a c i l id a d  con e l  tiem po, debido a l  resecado  de la  
madera, o bien  a a d q u ir ir  e s ta  humedad e x te r io r ,  lo  cu a l la  
i n u t i l i z a .

Para e v i ta r  e s to s  inconven ien tes se ideó v a r ia r  e l  
m a te r ia l  que c o n s titu y e  la  c o s t i l l a ,  fa b r icán d o la  con uno que 
no s u f r ie r a  v a r ia c io n e s , y que no aumentara su p re c io  de cos­
te ,  para e l lo  se moldeó en m ateria  p lá s t i c a ,  con una s e r ie  
de concavidades ig u a le s  sobre e l  e je  de s im e tr ía , con a s ie n to  
a s im é tric o  a t r e s b o l i l l o ,  in v e r tid o  en la  boca de la s  cav ida­
des, para p e rm itir  e l  encaje  in v e r tid o  de unas e s ta q u i l l a s ,  
la s  cu a les  se in tro d u c ía n  en la  cavidad y asen taban  sobre la  
s u p e r f ic ie  de la  c o s t i l l a  y en e l  a s ie n to  de la  cav idad , a l  
te n e r  en sus l a t e r a l e s  dos zonas de apoyo adecuadas a d i s t i n ­
ta s  a l tu r a s  una de o tra ,  siendo la  zona de encaje  completamen­
te  r e c ta .

Como complemento se in tro d u c ía  una b a rra  por un o r i ­
f i c i o  p asan te  de la  c o s t i l l a ,  la  cu a l a tra v e sa b a , asimismo 
to d as la s  e s ta q u i l l a s ,  que p resen tan  todas e l l a s  un o r i f i c io  
a la  misma a l tu r a ,  anc lándo las en la  c o s t i l l a .

Dicha o rg an izac ió n  p resen taba  d i f ic u l ta d e s ,  debido 
a que, por s e r  e l  a s ie n to  de la  c o s t i l l a  ta n  pequeño, no e x is ­
t í a  d is t in c ió n  de p asad as, ya que aparentem ente la  cavidad 
quedaba ig u a l y s im é tr ic a  a sim ple v i s t a ,  aumentándose la  con­
fu s ió n  a l  s e r  la s  zonas de apoyo de la  e s ta q u i l la  a una a l tu ra  
tan  s im ila r ,  que h ac ía  d i f í c i l  d is t in g u ir  la  zona de mayor p ro ­
fund idad , lo  cu a l acompalado a que la  zona de encaje  e ra  r e c ­
t a ,  hac ia  que e l  o p era rio  a l  e fe c tu a r  la  in tro d u cc ió n  de una 
forma aunque manual, au tom ática , debido a la  rap id ez  y des­
t r e z a  ad q u irid a  por sus manos se equ ivocase , aumentando e l
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tiempo de p rep a rac ió n  pues no notaba e s te  e r r o r ,  h as ta  que 
in ten ta b a  in tro d u c ir  la  b a rra  de a n c la je , que no podía d e s l i ­
za r por lo s  o r i f i c io s  a l  e s ta r  e s to s  a d i s t in to s  n iv e le s  en 
l a  c o s t i l l a .

Todos e s to s  inconven ien tes t r a je r o n  como consecuen­
c ia  do tar a la s  c o s t i l l a s  y e s ta q u i l la s  de una s e r ie  de p e r fe c ­
cionam ientos, que la s  h ic ie ra n  ap tas para un uso ráp id o  y s in  
e r r o r ,  con la  p a r t ic u la r id a d  de que la s  e s ta q u i l la s  quedaran 
d isp u es ta s  de forma que se n o ta ra  e l  d ibu jo  con c la r id a d , de­
b ido  a que la s  mismas son de d is t in to s  c o lo re s , de acuerdo con 
lo s  l iz o s  co rre sp o n d ien te s .

O tra v e n ta ja , es que la s  cavidades van d isp u es ta s  a 
t r e s b o l i l l o  sobre la  c o s t i l l a  siendo de f á c i l  d is t in c ió n , con 
una de sus paredes sobre e l  e je  de s im e tr ía  y v e r t i c a l ,  y la  
en fren tad a  in c lin a d a  y desp lazada, de forma que la  e s ta q u i­
l l a ,  en su zona de encaje p re sen ta  la  misma c o n s ti tu c ió n  no 
pudiéndose in tro d u c ir  in v e r t id a .  E llo  hace que en su in t r o ­
ducción quede siempre b ien  a ju s tad a  en su cav idad , pudiéndo­
se e fe c tu a r  un a n c la je  p e rfe c to  para lo  cu a l todas la s  e s ta ­
q u i l la s  p re se n ta rá n  una muesca se m ic irc u la r  en su pared  v e r­
t i c a l  de encaje  que casa con unos o r i f i c io s  co a x ia le s  de 
todos lo s  tab iq u es de sep arac ió n  de la s  e s ta q u i l la s ,  a t r a ­
vés de lo s  cua les pasa una b a rra  de a n c la je  efectuando  la  r e ­
ten c ió n  de todas e l l a s .

La e s ta q u i l la  para  aseg u ra r una mejor p o s ic ió n  den tro  
de su cavidad de encaje  p re se n ta  un s a l ie n te  a cada f la n c o  que 
queda asen tado  en unos esca lones de la  boca de la  re sp e c tiv a  
cavidad de en c a je .

E s ta s  e s ta q u i l la s  colocadas en la  c o s t i l l a  son todas 
e l l a s  ig u a le s , para su ac tu ac ió n  sobre lo s  l i z o s ,  pudiéndose
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co lo car unas extrem as más b a ja s  para que a tra v é s  de adecuado 
mecanismo efec tú en  e l  cambio de cajones en e l  t e l a r .

Con e l  f i n  de f a c i l i t a r  la  e x p lic a c ió n , se acompaña 
a la  p re sen te  memoria una lámina de d ibu jos en la  que se ha 
rep resen tad o  un caso de r e a l iz a c ió n , que se c i t a  a t í t u l o  de 
ejem plo.

En e l  d ibu jo :
La f ig u ra  1, m uestra una c o s t i l l a  v i s ta  en p la n ta .
La f ig u ra  2, es una secc ión  lo n g itu d in a l  de la  c o s t i ­

l l a  por e l  e je  de s im e tr ía .
La f ig u ra  3; as una secc ión  t r a n s v e rs a l  de la  c o s t i l l a .
La f ig u ra  4 , m uestra la  c o s t i l l a  en secc ión  tra n s v e r ­

s a l  en la  que se han d isp u es to  e s ta q u i l l a s .
La f ig u ra  5 , muestra una e s ta q u i l la  v i s ta  en p e rsp ec­

t i v a .
Haciendo re fe re n c ia  a la s  f ig u ra s ,  es de observar 

que la  c o s t i l l a  1, comprende una s e r ie  de cavidades 2 , d is ­
p u es ta s  a t r e s b o l i l l o ,  la s  cu a le s  p re sen tan  una pared  v e r t i ­
c a l  3 sobre e l  e je  de s im e tr ía  y una pared  4 in c lin a d a  en fren ­
tad a  a e s ta .

E sta c o s t i l l a  p re sen ta  asimismo sobre un e je  de sime­
t r í a  un o r i f i c io  p asan te  5 que a tra v ie s a  parc ia lm en te  todas 
la s  cavidades p ara  e l  a lo jam ien to  de un e je  6 e n tra n te  por e l  
extremo 7* e l  cu a l hace tope con e l  o tro  extremo del o r i f i c io  
qpe es de menor d iám etro , cerrándose e s te  extremo 7 mediante 
una lengüeta  pasan te  por una ranura 8 e x is te n te  en e l  extremo 
cuya lengüeta  a s ie n ta  en la  ranura a l  p re s e n ta r  e s ta  un esca­
ló n  en su embocadura, doblándose por su o tro  extremo sobre e l  
extremo de la  c o s t i l l a  p ara  e v i ta r  su p o s ib le  desp lazam iento .

Como complemento para e l  encaje  de la  e s ta q u i l l a ,  la s
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cavidades de la  c o s t i l l a  p resen tan  dos escalones en fren tad o s, 
para e l  a s ien to  en lo s  mismos de unos s a l ie n te s  10 de la  p a r te  
su p e rio r de la  zona 11 de en caje , la  cual en sus paredes adya­
cen tes a l  s a l ie n te  p resen tan  una de e l l a s ,  la  12 in c lin a d a , 
como prolongación de la  pared  13 de la  e s ta q u i l la ,  y la  14 
v e r t i c a l ,  con una muesca sem ic ircu la r 13, que lle g a  h as ta  e l  
e je  de s im e tría  de la  zona s a l ie n te  16 de la  e s ta q u i l la ,  cons­
titu y én d o se  en la  p a r te  in f e r io r  de la  zona s a l ie n te  un p la ­
no 1/ ,  para su apoyo sobre la  su p e rf ic ie  de la  c o s t i l l a ,  
cuando la  e s ta q u il la  es encajada. En e s te  encaje lo s  o r i f i ­
c io s  3 casan con la s  muescas 13, perm itiendo en an c la je  con­
jun to  mediante e l  e je  pasan te  6 .

La invención, dentro  de su e se n c la lid a d , puede se r 
llevada a la  p rá c tic a  en o tra s  formas de re a l iz a c ió n , que d i­
f ie ra n  en d e ta l le  de la  ind icada a t í t u l o  de ejemplo en la  
d esc rip c ió n , a la s  cuales a lcan zará  igualm ente la  p ro tecc ió n  
que se recaba . Podrá, pues, c o n s tru irse  en cu a lq u ie r forma y 
tamaño, con lo s  m a te ria le s  más adecuados por quedar todo e l lo  
comprendido en e l  e s p í r i tu  de la s  re iv in d ic a c io n e s .

N O T A

D escrito  e l  o b je to  de la  invención , se dec lara  como 
no divulgado n i p rac tic a d o  en España, lo  comprendido en la s  
s ig u ie n te s  re iv in d ic a c io n e s :

1. Perfeccionam ientos en la s  c o s t i l l a s  formadoras



de d ibu jo  en la s  m aq u in illas  de l i a o s ,  para t e l a r e s ,  que se 
c a ra c te r iz a n  esencialm ente por c o n s t i tu i r s e  de m a te r ia l mol­
deado, p referen tem en te  p lá s t ic o ,  y comprender en toda su lo n ­
g itu d  una s e r ie  de cavidades ig u a le s  y d escen trad as sobre e l  
e je  de s im e tría  de la  c o s t i l l a ,  y d isp u es ta s  a t r e s b o l i l l o  e 
in v e r t id a s , separadas por tab iq u es dotados de o r i f i c io s  coaxia 
l e s ,  comprendiendo dos a s ie n to s  en lo s  f la n c o s  en fren tad o s de 
j.a embocadura de la  cav idad , para e l  encaje  de la s  e s ta q u i­
l l a s  de accionam ientos d e l juego de l i z o s .

2 . P erfecc ionam ien tos, según la  a n te r io r  r e iv in d i ­
cac ió n , en lo s  que la s  e s ta q u i l la s  comprenden su su p e rf ic ie  
s a l ie n te  a tra sa d a  con re sp ec to  a su zona de encaje que p re ­
sen ta  un l a t e r a l  v e r t i c a l  y o tro  in c lin a d o  para su d isp o s i­
ción  en la  cavidad en una so la  p o s ic ió n , y con un s a l ie n te
en cada fla n c o  de la  p a r te  co rresp o n d ien te  a la  zona de en­
c a je ,  para su a s ie n to  y d is tr ib u c ió n  a t r e s b o l i l l o ,  i n v e r t i ­
das sobre la  c o s t i l l a ,  de acuerdo con lo s  c o lo re s  e sp e c ia le s  
de d ichas e s ta q u i l l a s ,  que s irv e n  para d e f in i r  lo s  d ife re n te s  
lig ad o s  en su ac tu ac ió n , comprendiendo la s  e s ta q u i l la s  en 
su zona de encaje  un e n tra n te  se m ic irc u la r  descen trado  con 
re sp e c to  a l  e je  de s im e tr ía  de la  p ieza  y tan g en te  a l  mismo, 
que se corresponde con unos o r i f i c io s  p asan te s  lo n g itu d in a le s  
por la  c o s t i l l a ,  que comunican todas la s  cavidades de a ju s te  
de la s  e s ta q u i l l a s ,  de forma que perm iten  la  in tro d u cc ió n  de 
un elem ento de a n c la je ,  c o n s ti tu id o  por una v a r i l l a  que hace 
tope en un extremo de la  c o s t i l l a .

3 . P erfecc ionam ien tos, según la s  re iv in d ic a c io n e s
1 y 2, en lo s  que se ha p re v is to  en la  c o s t i l l a  en e l  e x tr e ­
mo de in tro d u cc ió n  de la  v a r i l l a  un a lo jam ien to  p asan te  para 
una lengüeta que a s ie n ta  den tro  de e s te  a lo jam ien to  y con me-
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dios p ro p ios de a n c la je  en su extremo s a l ie n te ,  operativam en­
te  d isp u es ta  para ta p a r  e l  o r i f i c io  de sa lid a  del elemento 
de a n c la je .

4 . P erfecc io n am ien tos, según la s  re iv in d ic a c io n e s  
1 a 3, en lo s  que la s  a n i l l a s  de enganche, que co n s titu y en  
lo s  elem entos de a r t ic u la c ió n , son a ro s ce rrado s que a t r a v ie ­
san la  c o s t i l l a  de p a r te  a p a r te ,  o c lu id as en e l  p ro p io  mate­
r i a l  moldeado de la  misma, con su p a r te  c e n t r a l  reba jad a  en 
forma sinuosa p ara  p e rm it ir  e l  paso de la  v a r i l l a  de a n c la je .

5 . P erfeccionam ien tos en la s  c o s t i l l a s  form adoras 
de d ibu jo  en la s  m aq u in illa s  de l i z o s ,  p ara  t e l a r e s .

Según se d escrib e  y re iv in d ic a  en la  p re se n te  memoria 
que consta de s ie te  h o jas fo lia d a s  y e s c r i t a s  a máquina por 
una so la  ca ra , acompañadas de una lámina de d ib u jo s .

B arcelona para Madrid, a 6 de Noviembre de 1959.
JOAQUIN OLLER SIMO.
P* 3 .  -:!i  ̂ H.M*'ALÍ.53
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