INDUSTRIAL

w{}QELQ NE

253.456

fRCos DL PRESANTACION

29-9-80

ALY 160CT. 198¢

:,r

yrue

ESPANA -
pgmnoRmanes »
@numa ;2) FEIHA @ PAIS
L 6382/79 Z8-9-7 ?ustria
I
g I e 2
= o e
& {7 FECHA cE PUBLITIDAD Detasr.  nc mTa - \vm“\?
- e
{25 TITLILG SE La iNvENCION
o
" SUELA DE MATEFRI PR ZAPATOR™
P~ - m— e
Pl aweniCiTANIR &S
i~

DISTROPAT AG

¥ GGG DEL SOLITITANTE

CH-6300 Zug Carterstrabbo

Quitzeylannt - RUIZAﬁ

et oventan o)
U

. @ TITULAR E4

128 PEPRESENTANTE
Na’ TE

‘ L_ D, MIGUFRL FERMNNDT

C-10AYS

T MR Y
PINAT

U/esr Ref.Z-174

UNE A - = Do, B20e

UTILIGH oI GOUM. PHIMERA PAGINA DE LA MEMOA




La presente memoria descriptiva tie
he.como fin la declaracifén del objeto sobre el que ha de recaer

281 prlvileglo de expleotacidn industrial y comercial, exclusivo=~

en el teé%itorio nacional de un Modelo de Utilidad de acuerdo -

con la wigente iegislacibén sobre Propiedad Industrial, que comces

%1 enunciado indica se trata de "SUELA DE MADERA PARA ZAPATOS". .

) La presente invencién se refiere a’**
[ ]
L J
una suela de madera para zapatos, constituida por elementos de °,

»
rwdera preformados y unidos entre si, en la zZona de la eminen-=.,
-

cia tenar, por unas piezas intermedias flexibles que estéin he-=, |

chas de poliuretanos espumado. .

. a4 . Las suelas de madera son ya cConoci’*e
i?\%.r,p“ ‘

.o"
das en la técnica, y presentan una serie de ventajas. Las sueﬁ:'
las de madera conocidas son rigidas en la zona del ta16n, en :.‘L
la zona del tarso v ¢n la zona de’ la punta del pie, y por ello,

_ protegen el pie de una forma ortopé&dicamente correcta. Cuando—
las suelas de madcra comportan con fines ortopédicos un asiento
para el pie, entonces acuellas incluyen, adem&s, una curvatura,
para el taldn,, un apovo vnara la articulacién interna, un paoyo
para la articulacién externa, un apoyo para el metatarso, una -
hondonada para la emincncia tenar y eventualmente, una zona limi
tadora de los dedos del pie, de modo gue todas estas partes han
de presentar una resistencia v una estabilidad definidas, requi

sitos que son cumplidos de todos modos por una suela de madera.’

A esto hay que afadir gue la madera actfia como un material ter-~




{ mocuslante, regulador de la temperatura y absorbedor de la hume-

-

ﬂdad, lo que hace cue las suelas hechas de madera sean higienicas-
'{Y agradables de llevar. fin embargo las suelas conocidas - hechas

{en su totalidad de madera, presentan el inconveniente de una ri-~ |

L
b B L)
{gidez en la zona de la eminencia tenar, pues esta rigidez supone-s
A *

funa traba al movimiento de rodadura del pie al andaﬁ, y bajo ciei;

*
=

que estdin constitwvidas por dos piezas de madera unidas entre sij

it

2

en la zona de la eminencia tenar, por una rieza intermedia flexi,.d
ble. De esta forma,la suela adcouiere una flexibjilidad y una elag?
.~

ticidad en la zaona (M. 1la eminencia terar, v se puede acomodar Ql;-q

E P g O®n
T B, T e
e ;

movimiente de ‘rodadura del pie al andar, : ‘ A

Fn marticular, es conocida ya la :l.cl.c.;.;:;l:‘I
de construir la pieza intermedia flexible a Base de poliuretano -
espurado. Haciende usc de un material de estas caracteristicas par
ra la pigza intermedia, se consigue, sin tomar otras medidas adi-
cionales, un enlace rigido y seguro entre la pieza intermedia y
las piezas de madera. El poluiretano se forma a paftir de dos com
ponentes, a saker: de nc-linles, en base 3 poliésteres o poliéte-
res; vy isocianatoes. o> conrienen varcialmente los grupos NCO, -
El poliuretano rc: '.i.n: guimicarente con los grupos OH de la ma
dera o de los otros compuestos présenteﬁ en la madera y que contig

nen atomos de hidrogeno activos; de este forma se consigue esta-

unién quimica estable entre la madera y el poliiretano.

LI ™

tas circunstancias, nuede presentar efectcs perjudiciales para Iawh

- - 2 : hd
salud. Por esta raz®n, se han propuesto ya unos tipos de suelas$ - 3%




Pero al mismo tiempmo tiene lugar una

unién mecanica, la cual se debe a que la espuma de poliuretano -1

se introduce, durante su formacién en los poros de la madera y,

de esta forma, el poliuretano se enlaza de modo inseparable cons, |
L I

n
"-na ’

la madera. Por otra parte, las suelas de este tipo pueden fabri.
. LR

bl
carse de manera r&pids v simple, para lo vue basta introducir -

R i!!l"‘p
las partes o piezas de madera en una horma, y rellenar el espgciq
L] -
»

il

hueco restante con el productc aue forma el pmliuretano. L |

-

[ JE I
Ahora bien, se ha demostrado que las

p =
suelas conocidas, ~ue constan de piezas ve madera unidas entré” ™

. L 2 "'
si por loliuretano, ng.satisfacen a todos los requisitos formﬁé."_abv"

. a”‘j e

dos a2 estas suvelas. S5: este tipo de suelas se curpvan fuertemented]
PR ao

. b

en la zona de la eminencia tenar, surge entonces el peligro dg o
-

que las zonas del horcr 3e la pueza intermedia, las cuales estén

adyacentes, por un lado, a la planta del pie, v, por otro lado -

a la superficie del camino, experimenten, una dilatacion excesiv% ™

© un aplastamiento demasiado grarde. Fn el caso de tener lugar =~
una dilatacidn excesiva y hacerse, por tanto muy grande la dila
tacibn especifica existe el peligro d2 gue se formen grietas y

puntos de rotura en

—t

a nieza intermedia de poliuretano o en las
zonas de transici&n entre esta pieza intermedia y las piezaé de
madera. En el caso de tener luacar un aplastamiento demasiado =~
grande, la pieza intermedia sufre entonces un curvado hacia fug'
ra, lo que el portador del calzado experimenta de modo desagra-

- dable. Por otra parte, en el caso de un aplastamiento excesivo-

=




existe el peligro de que la planta del pie del usuario quede -

g“aéuﬁada entre las dos piezas de madera, si la anchura de la pie

za intermedia (mediada en la direccién longitudinal de la suela)
' es pequefia en la zona limite proxima a la planta del pie y, en .|
- . .

' . L
~. } consecuencia, se azporximan notablemente al curvarse los dos bhor,

L 2 )
des de las piezas de madera que estfn unidos entre si por medio®

rap

"\

. .
La presence invencién se ha for- *¢
Y S
- . . ® B
mulado el proklema tecsnico de poner remedic a los inconvenientes”

" arriba citados, v de conseguir un perfeccionamiento adicional'#wﬁ
A J -"'

en la fabricaci%gmﬁe suelas provistas de una pieza intermedia‘~,,{
- . c:-\‘ w ,16;1. R
hecha de.pouiretaro. Fn este sentido, la invencién consiste e&gpg -

cialmente en que el ancho de la pieza iitermedia o de. las pieééég
intermedias (medii: en la direccién }onqitudinal de la suela) - -
tiene unas dimensi ires, en la zona marginal o periferica que es
. t& adyacente a la planta del pie, asf coro en la zona marginal- g
o periférica advacnte 1 la zuperficie del sueloc, cgue son mayo=~

res gue las dirensiones de¢ la misma

.ieza a2n la zona intermedia

%L situada entre ambas zorzs periferices o marginales citadas. En

virtud de este vivor Adrersiorari

5" rayveoery dirersiorariente del ancho en las zonas mar

: ginales o periférices, se consigue la ventaja de que la dilatae

¢ibn o el aplastariento especificos se reducen notablemente al=-#
curvarse la suela en la zona de eminencia tenar, y aue, por tant?,
desaparecen los ji~.cnvenientes antes aludidos. Por otra parte,

gracias a esta disposicién constructiva, se consigue asimismo =~




15

20

" que la superficie de enlace entre la pieza intermedia y las pie

" zas de madera sea notablemente superior que la superficie de ---

enlace de una forma de realizacifén en la que las piezas interme
dias presentan un ancho homogé&neo, con lo que de esta forma se~
. [ 4

. . - ..'J
asegura un mejor enlace mecinico v cuimico entre las piezas de.‘:

mzdera v las piezas intermedias de poliuretano.

De acuerdo con una forma prefeuof
rencial de realizaciSn practica de la invencién las dos zonégﬁ::
marginales o perifericas de la pieza intermedia ( ode las ph%k
zas intermediss) se extienden en direccidn hacia la zona ceptral]

iguiendo un perfil redondeado. De esta forma se evitan bongs:
< L] k
agudos en 1gs que_puedan aparecer al flexarse tensiones deatgac

cién o compresidén excesivas,que podrian llevar a una destruc—s
cidn de las piezas intermedias en esta zona; y las piezas ikﬁé;a.
medias conformadas de esta manera aprisiona. a las piezas de =~
madera conformadas de manera conjugada, tanto en la zona perife
rica adyacente a la planta del pie como en la zona marginal ad
yacente a la superficie del suelo, con lo gue la unifn entre -~
las piezas de macera v las piezas intermedias se mejora afin mis
y se permite que, ccon piezas intermedias conformadas de esta -
manera se consiga un perfecto curvado de la suela en la zona =
de la eminencia tenar durante el desplazamiento del usuarioéﬁpug
£
vado que incrementa la comodidad del uso del calzado y evita =~
los efecto nocivos para la sélud provocados por las suelas ri-

gidas en toda su dimensién longitudinal.)




las piezas intermedias) se prolongan virtualmente en direccién

‘a las superficies de la suela segdn unas lineas tangénciales a le¢
* .
*

- . [ s i
una vy la otra de estas superficies de suela, con lo que se evitary

los escalonamientos en ias zonas de transicifn, los cuales se-<°{

rian percibidos de modo desagradable por

-

.l ®
cular, los escalcnamientos en la cara de la suela sobre la quee sl
[ 4

aplica la planta del pie del portador de este calzado). El groF,

sor de la pieza intermedia- medido perpendicularmente a la s

ooy

2

=<

1

perficie adyacents

(v

planta del pie aumenta progresivamenfes’,
L.

# 1la suela de estas caracteristicas,a part&gr.
. () L 3

en una ejecucidn 4

&
hasta

de cero, alcznzar
.
e’

con lo que se consique una transicifn suave entre las piezas in

flexibles de madera v las piezas intérmedias flexibles, e inclg
so en el caso de una solicitacién de la pieza intermedia flexi-
ble, no existen los escalcnamientos entre piezas de madera y =--
piezas de madera. cue provecarian situaciones'de falta de con--
fort,

De acuerdo con una forma prefe-
rencial de ejecucidn prictica de la invencién, ;a pieza interme
dia (o, eventualmente, las pieza intermedias) a@optan una forma
simétrica con respecto a un eje mediano que se extiende perpen-
dicularmente a la superficie del suelo, v, de preferencia, tam=-

bi&n con respecto a un eje gue se extiende perpendicular a este

eje

Preferentemente; las zonas margi L

- nales o periféricas de la pieza intermedia ( o eventualmente, de'{

el usuario ( en partise'

U=—-=. ¥

finalmente el grosor to:al de la sueiass




eji?mediano Yy se prolonga en la direccidn longitudinal de la sue-i
biDéresta forma las éiezas intermedias absorben por_igual todaéi
as £ensiones de flexién gue puedan aparecer, y se evitan con cegﬂ
.:éia las lesiones cue provocarian estas piezas intermedi;s si n9 
se eliminafan estas tensiones de flexibn. | - .
| En particular en las suelas soﬁu_s;,.ﬂ'
fidas a grandeé esTuerzos, gue constituyen al mismo tiempo la pig:

3

tilla del calzadoe v,/ c =21 lecho del pie, resulta ventajoso que,er-»

L ] ,.

segfin una caracteristica suplementaria de la invencidn, resalten
. T,
-

de la zona central de la pieza intermedia (o de las piezas inter |

medias), y a un lado v a otro de esta filtima, unos &pendices que,
. [ »

se extiendan sensi¥lemente en la direccibn longitudinal de la 57,
. |

suela y que formen una sola pieza con la citada pieza intermeéiéf

Estos apendices generan una ampliacién ulterior de la superficied

de unidén entre las dos piezas de madefa ygia pieza intermedia, y
en consecuencia, dan kugar a una mejor unidén de tipo quimicod. En
una forma de realizacién.préctica del tipo citado, se puede conse

guir una unidn mecfnica afin mejor y mé&s segura si los citados aw=
péndices comportan destalonados en sus extremidades libres; por
gjemplo, si se configuran en forma de cola de milano. A fin de -
evitar solicitadiones locales en las puntas, es aconsejable que

losaapéndices cambien de seccifn en la zona central de la pieza-
intermeaia (o de las piezas intermedias), adoptando allf unaXfoEA

ma redondeada.

g : En la forma de ejecucién préctica




conocida, se ha previsto una inica pieza intermedia, hecha de
poliuretanc vy gue une entre si a dos piezas de madera. En una

-ealizacién de este tipo, la solicltacidn creada al tener lu-

‘gar una flexibén de la suela ha de ser absorbida por esta finica

3 , .
- ¥ pieza intermedia; de esta forma, la citada pieza intermedia se.®,

ve sometida a tensiones muy elevadas. Asimismo, y dado gue en ..,

la disposicibn constructiva de una finica pieza intermedia la T

flexidn se concentrz en un (nico punto, la parte superior dey....

calzado unida a la suela sufre un notable esfuerzo de flexibn-.

’ e,
. .
en un Gnico punto al tener lugar ese curvado; esto hace necesa

.'.".

rio que, en esta zona, en la parte de unibén con la suela, se - .
L]

o 5 ®

...
tengan gque practigar hendiduras en forma de cuchillo lo que se'*

percibe @8 Wanera desaaradable en calzados en los que los dedss”
ave,
del pie v/o el taldn aquedan libkres (por ejemplo en las sandéhn:'
lias). Sin embargo, las suelas de maéera procvistas de piezas -
_intermedias flexibles permiten asimismo su empleo para zapatos
cerrados, es decir, para calzado aue no deja libres a los dedos
del ple ni al taldn del mismo. Frn un calzado cerrado no tendria
ningdn sentido una interrupcidn en la parte superior del calzado
que adoptara la forma de una entalladura, de un recorte o de un
cuchillo de dilatacién. De acuerdo con una caracteristica suple
mentaria de la invencién, se prevén, en la zona de la eminencia
tenér,*un nmero de piezas de made€ra superior a dos (unidas en-

tre si por las correspondientes plezas intermedias), con lo que

la flexidn de la suela al andar se distribuye o reparte en varia4




piézas intermedias. En este caso, las piezas intermedias pueden

' ser mis delgadas que en el caso en que se aplica una Gnica pie-

za intermediz; la tensidn de flexién se reparte en varias pilezas

intermedias, o sea. sobre una zona mids amplia, y por esta razdn

) . )
en este ejemplc de ejecucibn no se hace necesario prever en lar.’

L]

parte superior del calzado, en la zona de las piezas intermedidqs

ningGn cuchillo de dilatacién o nesaqga. ETIO

[ ]
La piezas intermedias pueden extEn-s
e

derse, en su seccibn transversal, naralelamente a la superficig,
[ 4

del suelo y justamente al nivel del mismo, es decir, horizonggk
mente. Sin embargo, es aconsejable dar a estas piezas intermedis
. '...

en su seccidn par#lela a 1a superficie del suelo, una forma ks,

B4 [}
PSR ® g

go curvada,-con lo gue la flexién de la suela al andar se acemo,

[ ]
.. I3
da en una manera ortop&dicamente favorable, al movimiento del -

.
.

pie.

La invencién permite también la rea
lizacién unitaria de la suela y la pleza intermedia, es decir =~
formando estos des elementos un Gnico cuerpo; de esta forma, no
solo se simplifica la fabricacifn sino que la suela permite una
unién adicional v complementaria de las piezas de madera.

Ya se conoce el sistema de.fabriﬁﬁﬁfﬂl
cacifn de una suela conjuntamente con una pieza‘intermedia de -~
poliureﬁaﬁo, y en el cual sistema se intréducen las piezas de ==
madera én el interior de una horma, y, en la parte de la horma -

que gueda libre, se aporta el material formador.de poliuretano, .




al gue se deja espumarse estando la horma cerrada. Sin embargo
Una svela obtenida de esta manera no rpesenta superficies total |
‘>ménte planas v sxentas de escalonamientos, pues es imposibite - -
fabricar las piezas de madera con una exactitud total, y, por

. * - . - .
ello, tiene lugar una expulsidn del poliuretano. En efecto, se’.

ha comprobadoc cue ias piezas de madera v la horma no puednn sex, |
-

hechas coincidir nunca de manera ocue s& csa:lgan superficies - .
*e

externas perfectamente plaras en la suela. Fsto resulta técﬁi:-1
L PN

camente imposikble, en razbn de las cualidades de la madera y =

LI
-

del desgaste siempre irregular ( incluso haciendo uso de las =~

maqudinas mds modernas). Por esta razén, de acuerdo con la ipven
. o9 *
» L]

cifn y seglin una [ase adicional del prccedimiento, se procqu"
M P [ LR Y
[ 2 - ® o

pe o P . . - ° ')
a tratar, ¥ rentemente por ecticado o fresado, al menos 1?'
ste
L ]

superficie de la suela gue estari adyvacente al suelo, v las®s=®
superficies laterales de la misma; éste tratamiento adicional
tiene lugar desruss del deshormado de la suela, y de esta forma
se consigue que las citadas superficies adopten una configura
cidn sin escalonamientos y no porduzcan elevaciones perjudicia
les.

Fn una forma preferencial de ejecu
¢ibn practica del procedimiento de la invencifn, el material-
formado: de poliuretans se vierte en la horma antes de proce=-
cer al cierre de esta Gltima, lo que permite una obtencibn par

ticularmente simple de la suela, sin necesidad de aparatos --

costosos.




mos de hidrogeno activos; gracias a esta reaccién se consigue’*

Como va se aludio al comienzo de
la presente Memoria Descriptiva, durante la fabricacifn de 1la& -
suela de acuerdo con la invencién tiene lugar una reaccién -

guimica entre el RCO contenido en el i#socianato y los grupos-

. o §
- OH=~ de la madera ¢ de los otros compuestos que contienen atogrf,”

LE N

un enlace guimico, particularmente rigido y duradero, entre J3@,

piezas de madera v las piezas intermedias.

Se ha comprobado que, para el prd

greso de esta reaccidn, tiene una importancia decisiva el con-,

tenido en humedad de las piezas de madera antes la yuxtaposi=-;,
:* »

*es®

cién a las misgas de la pieza intermedia. En efecto: sirel pof,

. ) ,--.:-:E:;aai'e-.‘;h‘ %ean s

centaje &8 humedad es excesivo, la reaccién quimica se desarxg,

d .

7 . . - - P ‘s
lla con exzesiva rapidez y la esouma de poliuretano que se fb£

s

ma no cuenta con el tiempo suficiente para introducir en los -
[

poros de la madera, peor lo aque, de esta forma, se reduce la =--

resistencia de la unifn mecanica entre las piezas de madera y
las piezas interm> 3ijzcs. wiemas, en el transcurso de la reaccién

se forma una gran cantidad de &cido carbdnico, lo cue provoca

que en las zonas ‘e unifn 2ntre las piezas de madera y las pie

zas intermedias, =stas preséntes una estructura esponjosa muy by

basta, favoreciendose asi el peligro de rotura en esta zona., =
De acuerdo con una caracteristica complementaria de la inven==

cién, el contenido de humedad de las piezas de madera alcanza-

antes de su insercifn en la horma, wmenos de 12% y. de feferen~-

o



a menos del 5%. Se consiguen unas uniones particularmente es

ables entre las piezas de madera ¥y la pieza intermedia, si,vdé

‘acuerdo con 1la invencidn, €l porcentajs de humedad de las pie-=

~ zas de madera oscilza entre 0,01 v 5%, Fn eFecto. bajo estas. ger

diciones, la rea on entre los grupos hidroxilo contenidos am;
la madera {0 entre los otros comnueqtos gue contienen atomos, ac
tivos de hidrogeno v 1ue Se encuentran asimismo en la madera)s y.i -

[ ..

los grupos NCQ contenidos en el Jqor1anato del material que f@r

ma el pliuretanc{ se desarrolla de forma particularmente favara

hle,. con lo gue no solo se asegura un enlace mecdnico entrq )
.las piezas de madera y 1las piezas

retano (. enlace d&*ermlnado por lz
&7

AR

los poros de la madera), sino que se asequra, al mismo tiempo-

Jusidn d=1 polluretano e

un entace gquimico particularmente eqtable.

La estrucfura de la suela de =
acuerdo con la invencién puede emplearse también para una plantﬁf
l1la de calzado, sobre la que se monta el corte del calzado Yy a'
ia gue, a Qontinuacién de este montaje del corte, se sujeta -~
una suela intermedia con una svela inferior, o bien una suela»\
inferior solamente; o bien se usa la plartilla como tal svela,
que, al mismo tiemno, constituye la plantilla v/o el lecho del
pile, v a la que sc fija lateralmente el corte del calzacdo, Una
.suela de maderz de estas caracteristicas estd provisa, por --
lo generalt de una suela inferior. Pero si la suela ififerior -

forma un solo cuerpo con las piezas intermedias, no sblo se ==~




puede colocar asi la suela inferior de manera simple y rapida

f(pﬁes esta suela se obtiene simultaneamente a la fabricacién de_;f

- la pieza intermedia) sino que, ademds, la suela inferior permi

‘te una unién complemantaria entre las piezas de madera. Ademis
L

o |

. ’ - oy

se asegura un enlace seguro de la suela inferior con las pie==s 9

: . ] ] . ‘e ; '
2as intermedias, y se evita el scltado de la suela inferior, SHE#

todo en la zdna 32 la eminencia tenar, donde se hallan colociffas

.. .
las partes intermedias v tiene lugar el fenbmeno de la flexﬂbhﬁ;

Ademés, en una forma de ejecucidn de este tipo, se asegura que.

la suela inferior nc posea escalenamientos en la zona de las,r*,

piezas intermedias, y por ello, no se precisa un tratamientd &°.
....
ulterior en razén de una construccién simultanea de toda la:’imei
sg e

inferior, conjuntamente con las piezas Intermedias. La fabrjiear
' .

1214

*reit =
¢idn simultanea de la suela inferilor vy de las piezas intermedias '

en la que evidentemcnte ha de emplearse un poliuretano cen cali
dad de suela,rsélo pucde realizarse, sin embargo, si las piezas ;
de madera poseen el porcentaje de humedad de acuerdo con la in-
vencidn (de menos del 12% y, preferentemente, de menos del 6%),
pues un poliuretano que posea propiedades de suela presenta un
peso especifico rds elevado y, con un poliuretano de este tipo,

la reaccibn quimica antes aluvdid 36lo puede desarrcllarse de mo:

h
=)

do favorable si s« tiene el citado contenido de humedad de la-=~

madera.

En el dibujo anexo, se ha repre-
sentado la invenci®én de forma esauematica, en base a dos ejem--

plos de realizacién practica. Fn este dibujo:




I.a figqura 1 representa una suela dd

acuerds con la presente invencién, en seccién por la direccion %
longitudinal de la sugzla y con una aplicacidn como plantilla so-~
bre la que ha de montarse el corte del calzado,

La figura 2 ilustra un ejemplo d;"u
suela que constituve, al mismo tiempo, una plantilla y/o un les"
cho del pie. ) see,,

La suela representada en el dié&j&
comporta dos piezas de madera (1), (2), que est&n unidas entré.'
sf por una pieza intermedia (3) constituida de poliuretano v.Qis
puesta en la zora de la eminencia tenar. Sobre la superficiel £4)

de la suela,ée apova la planta del pie del usuario de un cakipdo

gue est& dotado de una suela como la citada; la superficie (BY).

de la suela es advacente al suelo v, en el caso de la variante
de ejecucibn de la figqura 1, en la qﬁe la suela se emplea como
plantilla, esta unida a una suela intermedia (no representada),
y, eventualmente a una suela inferior, en-tanto que, en el ejem
plo de realizacidn practica representado en la figura 2, esta su
perficie (5) incluye directamente la suela inferior (6), que --
entonces, est§ con®igurada, de preferencia, formando una sola un}
dad con la pieza intermedia (3),.

La pieza intermedia (3) presenta
una configuracibn geométrica simétrica, tanto con respecto a un
eje mediano (7) que se extiende sensiblemente perpendicular al -

suelo como oon relacifn a un 2je (8) perpendicular al ¢itado eje




mediano y que se extiende sensiblemente en la direccibn de la -

suela. E1 ancho (B} =n las zonas de borde de la pieza‘intermedia'{

{3), es decir, en las zonas adyacentes a las superficies (4) y

!5) de la suela, es mayor cue el ancho menor (b) en la zoxns cen
. L ]

tral situada entre las citadas superficies (4) y (5). Tal confd<¥
se desprende claramente de las figquras, las dos zonas de borde .

- ve o'
© zonas periféricas - se prolongan segGn una linea curva hac{d*
. '. .

. * e
la zona central, v se extienden tanjencialmente con respectos aa.;s

las superficies (4} vy (5). *
Fn la variante de ejecucibn repﬁe%
sentada en la figura 2, de la parte central de la pieza inte%ﬁgr
dia (3) sobrgﬁbg_‘];;ai', "a un lado y a otro sendos apéndices (9),;:?}1?
se extiendeéﬂsensiblemente en la direccifn longitudinal de 1% "=~
suela y cgue forman ura sola unidad cgnstrﬂc%iva con la pieza.£n-
termedia (3). Los apéndices (9) est&A representado en forma esfe
_rica, pero podrian asimismo adoptar la configuracién de colas de
milano.

Por otra parte, en el dibujo se -
ha representado una suela ocue est&-cohstituida por dos piezas de
radera unidas entre si por una finica pieza intermedia. Sin embar
go, en la zona de la eminencia tenar se podrian haber previsto -
varias piezas intermedias, en cuyo caso se incrementa también el
nimero de las piezas de madera unidas por lagc piezas intermedias

Las piezas cde madera intercaladas entre piezas intermedias adya-

centes, pueden alop:tar un espesor muy pequero, pues todas las -~




"de la eminencia tenar.

piezas intermedias han de disponerse de todos modoss en la zona

La fabricaciétn de la suela de i

acuerdo con ta invencibn se realiza introduciendo las piezas de

*
*
madera en el interior de una horma, v rellenando ia parte li}rne

de 1a horma con un material formador de poliuretano. Fl mate*E'.

rial que forma el poliuretano puede verterse, en este caso, 3"

tes del cierre de la horma o después del cierre de la misma:%“'
] L2}
Existe tambi&n laz posibilidad de inyectar el material formaqqg@r

del poliuretaro, despuZs del cierre de la horma. En cualqguier ,

LA XX IN

caso, las piezas intermedias de poliuretano se moldean vy, &l,mj
s

mismo tiempo

¥
R °
e . &
[ TR A

dera, al tiempo qué, en la variante de la figura 2, se confQyT

mz al mismo tiempo la suela inferior (6). Después de extraed* -

B

la suela al exterior de la horma, la supérficie de la misma =~

_sg unen de manera inseparable a las piezas de.ma |

que es adyacente a la planta del pie se somete a un pulido, con .

lo que desaparecen de esta superficie las prominencias y los -
huecos.

Evidentemente, en el marco de la
jiavencidn se incluven otras formas de ejecucidén diferentes de
las representadas en el dibujo.

Descrita suficientemente la natu
raleza del presente invento as! como su realizacién industrial
s8lo cabe afladir que en su conjunto y partes constitutivas es

posible introducir cambiocs de forma, materia y disposicién, sir




-

" salirse del cuadro del invento, en cuanto tales alteraciones no

2R

”lsupongan variacién sustancial del mismo.

Il

El solicitante, al amparo de los

Convenios Internacionales sobre Propiedad Industrial, se reserva
.

el derecho de extender la presente demanda a los paises extram

L]
- » ) . L4 - - - E
jeros, si fuera Losible, reivindicando la misma prioridad de la&'

presente soliciuud. MY

..
NOTA s u

Fl Modelo de Utilidad que se sogi‘
cita por veinte afos para Espana, de acuerdo con la vigente e

gislacibdn sobre Propiedad Industrial, deber& recaer sobre "qui.

aofn ZAPATOS", en todovde acuerdo con las siqugap

REIVINDTICA q I OH ES

1l,- sﬁela de madera para éapatos,
consistente de piezas de madera preformadas, los cuales estarén
unidas por partes flexibles en la zona de la eminepcia tenar,
consistentes de poliuretano espumajeado vy caracteriiado de mane
ra que la anchura (?) de la parte intermedia, es decir las par=-
tes intermedias (3) medido en direccién longitudinal de la suela}
resulta mas grande en la zona del bordillo de la suela del pie
y de 1la superficie del viso colindantes; gue la anchura (b) en

kla zona del centro intermedio.

2.- Suela de madera para zapatos,

seglin la reivndicacidén primera, caracterizado de manera que am




bas areas del bordillcé de la pieza intermedia, es decir piezas

intermedias (3) pasan redondeadas a la zona central..

3.~ Sucla de madera para zapatos,

seglin la reivindicacién primera v sesunda, caracterizado de ma- |

o ;
nera que las zonas del bordillo de la parte intermedia, es decﬁ}ﬁyﬁi
partes intermedizs (2) pasan tangencialmente a la supefficie dé'
la suela. ' *oe s

3 ®s ®
4.~ Svela de madera para zapatg%m :
] L

segin las reivindicaciones primera, segunda%o tercera, caractéﬁ-
*

{

rizado de manera cue la parte intermedia, es decir las partes in
e’y

R RS )

termedias (3) estzs perfeccionadas simetricamente en un eje,s an,

gran manera%en *un e3e central, transcurriendo verticalmente.egﬁ

L .

la superficie cde pisc (7) y preferentemente *también en uno a;gée

. . o .

este eje central, verticalmente puesto, ¢h gran manera transda-
rriendo en direccién lengitudinal de la suela. (8).

5.- Suela de madera para zapatos,
seglin las reivindicacicnes de la primera a la cuarta, caracteri
zado de manera aue la zona central de la pieza intermedia, es
decir de las piezas intermedias (3) principalmente en ambos la-
dos sobresalen aditamentos, transcurriendo en gran manera en di-
reccibn longitudina’ de la suela (9), los cuales estan formados
anterizos con la ricra intermedia.

6.- Suela de madera para zapatos,

segln la reivindicacién ouinta, caracterizado de manera que los

aditamentos (9) ostenten cortes en el revés de sus finales suel




1

15

seqfin la reivindicacién quinta, caracterizado de manera que los

{ aditamentos pasen redondeados a la zpna central de la parte in-

tos, como por ejemplo en forma de cola de golondrinax

7.- Suela de madera para zapatos,

termedia, es decir nartes intermedias (3}.

o
et e L&

<

.‘ N
de madera para zapatos, .

~
[

segfin las re:ivindicaciocnes imer

a a la septima, caractelri
]

[
zado de manera gue DCY m&s s partzs intemedias colocadas jef,

la zona de la eminencia tenar (3) este previstas partes de mades.

ra intercomunicadas (1,2),

Q

L]
freve

. A 9.- Suela de madera para zapatog,’’.
E ...0
segfin las ,reiringicaciones de la primera a la octava, caracteggfz

[N R J
1

S

zado de manera gue las partes intermedias (3), en el corte para%- -
*

MY R

lelo con la superficie argueadas.

del piso - esten des;rrollados

10, - Euéla de madera para zapatos,
seqln la reivindicacidén primera, caracterizado de manera que la
suela de piso (6) esté desarrollada enteriza con la parte iﬁter-.

media (3).

11.- Suela de madera para zapatos,
seglin las reivindicaciones de la primera a la decima, porque se 7
coloca las piezas de madera en una forma y a la parte gue queda 1.4
libre, se afade él material que forma el poliuretano, el cual se
deja espumajear en el molde cerrado y trds quitar el molde, al ~-.

menos la superficie que se vuelve hacia la plantiila del pie, ==~

asf como las superficies laterales de la suela, se revisen prefe




rentemente con pulidora o fresadora,
12.~ Suela de madera para zapatos, .
segln la reivindicacién decimo primera, se caracteriza de la

forma que se anade el material gue forma el poliuretano antes

de cerrar el molde. ree !
L]

13.~ Suela de madera para zapatod:
segfin las reivindicaciones decimo primera o decimo sequnda, gae%

»
se Ccaracteriza de manera aque el vorcentaje de humedad de las'r':
» LY

piezas de madera arates de introducirlas en el molde; asciengda,
>

a menos de un 12% vreferenterente a2 mencs de un 6%,

-
franrg,

14,- Suela de madera para zapatqgsy-,

g[ . e,
segln la reivindicacidn decimo tercera, se caracterizad de pasz,
B B . o ® o

nera qgue el porcentaje de humedad de las pniezas de madera o§c§,
le entre el 0'01 v el S%. ) ¥ i
15.- "sﬁELA DE MADSRA PARA ZAPATOS"
Seglin queda sustancialmente descri-
to en ~la memoria deszriptiva cue consta de veintidos hojas me-

canografiadas por una sola cara acompafada de sus correspondien

tes dibujos.




MIGUEL FERNASDEZ - L0,
P.P. ;*
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