'REGISTRO DE LA PROPIEDAD INDUSTRIAL ES

.

23%-10-79

MODELO DE UTILIDAD 5§ p\C. 080

ESPANA

p
rmommmza:
@NUMERO FECHA @ PAIS

972,596 22-12-78 EE.UU

@ FECHA DE PUBLICIDAD B1) CLASIFICACION INTERNACIONAL

V) b5 P 54/00

» S

-4

-
Py -

——
% @TITULO DE LA INVENCION

"CARTUCHO DE CINTA INJCRIDC LE TIPC I BECLLCLDIC!

w ML

@soLlcn'ANTe (3) B (IBH Docket i{g.:
INTERWATTICNAL BUSINESS VACWINES CORPCR/TICH  (LE 9-78-025)..

DOMICILIO DEL SOLICITANTE
Armonk, N.Y. 1G5C4, EE.UT,
@!NVEHTOR {tES) .
John C“Neil SCHAEF=R
@TITULAR (ES)
@ REPRESENTANTE
DON ALBERTG DE ELZABURU Iamm (P.- 77.816)

UNE A-4 WMOD. 3204 UTILICESE COMO FRIMERA PAGINA DE LA MEMORIA



10

15

20

25

30
16109

4

Hojn nom. ]

Antecedentes del Invento

En los cartuchos de cinta dc forma de caja de re
caleado aleatorio, la cinta es introducids a la fuerza por
un recalcador o mecanismo de alimentacidén en una cdmara de
almacenamiento en la gue forma bucles aleatorios. La cinta
ez sacada de la cdmara de alimentacidn wnor el lado opuesto
v.alimentada de nucvo al mecanismo de recalcado‘para formax
un bucle cerrado. HEl recalcado de la cinta es essncislmentd
aleatorio e impredecible. '

Un problcma asocindo con csta falta de pesibili-
dad de prediceidn es gque alpunos bucleg de cinta tendcr'

o

a empaguetarse y otros quedarén sucltes en cl bﬂrtucho‘

-

gque es pooible gue bucles de vna cinta adyacentos al c%.don
L ]
de cinta qus es5 s2cndo de la cdmara de almacenamiento‘§e§n

niroducios en la lumbrerz de salidz o punto de pinzade de

=

0]

salida. Cuando ccurre esto, pueden succder varinse co*hs& Si
el bucle es totalmente introducido en una ceguwnda CQmQF? ¥

lueso se le permite salir a través del punto de pinzddds no

se bw
ocurre nada dessstroso. Sin embargo, i un bucle o bpelﬁs

Dﬁrtlcular 8 aprisionados en 1la lumbrera de snlida sou ce

velumen suficiente como para gue no puedan ser introducidos

*
en una segonda cfmara en su totalidad, el efecteo sera un -

atescamicnto wue dard $ltimomenie por resultade un fallo -

del cartucho ¥y requerird su custitucidn o su degs wontaj

=5

noT resulisdo aue una aren longitud

3 . - . KX
de einto aleatorinmoente recsiczdsz sea liberada iy que goten

(S JRa.

5 vy o . - R
cialmente se 1a nermiive

ceun Tucre 421 ezrtucho, hogiendo

de 2ate modo 2 la cinte v al

A cazrbueo inservitles.
r~e . . v 2 N = ER P
L coeficiente de fricclow entre cordohes 0€ CIh

- L + o e - R A . I 2
a edyaccntes, cuando eotdn eprivinnaics en vn eSPRCIT 6o

' 4

!
PNt



10

20

25

30
16109

STV SR

tioje mtvm. 2

trechado, es lo suficientemente alto como para que no sea
posible continuar alimentando la cinta desde la camara de
almacenamiento principal hasta el momento en que el bucle
aprisionndo sea consumido en el curso normal de alimenta-

cidn.

Los fallos presentados por atascamiento de los -

pliegues de cinta en la lumbrera de salida son de naturale
N A

za aleatoria ¥y, por consizuiente, puecden ocurrir er una cin

ta y un cartucho relativamente nuevos enteramente con la -

misma facilidad gue un-fallo =n unz cinta en que la vidg

LA N X ]

Ytil 3e 1a cinta hz sido sustancialmente consunida. P
[ ]

. . wod
Téeonica snterior .

(33 2
Zn un esfuerzo para impedir la alimentacidén tefeg

Ll
P %

tuosa tzl ccmo se describe en lo gue antecede, se¢ ha hdeho

numerosos esfuerzos para imredir la entrada de miltipies by

3

cles en la lumbrera de salida o, si nenetran miltinles, ju-

cles en la lumbrers de salida, pemitirles oue pasentgetila

cdmara gecundaria en que la cinta puede ser entoncesakimen

tada hacta el opunto de uso después de gue se ha elimigééo
.
el atasczmiento al llevar todo la parte de atasoamieﬁtd:de
la cinta a la cémara secundaria. En la patente norteamericy
na 4.053.042 de Hess se micstra un ejemplo de este tipo de
cartuche. Tipicamente, 1la cinta es pasada entre un miembro
de muelle y un miembro aue formz parte de la peared de la ci
mara de almacenanisnto. Un enfoque altermativo es alimentar
1a cinta a través de una serie de mienbros de arrastre elég
ticos para recchazer los pliepues de alimentacidn de cinta
y vermitir gue sélo ¢l corddn Ghien salga del cartucho. En
la patente nortezmericana 32,8663.749 puede encontrarse un -

ejemplo de este enfogue. Ambas de estss téenicas fallarén

ot




10

15

20

25

30
16109

e

ttojn nOom. 3

en la resolucidn del problema de atascamiento si es atraps

do en la lumbrera de salida un pliegue suficientemente £ral

1155

de o una parte suficientemente grande de cinta.

Un enfoque alternativo al problema puede encon-—
trarse en la patente norteamericana 3,989,132, en la que
unos lomos limitadores restringen el cuerpe principal de
la cinta almacenada permitiendo que un Area atiecrta en el
extremo del cartucho acepte miltiples pliegues de la cinta
para hacer posible la expansién y despliegue cuando la cin
ta sea glimentads hacia fuers de la cémara de almacenamien
to. En este dispositivo particular hay un unico pur unte "as” -
pinzado de restriccidn para restringir la cinta y se qa‘df,\.a
solamente en la capacidad de la cinta para despl efrﬂrsa-en

la regidn de zxpansidén. .
s8 »

En el IEBW Technical Disclosure Bulletin, Vol 2 20,

n? 118, abril de 1978, péginas 4739 vy 4740, se ilustra otré

enfoque alternative a la solucidn de los problemas de atas
LY

L

[ 2N 3
zrior del cartuchtyeis-

*e
. L]

a formzr un trayvecto estrechado cuéhnro

camiente. Las parcdes sunerior e in

tén constmidas pa

i

duce una desviacién de la cinta de tal manera que es, pasada

a través de vna impedancia estrechada para impedir el atag

camiento,

Objetos del Invento

Un objeto del invento es retener todos los nlle»
gues y parves de la cintz almacenadz de un tipo de bucle
sin fin en la cdmers de almacenanionso 6e un cartucho de

aja de recalcado aleastorio, exceoto el corddn que estd -
siendo activemente retiredo de 1a cdmara de slmacenamiento)

Oftro obieto del invento eg inmpedir el at“scamleg

to de la lumbrera gde galids de un cartucho de cinta.




10

20

25

30
16109

T X Y

Hoja nOim. 4

Todavia un objeto adicicnal del invento es scpa-

rar pliegues de cinta adyacentes del corddén de cinta que -
es retirado de la cémara.

Se logran estos objetos del invento ¥y se superan
los inconvenicntes de la téenica anterior por la formacién

de una lumbrera o ranurq de sa8l).ida que hace que la cintg

sea desviada rcsnocto de una forma plana cuando pasa a tra

vés de 1la lumbrera de salida y sale de la cémara de almace

namiento. Esto se logra formando en las paredes de la céma

ra de almacenaniento miembros de restriceidn que, cuando

L
LA E B

se aconlan entre si, formnn una sbherbtura de ranura de an-

L.
chura vniforme, a través de la cual el corddn de cw_nua.'ﬁu_g
L ]

de pasar 21 abandonar la cdmar

> ¥
nativamente, pusde Tormarse una ranura de anchura un&ﬁérme
L 4 L
en un miembro dYnico. La configuracidn de 1z ranura folpada
L
renara es tal que la segeid

®c 20
transversal de la cinta se desvia de la de una lines recta

ror los miembros formadores de

.0
de maners que la cinta no puede abandonar la edmara eﬁ'
...

gino gue tiene que arguearse o combarse

pars pasar a través de la lumbrers de salida. El1 cofkado

trayectoria plana,
& P

de la cinta tiene cque ser suficiente como para gue los mie

bros formadores de ranura agarren y detengan los pliecgues

de cinta adyacentes cuando el coriddn de cinia es retirado

de 1z cémera de almacenaniento, El argueado o combado de

la cinta actvard para ermpujar a los pliegues de cinta adya

centes en el sentido de alejarse de la ranura en al menos |

una regidn de tal manera que los nmiembros formadores de rg)
nura tendrin oportunidad de agsrrar o detener los pliegues

e impedirlos gue atascuen 1a ranurs de s21ida. Los miembro

formadores de ranura esidn confirurados de tal maners que,

2 de glmacenamiento. Xer-

=
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cuando estan aplicados entre s{, definen una abertura curva
da o dispuesta en dngulo, a través de la;cual puede pasar
ia cinta ¥y que, tiene una anchura de separacién uniforme
por toda su longitud. La separacidn estd definida por unz
carga de muelle de los miembros formadores de ranura en el
gentido de ponerlos en =plicacién uno con otro a fin de asg
gurar que el control de la anchura de separacién sea consig
tente.

El invento puede entenderse de forma més comple-
ta con detnlle haecicndo referencia a los dibujos ¥ a La.ges

cripreidn detallads siguientes.

{;ﬁi
Dibujos ;

La figura 1 es vna vista desde arriba del cgrtu~
- >

- L )

]
cho con partes de la pared o placa superior retiradads °
- -~

LR B 4

Las figuras 2 y 3 ilustran diferentes miembmos -

formadores de ramura cue defiren ranures de salida aroses-

, . e
das y en forma de falsa V. : .- *
"o

La figura £ es una vista en sceccidn de la Ha¥%d
ald o8

de la cdmera de almacenamiento y de uno de los miembres. for
[ ) P -+

A N 1
madores de ranura soportado por ella. :

La figura 5 es una vista en seccidn del miembro:
formador de rarnmra con un cordén de cinta passndo = su tra
vés y que tiene cinla adyzcente plegada como se ilustra.

La figure © es uvn disefio alternativo con la renu

ra formade en un miembro de nared unitario.

Deseriveidn detsll~og

Con el fin de contener la cinta y proporcionar ux
eguipo de almacenamiento pera 1a misms, extd vrevisto un
cartvueche 10. ¥l cartucho 10, de conliruracidn en geners:

mancra de cajda, tiene orevichs en las vparedes exteriores -
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del mismo una abertura 12 para permitir que una cinta 16 -

galga de los confines del cartucho para uso con un impresor.

La abertura 14 estd prevista de manera que 1la cinta 16 pue
da ser recogida y devuelta al cartucho para almacenamiento
y recirculacidn. La cinta 16 puede ser hecha pasar alrede
dor de un carrete loco 18 para proporcionar una cantidad

adecuada de arrollemiento aolrededor de un rodillo de pinza
do 20. Fl rodillo de pinzado 20 estd provisto de una super
ficie dentada jue engranard entonces con un rodillec de pin
zado 22. El rodillo de pinzado 20 puede ser acciocnado a,ma
no desde fuera del cartucho ¢e manera convencional. %}.np—
dillo de pinzado 22 estéd soportzdo por una ménsula de‘fcgrgi

*e -
24 que aplica con ellc su superficie contra la cinta 10 ¥

L5
»
* .V

la superficie del rodillo de pinzado 20. .,

Cuando el rodillo.de pinzado 20 es acciona@o en
sentido contrario al de las spujzs del relod, la ciq@gsg&
serd introducida en el cartucho y alimenteda a la cémara
26. La cinta es separsda del rodillo de pinzado 20 Réﬁ}ul
deflector separador 28. EL deflector separader 28 pfﬁﬁﬁru
ciona sdemAs una perte de la mared de la camara de élmabev
namiento 26.

El cartucrc 10 estd provisgto de una vared secun
daris 30. Ests pared forma uvna parte de la pared confinan-

te de la cémara de mlmocenamiento 26. Para completar la pa

red de 1la cdmera de slmacenamiento un deflector 32 estd mon

todo por deslizamiente de vn anillo formado en €1 sobre un
montente 34. EL deflcctor 32 se aplica a una superficie 36
que puede ser una parte de vna parcd o0 puede ser el extremd

de una pared o miembro de nervie, a fin de proporcionar un

[dil

punte de ningzado de friceidn entre ellos. E1 punto de pin
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zado de friccidr proporcionari cierta resistencia para asg
gurar que la cinta 16 sea mantenidn en un tramo tirvante ba
jo la tensidén propweionada por los rodillos de pinzado 20,
22,

Con el fin de proporecionar la fuerza de pinzado -
entre el deflector 32 y 1a superficie 36, el deflector 32
es obligado a doblarse soportando el ex?remo opuesto del.
mismo contra un bloque 38. El blooue 38 provorciona la do
ble funcidn de soportar el extremo por lo demés libre del
deflector 32 y proporcionzr un equivzlente de un montante
alrededor del cual la cintz 16 es retirada. Hsto dlr;.z.ia
trayectoria de la cinta 16 hacis fuera de la lumbrera ‘_ﬁc?

salida 40 pars hacer que las fuerzas ejercidas sobre T’ ci:

3
L L

-.’.
ta 16 sean uwna Tuerza de traccidn sustoncialmente resefm-con
respecto a la lumbrera de salida 4C. Con referencia an&as

figuras 2 y 3, que son vistas en seccidn del cartucho 10 -

AR IR Y )

ilustrado en la figura 1, la confifuracidn de la lumbrora
de salids 40 es més claramente visible. EL deflector:g?:e§
t4 provisto de topes 42 superior e inferior. Estos f@?ﬁ?
sirven para una finalidad doWle, yn que cooperan Con *wm -
miembro 44 formador de ranura parc impelir el cierre exce-
sivo de la rmnura de salida 46, 48. El1 miembro 44 forma~
dor de ranura estd provisto de dedos de control de anchura
de sepsracidn 50 que se aplican al rmiembro de tovne 42. La

longi%tud de Los dedos 50 controla eficazmente las anchuras

‘o b G

de la ranura 46 y de la ranura 48 y gsegurae 1o uniformidad

de la anchurs de la ranura. La Tisura 2 ilustra la ranura

T

46 en une forme arqueads, mientras gue la figura 3 ilustra

la ranure 48 con une configuracidn de falsa V poco profun

da. Ambos pavimess 46, 48 cetdan poon desvinr la treycectoris

e e e i . e i e et ::‘———-‘
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de 1a cinta que pasa a su través respecto de la de una sec
cidn transversal en linea recta o forma de salida plana. -
El miembro de tope 42 en el lado inferior de un cartucho,

junto con los dedos 50, estd situzdo en un rebajo ranurado

5 52 en 1la pared infericr o piso 54 del cartucho. Esta dispo
sicién de lonm toves 42 y los dedos 50 actia para estabili-

. zar ain més los miembros formadores de ranura 32, 44. El -
o ) ﬁiembro formador de ranura 44 estd ademds provisto de una

parte de canal en U 56 nara ajustzr a deslizamiento sobre

10 el segmento 30 de la cdmarz de almacensmiento y recibir.el

sease

mismo. Ysto proporciona un soporte lateral rigido =21 ;%Fm—

. o - E
po que permite ¢l deslizamiento del canal 56 y del migubro

tq‘;o
44, que define la ranurz, a lo largo de la pared 30. *

-
..-

Con el fin de asesurar cue los dedos 50 seapli-

: -
quen a los miembros de tope 42 definiendo con ello lairanu
ra descada 46 y 48, entre el miemhro de canal 56 y una par

te de la envuelta de cartucho 10 estd acufizado un muelle.de
LI

14mina combado 58. En la figura 1 se ilustra una asberdura

. B e L} .

60 para reeibir un passdor de acoplamiento complemeng

* L}
20 sobre una cubiertz 62 para uso en ¢l montsje del cartlfho.,

. -

ario

La estructura del cartucho que tiene previstas aberturas -
. 60 proporciona un punto conveniente para alojar un extremo
del muelle de lé&nina 58, L] muelle de lémina 58 podria blg

quearse igualmentve también por cuslquiera otra téenica con

25 vencional. Cuzndo la trayceioriaz de laz cinta 16 se curva -

salir de 1a ranurs 46 o dc la renura 45, las ra

i6, 48 deberdn preferiblemente estar orientadas de -

- - - B - )
nanera U la cinia sep :

avpsatrads hacia la narte profunds
icidn a ser arrastroda sobre la coronae

30 Zota dienoslicidn ne Llust,n em 1os Timureas 2y 3, cusnlo =4
16109
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relacionan con la figura 1, y la trayectoria de 1a cinta -
16 es hecha wasar por el punto de pinzaio definido por el
deflector 32 y 1la superficie 36,

Cuendo se retira la cinta 16 del cartucho, la ten

gién sobre la cinta 16 originada por los rodillos de pinza

do 20, 22 hard que la cinta sea extraida de la cédmara de

glmacenamiento a través de la lumbrera de salida 40. La 1uy

lv-J

brera de snlida 40 pucde estar configurada como una ranura
de salidz araueada 46 o wuna ranura 48 en forma de V de poca

profundidnd como se ilustra en las figuras 2 y 3, regpesti

a través de estas ggmu~
s

ras 46, 48, la seccidén transversal de la cinta es oblisada

vemente., Cuondo la cinta es pacada

a desviarse de la de una linea recta a una configuragiﬁn
L]

de arco o sufre una desviacién en forma de un canal E§ %@L
sa V de poca profundidad. T
Unz vista mds detallada del efecto que el awduea
do tendri sobre pliegues adyacentes separcdos puede ﬁﬁ?se
en 1a figura 5, en la gue se ilustra la cinta 16 sa&i?ndo
. 00‘.
a través de 1a ranura 46 definida por el miembro formedor
de renura 44 y el deflector 32, La seccidn ilustrada en la
figura 5 estd tomada wmor o cercs de la superficie superior
del deflector 22 y muestra el grado de deszviacidn de la -
parte arqueada de la cinta 16 en el punto 54. Un bucle de
cinta 66 se muestra junto a la parte arqueada o combada 68
de 1o cints 16 dentro ce la cdmars, micntras gue un bucle
de cinta 70 se ilustra como siendo arrestrade hacia‘la ra~

nura de s=lida 46, pero que no se le peraite entrar a caus

11

1e gue oélc =e alinearid con la ranure de s2lido 46 en un -
~unto 72 y no ouede alinearse por si micmo con partes de

[

Ta merte croveada o combnda €0 1a ranurn 46 que se extiendp
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hasta el punto 64,

Aunaque la mayor rnarte de lascintas de tejido son
de grosor relativamente uniforme, se producen y pueden pro
ducirse variaciones asimétricamente a lo largo del eje de
5 la ¢inta. Ton el fin de superar cauvlesquiera efectcs que
tal variacidén azimétrica pueda producir, los dedos 50, adg
. més de realizar una funcidn de control de anchura de ranura
en cooperacidn con los teopes 42, proporcionan asimismo res
triceiones pars impedir que la cinta sea arrastrada hacia
10 arriba o hacia adbajo fuera de lag ranuras 46, 48, .

Haciendo referenciz a la fisura 6, se ilUSt;é‘ﬁ%
miembro de pared uniterio 78 con la ranura 80 de ancﬂg§§~—
uniforme nerforada o formada en &1 vwor téenicas convéf®io-
nales. Este tivpo de ranura necesitard el enhebrado ééiygpg
1y dén de cinta o través de la ramura antes de unir los &xtre

-

mos para formar el ducle sin fin. .
LI IS
Avngue esta descripcidn se ha hecho con respegto

-
o)

g una cinta de anchura relativemente pequefia, los vej?éﬁos
en 1a téenica deberdn comprender gue esta mejora en'iés:cg
se ve
20 jas de recalcado de slmacensmiento aleatorio puede Sewr.dje
- cutada en sualouier caja de cinta de recalcado aleatorio
] ’ aue reaquiera que la cinta sea retirada de una cémara de al
macenaniento y luego alimentzda subsiguientemente a través
del mecanismo vara la cinta. A causa de 1la prevencidn mejo
25 rada de atascamientos proporcionada por esta mejora, no es,
t necesario tener una cimara secundaria ten grande, dentro '
de 1a cual cualesguiera pliegues adicicnales puedan ser in
troducios, y se proporciona, por tanto, la posibilidad de
inerementar el tamsfico de la cénmara de almacenamiento del
30 cartucho sin tener gue incrementar el tem3fio del cartucho.
16109
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REIVINDICACIONES

Los puntos que como caracteristica de novedad se

i
presentan para que sean objeto de esta solicitud de Modelo
de Utilidad en Espana, por VEINTE aﬁoé, son los que se re-

cogen en las reivindicaciones siguientes:

s 12,- Cartucho de cinta mejorade del tipo de recal

cado, que tiene paredes supecrior, inferior vy laterales, ¥y

un burle de cinta sin fin, comprendiendo ademéds medios de

*
*ss 2

de pared Qe cajz
) 14 > g
aue definen una camara de almacenzmiento, lumbreras dg'gntr

tracecidn y de recalcado de cintz, medios

da y de salida desde dicho car ucho, ¥ medios para regular

la retirada de dicha cinta ae*de dicha témsrs; con mggrps

de ranura nara el paso de dlcha cinta a su través, ca%a cte

ic

rizado por dos miembros formzdores de ranura, comorendiendc
LR ]

O
dicics mienbros formadores de ranura, en acoplemienbo,-pnas

‘
superficies de tope aplicables entre si para reguls

A

X, é en
chura de dicha ranurs, estando czoportedas dichas sui. f ¢iels
de tOpe por dichos miembros, en los cguec dichos so or?es ra
ra dichas superficies definen ademds restricciones superior

e inferior para el extremo de dichs ranura; y carecterizado

edemds por medios elésticos que eergan 2l menos uno de di~

chos miembros hacia el otro de dichos mienbros; cefiniends !

dichws miembros formadores de ranure unza ranurs cue tipne

una configurancidn que se desvia de un plavo lo suficicnte

como para hzcer que dicha cinta se combe fuera de un plano,

hzciendo con ello que los pliegues de cinta adyacentes sean

alejados de dicha ranura, impidiendo asi el atascamiento,

28,~ El czrtucho de cinta de la reivindicacidén 12
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en el cue dichn vonfisuracidn dalinida por dichos miembros

formadores de ranurn es la de un 4reo de: eirculo.

12

3%e=~ Ll cartucho de cinta de la reivindicasidn 18,

en ¢l que dicha conliguracidn definida vor dichos miembros

Tormadores de ranurs es curvilinen

4%.— "CARTUCHO DI CINTA LZJORADO DE TITO DE RECAL
CLDO",

Tal y comc se ha descrito en la Memoris que ante
cede, remresentsde en los dibujos que se acompafian y con -

los fines gue se han especificado,

".l.‘
Esta Vernoria constn de doce hojas escritas 2 mogu]
£ .20
Mna por una sola cara. -t
it
-«
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