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M E M O R I A  D E S C R I P T I V A

Correspondiente a l registro de Patente de Invención q¡a0| pQr 

veinte efíos, se so lio ita  para España y sus Colonias, a favor 

de Don Pedro COMA. BAULERAS, de nacionalidad española, re s i­

dente en Vlch (Barcelona), carretera de Gironella, s/n -  -  -

p o r

"NUEVA MAQUINA PARA LA ¿’ABBICACIÓN DE BLOQUES 

PARA LA CONSTRUCCIÓN"

I u  ntteT*  “á4al“  par‘ la  i *  «■<*«••
jconstrueoidn, presenta la  gran ventaja de que permite obtenei
i
ibloqLU.es de precisión, es decir, bloques exactamente iguales
i
y de las mismas dimensiones, sin variaciones sensibles, tantc 

en las  dimensiones como en los o rific io s , canales, espigas y
>
i cavidades para su ulterior maobibetmbrado.

A continuación se describe un caso de realización prác-
j
jtloa a titu lo  de ejemplo, no lim itativo, de una máquina según
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la invención, acompasándose de una hoja de dibujos, en la  que!

¡se representa en aleado, la propia máquina, con uno de los

[militiples generadores de energía hidxoneumática qu.e pueden 
í ;
¡ser aplicados para e l funcionamiento de la  miaña.
* ;
f Consiste la  invención en una máquina en la  que la  pre- i
j  i
sidn necesaria para oomprimir e l hormigón o material análogo 1

( j
[empleado en al relleno de los moldes, es proporcionada por
í  i
I me dios hidzoneumátieos (1 ), efectuándose la  alimentación de 

jla  máquina de una manera automática mediante une tolva (8 ),

[que carga una carretilla  desplazable (8 ), la cual, además de
1 ' i
¡suministrar la  oarga necesaria para eada operación de moldeo!

|es obtuxadora de la boca de descarga de la tolva (8 ), míen- j
tras la carretilla  está cargando los moldes (4 ), cual obtu- j

ración se verifloa con el auxilio de una chapa horizontal

(5 ), que emerge de la  parte posterior de la carre tilla  (5 ),

con lo  que a l desplazarse ásta queda la  chapa horizontal (5 }

en funciones de tapa deslizante debajo de la  boca de descar-

ga (2 » ), obturándola, pues de no estar dicha chapa, quedaría

a l descubierto y se escaparía e l mortero almacenado en e l

interior de la  tolva (2 ).

| La presión necesaria para comprimir e l hormigón o ma-

jte r ia l a constituir los bloques, en el interior de la  oaja-
f
ímolde o cajas-molde (4 ), es aplicada a la  placa superior (6 )

| de la  prensa a través de un cilindro operador de doble efec-
I1:
? to (7 ), accionado por energía hidroneumática.

Las eajas-molde (4 ), están provistas de un doble fondo!
j

| (8 ) y (9 );  uno de e llo s , e l inferior (8 ),  f i j o ,  solidario de 

las paredes verticales de la  caja (4 ), presenta calados con- 

| venientes (10), mientras que sobre dicho fondo f i jo ,  se

f asienta e l segundo fondo (9 ), que es móvil.
2

j En e l fondo mótil, hay en su cara in ferior, so lid ar!-
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zados, unos vastagos (11), los cuales emergen de las cajas- ; 

molde (4 ) por los calados (10) de sn fondo f i jo  (8 ). i

| Debajo de los vástagos (11) solidarlos del fondo móvilj
• i
j(9 ) y separados de los mismos, hay una superfioie (18) que j

se eleva y desciende a voluntad, por medio de otzo cilindro |
[ ' i
de doble efecto (12), dispuesto debajo de la  misma, cual su -;
j; t
porfíele (18) a l elevarse, entra en contacto con las testas ; 

de los vástagos (11) solidarlos del fondo móvil (9 ), y empu­

jándolas, lo  eleva basta que la s  bandejas portabloques (14) 

dispuestas en dicho fondo, emergen a l exterior de las cajas- 

molde (4 ), de donde son retiradas por extractores oportunos 

(1 5 ),incluso de accionamiento automático, y llevadas, junto 

con los bloques (16), ya moldeados, a l lugar destinado para
jr
e l u lterior fraguado de los mismos.

La carre tilla  (2 ) transportadora del hormigón es des- 

plazable, en el sentido de avance y retroceso, por la  acción 

de un cilindro hidro-neumátieo, de doble efecto (17), d is­

puesto horizontalmente y e l pistón (18) del eual está unido 

á la carretilla  que gira, preferiblemente, sobre unos cojine­

tes de bolas o similares (19) que se desplazan, automática­

mente, a lo largo de unos pasamanos (80) de guía o carriles  

jde p e r fil conveniente.
i:1
| La mesa porta-oajas-molde (81), lleva en su parté infe-
£
rio r, medios de sujeción (88), de los vibradores oportunos 

1(82), los cuales están unidos por las transmisiones corres­

pondientes (84) a l motor (85) de accionamiento de diohos v i -
i

bradores para conseguir, junto con los tacos elásticos (86)

‘de que está provista, e l efecto vibratorio requerido en e l  

moldeado del bloque.

La cara superior de las  bandejas porta-bloques (14) e 

in ferior de la  plaoa (6 ) presentan los oportunos entrantes y
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[salientes (87) a f in  de que, en la propia operaoión de moldeo, 

j se imprima la forma adecuada a la  parte inferior y superior ; 

l de eada uno de los bloques a moldear.

j A l pistón (18) movido por acción hidxo neumática del

; cilindro (17) accionador de la carretilla  (3 ) portadora del i 

mortero hasta las cajas-molde (4 ), se le otorga, a voluntad,j

| por medios convenientes (86), incluso automáticos, otro mo- |
i  i
í vimiento supletorio de vaivén realizado en e l mismo punto en;

j que se encuentra parada dicha carre tilla  (3 ) sobre las oajas»

| molde (4 ), a fin  de que a l transmitirse a la carre tilla  (3 ),

{ la  masa de mortero oalga más rápidamente en el interior de 

l ia s  cajas-molde (4 ), y sea en e llas  distribuida regularmente. 

En la  boca (8») de descarga de la tolva (8 ) hay un en­

rejado (89) a fin  de fa c ilita r  la calda distribuida del mor- 

tero sobre la carretilla  (3 ) cuando se efectúa la  carga de 

| la  misma.

Habiéndose descrito ampliamente la  naturaleza del in­

vento , así como su realización en la  práctica, se hace cons­

tar que e l mismo es susceptible de variaciones de detalle, 

sin que por e llo  se altere su principio fundamental que eona- 

, tituye la  esencia de la  invención.

I; N O T A

i

Hecha la  descripción del presente invento, se declaran

1 como nuevas y de propia Invención, las siguientes reivindi-
i
; caciones:

I a. -  Nueva máquina para la fabricación de bloques para 

! la  oonstruocion, caracterizada por e l hecho de que la  pre- 

; sión necesaria para comprimir e l hormigón o material análo- 

I go empleado en el relleno de los moldes, es proporcionada
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la  máquina de una manera automátioa mediante una tolva que

carga una ca rre tilla  desplazadle, la  cual, además de sumi-

| n istrar la  carga necesaria para oada operación de moldeo es

jod tur adora de la  boca de descarga de la  tolva, mientras la  |

| carre tilla  está cargando los moldes, cual obturación se ve- j 
! * 
: r i f le  a con el auxilio de una chapa horizontal qua emerge de

| la  parte posterior de la ca rre tilla  eon lo que ai desplazar-

| se ásta queda la  chapa horizontal en funciones de tapa des-

ilizante debajo de la  boca de descarga, obturándola, pues de

Ino estar dicha chapa, quedarla a l descubierto y se escaparla!
i

e l mortero almacenado en el interior de la  tolva. j

2 ».-  Nueva máquina para la  fabricación de bloques para 

la  oonstrucoión, segtin la  anterior reivindicación, en la  que 

la  presión necesaria para comprimir e l hormigón o material 

¡a constituir los bloques, en el interior de Jn caja-molde o 

oajas-molde, es aplicada a la  plaea superior de la  prensa a 

Itravás de un oillndro operador de doble efecto, aoolonado 

por energía hidzoneumátioa.

3 ».-  Nueva máquina para la  fabricación de bloquea para
t
I la  construcción, según las  anteriores reivindicaciones, en 

|la que las  cajas-molde, están provistas de un doble fondo;
í.í uno de e llos, el in ferior, f i jo ,  solidario de las paredes5’
verticales de la  caja, presenta oalados convenientes, mien-

I'tres que sobre dicho fondo f i jo ,  se asienta e l segundo fon-
f
í do, que es móvil.

4a.- Nueva máquina para la  fabricación de bloques para
i Í
[ l a  construcción, segón las anteriores reivindicaciones, en

j l a  que en el fondo móvil, hoy en su oara in ferior, so lld arl-
$
i zados unos vástagos, los cuales emergen de las cajas-molde
i
] por los calados de su fondo f i jo .

por medios hidxoneumátioos, efectuándose la alimentación de -

30
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jla construcción, segdn las anteriores reivindicaciones, en
' i
jla  que debajo de los vastagos solidarios del fondo móvil y

¡separados de los mismos, hay una superficie que se eleva y
í
j desciende a voluntad, por medio de otro cilindro de doble ¡

efecto, dispuesto debajo de la  misma, cual superficie a l e le -
¡ |
¡verse entra en contacto con las testas de los vastagos s o lí -  ;
l
darlos del fondo móvil, y empujándolas lo  elevan basta que 

las bandejas portabloques dispuestas en dicho fondo, emergen 

al exterior de la s  cajas-molde, de donde son retiradas por jí*
^extractores oportunos, incluso de accionamiento automático,
[ i
y llevadas, junto con los bloques ya moldeados, al lugar des-
1 i
tinado para el* u lterior fraguado de los mismos.

6a. -  Nueva máquina para la  fabricación de bloques para 

la  construcción, segdn las anteriores reivindicaciones, en 

la  que la  ca rre tilla  transportadora del hormigón es despla- 

zable, en el sentido de avance y retroceso, por la  acción 

!de un cilindro hidro-neumátioo, de doble efeoto, dispuesto 

jhorizontalmente y e l pistón del oual está unido a la  carre­

t i l l a  que gira, preferiblemente, sobre unos cojinetes de bo­

llas o similares que se desplazan, automáticamente, a lo  la r -  

¡go de unos pasamanos de guía o carriles  de p e r fil convenien­

t e .íf;
i 7a . -  Nueva máquina para la  fabricación de bloques parai
'la construcción, segdn las  anteriores reivindicas iones, en 

¡la que la  mesa porta-cajas-molde, lleva en su parte in ferior, 

medios de sujeción de los vibradores oportunos, los cuales 

iestán unidos por las transmisiones correspondientes al motor
ir
i

de aooionamiento de dichos vibradores para conseguir, junto 

con los tacos elásticos de que está provista, el efeoto v l -
í1
fbratorlo requerido en e l moldeado del bloque.

| 58.- Nueva máquina para la fabrióación de bloques para
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8a. -  Hueva máquina para la fabricación de bloquee para!
I j

[ l a  construcción, según las anterioras reivindicaciones, en !
{ ;
jila que en la  oara superior de las bandejas porta-bloques e i

[ inferior de la  plaoa, ha? los oportunos entrantes y sallen - :
f i
[ tes a fin  de que, en la  propia operación de moldeo, se lm- j

i prima la  forma adecuada a la parte inferior de cada uno de

i los bloques a moldear.

! 9a. -  Nueva máquina para la  fabricación de bloques para

í la  construcción, según las anteriores reivindicaciones, en

| la  que a l pistón movido por acción hidroneumática del o illn -
¡
I dro aoelonador de la  ca rre tilla  portadora del mortero hasta 

las cajas-molde, se le otorga, a voluntad, por medios conve­

nientes, incluso automáticos, otro movimiento supletorio de 

vaivén realizado en e l mismo punto en que se encuentra para­

da dloha oarretilla  sobre las cajas-molde, a fin  de que al 

transmitirse a la  c a rre t illa , la  masa de mortero caiga más 

rápidamente en el interior de las cajas-molde, y sea en ellas  

distribuida regularmente.

10.- Nueva máquina para la fabricación de bloques para 

la  construcción, según las anteriores reivindicaciones, en 

la que en la  boca de descarga de la  tolva, hay un enrejado 

I a fin  de fa c ilita r  la  oalda distribuida del mortero sobre 

| la  carretilla  ouando se efectúa la  carga de la misma,

‘ 11a— NUEVA MAQUINA PASA LA FABRICACIÓN DE BLOQUES

PARA LA CONSTRUCCIÓN.

• Según se describe y reivindica en la  presente Memoria
i
í descriptiva, que consta de siete hojas foliadas y escritas
i

\ por una sola oara y acompañada de una hoja de dibujos. 

Barcelona para Madrid, a 3 de Noviembre de 1959.

PÍA.,
Antonio 
P. P.

i ilUú.
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