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| Las nféquinas trituradoras, sobre todo las que
tienen la forma de trituradoras o machacadoras de marti-
llos, tienen de modo miltiple la forma de elojamientos,
dentro de los cuales giran unos rotores provistos con mar-—
tillos de impacto, que cooperan con paredes de desgaste fi
jas. las paredes de desgaste estdn constituidas en tal

casn, por lo general, por placas recambisbles individua-
‘,les'

»

~
R
»

La fijacidén de las placas de desgaste a la pared
del alojémiento de la mdgquina plantea ciertos problepas,
puesto que las placas de desgaste experimentan natu?gimen—
té un desgaste, del que sin embargo deben ser sustiaittos
los mediostde fijacidn. Por lo tanto, por lo genenaks: se
.prohibe el reéurso, éue pudiera parecer mas evidentse,. de
_atornillar las placas de desgaste con la pared, pqu%g}que
las uniones por tornillos también son desgastadas adl Jdps~
gastarse la placa, ¥y por consiguiente pierden su eﬁééﬁb

sustentador. | . L)

Se ha intentado por lo tanto comtrarrestam <sia
desventaja mediante unicnes de otros tipos. Un ejemplo de
ello., lo proporciona la memoria de publicacidn alemane
para llamamiento a oposiciones (LE-AS) 1 165 975. ILa solu
cién, alli indicada, del prculema mencionado, no es sin
embargo plenamente satisfactoriae.

En el caso del sistema de filjacidén segun la DE-AS
1 165 975 se evitan ciertamente las uniones por <%ornillos,
pero-en lugar de ellas se prevén. cuflas, que estdn fijadas
sobre el lado irterior de la pared del alojamiento y se
aplican dentro de ranuras situadas en el lado intierior de

cads. una de las placas de desgaste., Cilertamente, en este
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-mo¢, consitructivo las placas de desgaste deben apoyarse

reciprocamente. E]l efecto de apoyoe disminuye,sin embargo,
al crecer el desgasté de las placas, sobre todc cuando la
pared, junto a la que estén colocadas las placas de desgag

te, estdn curvadas sélo un poco o0 no lo estan de ningin

modo. Por esta razdén, en el caso de la construccidn cono-

cida, de que se esta tratando, no puede renunciarse a las

cufias mencionadas. Sin embargo, puesto que por otro lado-

€ -

los procesos que se realizan en una méquina trituradai%
pueden ser observados sdlo dificilmente desde fuera, es
. .
ine sitable (ue el desgaste de las placas, con el qudl hatu-
ralmente, por razones econdémicas, se desea llegar lo-més
lejos pogible, alcanza un grado con el cual las cuflggson
liberadas y deterivradas. En este caso no solementg! se

necesita recambiar las placas de desgaste, 10 cual se rea-
liza

~fo-ae

de modo relativamente sencillo, sino también regam -

P4 - ". \ -
biar las cuflas, 10 que se manifiesta como dificil de Pealil

zar, sobre todo_puesto'que para ello debe ser acceéiﬁT% el

¥

lado de la pared de la mdquina que estd apartado 46l recin
to interior de la miquina trituradora, condicidn gue en
machos casos cor frecuenciz no se cumple de ninguna manersa
¥y a menudo sdlo se cumple en determinadas zonas de la pa-
red.

El invento se basa en la misién de crear una pla
ca con fijacidn del tipo designado zl co. “enzo, que no sdé-
lo se contente sin uniones por tornillos, sino que también
lo haga sin medios de fijacidn por separado, para cuya re-
novacidén deba estar accesible el lado exterior de la pared
del albjamiento. Para resolver esta misidn, de acuerdo

con el invento, cada placa de desgaste esta proviste, en
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_su lado orientado hacia la pared del alojamiento, con al-

menos un dedo doblado en dngu’o, que se extiendc a trevés
g 7 Q

de una rendija de la pared del alojamiento y que con su
extremo doblado en dngulo se aplica sobre la pared del 2lg
jamiento. Si en el caso de este tipo construciivo, la pla
ca de desgaste se desgasta hasta vn grado, en el cual la
placa haya desaparecido $otalmente vy sélo quede todavia el

dedo, que entonces cae hacia abajo, entonces sdlo se nece-

-,
r,,_.

sita el reemplazamiento por una nueva placa de desgaste
con el dedo que por lo demds se asienta en ella, sin que
[ ]

. . LR )
tengan que ac.dtarse otras medidas, que en ciertos ceasos

incluso no son realizables.

Un modo de fijacidn estructurado para la plgca
de acuerdo con el inventn puede servirse, sin de.vepfajas,
del recurso conocido de apoyar reciprocamente las placas

continuas. Para este fin, en la forma preferida de,regli-

zacién del invento, estdén previstos anclajes que sg;éﬁii—
can unos dentro de otros, estructurados en los lado%f;?on_
tales de cada placa de desgaste. Estos anclajes ffiad
irreversiblemente en unién con los .dedos, a cada placa de

desgaste por sus dos extremos radialmente hacia dentro e
hacia fuera. ZEn tal caso, los anclajes, como corresponde
a una realizacidn igualmente preferida del invento, pueden
consistir en levas sobresalientes, estructuradas adosada ~.
mente a un lado frontal de cada placa, las cuales se apli-
can dentro de correspondientes rebajos en el lado frontal,
que en cada caso estd enfrentado, de la placa de desgaste
contiguae.

| Con el fin de conseguir en cualquier caso, Yy SO-

bre todo también cuando la fijacidn estd estructurada del
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t+-nmedo precedentemente descrito, un anclaje con seguridad

éptima, y lograr que los dedos gque se aplican bajo la pa-
red cooperen con los anclajes, en una realizacidén mds pre-
ferida del invento los dedos estdn desfasados respecto del
centro de la placa de desgaste asociada con ellcs en diree|:
cidén a los anclajes, a saber de manera tal que las partes

dobladas en dngulo de los dedos apunfan hacia el anclaje
orientado hacia el dedos

,/'.,."‘

Los dibujos representan un ejemplo de realiza -

cidn de una placa con las caracteristicas del inventg. En
. owmg
ellos: o , ’
2 0 . . ~ & r .O
la figura & muestra una seccidn trazada en éngulo r'el%o
con respecto al eje del rotor, a través de la parte-sinfe -
N . , .. .

rior de una trituradora o machacadora de martlllos;-g.

la figura 2 muestra una representacidén despiezada, .en,pers

pectiva, de dos placas de desgaste contiguas de la Q;i?urg
oy
L Talg

Pa
g
LA

E]l rotor de la trituradora o machacadora de jnar-~

dora o mgchacadora segun la figura l.
tillos dibujada no estd representado. Sblamente péédﬁrveg
ge un orificio de paso 1 para el Arbol de rotor, cuyo eje
geométrico estd designado con X. Al rotor estén-articula-
dos de mcdu usual martillos de'impacto, que cooperan con
placas de desgaste 2 hasta 6. Tos martillés propiamente
dichos no estén dibujados., Las placas de desgaste estan
fijadas al lado interior de la nared de alojamiento, es ~
tructurada en forma poligonal, de la trituradora. El mate
rigl a triturar es aportado en direccidén de la flecha P y
llega a través de un yunque A a la zona de las placas de
desgaste 2 hasta 6. En el ejémplo dibujado solamente estd

ocupada con placas de desgéste la parte inferior de la pa-|
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_red 7 del alojamiento. En muchos casos serd couveniente

Hojn nOim. 5

extender por una mayor porcidén de la extensidén de la pared

la zona de la pared del alojamiento que estd provista con
placas de desgaste.

Con excepcidn de la placa inicial 2, todas las
placas de desgaste estdn estructuradas con igual forma.
Cada placa estd delimitada en st lado orientado hacia la
pared 7 del alojamiento por una superficie plana 8, con la
que esta placa se apoya en la pared 7. El lado opuesto es
formado, por el contrario, por una superficie céncaVa.é,

de manera tal que todas las plccas de desgaste, considera-—

das en conjunto, forman una superficie cilindrica cifgulary

tritura

LI

que constituye la superficie de trabajo fija de la

dora de martillns,.

Cada placa de desgaste estd provista en su_super
ficie exterior plana 8 con un dedo 10 doblado en énéﬁio.
Cada dedo se extiende a través de una rendija 11 dexttro de
la pared 7 del alojamiento y con su parte 12 dobladéféﬁ an
gulo se aplica sobre la pared 7 del alojamiento. ILh-lengi
tud a de la rendija 11 es mayor que la éorrespondiept%g
extensidén b del dedo 10, de manera tal que el dedo éﬁgae
ser introducido desde dentro en la rendija. ILa distancia
de la parfe 12, doblada en angulo, del dedo desde la supeyr
ficie 8 de su placa de desgaste es, tomando en cuentz la
necesaria tolerancia, igual al espesor de la pared 7 del
alojamiento, de manera tal que cada placa de desgaste esta
fijada sélo por los dedos 10, cuando las placas se hallan

en sus posiciones dibujadas en la figura l.

En funcionamiento, las placas de desgaste estan

sometidas a solicitaciones extracrdinarismente elevadas,
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tlojn nf;m. 6

— que proceden de fuerzas que inciden en les mds diferentes

direcciones. Ciertamente las placas estdn fijadas vor
les dedos 10 con relacidn a la pared 7. Puesto que, sin
embargo, las placas de desgaste son piezas que necesitan
frecuente recambio y por lo tanto, por razones econdmicas,
no dehen ser fabricadas con una precisidén excesivamente

grande, a pesar de los dedes 10 no quedan excluidos aflo-

jamientos bajo la accidn de las solicitaciones. Se PTopox;

ciona remedio a ello del modo que puede verse esvecialmen-
te en la figura 2, mediante el recurso de que placds.con-
tiguas son ancladas también una a otra reciprocamente. Se
representan en la figura 2 las placas 3 y 4 antes ded mon-
taje conjunto. En una de las superficies frontales 1} de
la placa 3 estdn estructuradas levas 14 situadas uﬁé.gﬁnto
a otra, que estdn conformadas de modo Ligeramente égﬁééchg
do. Correspondicntemente, en la superficie frontal 1% de
la placa contigua 4 se hallan rebajos.16 estructurados:

complezmentariamente con respecto a las levas 14, déhﬁfb de
los cuales rebajos se aplican las levas 14 en el estfalp

| conjuntamente monfado; Las levas 14 y los rebajos.lﬁ-pue~

den verse también en la figura 1. ILa aplicaciéh de estas
pilezas, como se deduce de ello, no esta enteramente libre
de holgura, lo cual sin embargo ni ha de ser eludido ni es
perjudicial,

Para que los dedos 10 y los anclajes formades
por las levas 14 y los rebajos 16 cooperen de manera tel
que‘retengan fijemente a las placas de desgaste con seguri
dad y casi sin sacudidag, los dedos 10 - calculado a 1lo

largo de la periferia de la superficile de desgaste - estén

desfasados con respecto al centro de la placa de desgaste,
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~ de menera tal que se hallan lo mas'oerca posible del lugar

1
Hojan nom.

donde se encuentra el anclaje 14,16 con la placa de desgas|
te contigua, y paorlo tanto las partes dobladas en dngulo
12 de los dedos 10 se aproximan hasta muy cerca de los re-
bajos 16. De este modo, cada placa de desgaste estA fija-
da con una gran seguridad en sus dos extremos frontales

tantvo a la pared 7 del alojamiento como también a la placa

de desgaste contigua. ZEntre las superficies frontales en-

frentadas de placas de desgaste contiguas quedan, natural-

mente, estrechas rendijas 17. Sin embargo, estas rérdijus

no repercuten periudicialmentes Las superficiecs frontales

13,15 son estructuradas convenientemente de manera tal que

las rendijas 17 se encuentren en su totalidad en plangs

E, que intersecan al eje X del rotor.

Respecto de las placas de desgaste precedente-

mente descritas, como se representan tipicamente en la fi-

gura 2, se diferencia la placa inicial 2 insignificantemen|

te, en el hecho de que no necesita ser provista con "Feha~
jos 16. Por el contrario, la placa extrema 6 puede.ded es|.

tructurada de iguél modo que las placas 3 a 5, si et Ta

placa 19, que forma la prolongacidén superdor del alojamiepn
to, estan previstos rebajos 18 o una ranura continua. El
montaje conjunto y el recambio se realizan de modo extre-
madamenfe sencillo. Comenzando con la placa inicial 2,
las placas de desgaste individuales son insertadas desde
dentro con sus dedos 10 en les rendijas 11 y son desplaza-
das tangencialmente hasta llegar al tope. Al insertar la
placa de desgaste inmediatamente siguiente entran en apli-

cacién, sin mds medidas, los medios de anclaje 14, 16.

Para que también pueda ser insertada de este modo la ulti-
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Hojan nam. 8

y estd provista con un rebajo 18, que estd estructurado de

modo similar a uno de los rebajos 16,

En funcionamiento, las placas de desgaste pueden

ser desgastadas sin peligro hasta llegar al arco de circu

lo K dibujado en la figura 1, es decir hasta que el desgag

t2 alcunce a los rebajos 16. No obstante, tampoco en ese

momento dessparece totalmente la fijacidn de la placa de
desgaste, puecto que los dedos 10 siguen siendo eficacess
Adends de ello, en el caso del revestimiento de unéfﬁéred
de alojamiento cwvado 7 sezun la figura 1 queda 'mn reci-
brimiento reciproco de las placas de desgaste, que .65 debi
do a la posicidn ra@ial de las éuperficies 13,15, .E}ure-

cambio de las placas de desgaste se realiza sewucillamente

de manera inversa a como se efectda el sencillo equipamien

to descrito de la trituradora de martillos con nuevds pla

cas de desgaste. No obstante, incluso cuando por Tdlta de

p
s »°

atencidn del operario de servicio se descuida y dejs .escad

par el momento en el cual el desgaste alcanza el akgo.-de

circulo X, ympor lo tanto las placas propiamente dihus

estdn enteramente, o casi totalmente, consumidas, entonces
esto es hecho apreciable de manera reconocible con méxima
claridad por el hecho de que caen los dedos 10, con lo

cual,de nuevo, no se ccasiona ningin deterioro ni eventual

mente se dificulta el equipamiento con nuevas placas de

desgaste.
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sdosados a las superficies frontales de cada una de,

Hoja nim. 9

REIVINDICACIONES

Log puntos que como caracter{stica de novedad
ge presentan para que sean objeto de esta solicitud de llo-
delo de Utilidad en Espafia, por VEINTE afios, son 1los que

ge recogen en las reivindicaciones siguientes:

18,~ Placa de desgaste cambiable para sujetar en

los lados intveriores de las paredes de alojamiento de mé-

quinas trituradoras, cemtra la cual es lanzado centrifpga~
mente y/o a lo largo de la cual es desplazado el matérial
a triturar, caracterizada porque tiene, en su lad: orienta;
do hacia la pared del alojamiento, por lo menos un dédo
doblado en dngulo, que se extiende a través de una repdija
de la pared el alojamiento y que con su extremo doblado en

dngulo. se aplica, cerrando, sobre la paredvdel alo jawien-
0. ' )

28.~ Placa segun la reivindicacidn 12, con gpoyo
reciproco de placas de desgaste contiguas, caracterizade

por anclajes aplicados uno dentro de otro,'est;ucturddés

1
placas de desgaste.

a,- Placa ségﬁn la reivindicacidn 22, caracteri
zada porque los anclajes consisten en al menos una leva so
bresaliente, estructurada adosadamente a cna superficie.
frontal de cada placa de desgaste, la cusL leva se aplica
dentro de un correspondiente rebajo situado en la superii-
cie frontal opuesta de la placa de desgaste Qontigui.

28,- Placa segin las reivindicaciones 22 ¢ 3&,
cafacterizada porque los dedos estdén desfasados con respec

to al centro de la placa de desgaste asociada con ellos,
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—en direccidn al anclaje.

MAQUINAS TRITURADORASY,

cede, representado en los

méquina por una Sola cara.

58.~ "PLACA DE DESGASTE CANMBIABLE, PARA SUJETAR
EN LOS LADOS INTERIORES DE LAS PAREDES DE ALOJAMIENTO DE

Tal y como se ha descrito en la llemoria que antg

los fines que se han especificacdo.

Esta Memoria consta de diez hojas escritas a

Hojan nam, -4

dibujos que se acompaflan y con

Maarid, 07.N0Y 1980
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