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3 b ta invención ce rslaoiom con aparatos y métodos para 

el tratamiento de artículos textiles. Mas particularmente, se refie­

re a aparatos y métodos pare, el tratamiento de artículos textiles, 

tales como oaloatería, suéteres y similares, tejidos con hilaza ter— 

moplásticu tal como nylon, al tiempo rpue estirados sobre formas per­

filadas planas modeladoras..

Kuestra invención tiene por objetivo principal la provi­

sión de aparatos en virtud de los cuales las operaciones de desengra­

se, tenido, acabado, fijación por calor, enjuagado y secado de los 

artículos textiles se llevan a cabo en un ciclo de elaboración a má­

quina, en un tiempo mínimo, dentro de un autoclave o cámara de tra­

tamiento.

Otro objeto de la invención es proporcionar tales apara- 

toe provistos de un sistema de control automático mediante el cual 

las operaciones antes enumeradas se realizan durante intervalos de 

tiempo o ciclos preestablecidos y controlados.

Otro objeto de esta invención es proporcionar aparatos 

tales en los que las operaciones de desengrase, teñido, acabado y 

fijación por calor pueden produciros simultáneamente o en los que la 

fijación por calor o al acabado, o ambas operaciones, pueden tener 

lugar después del desengrase y tenido.

Otra finalidad de la invención es proporcionar aparatos 

para el tratamiento de artículos textiles en los que el teñido de 

estos puede efectuarse a cierta temperatura preestablecida y en los 

que la fijación por calor de dichos artículos puedo efectuarse a una 

superior temperatura preesxubrecid-u.

Otro objeto de la invención es proporcionar aparatos del 

tipo mencionado en los que el acabado y el enjuagado pueden ocurrir 

simultáneamente.

Otra finalidad de la invención es proporcionar un método
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ae tro. camión ¿o de 3r3io3..c.textiles en el cug os1g; on orimGram-en— 

te desengrásanos, tenidos ¿r fijados por calor durante un definido in­
tervalo de ti aupó, enjuagándose seguidamente, taabién durante un de­
finido interve,lo de tiempo.

Otro objetivo de la invención es proporcionar un método 

de tratamiento do artículos: textiles en el que estos son primeramen­

te tenidos a una temperatura, preestablecida y seguidamente son fija­

dos por calor a una superior temperatura preestablecida.

De acuerdo con la invención, se establece un aparato ra­

ra el tratamiento de artículos textiles, particularmente adaptado 

paira tratar artículos preparados con hilaza texmoplástioa que requie­

re desengrasado, tenido, acaoado, fijación por calor, enjuagado y/o 

seowdo, que comprende una camara de tratamiento conteniendo una se­

rie de formas modeladoras de artículos textiles, una puerta selladle 

para dicna, camara, colectores de pulverización espaciados situados 

dentro de drena camara y provistos de tobaras destinadas a pulverizar 

liquido de res can!onoo soore artículos textiles situados sobre dichas 

xormae mientras se hallan dispuestas entre dichos colectores, u.n no­

zo situado en la camara para recoger el líquido do tratamiento y me­

dios para poner continuamente en circulación al líquido do tratamien­

to desde el pozo e, los colectoras de pulverización.

La invención incluye también el método da tratamiento de 

artículos textiles particularmente adaptado para tratar textiles he­

chos con hilaza termoplastica que requiera desengraso, tenido, acaba­

do» fijación por calor, enjuagado y/o secado, comprendiendo dicho mé­

todo las fases de montar los artículos sobre formas modeladoras, co­

locar las formas con los artículos situados sobre ellas en una cámara 

cerrao.a, pulverizar un líquido de tratamiento sobre los artículos 

mientras se encuentran en la cámara, durante un intervalo definido de 

tiempo para desengrasar y teñir los artículos, pulverizar seguidomen-
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te un líquido enjuega clore sobre loe artículos mientras so hallan en 

la Ganara durante un intervalo definido de tigroo, secar los artícu­

los mientras están en la cámaro. y seguidamente retirarlos de dicha 

camara.

A fin de- cus la invención rueda entenderse, se describirá 

seguidamente con referencia a los adjuntos dibujos, en los ouss

La figure 1 es una vista fragmentarle en proyección ver­
tical frental de un aparato integrado para el tratamiento de a-r tí cu­
los textiles, cque da forma a nuestra invención.

La figura 2 es una vista fragmentaria en proyección ver­
tical terminal, considerada mirando desde el lado derecho de la figo
1o

Las figuras 3 y 4 son vistas fragmentarias en perspectiva 

desde diferentes ángulos de le. jarte posterior del aparato.

La figura 5 es une. vista seccionada fragy.entarie de la 

enmara de tratamiento, tomada on el sentido indicado por las flechas 

angulares V-V de la figura 1 c

ua figura 6 es una vista en cocción transversal tomada, 

en el sentido Indicado por las flechas anguladas VI—VI de la figura jj 

La figura 7 es una vista seccionada horizontal tomada en 

el sentido indicado por las flachas anguladas Vil—VII de la figura 6.

La figura O es una vista fragmentaria en proyección ver­

tical, parcialmente era sección, torada, en el sentido indicado por las 

flechas anguladas VIII—VIII de la figura 3, que muestra los de-pósi­

tos de reserva de los diversos líquidos usa-dos en el t recia miento de 

los tentáis So

..ua .¡.igupa 9. es uno, vista fragmentaria en proyección hori­

zontal tomada en el sentido indicado por las flechas anguladas IX—IX 

de la figura 60

La figura 10 es una vista fragmentaria ampliada en oers-
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pectivu, ci.ua muestra un tipo preferente da tobera para el oulvoriaedi: 

ae to^ ¿a Gj.GUj.oy r entiles cor pos lxquia.os o.e t:eate,rsie.Titü mientras 

Gs encuentran en la cameros de tratamiento.

Las figuras 11 y 12 son vistas esquemáticas, parcialmen­

te en sección, de las válvulas ó.e control usadas en ol sis tema do 

pulverización del l£cuido ae tratsmianto.

La figura 13 es una vista esquemática de los controles 

eléctricos destinados.; a. regular la admisión de líquido de enjuagado 

y de adre al depósito d.e enjuagado.

mas figuras 14, 15 y 16 son vistas esquemáticas que mues­

tran rases sucesivas del tratamiento de artículos textiles.

La figura 17 es un esquema de cables que muestra los di­

versos medios eléctricamente accionados mediante los cuales sa con­

trola el funcionamiento automático del aparato.

-ua figura 18 es una, vista fragmentaria, en perspectiva, 

parcialmente esquemática, de una modificación de la cámara de trata­

miento y del sistema de control automático del aparato.

mas figuras 19 y 20 son vistas fragmentarias en sección 
y proyección vertical que muestre.!! dispositivos modificados cara la 

ineaicicn de cantidades controladas de la solución colorante usada en 

el aparato.

La figura 21 es una vista fragmentaria en perspectiva que 

muestra el dispositivo destinado a introducir cantidades controladas 

de un compuesto acabador de textiles en el líquido de enjuagado.

APLitáTO BA3ICG

Básicamente, el aparato aquí descrito es en general de 
la construcción expuesta en .Las patentes estadounidenses de 13.J.
Barger y H.W. Líatthews números 2.321.432 y 2.736.105, publicadas el 
8 de junio de 1943 y 28 de febrero de 1956, respectivamente, Incluye 

una oamara o autoclave 1 (figs. 1 y 2) vertical y rectangular, con
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una puerta retráctil 2 en la jarte frontal, coljada carroe

j ° ■
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de suspensión J que son obligados a desplazara en unce y otra direc­

ción sobre la barra 4 extendida hacia adelanta desde la carta supe- 

■Cioi de drena curara» cuando as ca cerrada, como en. las xigurus 2 g, 

la puerta 2 se mantiene hermética a los fluidos mediante unos fiado­

res retráctiles 6 contra la enipanuatadura 5 dispuesta periféricamente 

alrededor de xa abertura de la, ©amara. 1 o Mediante dispositivo de cre­

mallera y pizíón, designado por 7 en las figuras 1 y 2 , se mueve la 

puerta 2 a las posiciones de abierta y cerre-cae, por medio de un motor 

eléctrico reversible 6 y una unidad de reducción de velocidad asocia­

da 9 , montada encima de la cámara 1.

20 o “

Extendidas longitudinalmente a la parte frontal de la cá­

mara 1 , rebasando sus paredes laterales opuestas, se hallan las vías 

estacionarias 10 y 11 para la guía respectiva de los carros plega­
bles 12 y 13 sobre cada uno de los cueles se montan múltiples formas 

verticales F para los artículos textiles. Sustentada sobre la parte 

posterior de la puerta 2 hay una sección de vía 1p (figs. 3 y 5) que, 

cuando la puerta sota completamente abierta, coincide con dichas vías 

estacionarias. Los carros 12 y 13 son impulsados junta-mente con las 

vías estacionarias 10 y 11 hacia y desde la sección de vía 15 sobre 

la puerta 2 , cuando ésta se halla abierta, mediante un dispositivo 

transportador similar al de le. citada patente n8 2 .736.105, que inclu 

ye una barra dentada 16 (fig. 1 ) cuyos dientes se acoplan a los de 

una rueda de engranaje 17 situada sobre un árbol transversal 1o debi­

damente apoyado sobre el armazón base 19 sobre si cual se halla sus­

tentada la camara de tratamiento 1. Corno se muestra en la figura 2, 

el árbol 18 es accionado, a través de un reductor de velocidad 20, 

por un motor eléctrico reversible 21 montado dentro del armazón ba­

se 19.

30.- ifediante dispositivo similar al descrito en la citada va-
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tente n2 2.73*5.105, los carros 12 y 13 son automáticamente desconec­

tados do la carra dentada 16 después de haber avanzado a la posición 

sobre la sección de vía 15 sn la parte posterior de la puerta retrác­

til 2. ün el uso del aparato, los artículos textiles sen llevados 

hacia, abajo sobre las formas i'1 de un carro cuando se halla extendido 

y colocado sobre su vía estacionaria, mientras el otro carro, con 

sus formas cargadas, esta plegado y colocado dentro de la cámara 1 

para tratamiento de los artículos» El aparato está provisto de un con 

mutador de limitación 22 (fig. 1) adaptado para ser puesto en funcio­

namiento por los carros 12 y de conmutadores de limitación 24 y 25 

accionables por la puerta (fig» 2), a todos los cuales se hará refe­

rencia de nuevo más adelante. A efedtos de ilustración, las formas F 

situadas sobre los respectivos cerros 12 y 13, se hallan adaptadas 

para el tratamiento de calcetería de señora y están dispuestas en dos 

filas, como se muestra en las figuras 2 y 5® Cuando, les carros están 
plegados, como se muestran en la figura 9, las formas F de una hile­

ra están escalonadas con relación a las formas F de la otra hilera.

EQUIPO DE STKIEISTRO DE LOS LIQUIDOS DE TMÜhñ£íEhTO

El equipo de suministro de los líquidos de tratamiento 

incluye un depósito 30 que se halla gubdividido, como se indica en la 

figura 8, en tres compartimientos 3 1, 32 y 33, que sirven de reservo— 

rios, respectivamente, para una solución colorante concentrada, un 

liquido diluyante del colorante (que puede ser agua) y un líquido 

para lavado o enjuagado (que también puede ser agua). La solución co­

lorante incluye preferiblemente un detergente para el desengrase de 

los textiles, un tinte y una cera. Si se desea, la solución coloran­

te puede contener también un compuesto acabador de los artículos tex­

tiles, con lo que los artículos a tratar en el aparato pueden ser des­

engrasados, tenidos y acabados simultáneamente, mediante adecuado ar­

masen, que se lia omitido en los dibujes, el depósito ¿O se halla sus-
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tentado junto a la oarte posterior ¿s la cámara 1 (fin. 3) a- una ele­

vación por encima de un poso 1a situado en el fondo de diera cámara.

-di diluyante del colorante, pus se indica en los dibujos como agua, 

es introducido en el depósito 32 a través de una tubería 34 bajo con­

trol de una válvula 35 do solenoide. En ese deposito 32 se mantiene 

una cantidad preestablecida de agua mediante desbordamiento del exce­

so a través de una tubería vertical ajustable 36 que, en su fondo, 

conecta con una tubería de desecho 37 que conduce v. la tubería de 

drenaje 53. Igualmente, el líquido enjuagado!*, indicado también en 

los dibujos como agina, es introducido en el depósito, 33 a través de 

una tubería 38 que tiene una válvula manual 39 y una válvula de reten 

ción 40 interpuestas. Conectada a la parte superior del depósito 33 

hay una rama, 41 de una tubería 42 que conduce desde una fuente de 

aire comprimido (no mostrada), hallándose provista dicha rama 41 de 

una válvula, 43 de adenoide normalmente cerráis,, un conmutador de pre­

sión 43a y una válvula de alivio 44* En el depósito 33 se encuentra 

una sonda eléctrica 80 con ol fin que seguidamente se explicará.

Un conducto horizontal 45 se halla conectado, a través de 

las ramas verticales 46 y 47 respectivamente, a loe fondos de los 

depósitos 32 y 33« Lae ramas 46 y 47 tienen respectivamente las vál­

vulas 48 y 49 interpuestas an ellas.

Dentro del depósito 3 1, an su parte superior, hay  una pe­

queña vasija para mediciones 50» Dirigido hacia abajo desde esa vasi­

ja 58 y conectándose a la rama 46 del conducto 45 por encima de la 

válvula, 48, hay un tubo 51 en ol que se interpone una, válvula 52 nor­

malmente cerrada, na tubería do drenaje 53 sale del fondo del depósi­

to 31. El paso por la tubería 53 desde el depósito 31 se impide man­

teniendo cerrada la válvula manual 55» Conectada a la tubería 53 in­

mediatamente por encima de la válvula manual 55 hay una conducción 

56, 57, 5o a través de la cual es retirada la solución colorante del
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deposito 31 mediante uik bomba 59 descargada en narue suoerior

c'e la vasija, para. mediciones yO, lia.lland.ose constan!emento accionada 

dicha boiaia 59 mediante un motor eléctrico 60 durante el uso del apa­

rato. interpuesta en la sección aportadora 58 de la, conducción, lx&y 

una válvula de solanoide 61. En determinados momentos durante el fun­

cionamiento del aparato, como se explica más adelante, se cierra, la 

válvula 61, después de lo cual la solución colorante en circulación 

es desviada hacia arriba a través de la tubería 62 y descargada dire_c 

tamonte en el deposito 31• la vasija de medioiones 56 está provista 

de un indicador de profundidad 63 verticalmente ajuetable para la re­

gulación de la cantidad de solución colorante retenida en acuella.

La tubería. g8 puede hallarse conectada, según una varia­

ción, al embolo de un adenoide 61', como se indica en las figuras 

15 y 20, situando le, tubería 36 do manera que la solución colorante 

sea descargada normalmente de modo directo en la parte superior dsl 

deposito 3 1. En tal disposición, cuando ss energisa la bobina del so­

lé noide 61', su embolo es accionado de modo que sitúe a la tubería 

gv so ore la vasija pO qiigo 20j y permitir asi la descarga de la solu­

ción coi oran ce en uicna vasija. El solenoide 61 * este, eléctricamente 

controlado de manera que permanezca energiaado durante un período de 

tiempo salieren Ge para a,segurar el llenacio de la vasija 3.0 con solu­

ción colorante. Cuando se desenergiaa la bobina del solenoide 61', 

el émbolo de ésta vuelve la tubería 5G a su posición normal (fig.

19)o En la disposición precedente, si ertremo distal de la, tubería 58 

b-!-- do .icor ttarse lo suj-iciente ' ara oque ss Looars de la, .lavts su ceibón 

de la, vasija 30 y ésta na, de contar con un labio cue facilite 

la descarga de la, solución colorante en dicha vasija.. En. osea dispo­

sición también, se prescinde de la tubería 62, puliendo interponerse 

una tubería de derivación 62' Gil j.c¡, tubería 57 por debajo de la tube­

ría 58.
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Según puede aprecio-re e mejor en las figuras 11 y 12, los 

¡ranos activos 46e, y 52a respectivamente de las válvulas 46 y 52 es- 

tan acoplados, para una actuación simultánea, por una, carra de cone­

xión 65. -41 üraao 52a. esta conectado a la biela 66 de pistón retraí­

da a resorte de un cilindro de aire 67 articuladamente suspendido de 

un soporte c¡o (fig. 6) fijado al conducto ramificado 46. La admisión 

de aire comprimido en el cilindro 67 es controlada por una válvula 

de solano!de 69 que se encuentra en comunicación, a través de una 

rama 70, con la tubería de aire 42. Igualmente, el brazo activo 49a 

de la válvula 49 está conectado a la biela de pistón 73 retraída a 

resorte de un cilindro de aire 76 articuladamente suspendido de un 

soporte 77 (figo 8) fijado al conducto ramificado 47° La admisión de 

aire comprimido en el cilindro 76 se controla mediante una válvula 
de adenoide 78 e;a comunicación con la tubería de aire 42 mediante 

una subrama 79 do la rama 70.

La corriente de aire comprimido a la parte superior del 

depósito 33 a través de la tubería ramificada 4"! se controla mediante 

el sistema eléctrico esquemáticamente ilustrado en la figura 13, que 

comprende un reía-transformador 81, una sonda 80, un conmutador de 

presxon 43a y una válvula de adenoide 43* SI lado A del relé—trans­

formador 81 esta conectado a una fuente de energía eléctrica (no mos­

trada en la figura 13), mientras que el lado B se halla conectado a 

la sonda 80 y unido a tierra en 82. El aire comprimido es introducido 

en el deposito 33 con el fin de interrumpir el paso de líquido enjua- 

gador desde lo. tubería 38 2 igualmente para facilitar el paso de di­

cho líquido desde el depósito 33 a través de la rama 47 cuando la 

válvula 49 esta abierta. Como fácilmente se comprenderá, cuando la 

presión del aire en el oieposi bo 33 supero, o. la presión cLgí aguo, en 

lo; tubería 38, la válvula de retención 40 se cerrará interrumpiendo 

el paso desde ra tubería. 38. En el caso en que el nivel del lícuido
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dol depósito 33 subiecs do manera que estableciese contacto con la 

sorda ro5 como so r m e a  cor na linean de rapas y juntos dad deposi­

to 3j en la ii jiña 1f, so cora lleta un circuito J sacia el lado 3 del 

relc-trc.rsfcruodür 01. cerrándose así el. relé del mi riño. 31 cierre 

ds esto: reda complot.:;. un circuito a trovas del ocniutador ds oración 

q-ja. con la válvula ús adenoide 43 tus abre esta válvula, admitiéndo­

se aei aire comprimido desde los tubería 41 al depósito 33» Guando la 

presión de], aire en el depósito 33 alcanza un valor preestablecido, 

suficiente paro, cerrar la válvula de retención 40, el conmutador de 

presión 43a se atine interrumpiendo el circuito con la válvula 43, 

después de lo cual se cierra dicha válvula, interrumpiendo el caso 

de adro coiiprrinic.o al deposito 33» ü  rele del reís—transformador 81 

permanece cerrado mientras el líquido enjuaqadcr se halla en contac­

to con la sonda Ó0« Si mientras tanto la presión del aire en el de­

posito 3o descendiese a un punto suficiente paren determinar la aqsr — 

tura de la válvula, de retención 40 y la dimisión de más líquido en- 

juapaaor en el depósito, el conmutador de presión 43a se cerrará de 

nuevo completando el circuito con la válvula de adenoide ¿3 cara 

la apertura de dicha válvula y la hueva admisión de aire comprimido 

en el depósito 33°

Si se desea, el compuesto acabador ele loe artículos ten- 

tries puede mezclarse con el líquido enjuapador al ser descampado 

el uepósrlo 33, su lu.-ar de mezclarse con re, solución odorante» 31 
esto í'm, puede mantenerse una reserva, de tal compuesto acabador en 

un depósito 1up (,fig. 8) conectado a le rama 47 por una tubería 196.
La cuuiti da■d de ocm o O acabador ciescarpa!.da del depósito 1;3 en J_ci
rana 47 ss oont:?ol?a mediante una válvula 197.

3n la i:'i¿;ura 21 se muéadra un disposidivo más detallaxlo
paí?a intrO'lucir c cA'itidades control.idas del comousste B.-Cíábí■'.ü.0 3? en el
llCiUldo de ezguagaclo. Tal dispositivo incluye una ve ni¡uri 300 conec-
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be, 1C5 y el vsnturi 300. Intor,puestas en la tubería 19b na,; una vál­

vula d.8 retención J02, una va-lvuie de aguja ,y une- vv-Ipu¿c o.e 

solsnoids 304» -la válvula ele eolenoide 304 a no a coñac cauc. en paralo— 

lo en el circuito de la válvula de solenoiás 4>', por 1° eue abroas 

válvulas funcionan simultáneamente. mediante adecuado ayuste de la 

válvula de anuya 303, pasarán cantidades controladas fie compuesto 

acabador a través de la tubería 19 b cíesele'el deposito 195 al ventu- 

ri 300 cuando la válvula, de solenoide 304 E9 encuentre abierta,. 

Cuando la bomba 10p descarga lísuido enyuagador a través de la tube­

ría, 100, una, pequeña cantidad de tal líquido es desviada a. través de 

la tubería de descarga 301 y el venturi 300 al lado succionador de 

la bomba 105« Como resultado de la acción del vsnturi soore el li­

quido desviado, al compuesto acabador de lee tubería 196 es atraido 

a través del venturi al lado succionador de la bomba 105, donde es 

mesolado con el líquido de enjuagado entraído del deposito 33»

siSTna 330 PULvaaizAcior oa líquidos

Cono se indica en las figuras 3 0 dentro de la cámara

de tratamiento 1 se hallan dispuestos en sentido transversal y en la 

parte superior de dicha cámara unos colectores de pulverización es­

paciados que comprenden los tubos 85, cada uno de ros cuales esta 

provisto de una serie de toberas de inyección 86 dirigidas hacia aba­

jo» Los tubos O5 están cerrados por un extremo, hallándose conecta­

dos por el otro a un colector de suministro 67»

Análogamente dispuesto en sentido transversal dentro de 

la cámara de tratamiento 1, en la parte posterior de la misma y a 

un nivel algo superior al fondo do dicha, cañara, hay un colector 

de pulverización que comprende un tubo 8b provisto, a lo largo da 

sus partes superior e inferior, de una serio de toberas de inyección
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05 del tipo ilustrado en la figura 10o 81 tubo 88 este', cerrado por

un extremo y conectado por el otro a una prolongación descendente

'¿'Je, del colector de suministro &7 • Como se muestra en la figura 1C,

cada tobera 09 del tubo Stí tiene una porción alargada 90 con uno de

sus extremos cerrado y el otro atornillado a un codo 91 que conecta

en el tubo 88¿ 51 cuerpo 90 de la tobera, se liadla preferiblemente
«

dispuesto en relación suetancialmente paralela con el tubo 88, te­

niendo su taladro axial de circulación 90a. en comunicación con el 

tuco 88 a travos - del codo 51. Dispuestas en el cuerpo 90 de la tobera 

89, hay dos ranacas de pulverización 92 sxialraent e espaciadas, alar­

gadas y radiales, en comunicación con el taladro axial de corriente 

90a de la tobera.

Otro colector de pulverización, cgue comprende un tubo 95 
'Xxigs. 3 y p) provisto también de toberas 69 del tipo mostrado en la 
figura 10, va montado en la parte posterior de la puerta 2 al mismo 

nivel aue el tubo 8b. 81 tubo 95 esta cerrado por un extremo y conec­

tado por el otro a un tubo vertical 96 asegurado a la puerta 2 median­
te las bandas 97* Según, puede verse mejor en la figura g, un racor 
¿¿ situado en la parte superior del tubo 96 tiene una boquilla sa­

liente cue presenta una sección cónica para acoplarse a una boca com­
pletamente abocardada do un racor 99 situado en un extremo del colec­
tor de suministro 87 formando una conexión hermética a los fluidos. 

Así, es transportado - líquido desde el colectes? 87 al tubo 96 a tra­
vés de los vacares 99 y 98, para su aportación a las toberas 89 del 
tubo 95-

Las pulverizaciones de las toberas 89 se dirigen hacia 
las formas F de la manera indicada por las líneas discontinuas de 
la porción inferior de la figura p y en la figura 9. Las pulveriza­
ciones de las toberas 86 son dirigidas descendentemente Lacia las for­
mas F de la manera indicada por las líneas discontinuas en ia porción



superior de la figura 5» .

Dispuesta al exterior de una pared lateral de la camara 

1, hay una tubería vertical 1 Cü (fig, 3) Que se halla provista en 

su extremo superior de un racor 101 del que sale una tubería ramifi­

cada horizontal 102 hacia la cámara 1 para su conexión al colector 

87 de suministro de las toberas en la parte superior de dicha cámara. 

En su extremo inferior, la tubería 10G está conectada .:1 extremo de 

descarga de una bomba giratoria 105 Que, juntamente 0011 su motor elle 

trico de accionamiento, 107, está montada sobre una base 1C'ó dispues­

ta en el suelo» Como se muestra en la figura 4, ©1 extremo de entra­

da de la bomba, 1C5 está conectado mediante una tubería 10o a le rama 

vertical 109, que se extiende por abajo desde el poso 1a_ situado en 

el fondo de la cámara de tratamiento 1. Una válvula de adenoide 119 

se halla interpuesta en la tubería 106 entre la bomba 105 ,y la rama 

109 o Mas allá de la- rama 109, la tubería 108 está conectada- a una 

tubería de escape 120 mediante una válvula- de solenoide 121» El con­

ducto horizontal 45 está conectado a la tubería 108 entre la bomba 

10p y Ia válvula 119.

Las valvula,s 119 ,y 121 están conectadas mediante brazos 

119a y 1 2 1a, respectivamente, a una barra común 25O (fig. 4), que, 

a su vez, se halla conectada al pistón retraído a resorte (no mostra­

do) de un cilindro de aire 251» La admisión de aire comprimido desde 

la rama 2^2 de la tubería de aire 42 en el cilindro 251 es controlada 

por una, válvula de solenoide 253 normalmente cerrada.» Cuando se cie­

rra esta válvula, se retrae el pistón del cilindro 25I, y con él la 

barra ¿e conexión, abriéndose así la- válvula 121 y o errándose la- 

válvula 119. Cuando se energías- la válvula de solenoide 253» se abre 

admitiendo aire comprimido en el cilindro 2 5 1, accionando así la barra 

2p0 para cerrar la válvula 121 y abrir la válvula 119. Así, las vál­

vulas 119 y 121 funcionan en tándem, estando siempre una abierta mien
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tras le, otra esta cerrada y viceversa.

Roó.a&n&o a la tubería, vertical 100 puedo haber una ca­

misa cameladora de calor 110 (fig. 3) en cuya parte superior se in­

troduce vapor de agua a través de una tubería .ramificada, 111 dirigi­

da desde una conducción 112 de suministro de vapor, bago el control 

regulador de la válvula manual 113 (fig. 4)° SI suministro de vapor 

al cambiador de calor 110 es controlado por una válvula de adenoide 

114 (fig. 4) interpuesta en la, tubería, ramificada 111. lín esta tube­

ría ss encuentre, también una-, válvula manual 11g. Después ¿Le atrave­

sar el camelador de calor 110, el vapor es conducido desde el fondo 

de aquel, s, través de una tubería de escape 116 provista, de una com­

puerta 117 interpuesta, a la tubería de drenaje 176 y desdo aquí al 

colector de desechos 118o

Sn la versión de las figuras o¡ & 7  lt la cañara de tra­

tamiento 1 se muestra provista de radiadores internos de vapor 1óp 

o equivalentes dispositivo cambiador de calor, que se entienden ver- 

tioalmente a lo largo de paredes laterales opuestas de la cámara y 

a lo largo de la pared posterior de la misma a cada, lado de las vál­

vulas de vastago 127 7  128. Dos radiadores 165 están conectados por 

sus entremos superiores e inferiores mediante tubos transversales 166 

7  167, cono puede verse en la fig. 6. ¿.demás, su esta, versión se 

dispone también un radiador horizontal 170 dentro de le. cámara 1 in— 

medi lamente por debajo del techo de esta, hallándose conectado me­

diante los tubos 171 7  172 a las partes superiores de ios radiadores 

1ógo B1 vapor es conducido a través de uní', tubería, 173 ,y un codo 175 

al radiador 170, desde donde paca a través de los tubos 171 7  172 a 

los radio-dores 16p. La tubería, 173 tiene una válvula manual 174 (figo 

4) interpuesta ;/ se halla conectada a la conducción principal de va­

por 112 mediante la tubería ramificada 111. El oondaneado de los ra­

diadores 163 ss expulsa a través de uní¿ tubería, 176 conectada a uno

-  13  -
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de los mediadores 163 por un codo 177- La tubería. 17o tiene una. com­

puerta. 17d :-N fi¿c 3) intorpuosta en alia, y se liadla conectada al colec­

tor de de o eolio a 11 o»

La versión de las fige» 5? ti y ] se encuentra adaptado 

para el desengrase, teñido y fijación por calor simultáneos de los 

artículos textiles. Para asegurar un adecuado tratamiento de los tex-

XlJ las pulverinaciones de las toberas 86 y ó9 dirigen ureferi-

olomente de manora cpue una, porción del líquido pulverizado choque 

contra los radiadores 165 y sea así vaporizado» La vaporización del 

líquido colorante pone de esta manera a la cámara 1 a- la temperatura 

de fijación por calor, que se determina, naturalmente, por el carác­
ter de los artículos textiles objeto del tratamiento, bi se desea, 
puede omitirás lo. camisa 110, en cupo caso les líq_uidos pulverizados

los radiador es 165 * 170.

■'.11/¿3 iáiif4 i >J . JiOñLO

la. digaJ?cl J se dlSj;,oren. cíentro de la

junto el SU S Ocl’'tos iri r;rior i* suof-

as 12 3 12o pem  1as valvul as

r.ment So Las válv uius 127 a 128 se

contra los e::t:’ eraos iiré errores de sus

U __
i. ro y 130 de la s váIvulas 127 y

Como se nuestra c 

pared posterior de la cámara 

rior, dos cubiertas tubularec 

de vastago 1¡¿7 y 128, rsspeci 

abren hacia dentro y so cien

1db se encuentran deniiuntlemonte sustentados en soportes sostenidos 

por las crucetas 131 y 132 dispuestas de21t.ro de las cubiertas 12b y  

126, respectivamente»

La disposición de las válvulas 127 y 128 permite su ac­

cionamiento por un cilindro de aire 133 que está articuladamente co­

nectado a un brazo de una palanca, acodada, 134 articulada en 135 a un 

saliente d.e la cubierta 126. SI otro braso de la peleaos 134 se ex­

tiende d través de una ranura 136 de la cubierta 126 y se acopla en 

tre dos pernos 137 del vástago 130 de la válvula 128. La biela 138
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do pie ton del cilindro 133 setz 0 á onte cor?íóC i-.', alo ’. cL Ul! bravo

de otra ...a.i0 ■ ..0.. ..00..._- 140 Cv ¿2 t 4- C í.liada en 1.11 a un ^..liento de le

cubier■ta 12p. 41 otro : d e ln palanca 1¿J.0 ss es.tiende a traves

do uik! ranura 102 ele la cubierta 122 y ss acopla entre dos pomos 

103 del vastago 129 de la válvula. 127o Fijada, al lado del cilindro 

133 hay una válvula ds solsnoide 145 para controlar la. admisión de 

aire comprimido en la. oarte superior del cilindro cuando las válvulas 

de vastago lian de abrirse, y en la parte inferior del cilindro cuan­

do dichas válvulas han de cerrarse, estando conectada aquella válvula, 

de solenoide mediente una tubería ramificada 14Ó a la conducción de 

aire 42 (fi¿> 4)0

Conectado al extremo exterior de la cubierta 126, hay 

un inyector giratorio de aire 1p0 dispuesto para ser accionado por 

un motor eléctrico I5I (figs. 2 y 5 ) 0 Al lado interior de la pared poj 

torior de la cámara 1 va asegurada una estructure. Ip2 en forma de ca 

ja alargada y transversaluente extendida, cue sirve de envuelta alre­

dedor da la válvula de vastado 128 y cgue tiene una, rendija longitudi­

nal 153 en su pared anterior. Según se muestra mejor en la fig. 7, 

la envuelta 1p2 esto, desviada en sus extremos opuestos para super­

ponerse a las porciones de la pared posterior correspondientes a los 

radiadores 1óg. Conectada al extremo exterior de la cubierta 125, 

na;, una tubería, de expulsión de aire 1y4 (fig. 4)« Cuando se abren 

las válvulas de vastago 127 y 128 y se pone en marcha el inyector 

1p0, el aire es forsado por la válvula, 123 y a través de la rendija 

153 de la envuelta 152 hacia las formas P. 41 aire os difundido ha­

cia arriba alrededor de les ferinas F pare, absorber la humedad de los 

artículos textiles sitúado3 sobre acuellas y finalmente escapa a tras­

ves de la abierta válvula de vastago 127 a la tubería de escape 1p4° 

Antes de alcanzar el inyector 1y0, el aire atraído por 

una envuelta vertical 155 (figo 4) fijada al exterior de una pared
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lateral ao la can:ara de vi-atamiento 1 junto a la par-te nostsrior de 

la raiamu. na envuelta. 1 55 tiene una. abertura ce adralssiór. fie aire 1 66 

situada junto a su parte superior» Entendidos hacia abajo a través 

de la envuelta 1p3 se encuentran loe tubos ranurados I57 q u e , por 

sus. extremos superiores} están conectados a le. tubería de suministro 

de vapor 112 y que, por sus extremos inferiores, se hallan conecta­

dos a una tubería'- de expulsión de vapor 160 provista de una compuer­

ta 161 interpuesta» Así, por el dispositivo últimamente descrito, 

el aire es calentado antes de ser introducido por el inyector I50 en 

la cámara de trata-miento 1 „

Aunque si a,iré caliente es el raedlo preferente de secado 

empleado en la practica de esta invención, puede utilizarse jámente 

cualquier medio gaseoso secador equivalente, incluyendo vapor sobre­

calentado»

¿EldtlTQUE

El condenso del ciclo operativo del aparato se ilustra es 

quemaoicamente en le- figura 14» Con el depósito 32 y la vasija 5O 

debidamente llenos, se cierren las válvulas 35, 55, 61 y 121 y se 

aeran las válvulas 4Ó’, 52 y 119, con lo que la sol-ación colorante 

si muad...- en la- vasija y C pama a tra.ves del tubo p 1 a la- ruma 46, don­

de es mezclada con diluente procedente del depósito 32» ba resultante 

mesela colorante pasa a troves de la válvula 46, el conducto 45, la 

tubería 108 y la rama 109 hasta el paso 1a situado en el fondo de la
CG/iilcv"I o

hl misino tiempo, se abren las válvulas 1 1 3 , 114, 115 y 

174 de las conducciones suministradoras de vapor 112, 111 y 173, per­

mitiendo el paso de 

1 1 0 , a través de los 

a tra-ves de los tubo 

s e  Imilla cerrada, la

vapor t, través de rs camisa cambie,dora, de calor 

radiadores 165 y 170 situados en la cámara 1 y 

s calentadores de aire 157» Gomo la válvula 61 

bomba, 59 extrae solución odorante del fondo del



depósito 31 y lo jone en circulooión a travos de las tuberías pó, 57 
;y 62 directamente a la parte superior áel depósito 3 1»

CICLO lili TjEIDO

SI ciclo de teñido del aparato pueda esquemáticamente 

ilustrado en la. figura 1p- Una vez que las cantidades predeterminadas 

do solución colorante y diluente del tinte lian sido introducidas en 

el pozo 1_a, se cierran las válvulas 48 y 52> interrumpiendo la cir­
culación de estos líquidos» La vs-lvula 61 es abierta pura permitir 

la reanudación de la, entrada de solución colorante a la vasija 50 

por lu bomba, 59j abriéndose la válvula 35 para permitir la reanuda­
ción de la corriente de diluente al depósito 32»

Después del cierre de las válvulas 48 lT cj2 , se• pone en 
mar olía la bomba 105? Luego ss peone en circulación la ájesele de so­

lución colorante y diluente mediante dicha. bomba desde el pozo la y 

a través de la rama 109, la tubería 106, la bomba 105, la tubería

100 y la tubería roa&dticada 102, a las toberas 86 y 89 a través de
sus respectivos colectores y tubos de sustentación» La mezcla coloran­

te pulverizada peor las toberas sobre los artículos textiles montados 
en las formas F, desagua en el poso 1a, desde donde es puesto de

nuevo en circulación por la bomba 10p, en un sistema cerrado, durante

un intervalo de tiempo suficiente, para la adeouacla fijación, desengra 
se y teñido de los artículos»

Debido al peso de vapor a trs.ves de la camisa 110 y los 

radiadores 1b5 y 170, una porción de la mezcle, colorante es vaporiza­

da, poniéndose asi la cámara 1 a la temperatura de fijación. En el 

tratamiento de calcetería de nylon pare, señora, la temperatura de la 

camara 1 para una adecuada fijación, desengrase y teñido, debe ser 

preferiblemente del orden de 230°F para un ciclo de teñido de dos mi­

nutos de duración. Este grado de temperatura so consigue en lo. prácti­

ca cuando el vapor cue pasa a la tubería 173 se halla aproximadamente
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Pa.sa.cio el intervalo de tiempo requerido para la debida 

fijación, desengrase ;y teñido, se abre la válvula 121 y se expulsa 

la meada coloreante a través do la tubería de escape 120» Entonces 

se ualla completado el ciclo de tenido»

CICLO Ib liMJlIáGíJO

Esto ciclo del aparato tiene lugar seguidamente, ilus­

trándose esquemáticamente en la figura 16» ¿1 completarse el ciclo de 

teñido, cuando se abre la válvula 121, se cierra la válvula 119 7  se 

abro también la válvula 49»

Tras la apertura de la válvula 49, la bomba 105 extrae 

líquido enjuagador del depósito 33 a través de la rama 47» el conduc­

to 45 P 1& tubería 10(3, bombeándolo s. través de las tuberías 100 y 

102 liaste, las toberas 85 y 89, donde es pulverizado 'sobre los texti­

les montados sobre las formas P. El líquido enjuagador desagua en el 

pozo 1a e i mediatamente es expulsado desde la cámara 1 a través de 

la rama 109 y la tubería de salida 120»

El líquido enjuaga.ñor es bombeado a las toberas 86 y 89 

durante un período de tiempo predeterminadoo Durante la operación 

de enjuagado, la deeoarga del líquido enjuagodor en la rama 47 Lace 

que la presión del aire descienda en el depósito 33, permitiendo así 

la apertura de la válvula de retención 40 para la reanudación de la 

corriente de líquido enjuagador desde la tubería.38»

Después del lapso de tiempo preestablecido, suficiente 

para asegurar un completo enjuagado de los artículos textiles, se 

cierra la válvula 49 y cesa el funcionamiento de la bomba I0p. Una 

vea que el resto de líquido enjuagador es desalojarlo del poso 1a¡, se 

cierra la válvula 121»

Después del ciclo de enjuagado, tiene lugar el de secado
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con el paso de aire caliente a través de la cámara 1 en la forma ante­

riormente descrita. Tras un intervalo previamente determinado, queda 
completado el ciclo de secado, abriéndose la puerta 2 ;; pasándose 
las formas F a su correspondí ente vía estacionaria para la retirada 

de los artículos acabados»

DISPOSITIVO DE COIFflíOL AUTOlllTICG 

ün la figura V( se ilustra esquemáticamente un sistema 
eléctrico pare oi control automático del funcionamiento del aparato® 
liil suministro de energía al sistema ce realisa mediante las líneas 

principales 22p provistas de un transformador 226 interpuesto® Este 
transformador está eléctricamente conectado al sistema de control me­
diante un relé ce arranque 220»

En la descripción del funcionamiento del sistema eléctri- 
vacías F del carro 13 están situadas 
dol aparato, en la forma ilustrada en

¿as sobre la sección de vía 15»

mi 1 uncionamionto del aparato coniienra tiras ol cierre del 

conmutador principal 200 que completa un circuito d través del relé 

¿21 basto, ol motor 60 de la bomba p9 de circulación del colorante» 

asta bomba inicia la circulación de la solución colorante desde el 

fondo del depósito 31, a través de las tuberías jC, 37 y 56, hasta 

la vasija 50»

Seguidamente se cierra el conmutador de arranque 201 para 

completar un circuito hasta el relé de arranque 22C, que seguidamente 
ss ciema» El reí o 220 permanece cerrado durante tocio ol funcionamiaii 

to del aparejo. El cierre del relé 220 completa un circuito a través 
clel conmutador de temperatura. 219 hasta la válvula, de solenoide 114, 

a¡eriondoso así esta válvula. Con las válvulas manuales también abier­
tas, paso, el vapor a través de la conducción de suministro 112 y las

GO tv Q su_.cendra qUG las foro
EO'Ur e le. vía 11, a la deroc'
la X2.ii 111? 0.. 10 La -puerta 2 se
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tuberías 111 y 173 basta la camisa 11C cambiadora ac o.: 1.;>v-, radiado­

res 163' b 1?0 y tabea oaieiitadoro;; de ¡'..ir3 15 7°
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di oiotoo áel rolé 220 completa también otros varios cir­

cuitos. Uso do ellos se convicta mediante un contacto del sincrónica— 

ior de tábido 2 0] con la válvula fio solenoido 233* seriándose esta 

válvula. Como resultado de ello, antro., aire comprimido en si cilindro 

2d1, accionando la cáela do olotón del mismo y la barre, de conexión 

220 rara abrir la válvula 119 y cerrar la 121 siíaultónocjosnte. Iebv- 

bien se completa. un circuito mediante un contacto del relé 217 y a 

troves del doiaorador 203 basta las válvulas de solenoido 33 y 61. des­

pués as un período de tiempe preestablecido, suficiente.para asegurar 

el llenado del deposito 32 de diluente para eJ. colorante y de la va­

sija JO para la solución colorante, las válvulas 35 7  61 se cierran 

mediante el rale de demora. 2Ü3, interrumpiéndose así la corriente de 

solución colorante a la vasija 20 y de diluente al depósito 32. En el 

momento en cjuo el role de dañore 203 cierra les válvulas 3p .y 61, com­

pleta un circuito con la bobina del rele 2 17, trae lo cual se cierra 

este. El cierra del rale 217 completa un circuito a través del relé 

de demora 202 con le válvula de solenoido 6?, con lo que se abre esta 
válvula permitiendo el paso de aire comprimido al cilindro 67. La 

entrada do aire comprimido en este cilindro, como se muestra on la íi- 

.nira 11, deprimo la Mal a  da pintón 66 abriendo la válvula de sumi­
nistro de diluente del colorante, 46, y la válvula p2 de suministro 

de solución colorante, permitiendo que estos líquidos denoarpuen on 
el poso 1ci de la cámara»

Las válvulas 43 y 52 permanecen abiertas durante un perío­

do de tiempo preestablecido bajo el control del relé de demora 2C2, 

después de lo cual son cerradas, mientras tanto, las válvulas 35 7  

b1 permanecen cerradas durante un período prdeterminado bajo el con­

trol del rele de demora 203, dospués de lo cual son abiertas. Las vál-



vulas gl y 61 no os abren liaste después gua se lian cerrado las valvu-
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¡lintenees se carean las formas F del carro 13 con los ar­

tículos textiles a tratar. Desalíes de la carga, se erosiona el conmu­

tador 204 rara, completar un circuito a- través del relo 2üp hasta el 

motor 21 curo funcionamiento muevo ai carro 13 hacia la, izquierda, 

visto en la figura 1, sobre la sección de vía 1g do la puerta 2„ Al 

mismo tiorapo, las forjas F del carro 12 son desplazadas desde la sec­

ción de vía 1p nacía la vía estacionaria 1G. Sil cierre del conmutador 

204 completa también un circuito con el relé 223, que entonces se 

cierra.

Cuando ."Las formas cargadas F del carro 13 so desplazan a 

la sección de vía 1p, accionan al conmutador de limitación 22 de la 
vía, abriendo el circuito con el motor 21, con lo cual se detiene el 

carro 13, en su forma plegada, sobre la sección de vía 15« El accio­
namiento del conmutador de limitación 22 cierra un circuito a través 
do los relés 223 y 206 con el motor S de la puerta, tras lo cual di­
cho motor se pone en funcionamiento cerrando la puerta 2 con la in­
terposición de la cremallera y engranaje 7»

bu ndo se cierra la puerta 2 , acciona el conmutador 25 

abriendo el circuito con el motor 8, que se detiene* El accionamiento 

del conmutador 2g establece un circuito abierto a través del conmuta­

dor da temperatura 219 y los relés 240 y 241 con el motor I.i del sin­

cronizador 207 clel odorante. Tras el cierre de la puerta 2, asciende 

rápidamente la temperatura de la cámara 1. Cuando esta elevación de 

temperatura alcanza un punto predeterminado, suficiente cara una ade­

cuada fijación, desengrase y tenido de los artículos textiles, se ac­

ciona el conmutador de temperatura 219 para abrir el circuito oon la 

válvula de solenoide 1 1 4 » cerrándose así dicha válvula e interrumpién­

dose la corriente de vaoor» SI accionamiento del conmutador 219 ener-
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reí.es 2/10 V 241 con el mo­

x' "'ct poner ■en mi.reda a este

Si la tom-'O:natura de la ca—

¿;isa también el circuito a través cis loa re 

tor L del sincronizador de colorante 2 

moror y comsns.ar así el ciclo de teñid 

mara 1 descendiese hasta un punto bajo predetoimiinado, se accionaria 
oi conmutador 219 para cerrar el circuito con la válvula de solenoide 

1 I4j abriéndose dicha válvula y admitiéndose de nuevo va cor en los 

radiadores 1 ój y 170 y en la camisa 110. lil accionamiento del conmu- 
cador 219; como resultado del descenso de temperatura en la cámara 1 , 

deaenorgiza y, por consiguiente, o/bre el relé 240. din embarro, debi­

do al relé 211 se mantiene un circuito con el motor 14 del siuoronisa- 

o.or de colorante, no interrumpiéndose así el ciclo de tenido.

.ademas de lo que queda encuesto, el accionamiento del con­
mutador 2'i por la puerta 2 completa un circuito a través de un contac­

to del sincronizador de enjuagado 2C9 y el relé 20u con el motor 107 
ds la bomba de las toberas, poniendo en marcha a la bomba lGp„ Con las 
válvulas 48 y 52 ahora cerradas (por el relé de demora 2C2), la bomba 

10p pone en continua circulación a la ¡meacia de solución colorante y 
diluente cíeme el pozo 1a. a las toberas bó y 89»

-i’jl cierre del conmutador 2p completa también un circuito 

con el relé de demora 203, que abre las válvulas 35 y 51 para volver 
a suministrar ailuents al depósito 32 y solución colorante a. la vasi­

ja 50, en la forma crac esquemáticameut3 se ilustra en la figura. 1 5 .

ñl terminarse el ciclo de tenido, el sincronizador 207 

abre el circuito con la válvula de solenoide 233 para cerrarla y abrir 

asi la válvula de escape 121 y simultáneamente cerrar la válvula 119 

de xa oonba de xas toberas. Al mismo tiempo, el sincronizador 207 
cierra u« circuito con el motor il del sincronizador de enjuagado 209 

para poner en marcha a este. U11 contacto del sincronizador 209 se 

cierra enxonces, completando un circuito con la válvula de solenoide 

78, uue seguidamente se abre. Como se ilustra en la íig. 12, pasa aire



comprimido a través de la válvula Jo al cilindro "¡o, deprimiendo así 

la biela de pistón 75 a abriéndose la válvula 49 de suministro do lí­

quido enjuagadora

I* bomba 10‘5 impulsa entonces líquido enjuagado? a través 

ue las toberas 06 y 89 en la forma que esquemáticamente se ilustra en 

la finura, 16. Con la válvula 121 abierta, el líquido enjuagado? ss ex­

pulsado sor la tubería de escape 120. La bomba 105 continúa aportan­

do líquido enjuagado? durante un período de tiempo preestablecido ba­

jo el control dol sinoroniaador da enjuagado 209o

Al terminarse el ciclo de enjuagado, se cierra la válvula 

de adenoide 7 8 bajo la influencia del sinoroniaador de enjuagado 209, 

tras lo cual es interrumpe el suministro de aire comprimido al cilin­

dro 76, ¿ando lugar ello al cierre de le válvula 49 de suministro de 

líquido enjuagado?o Al mismo tiempo, se aero el circuito con el motor 

107 mediante ol einoronisador de enjuagado 209 para .detener la bomba

10p.

Un conmutador de presión 210 (fig. 1) permanece abierto 

mientras la presión de la cámara 1 es superior a, la presión atmosfé­

rica. Al completarse el ciclo de enjuagado, desciendo la presión de la 

camara 1 al valor atmosférico, tras lo cual el conmutador’ 210 se cierra 

completando un circuito con el solenoide 145 j abriéndose así las vál­

vulas de vastago 127 y 120. El cierre del conmutador 210 completa tara— 

oien un circuito a través del sincronizado? 209 con el reí© de demora 

2 1 1 , que, deepues de un intervalo suficiente para permitir el completo 

desalojamiento de vapor y condensación de la cámara 1 , cierra el cir­

cuito con el motor fe del sincronizador de secado 212» Este sincroniza­

dor cierra, a través de un contacto, un circuito 

lenoide 2p3 que así entra en funcionamiento cerr

con la válvula de se­

ndo la válvula de es­

cape 121 y aonenao la válvula 119 y cerrando, mediante otro contacto 

diferente, un circuito a través del relé 213 con el motor 151 del in­

yector, poniéndose asi en marcha el inyector de aire caliente 1p00
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2ists aire es proyectado en le, cámara 1 a través de la válvula de vas­

tago 12o durante un período de tiempo preestablecido bajo el control 

del sincronizador 2 1 2» Al terminarse el período de seos.do, el sincro­

nizador 212 abre al circuito con el motor 1p1 del inyector 1pO, que 

se detisnOo

Simultáneamente, con la apertura dal circuito del motor 

del inyector, se cierra un contacto en el sincronizador 212 yue compl© 

te, un circuito inverso, a través del rale 2 14, con al motor tí de la 

puerta para poner en marche, acpaél motor y abrir así dicha puerta 2„ 

Cuando esta ce abre, es accionado el conmutador 2p para completar un 

circuito a través dal rele 217 y el relé de demora. 203 y cerrar así 

las válvulas 35 y 61 durante un período de tiempo preestablecido» El 

accionamiento del conmutador 2p por la puerta 2 completa también un 

circuito a través del relé 217 y si relé de demora 202 con lo válvula 

de solenoido 69, que se abre, y con ella la válvula 48 de suministro 

de diiueute y la válvula 12 de suministro de solución colorante, para 

¿portar um nuevo suministro de mezcla colorante al poso 1cp de la cáma­

ra 1 o Como se indica antes, tras un período de tiempo predeterminado, 

se cierran las válvulas 48 y 52 bajo la influencia del relé 202.

Guiarlo se abre por completo la puerta 2, esta abre el con­

mutador 24 y cierra si conmutador de seguridad 216 de la puerta (fias»

1 y 2). La apertura, del conmutador 24 abre el circuito oon la válvula 

solenoide 145» cerrándose así las válvulas de vastago 127 y 126, y abre

c-r 8 do le, puerta para detener ;

cierre del conmutador 216 completa un circuito a través del relé 218 

para, cerro,;,’ el relé 224 en preparación del siguiente ciclo operativo, 

quo comienza 'presione,nao de nuevo el conmutador 204»

Los conmutadores de detención 227 y 226 (i'iy. 1) tienen 

la. finalidad de detener el funcionamiento del aparato en cualquier 

momento durante su ciclo operativo.
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2¡1 circuito de!,tinado s, controlar le, admisión ci.e aire com— 

nrinido en el deposito 33 es i1.,-, espoliar ¿o arteriormento. Coro p uscie 

voroe en le: finura 1 7 ? ente circuito está conectado al transformador

226o
Cifdffh. p t  fjih^fñujpTO  n .ü n ir i  ühlin 

Un la figura 18 se muestra une: construcción modificada 

de la cámara de tratamiento 1? junte,mente con una. ilustración parcial 

encuernatioa de un sistema, de control eléctrico modificado? en virtud 

dol cual pueden llevarse a, caco separadamente las opera1,cienes do teúi— 

do ,y fijación sor calcar o Un lo. carao.ro. de la figura 1o? ios radiadores 

1¿3 y 170 p la comisa de vapor 110 se han omitido y la tubería 111 de 

suministro de vapore este, directamente conectada.? a, través de le, válvu­

la ds soienoide 114? a los colectores de vapor 310 y 311» dispuestos 

interioriiionto cu la. cmer-, 1 ^or o:.ml,i, le loa oo.Ljotores ds pulve_d— - 

oion djo Los colectores de vapor ce hallan proforiolemente montados 

en ángulo recto entre sí y está provisto cada uno de ellos de una serie 

de orificios 312 paira la emisión de vapor a la carne,re, 1„ .'..flemas dol 

conmutador ele temperatura: 219? se dispone un segundo conmutador cls tem­

peratura 313 dentro ele dicha cámara.. lil conmutador 313 esta eléctrica­

mente conectado al sincroniaa.de:? de tenido 2C7? al conmutador 219? a 

la válvula de adenoide 114 y al sincronizador de vapor 3 1p°

Como fácilmente se comprendere,? el sistema de control eléc­

trico de la versión de la figura 18 se halla modificado de manera gue 

la válvula de adenoide 114 para el vapor pernmiesoc, cerrada hasta puo 

la puerta, 2 de la cámara 1 esté o errada o .11 cerrarse esta puerta.? es 

accionado el conmutado:? 2g para &ip?ir la válvula 114 ai mismo tiempo 

ene pone en marcha es la comba 10po Así? se introduce el vapor 911 la 

cámara 1 u través ele loa orificios 312 tan pronto como comisura la pul-

verii,n.cion d© la. solución oo3.oran.teo Cuando la tempera.tura: del vapor 

contenido en la cámara 1 alcanzo, un nivel preestablecido? suficiente
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para el £dscuado dea a'írárné J bcuido (y acusado? £■ "* rc ; ¿r,r G de los

artíoul0 S ü U ..s G1 .10 0 ̂ i-rs acciono el corxiuiador do 1 OlUpp c tu Vi, 219 Gara

abrir e1 oi:?culto con lo. vnlvula 114 j cerre.rlu 5 i at ■?j.U‘JUajiénd0,1, «*•0 asi

la cora á ufe de vapor lucia la ccaiarc• 0 .A.1 íjs.L SilíO ti eni 0; -1 coi nrte.dcr

219 por 0 on marcha el notoj? del sincronizador do "G 3U1do 207 p£r 0 co—

j mensaa el ciclo de te .ii’CiOo Sli 1a i'on..a a¿). 0erj.oji’xiente d c 0rita:, 01 con

30  o

mutadcr 21 9 mantendrá la. t ampara tura del vapor da la cámara 1 dentro 

da uiiot límite;:: preestablecidos durante el ciclo do teñido o

Al terminarse el ciclo de teñido, el sincronizador 207 

cierra un circuito con al conmutador ¿13 de control d.e la temperatura 

completando así un circuito con la válvula de solenoide 1 1 4 , tras 

lo cual esta válvula se abre para introducir de nuevo vapor proceden­

te da la tubería 111 en la cámara 1o Después que la teñí.'eratura del 

vapor de la cámara 1 alcanas, un nivel preestablecido, suficiente pa­

ra la adecuada fijación por calor do los artículos .textiles, se ac­

ciona. el conmutador de temperatura 313 para abrir el oir cuito con la 

válvula 114 v cerrarla, Ínter ruarhiendo así la corriente de vapor ha.ci 

la cámara. Al mismo tiempo, el conmutador 313 pone en marcha el metor 

del sincronizador de vapor 315 para comenzar el ciclo de fijación por 

caloro En forma similar a la ya, descrita, el conmutador de temperatu­

ra 313 mantendrá la tempere,tura del vapor contenido en la oámars 1 

dentro de límites proestableoi&os durante el ciclo de fijación -por 

calor.

A lo largo de este ciclo, 1- válvula 121 permanece cerra­

da. v la solución colorante de la oamara se reúne y permanece inacti­

vo en si poao 1&. Al terminarse el ciclo de fijación por calor, el 

sincronizador del vapor 315 cierra el circuito con el motor del sincrc 

alzador de enjuagado 209 para poner en marcha este sincronizador y co 

menzar el ciclo de enjuagado. El funcionamiento del aparato prosigue 

en la forma, pa descrita. 3n el funcionamiento de la versión de la fi—
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jura 1o, la válvula da aoleucide 114 a??r ea va. k Q 0 QVT0.0.&.

d u r a n te  e l  o i o l c  ¿0 e n ju a g a d o , .p u lv e r iz á n d o s e  e l  l í q u i d o  enjuagado;? 

s o b r e  lo a  a r t í c u l o s  t e n t i l e e  en. c o n d ic io n e s  e x e n ta s  de c a l o r •

Os na observado en la practica que a mamado se obtienen 

mejores resultados cuando el tenido tiene lugar a una temperatura- 

inferior a la utilinadu durante la fijación por calor» Por ejemplo, 

en el tratamiento de calcetería de nylon para señora, so han logra­

do unos resultados muy satisfactorios cuando se mantenía la tempera­

tura del vapor apro jdaadaraeiifce a 220o? durante el ciclo ge tenido y 

aproximadamente a 240o? durante el ciclo do fijación-por calor» Du­

rante ol ciclo de teñido, con el vapor a una temperatura de 220°? 

aproximadamente, tiene lugar una fijación parcial o "prefijación" 

ele la calcetería, dando lugar a la estabilización de las formacio­

nes encrespadas de los tejidos» Sin embargo, tal prefijación no efec­

túa el oost-praneiado necesario para poner la calcetería en condi­

ciones comerciales, lo cual puede conseguirse ¡solamente mediante la 

fijación por calor a superior’ temperatura»

Aunque se han descrito detalladamente ciertas versiones 

preferentes de esta invención, es evidente .parea un técnico en la ¡Bac­

teria la .posibilidad de introducir diversas modificaciones sin apar­

tarse de la invención tal como seguidamente ee reivindica. Por ejem­

plo, cuando se traten en la cámara 1 otros artículos textiles que no 

sean de calcetería, la envuelta 1p2 dispuesta alrededor de la válvula 

de vastago 126 puede eliminarse. Esta envuelta,, con su rendija 153, 

se halla, particularmente adaptada para ol secado de artículos de cal­

cetería, ya que concentra la corriente de aire caliente alrededor 

de las cubreoosturas o ribetes de las medias, que, debido al doble 

tejido de mas mismas, contienen mas humso.ad que las otras porciones 

do las medias»

La concentración de aire caliente acelera de osta forma
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el saotdo ole los rabotee de las medias»

Pare, los técnicos en esta materia resultará evidente que 

con le presente invención es posible introducir artículos textiles 

sin acabar en la ornara de tratamiento 1 y, después del ciclo comple­

to de funcionamiento del aparato, retirarlos en forma totalmente aca­

bada, dispuestos para su empaquetamisnto y ventao

Hecha la. descripción precedente hemos de añadir que los 

detalles de realización de la idea expuesta pueden variar, sin que 

por ello cambie la esencia, de la invención, quo es la que se despren­

de de los párrafos anteriores, y la que se reivindica-, en la siguiente

V M f t h
Sn resumen* la Patente de Invención cuyo registro se so­

licita rocaora sobre las reivindionoiones siguientes:

1o Aparato para el tratamiento de textiles, caracterizan­

do porque esta particularmente adaptado para tratar textiles prepara­

dos con hilaza termopléstios que requiere desengrasado, tenido, aca­

bado, fijación por calor, enjuagado ¿/o secado, que incluye una cáma­

ra be tratamiento destinada a contener una serie de formas modeladores 

áe artículos textiles y una puerta sellable para dicha cámara, y ade­

mas por la existencia de unos colectores de pulverización espaciados 

¿.entro da dicha cámara., provistos de toberas para la pulverización de 

líquido de tratamiento sobre los artículos textiles dispuestos en di­

eras formas mientras se hallan situados entre los referidos colectores 

un pono en la oamara para recoger el líquido de tratamiento y medios 

para poner en circulación continua el líquido de tratamiento desde
te

el pozo a los colectores de pulverización*

2. Aparato según la reivindicación 1, caracterizado por 

otro colector de pulverización ¡contado en dicha puerta y provisto de 

toberas adaptadas para dirigir el líquido de trutcmieiíto sobre los ar 

tículos textiles situados en dichas formas, y medios mediante los
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cuales el colector de pulverización as la puerta 33 conecta rutona- 

ticamente a loe dispositivos de circulación del líquido de tratamiento 

cuando es cierra la puerta.

3. Aparato según las reivindicaciones 1 ó 2 , caractorinado

3 •

■i

1 Ü o -

¡i

por unos medies de control automático en virtud de los cuales el lí­

quido do tratamiento es puesto en circulo,ción continua durante un pe­

ríodo de tiempo previamente determinado.

4« Aparato según la reivindicación 3? caracterizado por 

unos medios adaptados para retirar automáticamente el líquido de tra­

tamiento de la citada cámara al terminarse el referido periodo de 

tiempo previamente determinado.

po Aparato según cualquiera de las anteriores reivindica­

ciones, caracterizado por un depósito destinado a contener una solu­

ción colorante, un segundo depósito para un diluente de la solución

15

20o

23

doloranxs y medios do control para mezclar automáticamente cantidades 

previamente determinadas do la solución colorante y ol diluente para,
!¡

la formación del líquido de tratamiento.

! 60 Aparato según la reivindicación 5 > caracterizado por

un conducto destinado a llevar al líquido de trato,miento a la cámara 

y medios en virtud de los cuales se mezclan la solución colorante y 

j el diluente en elidió conducto para formar el líquido de tratamiento, 

y por una válvula nonnalvíient o o errada existente en el citado conducto
i

1 y medios de control automático mediante los cuales se abre la. referí— 

| da válvula durante un período de tiempo preestablecido para permitir 

el paso del líquido da tratamiento a través de dicho conducto hasta, 

la. o omitirlo

30

7 o Aparato según la reivindicación ó, cara,eterizado por 

una vasija de mediciones destinarla a recoger cantidades preestablecí' 

das de solución colorante para su aportación a dicha cámara, medios 

pora conducir soluciones colorante desde su depósito a la vasija do
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mediciones y medios para, conducir soluciones colorantes desde la va­
sija de mediciones al referido conducto, comprendiendo los medios úl­
timamente citados un conducto para la solución colórente provisto de 

una válvula normalmente cerrada, disponiéndose además un dispositivo 

de control automático mediante el cual se abre la citada válvula del 

conducto de la solución colorante durante un período de tiempo proes- 
tableoido para permitir el paso da dicha solución colorante al conduc­

to primeramente mencionado.

c. Aparato según la reivindicación 7j caracterizado por 

un dispositivo de control automático adaptado para interrumpir la 
aportación de solución colorante a la vasija de mediciones cuando se 

abre la. válvula del conducto para la solución colorante.

$>• Aparato según cualquiera de las anteriores reivindica­

ciones, caracterizado por unos medios cambiadores de calor dispuestos
tro c.e la mencione.di, G  cu u ■_ •. .0 un , mllandose di so 'estas 1r,s referid

—' J. U, w para dirigir u:ja ; arción del líquido de irLVOCiulILOV. u 0 SO br 3

"i"1 Q V {_nidos medios Oí• ro ] a -* p  ~¡-¡ o  ci'Jw "J O- Cf »J ue calor a n u do efectiuT la va

r i o . a c i ó n del l í q u i c . o .

10. Aparato segúi cualquiera de las anteriores reivindioa-

c i O í i G  S ? cara ct oriz-ado por un diapoeitivo d e control automático dosti-

nado r ,  ilitro lucir va.por en le. cañara pare . o s dentar el líquido de tro-

tunde nto a una t empero, tura gr o  e- s  t a b  le cid a ¿ r /’o para mantener dicho l£-

c u i d o  a la citada temporaturf úve ante un t ± í mg o preestablecido.

11. Aparato segu"' cualquiera ó  S las anterioroc reivindioa-

cior.es, ear;:.eterizado por un dispositivo de control autoíaátioo des-

tinado a introducir vapor en la cámara para fijar mediante calor los 
artículos textiles a una temperatura, preestablecida.

12. Aparato según cualquiera de las anteriores reivindica-

GIL ’-J : OÍ G 5 C Oí. JÓ*0.

de enjarrado desde une, fuente electo: ■OS, Ü B
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pulverizado del mismo sobre los artículos textiles, J . I O S

evacuación de loe líquidos de tratamiento y enjuagado de dicha oá-

13. Aparato según la reivindicación 12, caracterizado ;or 

un dispositivo de control automático destinado a llevar el licuado 

de enjuagado a los colectores de pulverización durante un período de 

ableoido al terminarse la circulación del líquido de

un dicn JOS i l iv o

de e n ji iag.au.0  m

t i c nano y s s ■ :3 a

t r a -tumi.Ql'.tO 0

14

r±:z 0 0 p o r

de l í a n id o  1*j .ü :

ñor:malne n t e oe:

14» Aparato seguir, las reivindicaciones 12 ó 1l, caracte- 

risedo por oí hecho de cus oí citado dispositivo para la conducción 

enjuagado incluye un conducto provisto de una válvula 

normalnento cerrada y dispositivo de control automático mediante el 

cual se aere dicha válvula, fiel conducto para líquido de enjuagado 

durante un período fie tiempo preestablecido para permitir el paso de 

li quicio as enjuagado a los colectores ¿s nulvsrizació’io

1po Aparato según las reivindicaciones 12, 13 ó 14, careo 

tensado por el hecho de .que dicho suministro fie líquido q;ara enjuaga, 

do comprende un depósito en comunicación con una. tubería do suminis­

tro de aquel líquido y dispositivo de control automático mediante el 

cual, cuando 0I liquido de enjuagado del depósito alcanza un nivel 

preestablecido, se introduce aire comprimido en el depósito bajo pre- 

sj-o.i suj.icie.iipara interrumpir el paso del líquido snjuagaclor desde 

dicha, tubería, al depósito mencionado»

1b» .aparato según cualquiera, de las anteriores reivindica­

ciones, caracterizado por unos medios5 destinados a secar los artículos 
tentiles, cuyos medios incluyen un dispositivo de control automático 

para si paso de un medio gaseoso a través ds la referida cámara duran 

te un periodo do tiempo preestablecido, suficiente para secar los ar­
tículos terrtileso

17. Aparato según la reivindicación 6, caracterizado mor



rante la pulverización da loe líquidos y el socado y dispositivo de 

control automático .jara la apertura de la. muerte, después del período

y»*

10o-

1yo-

ClG SGCí-10.0 o
18o Aparato según ou&lquiera de las anteriores reivindica­

ciones, oaraoterizado por el hecho de que cada todera esta formada, 

por una porción principal alargada provista de un taladro axial de 

circulación y por lo menos una ranura ra.dial para pulverización, en 

comunicación con el citado taladro de circulación.

19. Aparato según la reivindicación 18, caracterizado por 
el hecho de que cada porción principal de todera se halla, cerrada, por 

un extremo y está conectada a su correspondiente colector de pulveri­

zación por su otro extremo.

20. Aparato según cualquiera de las anteriores reivindica­

ciones, caracterizado por un dispositivo de control automático desti­

nado a cerrar la puerta y otro dispositivo de control automático cuya 

finalidad es la de iniciar la circulación del líquido de tratamiento

25.-

después del cierre de la puertao

21. Aparato según la reivindicación 7, caracterizado por 

un dispositivo de control automático destinado a cerrar la puerta y un 

dispositivo de control automático cuya misión es la de iniciar lo. 

aportación de solución colorante desde su depósito a. la vasija de medí, 

donas después de cerrarse la puerta.

22. Aparato según cualquiera de las anteriores reivindica­

ciones, caracterizado por el hecho de que la citada puerta de le. cáma­

ra es retráctil y cor la existencia de una. vía estacionaria exterior

3Ü

i a la camara, más alia de ia cual se extiende,
¡i¡l!' montada so ore la puerta y que coincide con la 

cuando la puerta se halla totalmente abierta, 

i do sobre la vía estacionarle y que sustenta a

de una sección de vía 

citada vía estacionario, 

un carro plegable mónta­

la referida serie de for
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mas modeladoras, medios transíeridoree destinados a desalagar al cita­

do carreo con los artículos textiles montados sobre dieras formas desde 

lo- mencionada vía estacionaria y a pasar a dicho carro, plegado, a 

la mencionada sección de vía situada sobre la puerta, y medios para ce­

rrar le- puerta a fin de introducir al carro plegado en la cámara.

23o Aparato según la reivindicación 22, caracterisacio por 

unas válvulas de entrada y salida situadas en dicha cámara, mediente 

las cuales se pasa un medio gaseoso a través de la cámara después do 

la pulverización para secar los artículos textiles, medios para sumi­

nistrar el elemento gaseoso a la cámara, y un sistema de control au­

tomático destinado a iniciar el paso del elemento gaseoso a través de 

la cariara y, tras el transcurso de un tiempo definj.de, interrumpir el 

suministro del medio gaseoso a la cámara,,

24o Aparato según la reivindicación 12, caracterizado por 

un suministro de compuesto acabador .y por medios pare mezclar cantida­

des controladas de dicho compuesto con el líquido de enjuagado mien­

tras se conduce este líquido a los colectores de pulverización.

2d. Se reivindica por último, como objeto sobre el que ha 

de recaer la Patente de Invención cuyo registro se solicita: "APARATO 

PARA AL TRATAi-fflüLTO LA TAATILES" „

Todo conforme queda descrito en la presente memoria que 

consta de treinta y cinco páginas, escritas a máquina por una sola, ca­

ra y dibujos adjuntos.

Madrid, 14 de noviembre de 1959
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