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La Patente de Invencidn a que se refiere la vresente me-
moria descriptiva, estd destinada a garantizar la explotacidn
¥ la propiedad exclusives, en Bspefia y sus Colonias, de unos
perfeccionamientos introducidos en la fabricacidn de papel de
fumar.,

s de sobra conocida la fabricacidén del papel de fumar

y sus diferentes presentaciones comerciales al publico., Tan=-
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to si‘su presentacidn és en libritos como en estuches, antes

de su acondicionamiento en ellos, el acabado del papel de fu-
mar es idéntico: hojillas rectangulares de tamafio adecuado uno
de cuyos bordes mayores estd engomado por unavcara, siendo esta
banda de goma la que estd prevista para realizar el cerrado
(previo humedecimiento) del cilindro que constituye el ciga-
rrillo confeccionado manuwalmente,

Todos los fumadores conocen el desagradable gusto de la
goma o pegamento quemadé al consumirse el cigarrillo. También
saben de los inconvenientes y dificultades que ofrece el énro—
llado y‘pegado del cigarrillo cuando, por confeccionarse en
lugares oscuros o no disponer de buena vista, se intenta loca-
lizar la situacién de la banda de goms o pegemento ya que ca-
da hojilla puede situarse en»cuatro posiciones de las cuales
una sola es la vdlida. .‘

| Por otre parte, duranté la fabricacidén del papel, la ope-
racidn del engomado es una de las mds costose debido a la ca-
restia del producto pegamentoso de buena calidad y que se que-
we sin producir humos de sabor desagradable.

Lstos inconvenientes, pretenden evitarse con los perfec=-
cionamientos objeto de la invencidn, con los cuales, entre
otras, se obtendrdn las siguieates ventajas:

19, Supresidén total de la banda de pegamento y, por tan-
to, de los inconvenientes antes expuestcs respecto & su loca-
lizacidn.

28. Considersble ebaratemiento del producto terminado,
que en lugar de ser en hojillas 10 es en banda o tira.

32, Obtencidén de un producto que al guemarse no produce
humnos de gusto desagradgble.

42, Las dos aristas mayores pueden ser utilizadas (por
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sus dos caras) como borde de adherencis en la confeccidn del
cigarrillo.

Los perfeccionamientos que presentamos consisten en dis-
poner en la fira o banda de papel, cuyo ancho corresponde al
largo necesario para conféccionar manualmente el cigarrillo,
unas lineas de ruptura por traccidn, determinadas o imagina-
rias, por las cualesg el pepel es rasgado a fin de que los bor-
des o0 lados mayores de la hojilla asi formada presenten multie
tud de fibrillas deshilachadas que difieren por completo del
borde limpio que presentan las hojillas cortadas a mdguina,
Son dichas fibrillas deshilachadas que posden diferentes lon-
gitudes las que constituyen el medio de adherencia del bhorde

humedecido sobre la‘superficie del c¢ilindro de papel que. recu=

bre el cigarrillo. Debido a la humedad y al ser adosadas sobre

la superficie exterior de la envuelta de papel, se incorporanl
fuertemente a la misma, realizendo una unidn tan perfecta co-
mo hoy se obtiene por medio de pegamentos solubles, cuando es-
tos son de buena calidad y estéﬁ aplicados en una banda de es-
pesor conveniente. Al desaparecer posteriormente la humedad,
las fibrillas se mantienen en su posicién de adherencia debido
a la excasisima cantidad de cola que estd incorporada, en las
primeras fases de fabricacidn, a la pasta de papel; la cuval es
de sobra suficiente para realizar el pegado independiente de
cada una de las citadas fibrillas cuya seccidn es inaprecia-
ble y, por tanto, no disponen de cuerpo suficiente para reac-
cionar y despegarse cuzado se secan.

Las lineas de ryburs por traccidn pueden estar determi-

nadas imaginariamente poxr medio de un conveniente plegado en

zig-zag de la tira de papel el cual pcdra ser rasgado, por ejem-—

plo, por los dobleces, Igualmente en el estuche que contenga
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una determinada centidad de tira de papel, plegade o enrolla-
da, podré'disponerse un indice de referencia y una arista re-
sistente gue permita el rasgado de la citada tira apoysudose
contra ella y, en fin, cualguier otra solucidn que conduzca
al fin propuesto de que la hojilla de papél de fumar tenga sus
lados mayores con las aristas rasgadas o arrancadas y no cor-
tadas limpiamente,

Estag lineas de ruptura pueden estar predeterminades
en la tira de papel por ungs perforaciones convenientes en .
forma de puntos o lineas que dejen entre cada dos de ellas

una zona sin cortar, todo ello de forma que, coleaboranco al

‘arrancado de la hojills correspondiente, los bordes mayores

de le misma ofrezcen la mayor cantidad posible de fibrillas
deshilachadas,

Las lineas de ruptura por traccidn, tanto imaginarias
o deteiminadas por medio de perforaciones, pueden ser rectas
o sdoptan un trazado quebrado en diente de sierra de une em-
plitud apropiada, todo ello con vistas a obtener una mayor
adhesividad del borde humedecido; Segun la conetitucidn del
papel dicho trazado quebrado puede ser aconsejable o bien ser
suficiente ¢l Trazado recto de ruptura. |

Paxre mejor cémprénsidn del objeto y sdlamente a titu-
lo de ejmplo, se adjunta una hoja de planos en la que,bla
figurse 1 ofrece una zona de tira o banda de papel ~l- con li-
neas imaginarias de ruptufa -2- de trazado reéto; la figura
2, presenta una gona de banda o tira de papel -3~ cuyas li-
neas de ruptura han sido detexrminadas por medic de perforacio-
nes =4= gue dejan entre si un espacio sin cortar -5- anélogo'
8 su longitud, éuyos espacios sin cortar -5- gon los que de-

ben ser rotos por traccidn; la figura 3, muestra una zona de
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banda o tira de papel -6~ cuyas lf%eas imaginariés de ruptu-

ra ~7= siguen un trazado gquebrado gue puede ser conseguido

realizando el arrancamiento con apoyo sobre el borde da uns
reglilla dentelada adscrita al estuche 0 bien por medio de
unas perforasclones paralelas y alineadas de foiwma que cons-—
tituyan uno de los lados del dngulo que forma cada unc de los
dientes del antedichovtrazado quebrado =7-; por ultimo, la
figura 4, nos ofrece la perspectiva de un cigarrillo -8- en
el que estd perfectamente visible la linea de unidn -9- for-
mada por lasg fibrillas deshilachadas al ser arrancada la hoji-
1lla de papel por traccidn en la linea imaginarisa -2- de la
figura 1. |

Hstos perfeccionamientos pueden tenef, como hemos vig-
to, variadas realizsciones siempre que se consiga el fin pro-
ruesto que no es otro que la obtencidn de hojillas de papel
de fumar con los bordes mayores dotados de Tibrillas deshila-
chadas producidas por el srrancamiento por traccidn de toda
0 la meyor parte de la longitud de lineas de ruptura lmagina=-
rias o predeterminadas por medio de adecuades perforaciones.,

Los perfeccionamientos que hewos detallado podrdn ser
variados siempre que tales variaciones gque supongan altera-
cidn de la esencizlidad del objeto expuesto en la pasada des-
cripcidn, la cuml deberd ser tomada en su mds amplio sentido
¥y no cowo una limitacidn de posibilidades de realizacidn.

Mr o T 4

La Patente de Invencidn que se solicita por veinte aiios

o

para Lspafa y sus Colonias, deberd recaer sobre: "FiitECCIO-

NAUTLENIOS INTRCUUCLDOS ZH LA PABLRICACION LI PAPEL L& FUMAR"

de acuerdo con las sigulentes,
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.~ Perfeccionamientos introducidos en la fabricacidn

el

1
de papel de fumar, consistentes en disponer en toda la longi-
tud de lo banda o tirs de papel, cuyo ancho corresponde a las
medidas necesarias para alcanzar el largo del cigarrillo confec-

cionado & mano, unas liaseas de ruptura por traccidn o arrance-

miento que determinardn unos bordes mayores, en la hojilla de

papel, vrovistos de multitud de fibrillas deshilachadas de di-
ferente longitud.

28,~ Perfeccionamientos introducidos en la fabricacién
de papel de fumar, segin la reivindicecidn 12, caracterizados
vorque las lineas de ruptura por traccidn serdn imaginarias
sobre la banda o tira de papel, obteniendose la medida, al
ancho, de la hojilla, por medio de un indice de referencia
dispuesto en el estuche que contenga el trozo de banda o tira
enrollada o plegada, aunque, en este ultimo cgso, serfan sufi-
cientes como referencia las propias lineas de doblado de la ci=
tada tira o banda.

38,~ Perfeccionamientos introducidos en la fabricacién
de papel de fumar, segin la reivindicacién 1le, caracterizados
por@ue las lineas de ruptura por traccidn estaran predetermina-
das por perforaciones adecuadas que dejen entre una y otra zo-
nas sia cortar en las que, por arrancamniento, se¢ oObtengan l1las
fibrillas deshilachadas en los bordes mayores de la hojilla de
vapel. - ' ‘

48,- Perfeccionamientos introducidos en la fabricacidn
de papel de fumar, ségﬁn las reivindioéciones le, 28 y 38, ca-
racterizados porque, las lineas de ruptura por traccidn ima=-
giaarias o predeterminadas por medio de perforaciones, podrdn

ser guladas por wedio de reglillas, de material resistente, so=-
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lidarias del estuche contenedor del trozo de tira o banda de
papel.

58.~ Perfeccionamientos introducidos en la fabricacidn de
papel de fumar, segin las reivindicaclones 22 y 38, caracteriza-
dos porque, las lineas de rupbura por traccidn, imaginarias o
predeterminadas por medio de perforaciones sobre la tira o ban-
da de pupel, adOptaﬁ wn trazado rectilineo. _

68.- Perfeccionamientos introducidos en la fabricacién de
pepel de fumar, segun las reivindicaciones 28 y 32, caracteriza-
dos porque, las lineas de ruptura por traccidn imaginarias o
opredeterminadas por medio de perforaciones sobre le tira o banda
de papel, adoptan un trazado guebrado.

78.- Perfeccionamientos introducidos en la fabricacidn de
papel de fumar, segin las reivindicaciones anteriores, caracte-
rizados porque las fibrillas deshilachadas de diferente longi-
tud obtenidas en los bordes por arrancamiento pbr traccibn, guia-
do o no, son de una seccidn tan infima que dichas fibrillas, al
ser humedecidas y aplicadas sobre la superficie exterior del ci-
lindro de papel gque envuelve el cigarrillo e, incluso mds tarde,
cuando se secan, son incapaces de reaccionar y despegarse del
mismo al cual quedan perfectamente adheridas por la sola accidén
del excaéo porcentaje de cola que en fases de fabricacidn preli-
minares, se ha incorporado a la pasta de papel.

88, YPERKPECCTONAMILATOS INTROLDUCIVOS N LA FABKICACION 0B
PAPEL DE ¥ULIAR",

Segun queda substancialmente'descrigo en la presente memo-

ria que consta de siete DPdginas escritas a mdquina por una sole
cara, acompafiada de una hoja de dibujos.
Madrid, 14 de noviembre de 1.959.
PAPELERAS REUNIDAS, S.A.
P [ P o
-QABRERIZO
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