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G Sfwoula DASCRIPTIVA

De una PAT=HIZ D2 IOVRACION que se solicita por vein-
te 2l0s pere Zspeila, & favor el IHSTITUTO HACIONAL LA
IULUSIRIA (Centro de sstudios 7écnicos de sateriales zspe-
ciales), de nacionglidad espaiiola, con domicilio en .adric,
Ylaza ¢e Salamanca num. O,

For:s " PENFICCLONAMLANTOS &N La MAQUINARIA FMPLEADA

PARA LA pASTICACION DE BALAZ L& PaCUENO CALIBREAM

Del que es inventor Ion GHnther Voss.

i
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& pregeate invencidn se refiere = un conformador
pera la fabricscidén de balzs de peque.io celibre, que repre-—
sente un psrfeccioneiziento en la maquinaria empleadz en
la febricecidén de balas de pequedo calibre, egpecizimente

5 balas de fusil, y consts de un gparato por el cusl se hacen
vaser las belas, gujetudas y centrades coaveanlsatsmente
tenienco por objeto nacer coincidir el ceatro de grsveded
¢el »nroyectil con su eje geomnétrico, para esl mejorer la
precisidén cde tiro.

10 rn proyectiles esteabilizados por rotscidn, la oreci-
sidn de tiro depende, como ss sabido, aparte de la egtebi-

lidad de vuelo y el amortizuamiento de los movimientos de



precesidn y autacidn de la exactitud de coincidencis del

N

centro ¢e grevedad con el eje geométrico de la parte cilin-
15 ¢rica c¢el proyectil, que es la que efectda la conduccidn
e éste en el cailldn del arme.
Lsta coincidencia del centro de ;gzvedad con el eje
de la parte cilincrica del proyectil, no sieupre estd asegu~
raca., sgpeclialmente, cuando para la febricscidn de los proyec:
20 tiles ge empleen méqguines desgestadss, con wsl centiado Ge
les metrives y de los punzones gue ge utilizan vera la em~
buticidn de las envueltes y el montaje de los proyectiles,
pueden producirse fécilmente exfentricidades cue ocegionan
grendes dispuersiones en el tiro,
5 Con un conformedor segin el pregente invento, ge evitan
esteg deficienciag, sujetenao el groyeetil al calibrerlo,
g deedr, tento por su culote como por su ojiva, medisznte
punzones bhien centrados, Uu€ manera que, gl pasar la bala
por el calibre, se rectificsun todes las exccentricicdades
30 gue se hayan producido en les enteriores opersciones de
fabricecidn,
£1 aibugo adgunto muestra un ejemplo ge la ejscucidn
en el cusl el calibredo c¢e L& bala 1, eg electuado por el
cilindro 2, que & le vez sirve de gula de centrzco pera
35 los punzones 3 y 4. Log huecos concéniricos 5 y b, previg-
tos en eghos pungones estén adeptados sl perfil de la bals
7 aseguren de este modo gue el eje cde le figurs de le mig-

ma y con ello tembién sl Centro de grevecud colncicsn exac—
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tacense dursinte todo el proceso el calibredo, con el
~gte calibredo ge velize, colocendo el punzdn 3, en
su vogicidn cu)er or, (lInea de trazos) v weticndo la sunte

1

e la bole en el hueco o ael punzdén 4, que o csusa ce una

(&l

Tuerza fijs, tal como presidin s wedlle, tzabién egtd
en pogicidn superior, & contiauccidn se uvuja ei puazdén 3,
que con su nuedo 5 coge el culote de ls Lela y liace pasar a
stz por el calibre 2, ompujoinco hucls ub“do, junto coa la
bala, el »unzdn 4. vespués ge vuelve u su posgicidn supe-
rior, expulsando al wmismo tiempo la bale, que ae este modo
ho guededo celibraca 7y rectificecs ¢n cugnto g posibles ex-—
ceatrrcicades.

Taleg conltormadorces pueden instelarge Idcilmente en
leg usveles méguines empleades pera le fcbricecidn de proyec-
tileg Ce pequeio culibre y serian ventajosemente utiles, so-
bre todo, on miquines desgastades ya que no feciliten ellas
la debids precigidn de iabricacidn,

e hece conegtsr gue ¢l conforngdor gegcrito €s gus-—

certible de swejores ¢o etelle gue no elteren gu princlpio

tuncaciongl, reivindicdndioge con erreglo e las sigulentes,

la,- "Perieccionamisntos en lu mecuineria cupleada
pare la ferricseidn te belas ¢e pequeno celibre, curectorl-

oo escncisinente por el empleo de unos calibres ¥ pUunzde-

nes pilen centredos gue sujeten el proyectil por &u ojiva y
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por gu culote dureate la Ultiie operacifn Ce gu fedrice-
c1dn, on les wdcuiles ususles.
gg,- lerfeccionsnientos en la cequlnerie emslcacs pa-
re ie rebricscidn ce heolag de segue o celibre® , segin ls
pervincicaucidn eaterior, ceraclerizoedo esenciélmente 507
que log vos punzoneg gue sujeten el proyectil nor el culote
v L pjiva, gon centradus por le Lilmua nieze que eiectua
¢l celibredo ced proyectil,

3e,- "Perieccionwmnientos en le moquinaria sumpleada pare
la isbricescidn e balas de peguedo celibren,

Jal y como se describe en le pregeate leuoria, rei-
vindics en las anterioreé Hotes y qguede rejregents=co en
log Cibujos que se zcompeaian,

Egta veworis conste de CUaTI'0 N0Jes rolimcag v e ca-
neIrelleces pOr una go0ls cara y (& una Noje ge ditugos.

nadric, L4 de noviesbre 1959
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