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p r e s e n t e  invención se r e f i e r e  a un procedimiento 

de f a b r i c a c i ó n  Ciras de m a t e r ia l  a lám brico  impregnadas de

E s t a s  t i r ^ s  impregnaras ce materia  jabonosa son de 

gran u t i l i d a d  para  ge f a b r i c a c i ó n  ce í ro ta d o ^ -^  j.u A.Am-

pieza  ce u t e n s i l i o s  domésticos o i n d u s t r í e l o s  con 1

Idí'j.C'Biót d ; r e u n i r en un s o l o  c u e r a o e l  mate :
, ^
JOOGfl 0 .ce 3)4->(!)f-í p a r a  l e p i m p i s z e d e l ob j

1 n o v c L e g ce e s t e p r o c e d i , m ie n t o en

s la

con la OG r

1 f r a t e  cor

rtv;

l a  f a b r i c a c i ó n  se obtienen l a s10
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t i r a s  o h i l o s  a lámbricos  part iendo  co alamaro ce acaro ,  e l  cu 

recocido conveniontemente por e l  pa se  en proceso concinno por 

unos hornos, para después p a sar  a una s e r io  de máquinas cu

a t i l o s  adecúe eos transforman e l  clamore en t i r a s  o n i l o s  alam 

b r ic e s .

Estos secunda f a se  de fe b r i c s c ion por be­

uc s s iv o s y desengrasado, pasando en la t e r ­

1 5se por un baño de rt e t e r ia  jsoonosa o s im ile re en c a l ie n

te y a la s a l i d a  de e s t e  baño pasa a l e s  camares de secado pa­

ra de a l l í  a l  empaquetado para su almacenaje o expedic ión .

ó vacas se expenden l a s  t i r e s  en e l  marcado, cortando 

l a s  mismas y co lo c a n d o ' lo s  t rozos  en e l  i n t e r i o r  de un ovoide 

o cuadrado t r i c o t c s o .

E l  proceso de recocido  del  olambre de acero es de suma 

importancia para l a  parte  económica del  mismo que sea un pro­

ceso en continuo y que la temperatura que tiene que a lc a n sa r  

o s c i l a  entre 7b0 y 800 °C, tenienco que lo g r a r s e  de una forma 

gradual  por medio de nomos continuos de mufla y a la s a l id a  

pasa e l  alambre una vez recocido directamente a unas maquinas 

e s p e c ia l e s  en l a s  que e l  alambre es t rotado  por una s e r i e  de 

ú t i l e s  adecuados que hacen que e l  mismo ruede convertido en un 

s e r i e  de n i l o s  o t i r a s  alámbricas l a s  cu a le s  continuando e l  

oroceeo de f a b r i c a c i ó n  en continuo en e s ta  segunda f a se  pasan 

a lo s  bañes de decapado y desengrasado a temperaturas da 50 a 

30 °  cen t íg rad o s .

la  s a l i d a  de lo s  baños l a s  t i r a s  alámbricas conúu-

rcuada mente por c i l i n d r o s  aulac i ca s

en le te rcera  f a se

de a r r a s t r a  entran

.cien pea...neo e io s  baños d:
o

iO.

impregnación de materia  jabono c a una temperatura de 80 a 90 

0 nuiadas l a s  t i r a s  dentro del  caño cor c i l i n d r o s  gu ias  y e la
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; !  raismo pasan oor entro unos c i n n o r o s  o c res tón ur¿

rece se

qUG d^n a i^s uij.-<- s la impregnac ión que

... ¿3 Sa.a luego las tir,as alámbricas y siemp

a l a s  cámaras de secado. Astas cámaras

ca diente y a una t emperatura no

l.g acc ión de secano no t i ene  que s e r  t o t a l  ¿a jando l a s  t i r a s  

con una humedad de a l r ededor  de un 7

A la  s a l i d a  de l o s  cañaras  queda e l  producto t e r a in sd o  

y pronto para  su almacenamiento o e x p ed ic ió n .

La invención dentro de su e s e n c i e l i d a q  puede ser  l l e ­

vado s la  p r á c t i c a ,  en o t ro s  to rna s  de r e a l i z a c i ó n  que d i f i e ­

ren en d e t a l l e  de l a  indicada  e t í t u l o  de ejemplo en le de s ­

c r ip c ió n ,  a l os  cue l e s  a l c anzara  igualmente la  p ro tecc ión  que

;e r s Podra,  pues ,  r e a l i z a r s e  con l e s  medios y apa ra t e s

más adecuados ,  por quedar tc. :c e l l o  comprendido en a l  e s p í r i ­

tu de l a s  r e i v i n d i c a c i o n e s ,  en l a s  p roporc iones ,  tiempos y 

temperaturas  convenientes  cara l o g r a r  e l  f i n  p repues to .

l echa  l a  d e sc r ip c ió n  del  p re se n te  invento ,  se d e c l a ­

ran ccmc nuevas y de propia  i n v e n c i ó n , l a s  s i g u i e n t e s  r e i v i n -  

¿ i c s c i o ^ s s :

1. l y o c c d i n i s n t o  de f a b r i c a c i ó n  de t i ;  

c i an úr i co  impregnadas de materia  jane

f a s e  e la t ' a b r ic s c ió n  se obt ienen l a s  t i r a s  ce m at e r i a l  a lám­

b r i c o ,  p a r t ien d o  de alambre de acero  que pesando en proceso

' - j-- -­Cil (i G r G materi
s s  o similar, nido
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de m

por un t rubami .nto c ^cocido, pesa luego ¿ì une s

or un torneado adecuado del  alambre 1c c on

n t i r a s a l ámb r i ca s ,  oes anso cYc cae t i r e s  en le s -a '.

i r i

.un-

le f a b r i c ación por baños suco s i v o s oe l impióse p ce

sangra se !.)asando on la  t e rc e ra f a s e por un be;do de au t or i e  j e -

cenosa 0 S i n i l a r  en a la s a l i da de e s t e  baño pasa

a l a s  cámaras de secado,  precediéndose  luepo a l  empaquetado.

1.  Procedimicntc  se ¿pin l a  r e i v i n d i c a c i ó n  1, en a l  cu 

e l  alambro de acero  pesa por hornos de r ecoc id o  a aemperstu- 

r a s  do 7r0 a 300°  y en proceso  cont inuo.

c. Procedimiento según l a  r e i v i n d i c a c i ó n  1, en e l  qu 

e l  alambre una vez r ecoc ido  pesa en p roce so  continuo a unas 

máquinas que mediante ú t i l e s  adecuados van conv ie r t i endo  e l

en t i r a s  f i n a s  de m at e r i a l  a 1 . 'nerico pasando e s t a s

e unos baños de l impieza  y des engrosado a une tenpera-

de nO a 80°C.

4. Procedimiento según la r e i v i n d i c a c i ó n  1 , en que

por a l baño de jabón o s i m i l a r lo  e fectúan l a s t i m s  .mepot

diente  c i l i n d r o s  gu iadores  y a l a  s a l i d a  del  mismo pesan por 

entro dos c i l i n d r o s  a p r e s ió n  graduadle  que dan a l a s  t i r a s  la 

impregnación adecuada.  '

' 5. Procedimi end o se gún la  r o i v i n d i c ación 1, en que

l a s s de secado es t én a una temperatura de gO a 43 °C.

o . Procedimi ent o se gún l a  r c i v i n d i c ación 1, en r; uc

la s t i r a s en matoric-L a la mori co se co r tan  on t rozos  y se co l

can sn el i n t s r i o r  de un ovoide o cuadrado t r i c o t c s o .

? . Procedimi ente co f a b r i c a c i ó n  de tÍn'5S e.'G f.-J t a r i

alai corico impregnadas co nato r i g  jgocnosg o s

f e gún se dcscr i oc y r e i v i n d i c s  en la presente  memori.

que consta de c ince  ho j a s f  ol i e d- s  y e s c r i t a s a máquina .por



una sole cara,

i..adrid, a 13 de Noviembre de 1959. 

ANTONIO BA LLESTERO S AGUADO, 

p . a.
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