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Son conocidos, desde hace aRos, lo s condensa­

dores con d ie léc tr ico  de cin ta de p lá s t ic o , especialmente en leí 

forma del llamado condensador "S ty ro fle x * con d ie lé c tr ic o  de  ̂

p o lia tlren o . En e l  extran jero , desde hace pocos aRos, se fa b r i l  

5 can también condensadores con cin ta de o tros m ateriales p lá s t i ­

cos, y recientemente se ha conseguido m etalizar e s ta s  c in ta s  

de manera que se pueden elaborar condensadores oon c in ta  de 

p lá st ic o  con protección contra co rto -c irou ito s, lo s que acolo-
'¡ i
¡ nan en forma igual que lo s conocidos condensadores de papel 

10 m etalizado.
!

Los condensadores con lo s  nuevos m ateriales }

¡ p lá s t ic o s , hasta ahora fabricados, emplean para su envoltura ! 

i y protección ex terio r o una capa de un m aterial p lá st ic o  o 

un envase antee preparado, en e l  cual se coloca e l  mismo conden¡
t

15 sador cerrando e l  conjunto por una tapadera, tapón o m aterial i
¡

p lá s t ic o .

E sta oonstrucoión, desde luego, requiere ¡ 

-aparte del m aterial del mismo condensador- m ateriales ad lcio- 

: nales y v ario s pasos de fabricación  y trab a jo , lo  cual, natu- 

80 raímente, representa un aumento remarcable del co sto .

Para lo s  an tes mencionados condensadores "Sty-j 

¡ ro fle x *  se puede emplear e l procedimiento que fuá objeto de l a  !
'i i

patente 200.319. Este procedimiento, aprovecha l a  misma c in ta  j 

d ie lé c tr ic a  para formar l a  envoltura y cierre  del condensador, } 

85 i y no requiere m ateriales ni trabajos ad ic io n ales.

El invento aquf presentado parte de l a  miaña ¡



idea de fusionar la s  partes sobresalien tes de una cin ta para ¡ 

conseguir l a  envoltura y c ierre  del condensador, sin  embargo, 

se distingue esencialmente del procedimiento antes mencionado.

Para e l mejor entendimiento, se explican , en 

8 e l  dibujo adjunto unos ejemplos de ap licac ión  del nuevo prooe ¡ 

dimiento en comparación con e l sistem a ya conocido. '

La f i g .  1 indica esquemáticamente la  estruc- ¡ 

tura de un condensador segán e l procedimiento antiguo, en l a  

forma prácticamente aprovechada. S ig n ific a  (1) la s  dos armad­

lo j duras para la s  que se usan generalmente c in tas  m etálicas ma- 

! c lz a s , y (8) la s  c in tas  d le lá c tr ic a s , de igu a l ancho, y del 

mismo m aterial que sobresalen  a la s  armaduras y que son de ma '

¡I t e r la l  p lá s t ic o  previamente e stirad o  de manera t a l  que sus '¡ 

moláculas fib ro sa s  queden d ir ig id a s  preferentemente en una di ¡ 

18 rección longitudinal. Después de en ro lla r e l  conjunto, incluso! 

los terminales de oonexión, se somete e l  ro llo  obtenido a  un 

tratamiento tármico hasta que se reblandezca a l  m aterial p l á s - ' 

t ic o . Como la s  m oláculas, antes violentamente d ir ig id a s , tien  i

den a  regresar a  una posición  normal, producen, a l  ablandar }
}

80 e l  m aterial, una contracción, de manera t a l  que la s  partes so- ¡

b resa lien tes se fusionan formando a s í  e l  c ierre  en lo s extre- ;

mos del condensador. En caso de emplear mayor cantidad de cln-

¡ ta s  o sea  aubdividir la s  dos, se confunden, desde luego, tam-

I bien la s  c in tas  en e l  in te r io r  del condensador. Resulta, por

85 ' f in ,  un cuerpo entero y homogáneo en e l  cual quedan incrusta- )
' ! 
¡ das la s  armaduras o sea  partee m etá licas, que no tomaron par- ¡

; te  en l a  fusión . La f i g .  8 dará una id ea  del aspecto ex te rio r . ¡

t



Ea evidente que eate procedimiento no airve 

para c in tas m etalizadas, ya que l a  cepa m etélica e v ita r ía  l a  í 

fusión y además, a l  ablandar e l  m ateria l, ae deformaría dioha 

capa.

El invento aquí presentado e v ita  e sto s  incoa- i 

venientes, manteniendo, en cambio, la s  ventajas que se presen­

tan por e l sen c illo  tratamiento térmico. ae distingue del an- ! 

tíguo procedimiento porque se eligen  para lo s  d ie lé c tr ic o s , )
m ateriales de d is t in ta  temperatura de reblandecimiento; l a  o 

l a s  c in tas de temperatura in fe r io r  se cortarán a  un ancho in ­

fe r io r  que e l  de l a s  o tras y se d irigen  sus moléculas fib ro­

sas por un tratamiento previo, por ejemplo, por e stirad o . La ! 

o la s  c in tas de menor ancho y de una temperatura mayor de re- ¡ 

blandeoimiento pueden ser o no de m aterial e stirad o .

En la  f i g .  3 se exp lica  un ejemplo de composi- 

cién de e s ta s  c in ta s . S ig n ific a  (1) una c in ta  de p lá stico  me- ¡ 

ta liz ad a  en ambas caras, mientras que (8) representa una ein- 

ta  no m etalizada de mayor ancho y de un m aterial co n trác til 

a  una temperatura de reblandecimiento in fe r io r  a  l a  de l a  ] 

c in ta  (1 ) . Después se enrolla  este  conjunto, lo  que puede efec 

tuarse sagdn uno de lo s  procedimientos oonocidos sometiendo el! 

ro llo  obtenido a  un tratamiento térmico hasta que se contraen j 

y se funden la s  p arte s sobresalien tes de l a  c in ta  (1 ) . Resul- '
i

t a  un aspeóte ex terio r conforme a  l a  f i g .  5 que se distingue } 

del de l a  f ig .  8 por la  mayor contracolén de lo s  extremos. En j 
e l  in terio r se d iferen c ia  esencialmente porque no sólo la s  ¡ 

partes m etálicas quedan exclu idas del proceso de fu sién , sino ¡
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también la s  c in tas in te r io re s  de d ie lé c tr ic o .

El procedimiento se distingue ventajosamente 

del conocido porque peimite e l aprovechamiento del antiguo 

sistem a de protección y c ierre  incluso para c in tas metalizar- 

5 ¡ das. Además asegura mayor estab ilid ad  de la  capacidad en com- j

paraoión con lo s  procedimientos que renuncian a  l a  contracción^ 

: Por f in ,  permite e le g ir  m últiples combinaciones de m ateriales ,

' para In f lu ir  en e l  coefic ien te  de temperatura y otras caracte­

r í s t i c a s  e lé c t r ic a s .

10 Desde luego, se pueden componer la s  c in tas de

otra  forma, la  f i g .  4 indica otro ejemplo en e l  cual se han 

gubdividido la s  3 cin tas empleadas en e l  .ejemplo de l a  f i g .  5 .!

! Además se puede m odificar e l orden, por ejemplo: c in ta  metali- 

) zada en una cara, o in ta ancha, c in ta  m etalizada, ointa ancha. ¡ 

15 Y por f in ,  en lugar de la s  capas de m etalización pueden poner­

se c in tas de metal macizo.

Sin embargo, en cada caso , la s  c in tas d ie lé c td  

cas deben se r  de diferente ancho y temperatura de reblandecí- ¡
i

miento, y a l  menos l a  o la s  anchas de m aterial c o n trá c til. !

!

i
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La presente patente de Invención comprende la s  ¡ 

sigu ientes reivindicaciones: ¡

1 .- Procedimiento para l a  fabricación  de sonden***!
sadores e léc trico s enrollados con d ie léctrico  de m aterial p lás 

t ic o , en lo s  cuales, por un tratamiento térmico se cierran loa

¡ extremos del condensador por fusión da la s  partes sobresalien­

tes de c in ta  p lá s t ic a , caracterizado porque se superponen, en
¡i
¡ un orden adecuado, y se enrollan diferentes c la se s  de cin tas

' oomo d ie lé c tr ic o s , siendo una c lase de c in ta  de mayor ancho ; 

y de menor temperatura de reblandecimiento que l a  o tra y hecha:
¡
i co n tráctil por un procedimiento previo, por ejemplo estirad o ,
¡
! mientras que se puede aprovechar m aterial no co n tráctil para 

l a  o la s  c in tas más estrechas.

8 .- Procedimiento para l a  fabricación  de con­

densadores e léc trico s enrollados con d ie léctrico  de cinta de 

p lá st ic o .

Segdn se describe y re iv in d ica en la  presente !

I memoria descriptiva y se i lu s tr a  con los dibujos que a la  mis­

ma se acompañan.

Consta e sta  memoria de se is  hojas fo lia d as  y 

! e sc r ita s  a  máquina por una so la  de sus caras.

} Madrid, a 13 de Noviembre de 1989.
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