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Son conocidos, desde hace sfios, los condenaa»i

~ dores con dieldéctrico de cintae de pldstico, especialmente en lé

" forme del llamado condensador mStyroflex» con disldetrico de

. polistireno. En el extranjero, desde hace pocos afios, se fabri{

: ¢cos, y recientemente se ha conseguido metalizar estas c¢cintas

| pldstico con proteceidn contre corto-cirouitos, los que accio-

f de menera que se pueden elaborar condensadores con cintae de

: metalizado.

 can tembien condensadores con cinta de otros materiales pléat14

I
1

nen eh forma igual que los conocldos condensadores ds papel

1oe condensadores con los nuevos materiales |

plédsticos, hasta ahora fabricados, emplean para su envoltura

f y protéceidn exterior o une cape de un material pléstico o

. un envase antes preperado, en el cuel se coloca el mismo conden

|

" sador eerrando el conjunto por unse tapedera, tapén o material
" pléstico,

i

Este oconstmocoidn, desde luego, requiere |

~gparte del material del mismo condensador- materiales adicio- %

 nales y verios pasos de fabricacién y trabajo, 1o cual, natu-

| relmente, representa un sumento remarcable del costo.

Para los antes mencionados condensadores nstybv

roflex» ge puede emplear el procedimiento que fud objeto de la

. patente 200.319. Este procedimiento, aprovecha la misma cinte

. dieldetrica para formsr la envoltura y clerre del condensador,

'y no requiere mpteriales ni trebajos adicionmles.

El invento aquf presentado parte de la misme
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idea de fusioner las partes sobresalientes de una cinte parae :
conseguir la envoltura y cierre del condensador. Sin embargo,
se distingue esencialmente del procedimisnto antes mencionado.é
Pare el me jor entendimiento, se explican, en ‘
el ditujo edjunto unos ejemplos de aplicacidn del nuevo prooe
dimiento en comparacién con el sisteme ya comocido. i
La fig. 1 indica esquemdticamente la estruc-~
ture de un condengador segdn el procedimiento 'antfguo, en la :
forme précticamente eprovechada. Signifige (1) las dos ama~
dures pere las que se usan generalmente cintas metélicas me~
cizas, y (28) las cintas dieldctricas, de igual ancho, y del
mismo meteriml que sobresalen a las armaduras y que son de ma )
terial pldstico previemente estirado de manere tal que sus i
moléculas fibroses queden dirigidas preferentemente en una di |
reccién longitudinel. Despues de enrcllar sl conjunto, 1nclusoé
los terminales de conexidn, se somete el rollo obtenido & un
tratamiento térmico hasta que se reblandezca el material plé.s-?
tico. Como las moléculas, antes violentemente dirigides, tlen {
den a fegresar & una posicién normal, producen, al ablander ’
el material, una contraccidn, de manera tal que las partes so- l

bresalientes se fusionan formando asf el cierre en los extre-

. mos Gel condensador. En ceso de emplear mayor cantidad de cin- |

tas 0 sea subdividir las dos, se confunden, desde luego, tam-
bien las cintas en el interior del condensador. Resulta, por
fin, un cuerpo entero y homogéneo en el cual quedan incrustae-
das las amaduras o sea partes metélicas, que no tomaron par-

te en la fusidn. la fig. £ dard una idea del aspecto exterior.
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Es evidente que este procedimiento no sirve ‘
pare cintas metelizades, ye que la cepa metélice evitarfe la
fusibn y ademds, al ablandar el material, se deformarfa dicha?
capa. '

El invento aquf presentado evita estos incon- :
venlentes, manteniendo, en cambio, las ventajas que se presen—?
ten por el sencillo tratamiento térmico. Se distingue del an-
tiguo proecedimlento porque se eligen para los ,disléctriooa, I
materiales de distinta texperatura de reblandecimiento; la o
les ointas de temperatura inferior se cortarén e un ancho in- '
ferior que el de las otras y se dirigen sus moldoulas fibro- |
gas por un tratamiento previo, por ejemplo, por estirado. 1a :

o las cintas de menoxr encho y de una temperatura mayor de re- .
blandecimiento pueden ser o no de material estirado. !

En la fig. 3 se explica un e jemplo de composi-;
cidn de estas cintas. Significa (1) una ointe de pléstico me-
tallzade en ambas caras, mientras que (2) representa una ecin- :
ta no metelizada de mayor ancho y de un material eontrectil)
e une temperatura de reblandecimiento inferior a la de la l
ointe (1) . Después se enrolla este conjunto, lo que puede efe_g;'
tuarse segdn uno de los procedimientos comocidos sometiendo elg
rollo obtenido & un tratamiento térmico hasta que se coniraen ‘
¥y se funden las partes sobresalientes de la cinta (1). Resul-
ta un aspecto exterior conforme a la fig. 5 que se distingue
del de la fig. 2 por le mayor contraceidn de los extremos. En
el interior se diferencia esencimlmente porque no sdélo las

partes metdlicas gquedan exclufdas del proceso de fusién, sino
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tembién las ointes interiores de dieldctrico,

El procedimiento se distingue ventajosamente
del oconoclido porque permite el aprovechamiento del ent{guo
sisteme de proteccidn y cierre inclueo para cintas metalize~

!

das. Adeuds asegura mayor estabilidad de le capacidad en com- |
paracidn con los procedimientos que renuncian a la contraccidn;
Por fin, permite elegir mdltiples combinacionee de materiales
para influir en el coeficiente de tempsretura y otras oa.re.cte-z
risticas eldetricas. |
Desde luego, se pueden componer las cintes de
otra forma, la fig. 4 indiog otro ejemplo en el cual se han :
subdividido las & cintas empleadas sn el -ejemplo de la fig. 3.:3'
Adends se puede modificar el orden, por ejemplo: cinta metali-‘:
zada en una cara, cinta ancha, cinta metalizeda, ointa ancha. ‘
Y por £in, en lugar de las capas de metalizaoidn pueden poner~
se cintas de metal macizo.

Sin embargo, en cada caso, las cintae dieldetri \

i oas debdn ser de diferente ancho y temperature de reblandeci-

|
- miento, ¥y al menos la o las anchas de material contractil. {
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La presente patente de Invencidn comprende las ,
sigulentes reivindicaciones: n

1.~ Procedimiento pare la fabricacién de conden !
sadores eléctricos enrollados con dieldctrico de material plés

tico, en los cuales, por un tratanlento tdrmico se clerran 1os§

. extremos del condensador por fusidn de las pertes sobrosalion—i

tes de ¢inte pldstica, carecterizado porque se superponén, en -

un orden adecumdo, y se enrollen diferentes olmses de ointes

como dieléctricos, siendo una olase de cinta de mayor ancho - 1
y de menor tempe raturs de reblandecimiento gque le otra y heoha;
contractil por un procedimiento previo, por ejemplo estiredo, I
mientras que se puede aprovechar materiml no ocomtractil para

f la o las cintas wds estrechas,

2.~ Procedimiento para la fabricacidn de con- :

" densadores eldetricos enrollados e¢on dleldotrico de cinta de
 pléstico.

Segdn se describe y reivindice en la presente '

memoria descriptiva y se ilustra con los ditujos que a la mis- 1

' me se acompeflan. |

Conste esta memoria de seis hojas foliadas ¥y

escritas & mdquine por una sola 4e sus oarss.

ladrid, a 13 de Noviembre de 1959.

—




it Toufops fchade altwater HoO L UNTG .

Zigd

J .
DN SN 2

a2

Zes

£

R R i iaiaiiasS—2

Wi
/\W
TN

(7R —— 2
OO NN ANNNNN




	Bibliographic data
	Description
	Claims
	Drawings



