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Esta invención se relaciona con un tapón para bar .il metálico, 

particularmente para barril de aluminio para cervesa.
En ciertos sistemas conocidos ue tapones para barriles metáli­

cos, es tapón se suelda a la superficie anterior dei barril, en la 
parte cilindrica c.e ésta, siendo este tapón fileteado interiormente 
después cte la soldadura. En estos sistemas conocidos, la soldadura 
¿el borde de la abertura ¿el barril al tapón se efectúa sesee el inte 
rior de la abertura ¿el tapón, ¿e ¿onde se ¿educe que al efectuarse 
el aterrajado de éste, el cordón de soldadura que une el borde de la 
abertura iel barril al tapón resulta algo ¿esgarrado, con un sensi­
ble ¿obilitamie ito ¿e la resistencia de esta sola.ao.ura.

La presente invención tiene por objeto realisar un tapón per­
feccionado que permite suprimir este inconveniente.

aegún la invención, el tapón se ñafia formado por un anilla, pre. 
furentemente fileteada con anterioridad sobre su cara cónica interior 
y provista ae un collar destinado a ser soldado borde con borne en 
una abertura dispuesta en el palastro ¿el barril, i¿ientras que una 
placa de refuerzo, provista ¿e uno- abertura que se acopia a la refe­
rida anilla! se halra ¡soldada a ésta última, así como a lo, cara ante 
rior del palastro del barril, presentando dicha placa ¿os bordes opua_s 
tos conformados de manera cus c.. instituyan una continuación ¿3 las "oan 
das re rodamiento ¿el barril.

A simple título de ejemplo, se rescribirá seguidamente una for­
ma de realización o.e la invención, con referencia ai dibujo adjunto,
Gíl GJ.

La figura 1 es una, vista esquemática de un oarrii metálico,pro 
visto do un tapón realizado según la invención.

La figura ¿ es una, vista en corte, a mayor escala, de este ta­
pón, según la línea 11-11 ue la figura 1.

La figura j es una vista en corte, a mayor escala, uel tapón,



según la línea 111-111 de la figura 1.
Y la figura 4 es una vista en corte, a ...a., or escara, dei tapón 

según la línea IV-IV de la figura 1.
como so índice- en estaos figura.s, el tapón, asgan la. invención ejs 

tá constituido por una anilla p, de aleación ae aluminio por ejemplo, 
cuya cara cónica, interior ó na sido preferentemente fiieteaua con an 
tericridad. Esta anilla ¿ está provista de un collar 1' destinado a 
ser soldado, borde con borde, en una abertura correspondiente ü uel 
palastro p uel barril, dispuesta en una. parte aplanada, 1üue la pa­
red circular inedia de esne barril. Este último está constituido por 
ejemplo, por dos cucas opuestas de palastro de aleación de aluminio, 
acoplados entre sí por sus bordes mediante una soldadura circnnferen 
cial 11.

rara proteger eficazmente a la anilla p centra ios croques ex­
teriores, se halla reforzada por una placa 12, igualmente ne alea­
ción de aluminio, que presenta una abertura lo a largue se acopla la 
anilla j y que está soldada en "¡4 a ésta última. Los lados opuestos 
1p y 1o ae la placa 1¿ se prolongan por *sus dos extremos y su confor­
mación presenta dos resaltes arqueados destinados a, constituir la uro 
longación de ras bandas ae rodamiento ¡7 del barril sobre la marte 
aplanada 10 de la pared de éste último. La placa 12 está soldada a la 
largo de sus bordes en 10 sobre la cara exterior uel palastro ¿el ba 
rril.

un ic. zona ó.e ir pu,r ¡,o apianada j ¿ ¿o 1 u ^arod uel carril, ei 
hueco interior ue las candas de rodamiento 17 termina en un niazo li 
peráltente inclinado 1$, formado en la pared de palastro, que permite 
la salida tonal uel líquido por el tapón al vaciarse el barril. To­
nas las soldaduras del tapón ce efectúan desde el exterior ael barril 
„ ja soj-danm automática uel eonur ; d.e da anu.lo, p en la aijertura o 
del paln.,0 ¿re q so -Lleva a caco o o ovo soporte, 10 que uo, una suoerii —



interior lisa y rin asp-orezas, que faoio.ita el vací&M.o nel carril.
itcjj- v jL i j D ifuu i uj. j '-O

jlu resudan: La intente de Invención que .ge solici'cc, recaerá so 
bre las reivindicaciones siguientes:

1^.- Mejoras introducidas en la faoricación ¿e tapone3 para ba 
rriies metálicos, careenerisaüas porque el tapón esta lijado por sol­
dadura alrededor de una abertura practicado en la parta circular ual 
palastro aei barril, y porque está formado dicho tapón por una anilla 
^0) provista de un collar (Y) uestinauo & se..- soldado borde con borae 
en una abertura correspondiente (o) dispuesta en uim. parte aplanada 
(10) de la parea circular media del barril.

23.- Mejoras introducidas en ía fabricación de'tapones para ba 
driles metálicos, caracterizadas porque la anilla (o) del tapón esta 

reforzada por una placa metálica (.12) provista de una abertura (13) 
que acopla a la citaaa anilla y so halla soldada al borde de ésta,asi 
como o', cara exterior ¿el barril con ayuda de un cordón o.e soldadu 
ra. que se eztienae a lo las", o de los bordes de esta ^laoa.

Mejoras introducidas en 1a fabricación ae tapones para ba­
rriles metálicos, caracterizadas porque en el tapón ios dos borres 
opuestos (1p y 1o) de la placa ¿e refuerzo yl'2) so nal.-an prolongados 
en sus extremos y conformados de manera uU3 presentan dos resaltes 
arqu.-ados que constituyen l.o prolongación de las bandas de rodamien­
to (i í) aei carril.

' -¡.s.- líe joras introducidas en la fabricación de tapones para ba­
rriles metálicos, caracterizadas porque en el tapón la anilla (o) pre 
senta <un hueco interior ensanchado y filetos.dc previamente.

p3.- Mejoras introducidas en la fabricación ae taponas para ca­
rriles metálicos, caracterizadas porgue en el tapón todas las solda­
duras rol mismo son practicadas en el exterior ael oarril.

ós.- Se reivindica por último, como objeto sobre el que ha o.e



j-*0 C c ra-úen-üs ae in ven c ión  que se s o l i c i t a :  "lltj'üRnd iN'i'RuDUUiUiS 
-i -0*1 Düi li i lrm .e  f.íuUG RljuiliR s i'.-'jia'ÁlIJUb"

Todo conforme se aescribe y rivinaica en la presente ¡cenoria 
que cons'Ga ¿e cinco ^agines <ne c au ogra ¡. i aña s y dibujos adjuntos.

tia d r id , 13 Novienore
¿IFOiJbü u lS d lA
-d-'
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