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MSMORIA DE3CRIPIIVA

que 3e acomparia
a la golicitud de Patente de Introduccidn, por diez afios, a
fevor de D. Joaquin Disz Pérez, de nacionalidad espafiols,
residente en dspafia, domiciliado en Barcelona, calle de
Augias March nf., 157, por: "HAGUINA AUDOMATICA PaRs TALADRAR
Y CORTAR TTIRA3 MITATICAS",

La presente invencidn, practicada con éxito en el ex-
tranjero, se reficre a una maquina sutomatice para taladrar ¥
cortar tiras metdlicas.

Mds particularmente esta nucva maquins resulta vonta-
josfsgimz en 1z fabricacidn de persisnas, cuyas $ablillas eas—
tén compusatas por tiras o léminas metdlicas, preferentemente
de aluminio. Jon esta maguina se logra en forma centinua el

corte y taladrado de estazs tiras an lag dimensioncs sdecus-
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das, obtenidndose eotas operacionss con gran derfeccion.,

81 funsionsmiento de esta maquina, por au completo
swtomatiano, avantajz en gran maners a otrog tipos de avars-
tow taledrados v cortadorss que scn acclonslon ya sea marmal-
ments 0 mediante psdel, Pare 2llo comprende esenclialments la
méquinz en mmestidn un carrete o devanadora aolimentadora is
la cinta metdlica Flexi®lz. medios para la conduccidn v guie
de eata cinta hasta una nesa de trabajo, tres cusrpos-herra
nienta instalados dobwre sota maesa, un bance contlguo a ésta
v en el que se hallan insyolsdos topes equipados con sendog
microrruptores, cuyos topes delimitan la longliud de Jes ti-
ras a cortar ¥y la dlstanciz entre los taladros a pragticar
en éotas, y finslmente un eloctronotor que por nmedio de truns-
misiones adscuzdas pone en marvcha el dispositive ds arrasire
de la binta v aginismo medisnte sembrague apropiado en combi-
nacion con los microrruptores de los topes, sestablece el fun-
cionamiento selectivo de uno o mas de 108 cuerpos-herramien-
ta2 citados.

in est=z méquina perfeccionada se prevé incluso en for-
na automatica el retiro de las tiras ya trebajades, con res-
ﬁecto del banco vortatopes; sin embargo, en caso déseado esta
operacidn puede también realizarse a mano, siendo la unica a
llevar a cebo manualmente, ya que el resto de operaciones se
efectis de mansys automdtica mediante interruptores y contac—
torsa instalados en un cuadro de control y combinados en cir-
cuito adecuado, con lo que sl trabajo personal queda limitado
v simplificado al maximo.

Los medios para la conduccidn y guia de la cinta des-
de el carrese hasta la mesa de trabajo, comprenden una polea-

guia que conduce la cinta hasta un juego de rodillos que la
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arraztran, pésando ulterdormente esta cinta por un dispogi-
tive tensor, y por un cajetin gufe previsto en el cuerpo-hg
rramienta central, cuyo cuerpo as el encargado de efectuar

lag operaciones de corte o gseparacion de las tiras va tala-
dradag, llevando s ozbo los dos cuerpos-herramionta lasterg-
les lag operaclonss de taladrado.

Con el empleo de esta maguina pueds lograrse rendi-
niente nunce lgualados hasta el presente, los cuzles osci-
lazn glrededor de los 60 & 90 metros de tiras por minuto, de-
pendiendo claro esta este rendimiento del mimero de taladros
a efectuar en las tiras y de la prdctica del individuo que
controle la maquina.

Otra de las importantes ventajas de la mgquina obje-
to de la invencidn, viene representada por el hecho de lle-
var a cabo el montaje_de natrices en forma facilmente recam-—
biable, las cuales ge aconlan a regpectivas placasg soporte
vinculadas entre sf mediante flejes eldsticos que tienden &
mantenerlas separadas, introduciséndose este conjunto en fopre
ma amovible en bocas adecuadas de los citados cuerpos-herra
mienta.

También representa una notable innovacidn el hecho
de equipsr al cuerpo-herramiente central, o sea el que efec—
tua 41 corte de las tiras, de un dispositivo contador de gol-
pes, el cual indica en cuglquier momento el numerc de tiras
cortadas.

Bn uno solo de estoas golpes, los tres cuerpos—herrg
mienta, realizan a la vez el corte o separacidn entre dos ti-
ras y asimismo losg taladros extremos que presentan cominmente
estas tablillas y por los cuales se introducen ulteriormente

las cuerdas-guiae para el plegado de la persiana.
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Los topes delimitadores de la longitud de estag tiras
¥y de la distencia entre los taladros intermedios de las mis-
mas , egtan consgtituidoa por sendas placas montadas sobre una
varilla-guia y que descansan perpendicularmente sobre el ban-
co, cuyad placas se hallan en contacto con el pulsador de un
mierorruptor montando aginiemo gobre la citada'varilla~guia,
de msnera que al chocar la testa o borde extremo de la cinta
en los citadog topes, resulta presionado el mencionado pulsa-
dor entrando en funcidn el cusrpo o cuerpo-herramienta a él
conectados.

Tanto la mesa de trabsjo como el banco contiguo a
ella, presenten la aplicacidn de especlales rsglas ¢ ssoalas
graduadas para montar debildamente distanciados los cuerpos-
herramientas y asinmismo los topes-microrruptores, con el fin
de lograr que los cortes y taladros se lleven = cabo en los
puntos previstos de la cinta,

3e comprende que la longitud del banco serg adecusda
a2 la de las tiras a obtener, sin embargo se calcula como me-
ximo una longitud inferior a los cinco metros, estando su es-
cala, asi como la de la mesa de trabajo, graduada ventajosa-
mente en milimetros, Asimismo el mimero de topes-microrrupto
res sers ol correspondisnte a 1os taladros a llevar a cabo en
ceda tira. asi pues, reslizando log cusrpos herremients gi-
multaneamente log taladros extremos de dos tiraé sepuldes, ¥y
teniendo en cuenta que el tope mas extremo delimita la lon-
gitud de la tira y por ende la prdctica del taladro extremo,
se empleard un tope intermedio cuando seen necesarioas tres
taladros en la tira, y dos topes intermedios cusndo el nime-
ro de estos taladros deba ser de cuatro, v asi sucesivamente.

3in embargo mas de cuatro teladros casi nunca se efectian, ya
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que para el buen funcilonamiento de la persiana es prudente
no rebasar en mucho los cinco metros de longlbtud.

In la méquina se comprenden otros mucghos digpositi-
vos accesorios que contribuyen a la obtencidn de un trabsjo
perfecto y a un funclonesmiento continuo garantizado y précti-
co. Asf entre eatos dlspositivos ¥y accesorios cuenta un meca-
nismo regulador de la velocidad del dispogitivo de arrastre O
suministrador de la cinta, un mecanismo expulsor automatico de
las partes cortadas y taladradas, un freno ajustable para el
carrete alimentador, y otros que se citaran ulteriormente en
ung mas detallada descripcidn de esta notable maquina.

VentaJosamente todos los ejes rotatoriog de que consta
esta maquina se preven equipados con cojinetes antifriceidn
debldamente engrasadog, con 1lo cual e reduce en gran mahera
el coste ¥y las molestias del entretenimiento en este aspecto.

1 carrete alimentador, con una capacidad de cerca de
800 metros de cinta metilica a trabajar, se encuentra montado
en forme asnexa a la mesa de itrebajo, con el fin de asegurar en
todo momento su perfecta alineacidn con las cabezas o matrices
de los cuerpos-~herranienta.

Otra de las particularidades de esta maquina taladra-
dora y cortadora perfecclionado, se refiere 81 hecho de gue la
generalidad de sus piezas esten fijadas por toleranciza ds ri-
gldez que asegura su féclil recambio.

Ventajosamente, ya sea en log proplos rodilles de arras-
tre, 0 bien en rodillos aparté, ge prevé el montaje de regls -
tencias eléctricas que calorifugan la cinta a su paso entre
ellos, lo que Junto gl perfil curvado de los migmos determinan
la configuracidn permanente de la cinta.

De las citadas manifestaciones ge desprende que la ca-
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pacidad de travajo de esta nuevs maquina es enorme, aumentando
de ung manera notoria la produccidn diaria, ya que en una jor-
nada de ocho horas es pogible llevar a cabo el corte y tala-
drado de doce a veinte mil metros. 3110 es una clara ﬁemostfar
cidén de las notsbles ventajas que representa trabajar con esta
maquina objeto del invento, debidz a la supresidn totel de las
operaciones manuales inevitables en otros tipos de méquinas pa-
ra estas operaciones,

Con el fin de facilitar la explicacidn se acompaiia a
la presente memoria unas laminas de dibujos en Ias que ge ha
representado un caso de realizacion que ge cita.a titulo de
ejemplo, no limitativo del alcance del invento.

iZn los dibujos:

La figura 1 muestra esquematicamente en alzado frontal
el conjunto de la maquing taladradors y cortadora en cuestién,

la figura 2 ilustra en slzado lateral ei detelle de lsa
organizacion y mentaje de las placas portematriz,

la figura 3 indica en planta esquemética la disposi-
cidn v trabajo de los tres cusrpoa~-herramienta, representados
por sug metrices hembra,

las figuras 4, 5 y 6 representan, respectivamente en
plenta, alzado frontal y alzado lateral, uno de los topes-mi
crorruptores, con ol detalle de su montaje sobre el banco y
varilla~-guia,

las figuras 7, 8 y 9, manifiestan en alzado fronteal,
planta,y =lzado leteral, respectivaments, el conjunto ds la
maquina objeto del invento,

la figura 10 ilustra en perspectiva el detalle de la
parte suverior de la mesa de trabajo, en donde estan insta-
ladog los tres cuerpos-herramienta, y

la figura 1l muestra en elzado lateral el dispositi-
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vo de arrastre equipado con log mediog calefactores y de peri-
feria esvecial, para la conformacidn transversal de la cinta.

La maquinag de taladrar v cortar cintas metslicas, pro-
ferentemente de zluminio, comprends un carrete alimentador 1
en adnde se halle devanada la ¢ z trabajar, una polea-guia 2,
un juego de rodillos de arrastrs 3 ¥y 4, un disgpositivo tensor
5, una mesa de trabajo 6 donde estén montados en disposicidn
superior tres cuerpos-herramienta 7, 8 ¥ 9, un banco 10 conti-
muador de esata mesa gobre el que se encuentran montados tres
topes 11, 12 y 13 portadores de sendos microrruptores y gulaw
dos en una verilla 14 paralela z egts banco y con medios ade-
cuados para su fijacidn amovible sobre ella, y un electromotor
15 que mediante adescuadas transmisiones 16 y mecanismo de em-
brague 17 proporciona el movimiento a2 los rodillos de arrsatre

v 4 de la cinta y en combinueidn con un cuadro de conmutado-
res 18 con los que ae relacionan los topes portamicrorruptores
11, 12 y 13, s3 obtiene la puesta en “uneidn sslectiva de los
cuerpos-herramienta 7, 8 v 9, existiendo en el frents de la
mesza 6 un interruptor general 19 para la puests cn marche acl
motor y otro interruptor 20 »sra el embragado del resto de los
mecenismos, (figura 1).

Cada uno de los citaedos cuerpos-herramienta pressnta
una boea Lfrontal 21 {figuras 2 y 10) en la cue se aconlan les
matrices macho 22 y hembra 23 que han de producir los taladros
vy cortes desesios. Jagtay metrices catin fijsdas amoviblemente,
por sjerplo medisnte tornillos, en las caras enfrentalas de

'

senias placka doporte 24 3 25, las cusles se vinculenm entre =F

i

por su parte posborior medisnts un Sleje eldstico 26.
Setos tres oucrpos-herraniecnta se montan por su bess

27 sobre wn par de gulag 28 y 29 previstas encima de la mese 6,
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para lo cual presente eszta bade respectivas canales 30 y 31.
J1lo permite disponer a estos cuerpos convenientemente gepa-
rados sntre si cuya scparscidn se mids mediaente una regls gra-
Aduada 32 aplicada gl “rente de la mesa. Otra regla sgradioada
33 se fija sobre el banco 10 permitiendo medir las Adistancias
entre los topeas 11, 12 y 13 microrruptores, (figuras 4 y 6).

21 cuerpo central 8 se equipa con un juego de matri-
ces para la obtencidn del corte de las tiras, que ge lleva a
cabo con los vértices resultantes romog, (figura 3), micntras
que loa otros dos cuerpos 7 v 9, laterales, efectian sendos
taladros gegun ranura colisa.

Los topes 11, 12 y 13, comprenden una lémina o placa

34 (figuras 4, 5 y 6), ensartada sobre la varilla-guia 14 y

disgpussta apoyéndose por su borde inferior perpendicularmen-

te 21 banco 10, y en contacto con el pulsador 35 de un micro-
rruptor 36 fijado asimismo sobre la varilla-guia 14, lo que
ge lleva a cabo de forma anovible mediante un tornillo 37.

#n el cuerpo-herramienta central 8, se pravé en dis-
posicidn frontal un mecanismo contador 38 que indica sn cusl-
quier momento el numero de tiras cortadas.

Los tres cuerpos 7, 9 y 9 estdén montedos superiormen=—
te a un eje 39 que mediante un jusgo de bielas 40 se relacio-
nz con el mecanismo de embragus 17.

£1 frente de la memsa de trabajo 6 presenta una puerta
41 que permite la revigidn v aentretenimiento del mecaniasmo y
del circuito eléectrico, vy en su interior se prevé la disponi-
cion de un receptdculo cumloulera iddneo 21 que osen por tol-
va apropiada los recorites de cinta taladrados.

Asimismo, estaz mesa 6, presenta en uno de sus latera-

les una palanca 42 reguladora de la velocidad =n el suminila-
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220 tro de la cinta ¢ a los cusrpog-herramienta.

4l correte alimentedor 1, equipado con un di spoaitivo
de freno 43 sjustable, se monta mediante soporte 44 en forma
anexa a la nmesa de trabajo 6, con ¢l fin de que la cinta entrs
en forma alineada con respecto de las natrices de log cuerpos-

225 herramienta. .dn estos cuerpos, precisanente en el central 8,
se prevé el montaje de un cajetfn 45 cowo guim de la cinta,
(figura 10), 3 se complementan con un dispositivo expulsor.
1 funcionsmiento de 1a maquina es como sigue:
3n 1z Ultina operacidn efectunda, en la que han traba-
230 Jado los tres cuerpos-herrvamienta 7, 8 ¥ 9, s ha dejado el ex-
treno libre 4de la cointa debidemente cortede v con vn talzdro
axbremo »réxine a eate horde libre.
31 zolamente se desenn dos taladroa on cada tirs, bas-

ta colocar un tope portamicrorruptor s la dintancia

[3%]
(%)

i
&

llegsy el horde coritedo o libre de la cinta = chocur contra

la plaez 34 del citado tope entran en funcidn lowm $res cuernos—

getusndo a la ver el taladrado da) otro extreno

L corte do esta, ¥y asimisnmo el taladrado dol exe-

tilve gipudente. Az sucesivanente en cadn 1le2gads
240 del bords libre de la cinta en e top2 microrruptor se obten-
drs el corte de una *tira ya taladrada.
Astas tiras ya trabzia®as emrujan unas s otras hasta
Magerlos cacr Asl banco 10, resultando apilalze fuera de €1.
3in embarso, on oan0 deserdo, la retireda de las tirzs corsa-—

245 das voade elactuaras manvalnente depositaniolus on uns tabla

B

corplenentaria 46 monvada en la parte anterior del banco {(fi-
saraz 7 7 8).
an oecaso de gue los valadros de czda dirs deban ger

treg, se dispondrd 2 1a medida convenients otro tope portsmi-
y A P i

b bd
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21 cuzl ge conecgtarsd solamsnte con uno de los cuaye

pog laterales antesy de llagar al tope ex-
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Tremno taladyado do la tira, el borde libre de
la cinta tronezard con ol tope interusdio actuando entonces el
cuerno taladrador que practica el taladro centrazl deseado.

3¢ comprende que cuando loas taladros intermedios deban
ser dog, también deben ser dos los topes que se interpondran
entre loa cuerpos-heriamienta y el tope extremo delimitador de
la longitud de .la tira.

Las placas 34 de cada tope 808 suceptibles de ser le-
vantadas alrededor de la varilla-guia 14 (figura 6), con el
fin ds dejar pasar las tiras hacia los otros topes.

La presidn de la metriz macho superior 22 contra la
natriz hembra en disposicion inferior 23, se realiza medisnte
un pistdén 47 guiado por un paso 48 previsto verticalmente en
los cuerpos 7, 8 ¥ 9, y contra el cual actia el eje 39 median-
te un juego de levas adecuado, presionando dicho pigton sobre
un tornillo 49 existente en la cara suverior de la placa 24
vortamatriz, mediante el cusl puede resularse la profundidad
de ztaque de Aicho pistdn.

31 carrete alimentador 1 sge monta sobrs un soporte 44
en forma facilmente amovible para llevar a cabo con suma ra-
pidez gu recambio en caso de agotamiento,

Ne 1lo descrito se comprende el resultado oficiente del
trabajo llevado a cabo con esta maquina automédtica, en la que
se ha eliminado toda pdérdida de tiempo innecesaria sl reducir—
se al minimo las operaciones manuszles, y a lo gue contribuye
el proporcionsr facilidsdes para llevar a cabo el reglajo de
las longitudes de laa tiras y la distribucidn de los taladrog,

s . - . ’
asl como el swministro y colocacidn de la cinta metdlica fle-



28C xible a trabajar.
®n la miguina se preveén juegos de matrices de recam-
bio para la sustitucidn de los que se hallan trabajando, pa-
ra lo cual ectas matrices se fijan a las placas-soporte 24 ¥y
25 en forma totzlmente amovible. Preferentemente estas matrd-

285 ces de corte y taladrado estaran fabricadas con acero cromsdo
de superior calidad con una auperficie de corte ajustada a una
gran precisidn, pudiéndose cortar perfectamente un milldn de
tiras gin tener que rectificarse y sin producir ninguna reba-
ba en los azujeros o cantos de la tira, ‘

290 Bl dispositivo de arrastre de la cinta ¢, constituido
por log rodillos 3 v 4, de los que al menos uno presenta su
periferia elastica, va equipado con un dispositivo regulador
de su presidn, con el fin de tirar de la cinta en las debidas
condlciones. |

295 Tn la figura 11 se indice con la referencia 50 las
reglstencies eléctricas que junto con el perfil especisl de
log cilindros de arrastre 3 y 4, determinen el combszdo treng-
vergal de la cinta. De todas maneras se comprende que esta
operacidn calorifugadors para el modelédo de la cinta puede

300 llsvarse a cabo en un jusgo de rodillos independientes del de
grrastre. Los citados rodillos modeladores de la ointa presen~
tan su . periferia segun curvatura macho y hembra respectiva-
mente, y son calentados a una temperatura que aproximadamen=
te olcanza loaz 808(C,

305 La invencidn, dentro de au egencialidad, puede. ser
llevada a la practica en otras formes de reslizacidn gue di=-
fieran en detalle de la indicada & t{tulo de ejemplo, a las
cuales alcanzars iguelmente la proteccidn que s8e reocshg. Fo-

dra pués, construirse en cualquier forma y tamsfio, con los
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310 medios y materiales mas adecuados, y con el numero de topes y

conexionea mas conveniantz, por quedar todo ello comprendide

en el espiritu de las reivindicaciones.

N O T A

Dagcrito el objeto de 1a invencidn, se declara no prac-
315 ticado ni divulgado en Zaspafia 1o comprendido en las giguientes
reivindicaciones:
18 ,- Maquina automdtica para taladrar y cortar tiras
metélicas, caracterizada esencialmente por el hecho de operar
en continuo y de comprender un carrete alimentador de cinta
320 metalica flexible, un juego de rodillos para el arrastre de
la cinta a friccidn, un dispositivo tensor de esta cinta, una
mesa de trabajo, en la que se preve el montaje de tres cuerposg
en paralelo susceptibles de actuar simultanea o individualmen-
te sobre la cinta guiada a traves de ellos y mediante los cua-
325 les ze obtienen los taladros v cortes deseados, y un banco conti
nuador de esta mesa, en donde se encuentran guiados topes corre-
dizos equipados con microrruptores con los que se determina el
acclonamiento selectivo de estos tres cuerpos-herramienta para
la obtencidn del reglaje de las distintas longitudes en el cor-
330 te de las tiras y de las digtancias entre sus taladros, compren=~
diendo ademds esta maquina, debajo de la mesa de trabajo, la
instalacidn de un electromotor equipado con diversos elementos
de transmisidn para la puesta en movimiento del mecanisgmo to-
tal y en conexidn con un dispositivo de embrague automatico

335 para, mediante un juego de bielas adecuado, accionar convenien-
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temente ol arrastre de la cinta y la puesta en funcidn de los
tres cuerpos-herramienta de perforacion ¥y corte, los cuales
para dicho efecto estsn adecuadamente relacionsdos entre si.

28 .- laquina automatica para taladrar y corter tires
metdlicas, segin la anterior reivindicacidn, caracterizada
porque la cinta metdlica a trabajar pasae del carrete alimen-
tador a losg rodillos de arrastre discurriendo por una polea-
gufa, presentando dichos rodillos el montaje de un dispogiti-
vo regulador de la presidn entre ellos y por tanto sobre la
cinta, de los cuales al menos unc presenta su périferia elag-~
tica. ‘

38 .~ Miquina automatica para taladrar y cortar tiras
metélicas, segun la reivindicacidn 1, caracterizada porque la
mesa de trabajo g el banco continuados de la misma, presentan
la splicacidn ds reglas o escalas gradusdas péra la mediciodn
de las longitudes de las tiras y de las distancias entre sus
taladros o perforaciones o entre éstos y log extremos o tes-
tas de las tiras, para lo cugl log tres cuerpos-herramienta,
de log que el central determina el corte de la cinta y los
laterales efectian los taladros extremos de las tiras, se ha-
llan montados gobre la mesa de trabajo en disposicidn corre-
diza, convenientemente guiados sobre ella y provisgtos de me-
dios para su fijacidn eventual.

48 .~ Maquina automitice para taladrar y cortar tiras
metalicas, segun las reivindicaciones 1 y 3, caracterizada
porque el cusrpo central de corte, va equipado con un conta-
dor de golpes que cuenta las tiras gque se ven cortando.

52 ,~ Maquina sutomatica para taladrer y cortar tiras
metdlicas, segun ls reivindicacién 1, caracterizada porque

los topes delimitadores de la longitud de las tiras y de las
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distancias de sus taladros, comprenden una placa de contacto
con el pulsador del microrruptor, cuya placa descansa perpen-
dicularmente sobre el banco y al chocar contra ella el extre-
mo libre de la cinta resultsa presionado este pulsador y entra
en funcidn el cuerpo-herramienta taladrador y/o cortador a é1
conectado, estando estos topes ensartados en una varilla-guia
¥ sobre la cual son susceptibles de ser fijados amoviblemen—
te mediante un tornillo o similar.

68 .- Maquina automatica para taladrar y cortar tiras
metilicas, segin la reivindicacidn 1, caracterizada porque
los tres cuerpos-herramienta se hallan relacionados entre si
superiormente mediante un eje articulado 2l juego de bielas
del mecanismo de embrague, e inferiormente, y en su cara
frontal, comprenden sendas bocas en las que se acopla amovi-
blemente respectivos pares de placas portamatriz, vinculadas
entre gsi mediante un fleje elastico que tiende a mantenerlas
separadas, cuyas matrices son recambiables con respecto de
lag mencionadas placas que las soportan.

78 .~ Maquina automatica para taladrar y cortar tiras
metéliéas, gsegin la reivindicacidn 1, caracterizada porque
presenta un cuadro elédctrico de mando que comprende conmuta-
dores e interruptores combinados adecuadamente en circuito
para la puesta en marcha de los rodillos de arrastre de la
cinta y para la puesta en activo, en forma selectiva, de los
cuerpos-herramienta, asi como para la regulacidn de la velo-
cidad en el suministro de la cinta.

88 ,~ Maquina automatica para taladrar y cortar tiras
metdlicas, segun lag reivindicaciones 1 y 6, caracterizada
porque en los cuerpos-herramienta se prevé el montaje de dis-

positivos expulsores de las partes cortadas o taladradas, las
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cuales, =z traves de una tolva, son recogidas en wn recepticu-
lo inferior.

92 ,- Maquina automatica para taladrar y cortar tiras
metalicas, segin lag reivindicaciones 1 y 5, caracterizada
porque de los diversos topes montados a lo largo del banco,
el mas extremo delimita la longitud total de la tira a cor-
tar, mientras qué los intermedios situan la cinta en los pun-
tog donde debe recibir el taladrado.

108 .- Maguina automdtica para taladrar y cortar tiras
metdlicas, sepun las reivindicaciones 1 y 6, caracterizada
porque en el carrete alimentador se preve la disposioidn de
un digpositivo de freno ajustable, estando este carrete anexo
a la mesa de trabajo con el fin de asegurar le perfecta ali-
neacidn con las matrices de los cuerpos-herramienta, y hallsdn-
dose este carrete montado de forma facilmente recambiable.

1le,~ Maquina automatica para taladrar y cortar tiras
metalicas, segun las relvindicaciones precedentes; caracterli-~
zgda porque todos los ejes rotatorios van equipados con coji~
netes antifriccidn debidamente engrasados, con lo que se re-
duce el cogte del entretenimiento, y porque todas las piezas
egtén asegurades por tolerencias de rigldez que permite su re-
ocambio.

128 ,~ Maquina sutomatica para teladrar y cortar tiras
metdlicas, segun las reivindicaciones 1, 3 y 4, carmcterizada
porgque el cuerpo-~herramienta central va equipado en su bocea de
un cajetin-guia por el que discurre la cinta a trabajsr.

138 .~ Maquina sutomatica para taladrar y cortar tiras
metdlicas, segin las reivindicaciones 1, 5 y 7, caracterizada
porque uno de los interruptores pone en marcha el dispositivo

de arragtre de la cinta, y otro interruptor establece la pues-
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ta en funcidn de uno més de los cuerpos-herramienta, los cua-
les asimismo pueden ser accionados por choque de la testa ex-
trema de la cinta en los correspondientes topes-microrrupto-
res.

148 ,- Maquina automatica pars taladrar y cortar tiras
metélicas, segun la reivindicacidn 1, caracterizada porque
las tiras ya cortadas, unas empujan a las otras por sus tes-
tas extremas hasta retirarlas del banco portatopes, resultan-
do estas tiras ya trabgjadas apiladas fuera de este.

158 .~ Maquina automatica para taladrar y cortar tiras

metalicas, segin la reivindicacidn 1, caracterizada porque,

‘bien sea en los propios rodillos de arrastre de la cinta, ©

vlen en otro juego de rodillos independiente, presenta el mon-
taje de medios calefactores que proporcionan s estos rovdillos
temperaturas aproximadamente de 802C., lo que junto al espe-
cial perfil de la periferia de ataque entre los mismos deter-
mina el modelado de la cinta a trabajar.

168 .- Maquina automatica pera taladrar y cortar tiras
metalicas.

Tal y conforme queda descrito en la presente memoria,
que consta de dieciseis hojas foliadas y escritas a maquina

POr una sgola carsa, acompafiades de dos laminas de dibujos.

Madrid, |1 3 de Noviembre de 1959.
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