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Bl invenio se refiocre a un dispositivo vara le confeccidn de
polsas o similares con fondo sin cosgbure & vase de un material sus-—
ceptibliz de sellerse en caliente, o de npanel con recubrimiento sus—
ceptible de cellarse ou caliente a base de hojas de enta clase o co-
sa rareclda.

gon ye conocides las bolsas con un fondo ein costura, del cual

arranca un tubo, las cuales tienen en direccidn longitudinel -mas 5o

ofern 23l loler an vnldante, De Yo bolees rla
fernode, ehriendo leos misne:, blleo

"

23 volumen, vara lo cual a determinedas separaciones se plegaba pri-~-

mero alrededor del centro, o también en forma de U, una banda con Te
cubrimiento interiocr suscentible de sellarse en caliente, ¥ se la do
taba de tiras transversales sellables, de modo quo resulitasen unes o8

nacies de certeras wlanes situadas una detrds de otra ean forma de cin

=

ta que, divididas lusso en cintes transversalies suscentibles de sellap

e, quedaban comvertiden en holsas planas a nartir de las cuales,desw

» - . N h
pues de abrirlas con chapas oxtensibles, se formaben bolsos con fone

do apregtado y solapas triansularss de remato del fondo adossdias a
los lad

Taibién se conocian ¥4 para estae clame de miguinas unes morde-
zas pars =l gellodo en calients, dispusstas en formn de ostrella wa-
ra las costuras soldados transvertales.

Hn un dispositivo de esta olaso ware la confeccidn de bolses o

similares con fondo sin costura we he Ironte al invento, una

directricés aituadsns

,-A

oufle nue wiiegs 1la bande on Forme de U

citeriormente vus coopsran con aquella, on cuya zonad wusden introdu-—
N . N

¢irse las parejan de ohapes extonsibles colocadzs une doiras de otre

en un divporitivo trangportulor circulsnte, ¥ para abelr totaliwente

lap reracetives bolsas, dichas parsjas

tuadas de node sue ssan exbensibles por wuf mismens

4o

maniobra.
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3 Dranos de

Al extremo del dispoaitivo e

. ” . -
bresion giratorion caldeados .ara

3

N

friansulares de remate det fondo.
e obtlene un dispositivo de sstructura muy sencilla y de
efecto sequro yue, en un mdtodo ds trabajo nrecico, coenforme las

bolsas a une velocidad muy grande,

De los dibujos adjuntus se desnrenden md
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Jjas del invento.
Bl dibujo rmuestre a titulo de ejemplo unas formas de sjecu-
cidn del invento, = maber:
Fig. 1, una viste lateral general, mecresentads esquemdtica—
mente,
Fige 2, une vists desde arriba de la Fig. 1
Figs 3, una seccidn transversal 3-3 de la Fic.1.
Fige 4, otra forma de ejecucidn de uvna mandibula de soldar con
uzndivula de contrapresidn.
Fig. 5, una renresentacidn en persyectiva de una bolsa confec
cionads con un disnositivo se,in el invento.
Fige. 6, otra forma de sjecucion de una fila ds bolzes, antes
del acabado definitivo.
Pige T ¥ 8, una repreceniacidn seneral de otraz dos e jecucio-
nes.
Para la transformacidn se hace uso ds un material suscentible

v » . .
do pellarse en caliente, por ejemplc tna hoja de plistico 0, mejor

aﬁn, de papel, recubierts wor wno o awbos lados o maiterial seilsble
en caliente, asf, wor ejexp 0, con materia termoplestica. Le banda

e partida en Torma 52 sus.ende de un disvowitivo en don-—

{:

o

@ el pa el con un recubriniento susceutible de seilurss en caiients,
eetd enrollado de modo gque al ir sacenco la bancy del rollo, el lado

provisto de cava ge cncuentre en lg varte de arrida. £n caso necesscio
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el contrario de una vanda de esia

cubierto dc un material suscetible ds sellarse on caliente, o dota-
do de un recubrimiento de birniz. Despude, este lado de 1ls bande e
ra las bolisas a confeccionar a pertir de la wmiswa puede ir tambidn
corresvondientenwente lupreso. La banda £ retirada del rollo 1 es
desenmwllada a través de une cufia plesadora ) de tal modo, qua en
1~ seccidn hrensversal we obtenza una forwe en J do dichs banda,se--
s omusgtrs la Fig.3, pare facilitar el nlegado alredsdor de la cu-—
Ha plegadors 3 se coloecan unag chapas directrices 3a, tal 7 como se
expone en la Fig.2, aproximadawente a la aliura de las cutas clega~
doras por fuerss de la bande, con las cuales se tiende entonces fop-—
zocancnts la bands sacada del rollo, alrededor de las cuflas vlegado-
rag 3 0 chapas tlesadoras en cuestion.

Por encima de la bunda 2 nlegada en forus de U van situades
en un diaypositive de transworte, wor mjemrio una banda transvorta-
dora 4, unas chapas extensibles 5, 6. La cinta transvortacora 4, la

cual es conducida alrededor de voleas directrices T, 3, una de lag

r gituada en

%N

cuales estd unide a un medio de accionamisnto, pucde
un nlanc horizontal, y los chares extensibies 5, 6 cueden ir susnen—
dicas dc esta cinta transporitadora haciz abajo. Ton ests dis;osiciém
el eje del rollo de papel 1 se halla entonces horiszontalmente, y la
banda 2 es conducida asi en forma de U, de tal modo cuc el fondo que
de situado abajo. Por supucsto son también posibles otras digvosicip
nes, asi por ejemplo, la cinta transportadora pucde ir colocada en
un wlano vertical, tal y como se sehala en la Fig.l.
Bn lz cinta trans,ortadoras 4, las chajas extensibvles 5, 6 van
dig uestas en brazos sustentadores 9 en una suces si6n 1o mas comnpacta
posible. Las chajas extensibles ), 6 se componen de dos placas pla-
nzs o cosa siuiler 3,6 wlezables una contra otra y movibles recinro-
camenie us, sn ocasicnss, pocrian ir también unidas una con otra a

traves de brazos articuladoz 10,11, de tal msdo que, ror ejemplo, €§
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tando los brazos crticulados 10,11 inferiores en vosicidn extendida,
foren en el fondo de la bolsa una superficie de contrapresion (Fig.
3). ia operacidén Ge abrir las dos chapas 3 y 6 vuede nacerse, wOT -
ejemnlo, con cualcuier palanca arropizda que, durante el wlczado, se
vare a presién los dos bragos sustentadores ¥ con las cuaras sxtensi-
bles 5 v 6, o bien dichas chapas exlensibles 5 y 6 son separadas una
de otra a través de palancas intermedias o cosa similar durante el deg
vlazaniento axial de los referidor brezos sustentadores 9.

La polea directriz | esta situada de modo que inmediatarente
después del wleagado de La bandz en Fforma de U se introduzcan, como

miesiren las Figse 1 ¥ 2, lam chapas extensibles 5,6 en la banda en
forma de 7, y en esta nosicidn, las chanas extensibles 5 y 6 estan 11
geranenite abiertas entre si, corraspondientenente a la anchurs de la
banda »legada en forme de U. Las chapas extensiblies 5, 6 provocan el
migmo tiewno une descarpa de la bande desue el rollo.

i la bands es avenszadwn, wor ejemulo, con lag chapas extensi
bles 5, 6 desde la posicidn I hesta la nogicion II, se puede aszvesar
entonces otra overacidn de trabuio, ¢ sea psra la formecidn de tiras
de moldadurs entre las dos estaciones T y II hay que yrensar hecls

adentor la bande plegada en forms de U. Bato ge wealiza con mandibu-

i)
laz de soldar caldeadas 12, las cuales pueden ir disuuestas en forma
de eglrelle en el tawmbor 13, Hstes mandibulas de goldar caldeadas 12
trabajan Jjuntanente con mandfbulas de contrapresidn 14, las cuales
van situadas de la misma manera en un tawbor 15. dventualments, egtas
mandfbulas 14 de ocontrapresion pﬁeden ger también calentadas. Al pre=—
sionar una con otra las mandibulas de soldar calicadus 12 en las man-
dfbulas de contrapresidn 14, la banda es comprimida entre las dos Do~
giciones I y II y soldada con el correspondisnte calentawiento de las
mandiovles, For medio de esta Gostura soldada trensversal 16 quedan cg
rrades lateralmente laz bolsas o cosg purecida. Ai sesuir avanuanco

hasta la wosicidn III se obtiene una bolsa cervada por tres lodos,des
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pués de la soldudura repebida entre las dos posiciones I v IT.

Ventro de la costura soldada transversal 16, emstas filas de
bolgar son seccionadas entre las dos posiciones IIT y IV con dis:Q
gitivo: de corite. Dstos wueden consistir, por ejemylo en un cilindro
worsscuchillas 17 o en un cilindwo ranurado 18,

Ha resultado ser ventajosc confecclonar las mandivulios de sol
dar 12 con las mendibulas de contrapresion 14 con elasticidad indivi
dual. También se pueden construir en 2 piezas dichas mandibulas 12
v las mandibulas de contrapresidén 14, sezin muestra la Figz.d, de mo
do que bajo la formacion de un intersticio queden cada vez une al ia
do de otras dos mandibulas de soldar 12a y dos mandibulas de contra-—
presion 14a. Bntre esias mandibulse de solder y de contrapresidn di-
vididas pueden actuar entonces dispositivoz de corte, de modo que si
multénecoente con la soldadurz se puede realizar tambidn la divisidn
de le bolza.

A continuaciln de la divisidn de lo bolsa si:ue en 1o posicidn

V una estacidn pre procoder a la abertura compieta, ¥y en otra posicid

Vil se ciilen entoncez, y se fijun en el fondo, las wolavas triengula-—

ros 17 de remate del fondo.

Con los disuvoszitivos segﬁn el invento se .usden conieccionar,
por ejemplo, bolsas para el llenado de 1fiquidos o suutancias POLOBAT,
en 1iz gue las solapan de remate del fondo 17, sein musstra la Fig.
9y ven fijadas comuletamente nlanas al fondo. Tor los dos lados de la
bolsa we halla la tirs soldada longitudinal 16a. Daspuds del envasa—
doy, una bolsa de esta clese se pusde corcar asimismo por arriba a mo-
do de un fondo aprestado.

Con el fin de wouer trans_ortar comodanenie uns bolsa conlec—
cionada en un dispouitive sesim el invento, o obro dic.ositivo para

¢l llenzto y clerre, se da convenientemsnte a las chayas extensibles,

como Figs. 5a,ba (segim muestra la Pig.6), una forma cdnica, te tal
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modo que la cara veguefla quede hacia abajo. Agui, lac =olavaz solda—

- I - - - » . s - . ) < 2 .
das lonmjitudinzles 162 tienen asimismo une limitacidn cdnica 7 en el

.

centro se pusde realizar recta la costura de separacion 16b, Laz bol
”» . “ . - . ]

pas conicas de ewts olase se pusden meter una dentro de otra hagtie

formar randes pilas.

Pare celiir las asolapas 1y do remate del fondo se pueden nrever

'] -t o) . w e - b P4 . -y
espiges slegedoras extensibles 23, 21 que, bajo presidn elastica,al

extenderse zc rueden awnlicar abajo, por el fondo, con caleniaasisnte
. . - ~ N N P

simultaneo, de wmodo gue las solapas de remate del fondo oa fijen en

4 . N - P , - R s <

ente exigtiendo el corresnondiente recubriuiento exierior de la bol-

sa. Egte efecto extensidle ss Tevorecido oor medio de muelles 28. Las

esplgns extensibles pueden estar vrevistas en un tawbor 23. La manig

bra pusde hacerse de cualduier forma descada, nor ejem:lo,con
L L) ’

discog de leva.

ie menera:Des

#1 mistema funcional euté concebido de

L

la sigulon
puds og desenrroilar ia baniaz desde el rol.o 1 a traves de la cuila

plegadora 3 en combinncion con chapas directrices 34, =6 sigue reali
zando la dezcarga de la banda mediante las chapas extenzibles 5, 6
introducic¢as. Desiués del avence hasta la posicidn II e forman las
costuras soldadas trancversales 16 con las mandfbulue 12,14, eventusl

e Ky

mente con divigion simultanea dentro de lsw costurss solladas {rans-—
versales, 0 bien se searan lag bolsas una ae ohra ntre otras dos 1:0
siciones III,IV. A continuacidn de esta operacidn, laz varras de sus—
tentucidn 9 van & parar, por sjemplo con sus polers (e mando Z4, de-
bajo de una curve de mando 2), y en la posicidn V la bolsa en abier-
ta toualmonte con las chapas euxbtensivies Hy5. Bsta bolsa compleiamen
te abpierta £& inclins ahora alrededor del dimco 8 y en la vosicidn
Vil se adosan con las espigas vlejadoras 10,21, lag rolapas {e rema-
te 19 contra e fondo, en donde se lazs £ija.

Entre laz sosiciones V y VII ss pueden anlicar banbién las cor=

turas lateraics 16a con tiras plegables a_ro.isdas al cuwrpo de la
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Dosgpues de la fijacion de las solapas 19 en el fondo se reall

bolee,

za el lanzamlento de las bol

ducir a otro dispositive de

oee se cueden enviar las bolsas terminadas al siguiente 4

De wase se wuede hacer que lag chapas sxtensibles :

N
receron

de log bolsar. Con egie

Ba iugtr del tenbor 1) de ma

. + .- !
bien 1r colocedas on vias 4e

ticnen hocla el interior sendarn

. s :
ta un tienno de golladura mas largo y, vor lo tanto, uns 1a70r 1TO-

duceidn de la maguina.

“ s s Iy “ . 2 0 . —42 ~ L, 2 S
Bl disuozitivo de geparacion consinie en la Pig.7 on cuchilias

175, iaz cuslen estén colocs

zisten wnex wlecas eandurecidas 18b que van fijedes sl tabor 15a

: 4 a > -~ RN e s
con intercelacion de caves intornedies elasticas 10c.

' a3 .
formacidn final de las bolsas, e vuede prever también

4 - " -
una via conductora calenteda coa 1o que les golagac trian?

Jonde won
” " _—
0. Deunver de realisado o

dedure comrlnta de loo

‘e menera gue con un dispositivo de trens-orie conducido en di-

o la flecha 26 —ued

vor cjenplo, a w

alredador

sas terminadas, o bien se lag ruede cop
trans. orte, o medleonte aparatos directri

ispogitivo,

‘chien sincronizg

N 3 . 2 b3
o tener luper una alimentacion directs

sitivo trensporiader re pusden conducir

n digue

>

tivo de 1lenedo.

s de sellido o de soidadurs

1da -ueden tai—

cofenas ovalades 100, 101, las cvales

4 " P |
‘ufes 102, 103, Do cote modo wasul-

en ur teabor. En el contretanbor 18a

<

- v calentadasn ~wrovievents o1

ledendo com:leto se lleve a cub. 1@ nol-
»

ael fonde con pleansy Jf

~pesion celen

colocadas en un temoor 107, I'or #u con-

ge solio’ts rocoeTé so-
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bre les reivindicaciones siguientes:

- ~ - . - 3 N S
1%, Irocedimientc 18 confeccion de envares blanuog,

S

clemente en forma de bolesa, carcoteaizade porque se obtiens & bace

de material susceytible {o zellarsze en calieniec ¢ dc &.el con un

recubrinionto de esta clase, con Tondo corrido ¥ tubo gue arvanca

o

desie el migro, en dounde eatos reciziente:n

de benda:n contlnus

otra ern fomma de tira yara la formaclon de carteras, y exteniien-—

do dichas carterss ya divididas pars convertirlas en bolsas de vo-
lumer o copa narecide, carvecterizado afemie porgue Jas tiras de ge
1iado trensverpales sun vpresionadas cada vez entre Qoa cunigan el
tenziblee, a través de chapas extensibles situadss une detrés de
otra, en wz banda con secoidn wlesade en forme de U,

2%, Frocedimiento se ;im reivindicacidn 1, caractsrizado wox
que el vlegedo en forma de U de la benda no se hsce wor todz la nro

- . Id . N N
fundidad de le bolne, y después de la suodivisidn ds los bolsas o

03 v 3 , . .
cosi rpimilar y a continuecion de abrir lep micwmes comulatemente, so

realize vna coldadura o pegads de log solapas v viares 48 ve-—

ate del fondo.

o . - . i . . - . . ” -
3%,~ Dispositivo para lo twractica del wrocedimiscnto se i ral
L - - - 4 o

. . + 2 o N . . 2 2 P o e
vindicacion 14 caracterizade porque & cuntinuccion del rollic de »a

vel g8 ooregen unas chapas extensibles en fila continua en el gen—

tido de desenrollamiento de aguel, ¥ enire medias van intercaladas

o

mandivules de soidar y de conirapresion, esi como dicpos
corie.

4®.- Disposzitivo gesun reivindicacidn 3%, cavecierizado nor
que entre ¢l rollo de papel y la primere rarejs de chapas exisnsi-—
bles que ataca en la bands &e han previsto una culla extensibvie y
chapas direcirices, ¥y con Jagw chepss extensibles se realiza la des
carza Ge lu banda de vapel en Porua de U a través de la owis ex-—
tensivle.

- . . N » . . ~ . e e a . N
>%.— Dispositivo segun reivinaicacion 3% y 42, caracteriza-~
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do porque las chapas extensibles ostdn colocadas una detrés de oira
en un disvositivo de tranzporte circulunte, Jor ejemplo en cadenas.

63, Diapositivo se:un reivindicaciones 32 y 42, caracteirsza-
do porque entre unos pares de mandibulas de soldar y de presidén ac—
tuan unas cuchillas cortadoras.

72.~ Dispositivo serin raivindicacidn 3%, caracterizado por-
que detras del primer var de chapas extensibles vun situadas en for
ma de estrella unas mandibulas de soldar y de contrapresidn rotati-
vas que trabajan reciprocamente.

88,- Disvositivo segin reivindicacidn 48, caracterizado porque
en los brazos de una cruz giratoria van dispuesitos unos brazos de pre
sidn dobles, eventualmente calentados, que basculan alrededor de un
eje de rotacidn, para doblar las dos solapas triangulares de remate
del fondo.

98,- Dispositivo segin reivindicacidn 32, caracterizado porgue
las mand{bulas de soldar estan colocadas en vias ovaladas de cadenas.

10%,~ Dispositivo segﬁn reivindicacién 35, caracterizado porgue
los dispositivos de separacion estan stuados en tambores movidos en
sentido opuesto y se componen de vplecas endurecidas montadas elasti-—
camente, con las jus cooveran unas cuchillas.

118, - Dispositivo sezun reivindicacidn 32, caracterizado por-
que en la zona de las bolsas cbiertas y colocadas transversalmente
con las chapas extensibles, se han previsto viag conductoras calen-
tadas para el ladeado con precalentamiento simultaneo de las solapas
triangulares de remate del fondo.

128, Dispositivo segun reivindicacidn 112, caracterizado por-
gque a continuacidn de las vias conductoras existen unas piezas de
presidn elasticas, calentadas, para la soldadura completa de las so-
lapas de remate del fondo.

13%,~ Se reivindica por Ultimo como objeto sobre el que ha de
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recaer el objeto de la Patente de Invencidn que se solicita:"PROCEDL
MIZNTO rARA LA COUWFECJION DE ENVASES BLANDUS Z3BJCIALIGNTE BEY FORLA
D& BOL3A, Y DISPOSIRIVC PARA SU PUZSTA &7 PRACTICAM.

Todo conforme se describe y reivindica en la presente memoria

que consta de once paginas y dibujos adjuntos.

ladrid, 12 Noviembre 1959
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