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" & wn procedimiento pare la Tabricecidn de piezas de hormigén

i dos, armados 0 n6, destinados a la oconstruceidn moderna, oon

. tencis apropiade & las soligitaslones de trabajo que exlsten

i plas, esoaleras, gelerfas de entrada, eto.,et0.

. resistencia, las plezas de hormigén monograno estdn fabricadas

. guido, merced a un proceso de vidraoidn y compresién simultd -~

i nea, lograr una compacidad esencialmente distinta y uns resis -

Ia Presente patente de invensidn se refiere
monogranc, mediante el cual se obtienen elementos prefabrica -
las fomasg y tamelios industriales que sirven, en forma de 10 .
sas y plecas, parec la pavimentacidn de jerdinss, terrazas y

solanes, oaminos entre villas, ornementscidn Ge¢ zdoalos, ta =

En el procedimiento que se reivim ica, a di-
ferenala de otros prefabrioados de hormigdun, que utilizen una

granulometria en esoala continua, pars omseguir compacidad y

en hormigones de granulometria d4iscontinua, habieddose aonse -

. pars ellas.

Al utilizar un solo tamafio de dridos en su

resultan perfectamente permeables a los agentes atmosfériocos

¥ tembién, por lo tanto, a los fluidos que ertificialmente se
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|
“oomposicién granulométrioa, lazs plezas de hormigén monograno |
|
|
!

gquisiera hacer paser a través de ellas, También en esto ss dl-

ferenoian de 1os fabricados actuales de hormigdn, en los que

“ ge ha venido buscando la impermeabilidad & los agentes atmosfé-

“ricos.




f tinuwos, por la accidn oxidante y destructora de los agentes at.

' mosfériocom sobre las armaduras, que, en prineipio, resultada

o0 -

. no ge sxtlends a toda la masa 0 seooiln, sino tan solo a wna

. parte de slla, no perjudioa sensiblemente la permeabilidad de

§
i
it
it
‘
i
fl

15

. miten que frage y endurezoa mds rdpidamente que uan hormigdn
. corriente. Ademés, como se ha indicado, los fluidos atraviesanE

i toda su masa por los intersticlos entre los grénulos, exoepto

20

. gles de egta zona deslizan 0 esourren vertiendo en las zonas

- adyacentes de hormigén monograno.

Egguientes fasest i

25

| inevitable en ellos, dada su permeablilidad, se ha resuelto en
! 1as plezas de hormigén monograno, introduciendo en la masa de

! normigén monograno, y precisamente en &1 emplazamiento exasto

i te de 1a oxidaoién y de la destrumoidn.

exterior.

] en la zona 0 sorddn que mrotege las armadurasy; En las superfi

9538 97

Ia difioultad de armar los hormigones disoon.

de las srmaduras, una zona de hommigdén oompacto e impermeabls,

que rodea completamente las armaduras y las protsge eéfioazmen~
Como la zona de hormigdn continuo e impermeable,

las plezas de hormigdén monograno, ni tampoeo ls belleza de las

suwerficies visibles, ya que 6sa 20na no es notable desde el

Tos interstioios del hormigdén monogrand, per-
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#l progeso de fabricacidn consta de las si -

- elecoidn de un solo tipo de dridos, del ta~|
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- yenga para la alase de piezas a fabrioar.

jfgonera) de dicho agregado inerte oon cemento y agua, utilizdn -

. mafio ouyos grdnulos sean uniformes, ds acuerdio con 10 gue oon -

- amasado en una mezoladora meocdniea (hormi.

. doge dosificacién rica en cemento ¥y pobre 6n agua, es deolr,

| aispuestas, si proceds, las armaduras, cuya situaoifn estars

|
i ae bajo coeficiente agua/cemento. i
|

-~ Gistribuoidn de la masa preparada vertidn -
dola en moldes apropiados, para formar en ellos una primera
i

capa Gel hormigdén monograno, hasta la altwra en que deben ir

graiuada para el médximo momeato flestor de la pieza.
- 00looaoidn de una oapa de un zuncho de hore

migén continuo sigulendo el trazado de las piszas de armsdura

a colocar ulteriormente. :
i
~ dispuestas las armaduras sobre la parte in.

i , ’ [
" ferior del zuncho de hormigén acoatinuo, que sigue su forma, qus)

_ oompleta dicho zuncho constipuyendo un corddn de 5 & 10 veces

el didmetro de dichs armadurae.

. @61 hormigdn monograno, hasta la altura de 5 4 7 am., usual en

- estas plezas.

. 86n eléotrico de pooca frecuencia, pero Peso relativemente gran.
" d8y va vibrando, oomprimiendo y oompaotando la masa, para con ...

'fgeguir gue los gruesos grdnulos del drido se cologuen segiin lg

|
~ 86 ocompletan los moldes vertiendo el resto |
i

~ durante el transourso del moldeado, un pi.
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posioidn en que ofrecen mds superficile 46 contacto son 108 aon.
tignos.

Este proceso de endurecimiento puede acele-
rarse con la aplioaocién ds vapor de sgua, sonetiendo las pie -
zas a su ageidén en una cdmara apropiada durante 2, 3 4 § mds

horas, en las que soportan una temperatura de 70 - 80° oenti-

grado Se

As{ se obtienen piezas moldeades, en las que
son vigibles los granos gruesos del drido, recubiertos aon oe.!
mento y numerosos intersticlos entre ellos, del tamafio aproxi..!

mado de los grdnulos emplsados, }

Cuando se deses que las plezas sean golorea |

das en la primera fase del procedimiento, se obtiens una mezel#
|

seca, Intima y uniforme del cemento, eon un golorante resisten.

te al agua y a la asoidn quimica de la luz. i

Tas indloaias dosifiosclones ricas en oemento:

Y pobres en agus son del orden de 400 Kg/md de volumen aparentg,
¥y del orden de 0,28 coefisiente agua/aemento. i

gon las dosifiocaciones indicalas, y la oompao#
ta0idn oonseguida, las plezas terminadas de hormigén monogra. ;
no ddn unas resistencias mediss a la eompresidn de 400 Kg/om? %
8 los 28 dias. Son mds ligeras gue las mismas plezas de hor- '
migdn corriente, pués tienen une densidad relativa aproximais
de 1'2 —~ 1'4 {segdn el tamafio de los grénulos smpleados).

Las armaduras son praformadas oon la figurs

|
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|
!
1
epropiada para cads pleza, y elaboradas oon un aosro de eleva ;
]
]
|
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do 1fmite de rotura (unos 180 XKg/mm3), al objete de emple ar
le minima secoidn de acero, para la méxima resistencia a ls
flexidn,.

Ie presentacién de dichas piezas fabricadas
puede atin me jorarse, aunque de por si sea buena, matizdndolas
al someterlas a otros dos prosesos posteriores: el pulido, can
un abrasivo apropiado, y el lavado de la capa de cemento su.
perior, para hacer visibles los grdnulos de la superficile,
cuando éstos son de una positiva bella za, |

Bn la reslizacién del procedimiento caben
miltipls 8 modalidades de e)esucidn, tanto por lo que se e
fiere & la sustitucién de las primeras materias par otras de
propledades o resultados equivalentes, como a la utilizacidn
de unos u otros medios y elementos auxiliasres, sin gue por
tales variggiones, o por las que se puedan hacer en detalles
del proceso operatorio, se afecte & la esenalialidad reivindi-
cada, por lo que las apliecaciones qus ss hagan del proesdl -~
miento resefiado, oon ocualquiera de esas modiflcaciones, no
serdn sino variaentes, igusalmente comprendidas y protegidas
por el presende regisgtro.

Las adjuntas figuras tisnen unigaments por
obJeto caucretar la disposicidén de las plezes obtenldas, oo

aclaracidn a cuanto anteceds, sin ocardoter alguno limitativo,

| Pussbo que las formas y tamafios de las mismas, pueden ser las

que en cada oaso se estimen pertinentes y sus u rmaduras, si
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existen, tendrén en cada oaso las caracterfsticas adecuadas
para ls resistencla que deba proporoionar.

I8 flgure 1 presents el aspecto de las cae-
ras exteriores de dos plezas fabricaias de acuerdo son lo gue
se reivindica. |

Ya figura 2 ilustra la seacidén de wna ple -

gz por un plano perpendioular a sus armaduras. .

Ia figure 3 indica la forma de d0s &rmadw - !
ras oualguie re. :
Sobre dichas figuras se Indica en -l- los ‘
grénulos que forman las plezas, en -2- los intersticios en -
tre ellos, en -3. las armaduras, y en ~4. el hormigdn oontinnog
que aonstituye el zunsho o corddn que protege dicha armadura. !
En les figuras 4 y © se sefinla la obtenaidn
de las piezas, de modo que el ajuste entre tres de distinto |
tamafio o forxma sea posible y perfeoto. 1
As{ en el primer caso ~figurs 4% las 41 -~ ‘
mensionss de los recténgulos san miltiplos de un determinado
médulo, por ejemplo ~lles E
En el segundo caso «figurs 5- 1oz dngulos |

de oada uns de las plezas puralales se obtlenen par la adl -

cilén y resta de aiversos miltiplos de los dngulos de 60 y 45%
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Este registro oonsta de las sigulents s rei.
vindicaciones: )

lae.~ Procedimiento pera la fabricamcién de
plezas de homigén monograno, ocarastsrizado porque, partiendo
de un solo tipo de 4ridos, del tamafio ouyos grénulos sean i

uniformes, se resliza en una mezcladora mecdnioca, ocomo prime-

ra fese, el amasade de ese agregado inerte oon cawuko ¥y &~ |

gua, oon unsg dosificasién del orden de 400 Kg/m® de volumen :

i
i

aperente y coefiocilente 0,28 agua/oemento,

28.~ Proceiimiento segin lo reivindicado
en el punto anterior, carasterizado porque en la segunda fase,
la mezola preparada se vierte en moldes, formando en ellos

une capa del hormigén monograno, hasta la altura en que ha -

yen de golocarse las armadures, de acuerdo aon el méximo mo -
mento flector de la pieza, sobre ocuya ocapa 86 dlspone ls pa.r-%
te inferior de un zuneho de homigén asontinuo, que siga el |
trazado de las piezas de armadura, gque se 00loacan inmediata -
mente, para sobre ellas completar el zuncho de hormigén aon =
tinuo, de modo que constituya un gorddn de un didmetro igual
8 unes aeinoo a diez veoces el d9 la armadursa, ocompletando a
continuacidén los moldes de acuerde oon ¢l € spesor gue haysn
de tener las plezas.

58~ Prosedimiento segin lo reivindicado

en los puntos anteriores,caracterizado porque duraeute €sa se..

i
|
|
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aeompactando la mesa, hasta conssguir que los gruesos granos

dgel drido, presenten las méximas superfigies de contaato ocan

' endurecimiento de las plezas, se acelera sometidndolas a l&

" en los puntos anteriores, ocaraoterizado porque en la primera

- & la aceidn quimios de la lus.

. de plezas de hormigén monograno,

- memoria deseriptiva.

gunda fage de moldeado, un pisén eléotrieo, de Doca frecuencis,

pero peso relativamente grande, va vibrando, oomprimlendo ¥y

' 108 oontiguos.

(9)
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48.~ Progedimiento segén lo reivindicado %

en los puntos enteriores, caracterizado porque el proceso de
acaidn de vepor dé sagua, en cdmaras apropiadas, durante dos o

més horas, siendo la temperatura de unos 70 4 802 (.

Bas~ Procedimiento segdn lo reivindicado

fase del procedimiento se obtiene una mezela seca, Intima y

uaiforme del cemento con us golorante, resistente &l asgua ¥y

6a.~ Proocedimiento segin lo reiviniicade

oen los puntos anteriores, carascterizado porque las piezas 0b . :
tenidas se matizan, sometiéndolas a un pulido oon abrasivos
adecuados ¥y al lavado de la capa de cemento exterior, hasta
dejar’ visibles los grénulos de la superfioie.

Tae~ Procedimientd para la rabricacién

Segin se desoribe y reivindica en este

Se detalla e ilustra ocon los planos reglam
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- mentarios que & le misma se acompafiane

Y cuya memoria desoriptiva consta de 10 hoe

" jas, foliadas y escritas a mdquing por una sols de sus oaras.

Madrid, 12 Noviembre 1959,
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