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FTAUIORIA  NESCAIPIIVA
para solicitar
PATIZ OIS D3 INVENCIOUNW
i

A3 PALEA
por VAINLI alios
3 nombre de W.V. PHILIPS'GLOBILAMPENYABRISIEN, entidad holan-

desa, astablecides eon Anmasingsl 29, dindhoven, Holands, por:

"DISECSICION PARA ASAGURAR Ul EXTREMO DE U. P2RNIO0, WOR-
HITLO O STTTLAR A Und £I=GA D3 MRA3AJO TLIwALICAN,

La prscents iavencida se reofiere g nna disposicidn para
2 mrar ul extremo de uvn psrno, tornillo o lo siailar a una
pleza nevdlica ds travzjo por nedio de soldadura 42 srco aléc-
trico, y a un psrano o lo similar soldzdo a una piezs ds tra-
vajo por cste ndtodo.
Por razones de brevedad, este proceso de sgoldadurs serd
deeisnado a continmacidn cono soldadura de perno.

o

Ta invencidn se refisre nds particularmente a un método
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pars soldar persos y une disposicién pera llevar a la pricii-
ca este udtodo, en que ol proceso de soldadnra es iniciado &
gravés Jdz o euer;0 rormador de esscoria que doscanse sovre

1a pleza de trgbajo ¥ coopere con sl perno o tornillo, siendo
desplazado el peruno o lo similar a través de estz cuerpo hacia
1a pieza de trabajo un clerto verfodo de tiempo despuds que se
ng encendido el arco.

n sste procadimiento eoznoeido, la longitul del arco esté

10
H

i

geterninada por las dimensiones del cuerpo iniecial, que tan-

pidyn iuicia el arco y econvrole la duracidn del arco.

Ia duracidn Jel arco y coasscusubenente el resulivado de
1z soldadura dependen nucao dsl proceso de ablaalanisnto y por
10 tanto de la forma, la composicida y la conductividad eléc-
trica del cuerpo, que & veces es llaaado "cartucho'.

Un objeto de la prosente invseidn cousiste en proveosr un
J QT . .2 N ] ’ .. 1 "oy 3 -~ o - - N ]
adtodo y una digposilcion gue hace posible gue la duracida del

o

arco 823 llsvads a2 cualguisr velor, de wodo gz esta duracida

U,

g3 vuelve iladepeutlsate de las propiedadss del czritucho,

De acusrdo con la invencidu, en el iistante en gne se
inicia el proceso de soldadura o poco despuds, un dispositivo
de coporie, que cstéd scparado del cusrpo formador de escoria,

ge vuelve operativo, dilispositivo que soporia el pasrno a una

distancia determinada de la pieza de trabajo tambidn durante
2l avlaandaniento del cuerpo, nieatras gue de s de un cier-
to periodo de la iniciacidn, durante el cual la corriente cir-

cula a travds del cuerpo psro el arco aln no se ha euncendido,

en ¢l iastante en gue el arco es encendido se vuelve operati-

vo un dispositivo para el conirol exacto del wrestante perfodo

de sostdn.

Deberia notarse que, cs conocido, en uns pistola pars
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soldar pernos, sostensr un psrno separsdo de la pieza de <pg-
bajo por medio de un dispositivo ds sostda durante nn o spgo

4

periodo de tiempo duraste la soldadurs. 0o este dispositivo’
no se ugs el cusrpo Formador de escoriz, sino que el perno os
provisto en su extremo librs con una punta pre-trabajads que
puede fundirse e lnflusncia la loagitud del arco, lste dispo~
sitivo uss un relevedor regulador de tiempo precstablecido que

L4

eg actusdo simnlisneamente con la conexidn d2 corrisate, Sin
embargo, la excitacidn del relevador de tiempo no depende ne-
cesariamente del encsndido 4el arco. Por lo taanto, el tiempo
de sostén deterninado por el ralevador de tiempo no eoincide
nacesariamente con la duracidn dsl arco.

41 nétodo de acuerdo con la iunvencldn no tiene estg des-
ventaja y ademds presenta la ventaja que no es nzcesario vsar
parnos pra-~trabajados.

Adends, ye no son absclutarente nscesariss precancionss

[0

speciales para evitar la f=alla prezatura Jdel cusrpo formedor

o))

e egcoria debido a la presidsn del psrno, tales como un anillo
frerte de cartdn provisto sobre el cusrps o una compesicidn
especial del nismo, cuando sz vsa 2l adtodo de acuerdo con la
invencidn,

La dispogieidn para llevar a la préciica el método de

. 2. - ) . 4

seunerdo con la inveneida es del Tipo conocido, que esta pro-~
vista con un soporte para un perno, tornillo o lo esimilar, So-
porte que estd adeptado para sor desplazado loagitudinelmsnts
y coopera cou uil mienbro, por ejemplo un rssorte, que tiende
a desplazarlo hacla una pieza de trabajo, estando provisto

J

adenés de un dispositivo pera sostensr tomporariamsnte el so-

h

@

porie separado de la pieze de trabajo y de un disyogitivo ajus-~

tavle para controlar 21 viempo de soporte.
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De acuerdo con la invencidn, este dispositivo regula-

dor de tiempo estd adaptado para respoader a condiciones que

se producen cuando el arco es encendido, por ejemplo, una
variacidn de corriente o de tensidn.

A continuacidn sz describirin disposiciones ds circui-
to para llevar a la préctica 21 método con refercncia a los
dibujos acompailiados, en que:

~ la figura 1 muesira ssquemdticamente un corts longi-
tudinal de una pistola soldadora de pernos que es adecuada
para llevar a la prictiica en método de acuerdo con la inven-
cidn.

- la figura 2 es un grafico que muestra las variaciones
de la tensibn, intensidad de corriente y desplazamiento del
perno durante la soldadura.

~ lag figuras 3 y 4 son diagramas de circuito.

La pistola mogstrada en la figura 1 tiene un mando 1 a
través del cuml pasa un cable de suministro de corrisnte 2 y
cables de control (no mostrados).

£l nango 1 contiene también un disyuntor 3 que puede ser
operado por medio de un botdén 4. Por medio de este disyuntor,
puede ser operado un disyuntor magnético (no mostrado), que
conmuta la corriente de soldadura en el circuitoy simulténea-~
mente excita una bobina 5 en =1 extremo superior € de la pis-

tola.

La bobina 5 tieme un nlicleo de hierro dulece perforado.

Este ndcleo comprende dos partes, a saber una parte fija 7

y una parte movible 8. Esta parte movible 8 del nfcleo de hie~

rro estd flexivlemente conectada, por ejemplo por medio de miems

bros flexibles 9, = miembros exteriormente cdnicos de sujecidn

segnentados 10, dispuestos en una cémara interiormente cdni-



10

15

20

25

30

Cuendo la bobina 5 no estd sxciteda, lag paries del ni-
cleo 7 y O son mantenidas separadag por medio del resorte 12
de modo que los mienbros de sujecidn segmentarios 10 estén
ubicados libremente en la cdmara 11. Asi, un nanguito axial-
mente movible 13 pusde pasar gin dnpsdimento a través 3z los
mismbrog de sujecidn scgmentarios 10. &1 mansuito 13 es guia~
2o en cojinetes 14 y 15 y en su extremo inferior 1lleva un so-~
porte 16 pars un perno 18 que deba gsr soldado a une pieza de
travajo 17.

Un cuerpo formador de sscoria anular 19, estéd interpues-
to eutre el extremo del perno 13 y la pieza de tfabajo 17.

Ls pistola se apoya sobre la pisza de trabajo por medio
de soportes 20. AL manguito 13 esta asegurado un collar 21
sobre el que actia un resorte 22, que tiende a desplager al
manguito 13 junto con el soporte 16 hacia la pieza de traba-
Jo 17. | |

Cuando la bobins 5 es excitads, las partes 7 y O del ni-
cleo se atraen entrs si, Los miembros de sujecida segnentarios
10 son desplazados a lo largo de la pared cdnica de la céma-
ra 11l. Como resultado, el manguito 13 es sujetado y por lo tan-
to el perno 13 es sosteuido alsjado de la pileza de irabajo.

81 manguito 13 es slevado en una dlstancia g. que corres-
ponde =z la altura dle cusrpo 19 y que puede ser aumentada por

una cierta distancia que es llamada "“alarganiento" y corres-
ponde a la distancia a la que puede penstrar el perno en la
pieza de trabajo 17, cuando esta Ultime es liquida en esie pun—
to, como es el caso cuando se ha dormado una masa fundids,
Dsbido a la aceida del calor del arco, el cusrpo 19 se

desintesra; sin ewbargo el manguito 13 es capaz de desplazar-
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se a través de la distencia g vajo la aceidn el resorte 22
solamente después que el dispositivo de soports, es dscir el
dispositivo de sujeccibdn 10, se ha vuslto issperativo. Znton-
ces el perno 18 es presionado en la masa fundids.

Ia figura 2 nuestra tros diagramas uno sobre otro. El
eje de abscisas indica el tiempo. La linea superior V muestra
la veriacidn de la tensidn de cargas de soldadura sccundaria
V en el tiempo. La linea medis I muestra la relacidén sntre la
corriente y el tiempo. Ta linea inferior W muestra el movi-
miento del psrno 18 en funeidn el tiempo.

Bn A la corriente es conectada en el cirouito. Como re-~
sla, el dispositivo de soporte también es actuado en este ins-
tante, sin embargo, esto puede también hacsrse un poco des~
puds, pero en cualguier caso antes que el cuerpo formador de
egeoria 19 comlience a desintegrarse.

£l asi llamado perfodo de arranque es mostrado entre A
y B.

Le teneidn de circuito abierto Vo permanece substaacial-
mente constante. La corrisnte Io aumenta lentamente,

En B, es decir despuds de un perfiodo de arrangue AB que,
total o parcislmente, forma parte del periodo de sostén, se
enciende el arco, autonces la corrients musstrs una veriecidn
en la forma de ua sumento & I3, mientras que la tensidn cae
a VB. &n C, el perfodo de arco ha pasado, dntonces ol PATNO
desciende en la masa fundida a través de una distancia g. Los
circuitos de soldadura entran en corto circuito y la tensidn
cae a VK. En D el ciclo de soldadura ha terminado.

De acuerdo con una caracteristica importante de la in~
vencidn, el perfodo BC, es descir el periodo de arco y tambidn

cualquisr otro periodo de soporte del perno 18 mis alld de 3,
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es exactamante conirolado por un disyuntor regulador de tiem-
po.

Para este fin, se utiliza la variacidn de corriasnte o
la cafda de tencidn en B.

La variacidn mencionada en primer tdrmino es usgada en
le disposicidn de circuito nostrade en la figura 3, la segun-—
da en la disposicidn de circuito mostrada en la figura 4.

Bl método ds commutacién de acusrdo con la tensidn, prue-
ba ser més adaptable, dado que el velor de VB es substancial-
mente el mismo para los varios tamafios de cuerpos 19, mien-
tras que el valor de IB depende del ajuste de corrisnte qus
varis para los varios tamafios de cartuchos de soldadure.

En ambas dispogicilones de circuito mostradas en las fi~
guras 3 y 4, la referencia 23 designa un transformador de sol-
dar, 24 un disyuntor magnético, 25 un relevador auxiliar ade-
cuado para une tensién de control baja, 26 un rectificador,

5 la bobina de sujecidn en la pistola (figura 1) y 3 el dis-
yuntor a pulsador en la pistola de soldar, |

La disposicidn de la fizura 3 incluye ademds un trans-
formador auxiliar 27 para una tensidn del control baja, un
transformador auxiliar 28 para alimentar la bobina de snjecidn
5, un relevador resgulador de tiempo 29 y un transformador de
corriente 30 para este relevador.

dn ambas figuras, se onite la pistola de soldar, Sola-
nente son mostrades la bobina 5 y sl disyuntor de coatrol 3.

Bl perno 18 es zlevado a través de una dietancia a con-
tra la presién des un resorte 22.

La disposicidn de circuito es tal que actuando un dis-

yuntor 3, es deoir pulsando el botdén 4 en la pistola, la bobi-

ne del disyuntor 24 es sxcltada por el relevador 25. Como re-
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sultedo es suminstrads corriente a un transfidrmsdor 23 desde

los conductores 31 y 32 y el circuito soldador 33, 34, 18, 19,
17, 35 es completado. Ademds, el transformador 28 es conecta-
d0 en ¢l circuito a través de un contacto cerrado 36 del re-
lavador de tiempo 29, que aln no ha sido excitado, de modo
que, & través del rectificador 26, la bobina 5 es excitads

vy el dispogitivo de soporte 1lo para el pesrno es vuelio opera-~
tivo. Asi el perno no puede descender,

En el instante ea que ge eanciende el arco, se produce
una variacidn de corriente en el circuito de soldar 33, 34,
18, 19, 17, 35, de modo que el transformador de corriente 30
excita el relevador regulador de tiempo 29. Después de un tiem-
po pre-establecido (BC en la figura 2), este relevador desco-
necta del circuito al transformador 28 por medio de un eontac-
to 36, de modo que la bobina 5 ya no suministra tensidn al
mismo y 21 perno es liberado. 81 perno puede ahora descender
hacie la masa fundida. Entonces el disyuntor 3 es liberado
v la pistola es separada del perno 13, soldado a la pieza de
trabejo.

La disposicidn de ecircuito mostrada en le figura 4 in-
cluye ademds: un transformador auxiliar 36 para una tensidn
de control‘baja. pare alimentar la bobina de sujeeibn 5, un
rectificador 37, resistores 38 y 39, un relevador que respon-
de a la tensidrn 40 y un relevador regulador de tiempo elec-
trénice 41 mostrado en forma muy simplificada. La tensidn de
alimentacidn debe ser aplicada entrs 42 y 43. Unos pocos con-
tactos son mostrados en 44 y 45.

En la posicidn mostrada, el relevador 40 no esti exci-
tado. Los contactos 44 y 45 del relevador regulador de tiem-

po 41 estédn directamente conectados entre si, de modo que el
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5i, ahora, el disyuntor 3 es cerrado, el circulto de
goldar 33, 34, 18, 19, 17 y 35 es completado similarmente a
lo que ocurre en la disposicidn de circuito de la figura 3.

' TIa tensidn de circuito abierto secundarie del transfor-
nador de solder 23 conecta al relevador 40 en el circuito a
través del rectificador 37 y el resistor 39 (el resigtor 38
estd en cortocircuito), de modo que los contéctos 44 y 45 son
ablertos y el relevador regulador de tiempo 41 es llevado a
la condicidn cero. La bobina 5 es excitada a través del trans-
formador 36 y el rectificador 26. Ademés el resistor 38 es co-
nectado en el circuito 37-40.

5i ahora, es encendido el srco, le tensidn de circuito
abierto en el lado del secundario 33 del transiormador de sol-
dadurs, cae substancialmente, por ejemplo & aproximadamente
30 volts (figura 2). Los resistores 38 y 39 estén dimensioma~
dog pars Que el relevedor 40 se lebere a aproximadamente 45
volts, con el resultado gque los contactos 44 y 45 son conec-
tados entre sf{ y el relevador regulador de tiempo 41 comien-
ze & Ffuncionar. Después del tiempo pre-establecido, la bobina
5 ya no deja pasar corriente y el resistor‘38 gs puesto nue-~
vamente en corto circuito. &1 disyuntor 3 es liberado y, elec~
tricamente, la condicidn es nuevamente igual g la mostrade en
la figura 4.

dgta solicitud que corresponde a ls presentada en Holan-
da, el 14 de Noviembre de 1.958, bajo el Him. 233.251, se &aco-
ge a los beneficios del srticulo 51 del vigente “statuto so-

bre Propiedad Industrial.
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Los puntos de invencidn propia y nueva que se presentan
para que sean objeto de esta Pateante de Invencidn en Zspafia,
por VEINTE afios, son los siguilentes:

12. - Disposicidn pars asezurar un extremo de un perno,
tornillé 0o similar a una pieze de trabajo metdlica por medio
de soldadura de arco eléetirico provista con un soporte para
un perno, tornillo o similar, soporte que esté adaptadc para
desplazarse en su direccidn longitudinal y coopera con un
miembro, por ejemplo un resorte, que tiende a desplazerlo hacia
una pizza de trabajo, sstando provisto un disposltivo para
sostener ftemporariamente al soporte separado de la pieza de
trabajo y un dispositivo ajustable para controlar exactamen-
te el periodo'de sostén, caracterizado por el hecho de que
este dispositivo de coatrol de tiempo estéd adaptado para res-
ponder a condiciones que ocurrsn cuando se encisnde el arco,
tales como varlaciones de corriente o de tensidn.

292, ~ Disposicibn para asegurar un extremo de un perno,
tarnillo o similar a una pieza de trabajo metdlica.

Tal y como se ha descrito en la llemoria que antecede
repfesentado en los dibujos que se acompafian y con los fines
que se han especificado.

Zgta Memoria consta de nueve hojas escritas a miquina

por una sola de sus caras.

Madrid, /25 FES. ‘.éﬁé
‘ol
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