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2 .

La presante solicitud de dédalo de Utilidad se refiere a 

una clavija cerámica refractaria, gel tipo utilizado para la  f i -  

jaaiéa da napas y panales da rsvestimimts aislante, tm el inte­
rior de las harnea da eeeaiéa de plaga# cerámicas, esmaltes a 

tratamientos térmicas similares. ...
San conocidas clavijas para realigar la  fuacidn de fijar*  

las napas de fibras aislantes en les paramentos i&terieres'áe 

les hornee industriales áe diverso tipo, pero todas ellas*pr&saa— 

tan sensibles ineenvaniantes y limitaciones, ya que se atiliRga
a  *  e *

elementes compuestos en los que, para realigar la  fijación,* se
utilizan partes metálicas, le que se traduce <sa piezas complejas
y que per la  presencia de elementes metálicos sujetes a diíata-

^  . *  *cienes y mala resistencia a las altas temperaturas da trabage*, ¡as
cumplan, de una manera plana y eficaz, la  labor que lea aî .sgpea—
mandada. .****.

.  *

La clavija, que constituye el objeto da la  presente solicitud 

de Modele de Utilidad, se caracteriza por el hacha de que las ele­
mentos que la  integren están totalmente constituidos per un mate­
r ia l cerámica refractario, establo y resistente a las altas tem­
peraturas que se ganaran en @1 interior de les moderaos hornos in­
dustriales, cuyos paramentas interiores se revístan can sucesivas 

capas da fibras o da paneles refractarios, que do alguna manara 

deben fijarse a las paredes o estructura externa, del horno.
Dicha clavija está constituida por un vástalo alargado, pre­

ferentemente cilindrico, formado por entero a base de un material 
cerámico refractario, que presenta una punta aguzada, para pene­
trar y atravesar las napas o capas de fibras ai-iantes, o para in­
troducirse a través de la intersección da loa ángulos de loa pane­
les modulares que, en sucesivas hiladas, constituyan al revestimien­
to de los paramantes interiores del horno.



La oabasa de l a  c la v i ja  está  enggaehaáa, papa que co^mti tu ­

ya un tope natu ra l da retención  y lim itad o r &a l a  penetración de 

l a  c la v i ja ,  co laboración  esa  una a raaáe la , también á# m ateria l 

eerdaiao r e fr a c t a r le  y da diámetro aaf& eiaata  para que, ea eambi- 

aae&éa eaa l a  cabeza áa l a  c la v i ja ,  properelame ana s a p a r fip ia  áe 

adaptación y asien te  sabré é l m ateria l de reyestim iaRte a  *fi*gár.

Una gaeeaiáa da c la v i ja s ,  con sus correspondientes ar&&Salas, 

eenvaaíantssaate á ia taae iadas  y re ga la ra sa te  d ispuestas, e a a tr ib n -  

yen a, l a  fe rsae ián  de uaa espacie da acolchada? a l  mantener p e r -
*  e a a

fastamente ap licadas contra l a s  paredes e stru ctu ra le s  d e l bazas, 

e l  paquete da napas, capas o paneles que forman a l revestim iento.

La punta aguzada de l a  c la v i ja ,  después da a t ra v e sa r*a f 'p a *
.

quete da capas que constituyen e l  estrato fermaáe per la s  *3w a s  

de f ib r a s  r e fr a c t a r ia s ,  se hace co in c id ir  con un pase e tá íáá re  

practicado en e l paramente externo de l hom o, a l  que ge f i j a - e l  

term inal sob resa lían te  de l a  c la v i ja ,  mediante una arandela* y l a  

c o rre sp o n d is te  b r id a  de retención .

T3n le s  d ibu jes  adjuntes, que constituyan parte in tegran te  de 

l a  presenta mamaría, ee ha representada, a t i t u le  da ejemplo i lu s ­

t r a t iv o ,  pare s in  que tanga ca rác te r lim ita t iv o , en cuanto a sim­

p le  forma y dimensiones, lo a  elementos d esc r ito s  que in tegran  l a  

c la v i ja  de cerámica r e fr a c t a r ia ,  que constituye e l ob jeto  de la  

presante so lic itu d  de í^odelo de U tilid ad *

Dichos d ibu jos muestran:

? ig . 1 .-  V is ta  en perspectiva  del conjunto áe le s  elementos 

que constituyan l a  c la v i ja .

P ig .  2 . -  Sección tran sversa l de l a  pared de un horno reves­

tido con m ú ltip les capas da f ib r a s  r e fr a c ta r ia s  a is la n te s .

F ig .  3 . -  O tra sección tran sversa l de l a  pared con stitu tiva  

de un hom o, con menas capas de aislam iento , para  demostrar que l a



clavija puede adaptarse a diferentes espesores da reveatisiento.
"F&g* 4.-*- ta en p er sp ec ti va convencional de lq^ parasen— 

tes intsRR## de un bomog revestida ccn eapaa a napea &e fibr&a 

refraetaria-s, con a sin panelas refractarias rígidas caspnastea 

par al ̂  antros sod'ulares csmcertaáoa.
- *  .

Haciasáo rafwsneia a lee citadas dibujes, pasases seguida­
mente a describir, con mayar detalle, las características es *eona- 
titucíón, forma y funcionalidad de la  nueva clavija cerámica-re­
fractaria* .. .. ̂ *

^al coma se demuestra gráficamente por la  perspectiva ge'la  

Pig. 1, le  clavija -1 - es preferentemente de f&ama cilindrica alar­
gada, constituida amteramsate a base áa un material eerámiCá'ra- 
frac taris, la cual presenta la  punta agusa&a, para facilitas*.su
penetración a través de las napas o capas de fibras aialgatb&L-P-

. . . .

que forman el revestimiento interno de las paredes del horno- —'R-, 
o para introducirse a través de la  intersección de lea ángulos da 

les paneles modulares de material refractario -P - que, en sucesivas 

hiladas, forman el revestimiento de las paredes interiores del her­
ma .

la  clavija - 1-  presenta una cabeza ensanchada - 2- ,  para que 

forme un tept satura! de retención y limitador da la  penetración 

de la  clavija, en colaboración con una arandela - 3- ,  también de 

cerámica refractaria, en la. que se inserta la  clavija -1 -, tenien­
do dicha arandela un diámetro suficiente para que, en combinación 

con la  cabeza de la  clavija, proporcione una superficie áe adapta­
ción y asiento sobre el material da revestimiento aislante -P -, que 

se desea fija r .
Disponiendo un conjunto o sucesión da clavijas -1 -, can sus 

correspondientes arandelas - 3- ,  convenientemente espaciadas, se le­
gra la  formación de una especie dé acolchado, al aantsaer aplicadas



5 . -

eaatra la s  tarages estructnraloa dol ho ma -H - a l paqueé# de na-

pas, eapae o panoles que f&ïsaaa el revestimiento, ta l como se

expresa gráficamente aa la  ?iR. 4.

la  ptrnta agnxaáa áe la  c lav ija  <**<1*-, destaca de atrsva&ar el

95 agtrató  firmada p a r  e l m ateria l refractario áa revestimiento in-
- * *

to r to r ,  ae haca c o in c id ir  can un pase o ta lad ro  p r a e t i e a d a '.^ la

pareé estom a A#*.', h o rm , a l  que se f i j a  e l torm inal sob resa lien te  

áe l a  c la v i ja  mediante una arandela -4- y l a  eú rraap an á iaa te .b ri- 

da de re te sc iéa  - 5 -  y f i ja c ió n  de l a  c la v i ja  - 1 -  contra la .a r a n -  

10C data —4---"e

9sta sistema As fijación del extreme sobresaliente de la ala* 
vi ja *1-, mediante la arandela de tepe -4-* y la brida de reténeidn 

* *5*, permite adaptar la clavija a diferentes espesores áalgávpa-
timáento aislante -P-, tal como se representa sa las seccionas de 

103 la s  F igu ras 2 y 3. J..

3a sobreentienda que la s  dimanaionaa y ferma da la. ^Tav ija  y 

ge sua compensâtes podrá v a r ia r ,  con t a l  da que cumplan l a  aeeián  

funcional que dejamos d e sc r ita .

El Modale da Utilidad, por; ^OLA^IJA CERAMICA REFRACTARIA",

110 cuyo p r iv i le g io  de explotación aa EspaRa se s o l ic i t a  por un perio ­

do d# 20 aiíos, deberá recaer sobra la s  particularidades que se con­

cretan en la s  ai¿pa.i<antesy
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13 .- "CLAVIJA C^RAMIÜÁ RWRAO^áRIA", caractarigada  por ^1 houha 

de qn^ está con stitu fàa  par un vástage a largado , p ra fe raataaeata  

qil^adriea, íhrmaáa., par cataro, a base da un material ceràmico 

refractaría, qua presenta una punta agasada, para facilitar ag ia- 
tradu#cién a través de la# aapaa de fibras aialanteo, e de'Jàs 
éaga lcs  de lo s  paneles modulares qua forman e l revestim iento-de 

loa paramantes in te r io ra s  de le a  harnea, presentando dicha clavi­
ja  una cabama acanchada, para que constituya na tepe 6# re te n -

*  #

eión lim itado r de l a  paaetrae iéa  de l a  c la v i ja ,  en colaborá^lÓn

con una arandela, también de material ceràmico re fra c ta r io ,*d e

¿ iéaetre  su fic ien te  para que, an combinación con l a  cabeaa'dB'la
clavija, proporciono una su p e rfic ie  áe adaptación y aaisa^Q*s&bre
s i m ateria l de l revestim iento a f i j a r  mediante l a  elavija%**¡p^,-o

+ . * *

term inal agujado, sob resa lien te  de l a  pared entorna de l hayag, se 

f i j a  mediante una arandela y l a  correspondiente b rid a  de re ten ­

ción*

23.- "CLAVIJA CCmJíICA RPIRAOTARIA".- Tal como se ha descrito y 
damostrada en los dibujes adjuntes.

Consta &e seis hojas foliadas y mecanografiadaa por -una sola
cara .
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