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La presente so lic itud  de Modelo de U tilidad  se re fie re  a un 

homo para la  cocción de piezas y tratamientos térmicos, de tipo 

industria l, que a su gran capacidad une la  propiedad da una gran 

ligereza  estructural, que la  hace especialmente apto para su u t i -  

5 lizaeión  como homo de campana o jaula, susceptible de ser eleva­

do con simples medies de elevación, para colocarla o retiráSrga so- 

bre la  plataforma c base, en la  que se depositan las  p iezas'cerá­

micas, o de otro tipo, que deben someterse a cocción, o tratamien­

to térmico adecuado.

10 A su gran ligereza , contribuye al hecho, esencial, de-qué las

paredes del horno, cuya estructura ríg ida  la  forman perfiles-angu­

la re s , que determinan un armazón externo, loa cuales puedgp. estar 

complementados por tirantes arriostrados o travesases que-comple­

tan dicha estructura, están formadas por paredes re tí culadas, o 

15 planchas horadadas, que constituyen los  paramentos extemdá'&el 

cuerpo del horno. . . . .

Las paredes interiores del horno están forradas por un espe­

sor determinado de napas superpuestas, de fib ra s  aislantes cerámi­

cas, asociadas o no a paneles re fractarios, que se sujetan a las  

20 planchas retieuladas u horadadas que constituyen loa paramentos

externos del homo, mediaste c lav ija s  de sujeción, que atraviesan  

el conjunto de napas o revestimiento aislante y pasan a través del 

reticulado o agujeros de las  paredes del homo, sobresaliendo una 

cierta  porción, sobre la  cual se acoplan medios externos de retea- 

25 ciÓn de las  c lav ija s , que de esta manara sustentan, y f i ja n  los re­

vestimientos refractarios que forran las  paredes interiores del 
homo.

El hamo se construirá, preferentemente, en forma de campana 

o jau la, que se deposita sobra una plataforma cerámica y se r e t i -  

30 ra por elevación, pero también podrá ser de tipo f i jo ,  dotándolo



de una puerta frontal, que forma parte de uno de loa paramentos 

del horno.

En el dnieo dibuje que se aeempaKa y que constituye parte in­

tegrante de la  presente memoria descriptiva, se ha representado, 

visto an perspectiva y seccionado, un horno para tratamientos tér­

micos que responde a la s  particularidades generales de cons&itu-* # *
ción, que dejamos apuntadas en e l preámbulo anterior.

Refiriéndonos concretamente a dicho dibuja, pasamos seguida­

mente a describ ir, con mayor deta lle , las  particular!dadeá'dé*cons­

titución y montaje del nuevo horno para tratamientos térmicos*

La estructura, que determina el armazón y dimensiones. &gl hor­

no, está formada por p e rfile s  angulares -1 -  -2 -  -3 - y -4 - ,  pqede 

ser del tipo de campana o jau la, siendo reforzada dicha estructura

mediante tirantes arriostrados o travesados -5 - ,  debidsmant&' d is -
. . .

puestos para lograr una completa rigidez dal conjunto del*.aÜ!masdn
estructural. .****.

. .
Solidarizados con los p e rfile s  angulares -1---- 2-— 3- y -4 -

se han colocado la s  paredes retieulaáas -6 - ,  que pueden estar for­

madas por te la  metálica o plancha horadada, la s  cuales constituyen 

los paramentos externos dal cuerpo del homo.

El revestimiento de aislamiento térmico que forra la s  paredes 

internas del homo, está constituida por d istintas capas, napas o 

espesores de fib ras  re fractarias -9 -  y la  facu ltativa adición de 

paneles cerámicos —10— de revestimiento, dispuestos en hiladas su­
perpuestas.

La fijac ión  de dichos materiales aislantes se rea liza  median­

te c lav ijas  -7 - que atraviesan e l espesor de las  capas refracta­

r ia s , o pasará par la  intersección de los ángulos de los paneles 

-10 - y sobresalen a l exterior del horno, a través del reticulado 

o perforaciones de sus paredes -6 - ,  siendo fijados loa extremos
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sobresalientes de la s  c lav ijas  -7 -  por medies externes de reten­
ción -8 - .

Con el nuevo tipo de estructura de paredes reticuladas pue­

dan construirse hornos da gran capacidad y suma ligereza , en fe r*  

65 ma de caja, campana e jaula, fácilmente manejables par elevación 

mediante aparatas convencional es, que permiten levantar o deposi­

tar e l conjunto del homo sobre la  base de soporte, a través de#  ̂#
la  onal se rea liza , evantualmente, la  acción da lo s  quemadores y 

la  sustentación da las  piezas sometidas a cocción o tratasié&to 

70 térmico. *....*

Por consiguiente que él horno para tratamientos térmicos que 

dejamos descrito, podrá construirse con materiales diversos, .ade­

cuados a, cada parte de sus componentes y afectar cualquier forma

y tamaño, siempre que se mantengan las  constantes de funcionalidad.*
7$ que se han especificado. -

El Modelo de Utilidad, por: "HORNO PARA TRATAMIENTO ]̂ T E R ­

COS, BE ESTRUCTURA LIGERA Y PARAMENTOS RETICULABOS*, cuyo p riv i­

legie  de explotación en Espada se so lic ita  por un período de 20 

anos, deberá recaer sobre las  particularidades que se concretan 

80 en la s  siguientes,
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R B I V I N D I C A C I O N E S

13.- "H0M30 PARA TRATAMIENTOS TERMICOS, DE ESTRUCTURA LIGERA Y PA­

RAMENTOS RETICULADOS", caracterizado por el hecho de que la  estruc­

tura, que determina la  fom a y dimensiones del homo, está formada

por p e rfile s  anjalaras, convenientemente unidos, siendo reforzada 

dicha estructura mediante r io s tra s , tirantas o travesados, ¿iispues-
* w *

tos para com.pl-"tar la. rigidez del conjunto del armazán, aeagláh&o-
*  *  *

se a la  citada estructura, la s  paredes re tí culadas del horno, que 

pueden estar formadas per te la  metálica o plancha horadada? *^as 

00 cuales establecen lo s  paramentos externos del cuerpo del hórná,

cuya cara in fe r io r  está revestida, por aislantes térmicos, consti­

tuidas por varias capas, napas o espesores de fib ras  re fractarias, 

que pueden complementarse con paneles cerámicos, que se f i ja n  a

las  paredes del homo mediante c lav ija s  que atraviesan dicha# re -
*****

95 vertimientos, sobresaliendo sus extremes por los paramenta^.reti-

culadas, siendo fijad as  dichas c lav ijas por medios exteriáré& de
. .

retención.

2§.- "H0n?0 TARA TRATAMIENTOS TERMICOS, DE ESTRUCTURA LIGERA Y PA­

RAMENTOS RETICULADOS".- Tal como se ha descrito y demostrado en al 
dibujo adjunto.

Consta de cinco hojas fo liadas y mecanografiadas por una so­

la  cara.

Barralona a 2 3 S E ? .  1989
P.A. de D. José Oriol Pa lisart Escudero

JUAN a. R'OAURAFÍJP. ^
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