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Ia presente soliecitud de Modelo de Utilidad se refiere a un
hormo para la coccidn de piezas y tratamientos té&rmicos, de tipo
industrial, gque 2 su grau capacidad wne la propiedad de una gran
ligereza estructural, gque lo hace espeecialmente apbo pare su ubi-
lizaeidn como horno de campana o jaula, suscapbible de ser eleva-
80 econ simples medies de slevacidn, para coloecarls o retirazﬂa: 80=

bre la plataforma o base, en la que se depositan las piezag -cerd-

micas, o de otre tipo, que deben someterse a coccidn, o tratemien-
0 té&ruico adecumdo.

A su gren ligereza, contribuye el hecho, esencisl, de-qud las
peredes del hormno, cuys estructurs rigida la forman perfileis- angue-
lares, que determinen un symazdén externo, los cuales pueden estar
somplementados por tirantes arriostrades o travesafios gque ‘comple~
tan diche estruetura, estdn formadas por paredes retimlag?,:q'g'; o
planchas horadedas, gue constituyen los parementos externds’ael

cusrpo del horno. EP

.‘..

Las paredes interiores del horne estdn forredas pér un espe-
sor determinado de napas superpuestas, de fibras zislantes cerfmi-
cag, asociadas o no a paneles refractarics, gque se sujeten a las
planchas retieuladas u horadadas gue eonstituyen los psramentos
sxternos del horno, mediamnte eluvijas de sujecidn, que atraviesan
el conjunto de napas o revestimiento aislente y pavan a través del
retieulado o agujeros de las paredes del horno, sobressliendo una
cierta poreidn, sobre lu cual se meoplan medies externos de reten-
eidn de las olavi jas, que de esta maners sustentan y fijan los re-
vestimientos refractarios gue forrsn las paredes interiores del
horno.

El horno se construird, preferentemente, en forme de campana
o jeula, que se depogite sobre una plataforma cerfmica y se reti-
ra por elevacidn, perc también podrd ser de tipo fijo, dotédndolo
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de una puerta frontal, quec forma parte de uno de los peramentos
del horno,

In el Unico dibuje gue se acompafia y que constituye parte ine
tegrante de la presente memoria descriptiva, se ha representado,
visto en perspectiva y seccionado, un horno para tratemientos tér-
micoe gque responde a las particularidades generales de coug-‘kz’.’!gu—
cidn, que dejemos apuntadas en el prefmbulo anterior. o

Refiriéndonos conerestemente a dicho dibuje, pasmmes seguida-
mente = describir, con mayor detalle, las perticularidaded-de cons-—
titueidn y montaje del nueve horno pars %ratamientos 'hémiféé:s}

Ia estruetura, gue determina el armaszén y dimensiones, fel horw
no, estd formede por perfiles angulares =f= =2= =3= y ~4-, .pz;ade
ger del %ipo de cempans ¢ jaula, giende reforzada dicha eatmctwm
nediante tirentes arriostrades o travessiiosg =5-, debidementt is-

puestos para lograr una completa rigidez del conjunto del-.aysazdn
egtructural. "t

Selidarizades con los perfiles angulares =1e «2« <= 7 ~i=-
se han colocado las paredes reticuladas -6-, que pucden sstar for-
mades per tela metdlien o plancha horadada, las cuales constituyen
los parsmentos exbtermos del cuerpo del homo.

El revestimiento de ajislamients t8rmico que forra las paredes
inteynas ﬁel horno, eostéd constitufdo por dis%intas cepas, napas o
egpesores de {ibras refracierias -9« y la facultativa adicidn de
paneles ¢erdmicos ~10- de revestimiemto, dispuestos en hiladas su-
perpuestas. .

La fijecidn de dichos materiales aislantes se realiza mediane
te slavijae ~T- que atraviessen el espesor de las capas refracta~
rias, o pusard por la interseccidn de los éngulos de los paneles
-10- y sobresalen al exterior del hormn, a través deli reticulado
o perforaciones de pus paredes -6-, giendo fijados los extremos
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sobresalientes de las clavijas ~7~ por medics externes de reten:-
Qiﬁn ""8“- ‘

Con 21 nuevo tipo de esbructura de parsdes reticuladas pue—
den coustrulrss hornos de gran capacidad y suma ligereza, e foXe
ma de caja, campana o jeuls, TFdeilmente manejables por elevacidn
nediante aparetos conveneionales, que permiten levantar o geposi~

tar el conjunto del hoxmo sobre ls base de soporse, a través de
4 D 9 24

la cual se realiza, evenbuslmente, la accidn de los guecmadodes y

la sustentacidn de las picszas sometidas a coecidn ¢ tratadisito
t&rmico. S

Por comsiguisnte que el howno para tretamientos térmicos que
dejamos demscrito, podrd congtruirse con materiales diversos, .ade-
cumdos a cada parte de sus componentes y afechar eu&lguiex" _fo.rm&
vy tamafic, siempre gue se mantengen las constantes de f‘anei_éi}'&:ﬁ.idad
que se ban sspecifieado. K

El Wodelo de Utilidad, por: "HORNO PARA TRATAMIENTOS,TERMI-
CO0S3, DE ESTRUCTURA LIGERA Y PARAMENTOS RETICULADOSY, cuyo privi-
lagic de sxplotacidn sn Bspafia se solicita por un perfodo de 20

ados, deberd recacr svbre las particularidades que se coneretan
an las siguientes,
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REITVYINDICACTIONES
“HORITO PARA TRATAMIENTOS TERMICOS, DE ESTRUCTURA LIGFRA YV PA-

1%, ~

RAMENTOS RETICULADOR™, caracterizado nor el hecho de que la estruc-

ture, que Getemaina ia forma y @imensiones del horno, estd formaeda

nor perfiles anjulares, ccuvenientensmte unidos, siendo referzada
dic

nare comnplober la rigides del conjunto del armazdn, acopldndo-

403

se a le citeda estructurs, las paredes reticuladas del hormo, gue
preden egtar formadac por tela metdlica o plancha horadadey -Yes

cusles establecen los paramentos externos del cusrpo del heidd,

cura cara interior estd revestida por aislant~es térmicos, gonsti-

tufdog per varias capas, napas o egpesores de fibras refract rias,

gue pusden complementarss ¢on paneles cerfmices, gue se fz.gs.tg 2]
las parsdes del horto mediante clavijas gue atraviesan diched re-

vestinmientos, sobresalisndo sus extremos por los paranentes .ret:.-

culados, =siende fijadas dichas clevijas por medios exteridrel de

retencidn,

r)g KFaU

28, MHORKG PARA TRATAJTURTOS TERMICOS, DE ESTRUCTURA LIGERA Y PA-
RAMENTOS REFICULADOS" .~ Tal como se ha deserite y demostrado en el
dibujo adjunto.

Consta de ¢ineo hejas foliadas y mesanografiadas por uns so-
la cara.
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ha esdbructurs mediante riostres, tirantes o travessfios, Algpues-

Zoorel s
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