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HEMNORIA DESCRIPTIVA
que se acompafia
a la solicitud de una
PATHENUE DE INVENCION por VEINTE A4O3 en msyAﬁA a FAVOR
d e
COLIS Berele, residente en Via Lemarmora 3, SACCONAGO DI
BUSTU ARSIZIO (Italia),
por
"GRUFC DE REFINACION Y TREFILADO,ESPECTAL PARA L FABRL
CACION Dd JABONES'",
Prioridad: Solicitud Patente Iteliana n® 6597 del 30C de

Hayo de 1959
Y e Yt~ - S g




10.“‘

20.‘

300-

ILa presente.invencién tiene por objeto un grupo de refinacidn
y trefilado, especialmente destinado a la fabricacilin de jabones del
tino para lavar y para tocador.

Como es notorio, actualmente los jabones se producen mediante
elaboraciones mecanicas sucesivas, nor medic de laminadoras y trefi-
ladoras. Bsta elaboracidn mecanica del jabdn tiene vor objeto mejo-
rar su calidad, incluso en 1o relativo a los jabones de lavar que,de
este modo, se consiguen con un contenido notablemente superior de éqg
dos srasos, en relacidn con los jabones del mismo tino que se vprodu-
cian en el vasado. Bn efecto: el antiguo sistema de produccion de ja-—
bones del tipo indicado comprendia una fase de enfriamiento consegui-
da estaticamente y durante la cual el jabdn conservaba el mismo por-
centaje de acidos grasos que se hallaban presentes antes, por enfria-
miento. En cambio, ahora, como decimos, se emplean rrocedimientos me-
cénicos que, ademis, son realizados generalmente en vacio, lo cual
permite enriquecer el contenido de gcidos grasos precentes en el mis
mo jabon. Ademas, la elaboracidn mecanica del jabdn provoca en éste
una peculiar cristalizacidn que aumenta su solubilidad al usarlo y,
por tanto, la abudancia de su espuma.

En estas instalaciones, es decir en las que solamente estan
comvrendidas las trefiladoras, éstas se hallan dispuestas horizontal
mente y de forma tal que alimentan el producto de una maguina a la
otra por cafda, ya que las trefiladoras sucesivas se hallan dispues-
tas una sobre otra.

La indicada disposicidn, ademas de ser inconveniente en cuan-—
to a las trefiladoras y, por consiguiente, a sus respectivos mandos,
se encuentran en planos diferentes y, por tanto, no sometidas al ra-
pido y cdmodo control del conductor de lz maquina; y sus desventajas
aumentan si hay que agregar mas trefiladoras. Esta adicidn de nuevas

trefiladoras se hace necesaria cuando es preciso producir jabones mas
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refinados, gue exi .en por ello un nuwero superior de trefilados. Fa-

ra este eventualidad, conviens zrever la pogibilided de insialaciones
sucesivas de trefiladoras. Bs evidente, no obstenic, que esta zdicion
no sienpre es factible. En efecto: al agresar trefiladoras, cada ung
de las anteriores debe cer alzada. Bsta modificacidn, por tanto, so-
1o eg wosible cuandv se dispone de un local suficienterente alto pa-
rea contener el arupo de trefiladoras asi{ modificado. Resulta, pués,
claro, que le adicidn de una trefiladora sucesiva lleve consigo sran
dss gastos de instalacidn, derivedos de la necesidad de prever nue-
vas tuberizs conductoras del jabén v del ﬁapor, mevog dispositivos
de moporite y otras insteleciones similares. Faras eliwinar los cita-
dos incunvenientes, la yresente invencidn roporciona un srupo de re
finado de jabones, cuya esencial caracteristica reside en el hecho

de comprender un nurerc varizble de trefiladoras, disruestas en zig-
zas de eje ineclinado, siendo cada trefiladora alimentada por la que
inmediatanente la precede y constituyendo un ;Turo sutdnomo wrovisto
de motores y mandos propios héllanse previstos log medios de acopla—~
miento a cade srupo para oonsentir la insercién de arentuales y ulte-
riores a srupos & disponer en serie con los ya instalsdos.

De otras caracteristicas v ventajas ¢e la vresente invencidn
se hablard en el curso de la descripeion detallada que sigue y que
figureran en los diseiios anejos, que se adjuntan a titulo de ejemplo
no limituativo, de los cualest

~La figura 1 reiresenta une seccidn que ilustra scyuemdtica—
mente sobre la disposicidn de lom elementos que constituyen el grupo
de refinado y trefilado, segin la invencidn.

~La figura 2 8s una vista esquematizada, de dicho grupo de re—
finado, & la gue se ha azresado una trefiladora.

~Con el numero 1 se indica un secador a vacio, gue contiene

. - . ¢ . .
la pasta de jabon yue, en el ejemplo agul deserito, es solidario con
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el prupo de refinacidn. liediante el conducto indicado con 2, la pas-
ta del jabon cae directamunte en la trefiladors irclineda, ™. La txe
filadora ™ es del tipo de cbclea y va provista en gu parte terminal
de una serie de parrillas, indicadas con el nimerc 3, y de discos per
forados indicados con el numero 4, atravecando los cuales el jabdn

ze somete a un proceso de refinacidn por estrusidn. De low discos ner
forados 4, la pusta de jabon sale en forms de hilos ¥ viene desrenu-
zada por su correspondiente cuchillo giratorio, indicado con el nﬁmg
T0 5. Bl jzbon ecs movido, en el interior de la trefiladorz T ,por la
céelea 6 que trabajo en une cémara cilindrica 7, movida por un motor
esquenmatizado en su fisure e indicado por M1. La camera cilindrica T,
ademés, va provista de una doble vpared 8 la cual recibe el asva para
el enfriamiento de la cdmara 7.

Bl jabon que sale de las'parrillas 3 y 4 pasa sucesivarrente &
une camsss a voolo, indicada con el n? 9, en la gue, »nor efecto del
salto de temperatura entre la temperatura sel jabln mismo v la tem—
peratura existencia en la cémara a vacio indicada, se enfria y se de
geca parcialmente. De la cémara a vacio 9, el jubdn, & través del con
ducto 10, pasa a unz segunda trefiladora, indicads con T2, provista
de un motor propio,indicado con M2, en que se somete a un itratamien—
to andlogo al arriba descrito. In fin, a través del conducto 11, el
jabdun procedente de la trefiladora T2 pase a la tercera traefiladora.,
T3 qus, en el ejemplo wue agui se ilusira, se halla dispuesta horizon
talmente. Tal disposicidn horizontal es necesariv para la Gltima tre—
filadora, debido a la necesidad de las sucesivas elaborcciones de la
oorra continua de jabdn, que hobrd de ser cortads, eventualimenie desg
cada superficialmente y estaunpeda. La treriladore T3 va urovista de
un cono de esirusidn 1%, gue termina en un dispositivo de salida para
1z formacidn de la barra continua de jabén.

Bn el uroceso entes descrito, el gruwvo de refinacidn va, tam—
bién, provisto de un dispositivo parz el perfumado automdtico, duran

te la claboracion, de la iasta de jsbon.
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Tal dispositio es Gel tipo denomin:do “gota & pota v ests cong
titufdo por un dendsito 14, nrovisto de urifo de re:mlecion 15 v de
un conducto de aduisidn 16.

Cuando haya de producirse jabones de calidad més refinada,que
exijen un meyor numero de trefilados, podrd adicionarse une sucesive
trefiladora T4, de la manere indicaca en la firure 2. Tel adicidn de
ja invariada la posicién de todoz los elementos montados, puesto que
dicha adicion de una trefiladora suplementaris sdlc lleve consigo un
auMento de voliumen, en longitud, pero no en altura. Por consicuiente,
la vosibilidad de a regar un wimero ulterior de trefiladoras esté Uni
capente limitado por las exigencias de coupacion del egvacio en sen-
tido horizontal.

Como se vé en la figura 2, el crupo de tzfilado, sesin la vre
sente invencién, ofrace la considerable ventajia de tener los mandos

c,, ., C C,, corresyondientes & cada una de las trefilsdorss,dis
1 4 =

2”73
puestos frontalmente en un plano Gnico y, vor consiguiente, fécilmen
te accesibles al owverario,

Adenas, pare facilitar diche operacion de adicidn, todas lap
trefiladoras tiensn Torms ¥ dimensionss unificadas y constituyen,to
nadas sepsradamente, un wrupo autdnomo comyleto, es Jdeicr en cuanto
a notores v nandod.

Haturalmente, guedando invariable el princivic basic: de la
invencidn los deteiles de ejecucidn y la Fforms de ectuscidn podrén
ser ampliamente veriadas respecto de lo descrito e ilustraco, sin que

» . i N . ?
por ello se salzen el aubito de la presente invencion.

RETVINDICACTUL

-

in resumen: le Patente de Invencidn que se solicita recaera so—
bre las reivindicaciones siguientes:

12,~ Gruno de refineeidn v trefilado, egpecialmente para le fa-
bricacidn de jobones, caracterizado vor el lecho de comprendel un nu-

mero varichble de trefiladoras, digvuestas en cascada y con eje incli-
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fin de consentir la insercidn de eventuales nrupos nlterioren, @ Alg
poner en serie con los ya instalados.

28,~ Gruso de refinacidn sewin la rTeivindicacidn 1%, caracte
rizado por el hecho de que los wlanos de apoyo de las sucesivas trg
filadoras tienen todas la misua cota.

8,~ Gruyo de refinacicn se;tin las reivindicaciones 1% y 2%,
caracteriscds por el hecho de comprender, ademés, una trefiladora
dispuesta con eje horizontal. 3

4%.~ Grupo de refinacidn segin las reivindicaciones 1% a 32
caracterizado por el hecho de que las trefiladoras son del tino de
coclea.,

58, Qruno de refinecidn «s v la weivindiceciin 30, aruesio-
sizeo wor ¢ hecho de que la trefiladora final va provista de dispo-
sitivo para la formacidn de la barra de jabon continua, de smalida.

62 ,~Grupo de refinaciln segun 1o reivindicacion 18, caracteri
zado por el hecho de que las sucesivas trefiladoras aatin acopladas
a camaras a vacio.

T®e- Gruno de refinacidn v trefilado para la fabricacidn de
jobones, caracterizado por el hecho de que comprends medlos nara el
perfumado “el jabdn, durante su formacidn.

88,~ Grupo de refinacidon y trefilado, especialmente para la fa
bricacion de jabones, sustancialmente como s¢ describs y se ilustra

v vara los fines ogpecificados.

98,~ So reivindica por ultimo como objeto sobre el gue ha
de recaor la Patente de Invencidn gue se solicita:"GRUPO DE RuFINA

CICH ¥ TRUPTIIADO; 15PWCTAL PARA LA FABRICACICN DN JABIIES".
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Madrid, 10 Noviembre 1959
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