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PATENTE DE INVENCION

por VEINTE afios

cuyo privilegio se solicita para lispafia
y todos sus territorios y plazas de sobe-

rania, a favor de:
D. MIGUEL GUILA PERELILO

de nacionalidad espafiola, con domicilio
en Tarrasa (Prov. de Barcelona), calle

de Nicolds Talld nlm. 151, relativa a:

"MEJORAS BN EL MONTAJE DE LIOLDLS PARA
COLADA DE ZLACAS",
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Tal como se ha indicado en su enunciado, la pre-
sente Patente de Invencion hace referencia a unas mejo-
ras en el montaje de moldes para colada de placas, y

més concretamente a coladas de placas de material plase

$iC0e = = = m = @ = = 2 = mEmeem e e == o- o= -

Son conocidas, por sus aplicaciones en diversas
industrias, las placas de material plastico duro, gene-
relmente el plexiglas. listas placas suministradas en
diversos grueéos-y fomatos normalizados, permiten,
previa mecanizacion, la fabricacion de un -sinfin de
elementos como son: pifiones silenclosos, soportes, etc.
v tanbién en todos aquellos casos en gue Por ser plas-

tico transparente pueda sustituir al vidrios -« - - -

La manera de obtener estas plaoas’es nuy similar
a la de cualguier fundicion, siempre que no sea a pre=
el dn. Dispuesto el molde correspondiente, de Tforma pa-
ralelepipédica, se introduce por un extremo el material
pléstico en e stado pastoso, con las precauciones nece=-
garias para eliminar las burbujas de aire que puedan |
quedar dentro de la masa pléstica. lejando enfriar el
conjunto y una vez el material plastico ha adguirido el
estado solido, puede desmontarse el molde y dejar libre

a la placa asl fomada. = = = = = = = = = = = = - - -

Sabido es, que en las instalaciones de esfe tipo,
los moldes son usualmente formados por dos planchas pla-
nas de oristal, entre las cuales se coloca a modo de

junta, una goma o cualquier otro material flexible del
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grueso conveniente para el grieso de la plancha a moldear.

Egtos cristales se aprietan fuertemente entre si, & todo
lo largo de su perimetro, conm la ayuda de muelles espew
ciales o "sargeants". us facilmente comprensible que ec-
ta operacion es basﬁante lahoriossa, sobre todo en placas
de clierto tamafio, pues el numero de muelles o "sargeants"
es muy elevado. £or otra parte, puede ocurrir,'y de he-
cho ocurre con relativa frecuencia, gque los hordes de
los dos cristales que Zorman el molde no guweden exacta~
mentie al mismo nivel, cosa que no afecta en absoluto a
la calidad de la plancha que se moldea, pero que sin em-
bargo presenta un inconveniente bastante grave, consis-
tente en gque, una vez fommada la placa de material plé.a—'
tico, 8l retirar las pinzas una por una, se suelen ti-
rar de ellas, conA lo cual, al ser los rebonies de 193
cristales desiguales, la pinza se cerrard con fuerza so-
hre el borde del cristal mas salieute con peligro de

TOLULAe = = = = = @ ;- = = 0 == @ womowm = o

A fin de eovitar estos inconvénientes, proporceionan-
do una graa eiicacia, es por lo gue se han ideado las
mejoras en el montaje de moldes para colalas de plaoas,
onjeto de la presente Patente de Invencidn, con las. cua-
les, esta operacion de la preparacidn del molde resul ta

répidia, cOmoda ¥ SOZAT8e = ~ = = = = = = = = = = < = =

La principal caracteristica de cstas mejoras oone
siste en que, estando el marco compuesto de dos crista-
les planos, entre los gue se coloca la junta de material

elastico gque forma el marco del molde, la fijacidn de
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este conjunto tiene lugar mediante pinzas miltiples

Otra caracterisiica de las mejoras introducidas
en el montaje de los moldes, consiste en gue la pinza
miltiple empleada esta formada por una serie de pinzas

elensntales montadas sobre un mismo bastidor, quw gra-

. cias a unos geparadores dlspuestos al efecto, conservan

sus distanciés relativas, siendo susceptibles de ser
actuadas simultaneanente mediante una herramienta espe-

Clale = = = = = = = = o= == e s m . m = oa -

Pinalmente, una Ultima caracteristica de estas me-
joras consiste en que la pinza miltiple se ha dispuesto
con unos topes limitadores de la carrera de abertura,
asi como la de cierve, de tal modo que resulta imposi-
hle pinzar un solo cristal, evitando por tanto el pe-

ligro de roturas =~ = = = = = @ @ = = = = = =« = = - =

Para facilitar la comprensidn de todo lo expuesto,
dando &l misao tiempo un ejemplo practico de somo pueden
encontrar realizacidn material las ideas precedentes, se
hage referencia a continuacidn a la lamina de dibujos
que acompafia a la presente memoria, la ocual, por refe-
rirse a un caso préactico de realizacion entre los varios
gqwe podrian idearse, devera considerarse desprovista de
todo cardcter limitativo respecto al alcance de la pro-

teccion legal que se solicita. BEa los dibujos:

Pigura 1, es una vista de perfil y seccionada de

1apinzamﬁltipleo""--——-—-————--_._

Pigura 2, es una vista parcial en perspectiva, de
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la memecionada pinza mﬁltiple. - mm e mememee. e

85, Pigura 3, es una vista parcial de perfil de la he-

rranienta que acciona la pinza miltiple. = = = = = = =

Pigura 4, es una vista en perspectiva y & menor

escala de la herramienta gue acciona la pinza miltiple.

Pigura 5, es una vista de perfil, parcial y en
90, seccion, del molde con la pinza miltiple en posicion

OPErBtivae = m m 2 0 = = m e e ko nn e .-

Ploura 6, es una vista similar a la anterior, en

la que la pinza ocupa una posicidn inoperativas - = =

Figura 7, es una vista parcial y en planta del

95, molde con las pinzas c0locadasSe = = = « = = = = - - -

En las diferentes figuras se ha representado por
(1) la pinza en si, que camo se aprecia, estd compuesta
por un alme cilindrica (2) y una serie de pinzas elemen-
tales (3) que se mantienen a una distancia fija, gracias

100. a los separadores (4) intercalados entre ellas. = -~ - =

Para la limitacion de abertura y cierre se han ‘
dispue sto respectivamente las reglillas (5) y (6), uni-

das entre s{ mediante las pinzas (7)s =« = = = = = = -

A fin de facilitar la maniobra de la apeftura de
105. la pinze, aungue puede también efectuarse manualuente,
se ha previsto la herramienta representada en figuras
3y 4, en las que puede verse que la herramienta en si
(8) estd compuesta de dos tenazas (9) unidas mediante
las plezas travesaras (10) destinadas a apoyarse scbre

110. cada una de las pilnzas elementales (B)e = = = = = - =
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En figuras 5 y 6 puede verse la manera de operar

de la pinza (1) sobre el molde (11l) campuesto por los

dos cristales (12) entre los yue se encuentra la goma

(13)y = = = = = - G m e e m e e mm ... .. -

En figura 7 se ohserva més claramente la disposi-
cién del molde a punto de recibir en su interior la ma-

sa flulda de 1la materia plastica, = = = = = = = = = =

Descritas convenientemente las caracteristicas que
concurren en la presente Patente de Invencion, debe ha~
cerse constar que, sin perjuicio para la misma, podran
variarse ampliamente las dimensiones, detalles construc-
tivos, formas accesorias, materiales empleados, etc.
slempre gue con ello no sufra menoscabo ni quede des-
virtuada su esencialidad, que es la que se resume y con-
creta en los téminos de la primera de las reivindica-
clones siguientes, ya sea considerada aiéladamente, ya

gea conei derada junto con las restantese = = = « = « =

¥ ¢ T 4

e declara de novedad y propiedad, para Espsafia y
todos sus territorios y plazas de soberania, las si-

guientes:

REIVINDICACIONES

l.- lejoras en el montaje de moldes para colada de
placas, caracterizadas porgue estando el marco compues-
to de dos cristales planos, eantre los que se coloca la
junta de material elistico que forma el marco del molde,
la fijacién de este conjunto tiene lugar mediante pinzas

mﬁltiples.“— ------ n-———---———-"-—'
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2.~ llejoras en el montaje de moldés para colada de
placas, seglin la primera reivindicacidn, caracterizadas
poryue la pinza miltiple que fijan los cristales gue
forman el molde, esta formada por una serie de pinzas

elementale s montadas sobre un mismo bastidore = = = =

3o~ Mejoras en el montaje de moldes para colada
de placas, segin las reivindicaciones anteriores, carace
terizadas porque la pinza miltiple se ha dispuesto con
unos topes limitadores de la carrera de abertura, asi

como de lg de olerre, = = =« = = - - R

4o= "MHJORAS EN BT MONTAJE IB LOLDES PARA GOLADA
DE PLACAS", o = = o o o o m e e = - e

Zlodo ello conforme queda descritb ¥y reivindicado
en la presente Memoria que consta de slefe hojas fo=-
liadas y mecanografiadas por una sola de sus caras y
una lémina de didbujos que la 1lustra.

Vad-id, 9 de Movierbre de 1.959
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