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MEMORTA DESCRIPTIVA
‘ pai'n soldoitar
PATENTE DE INVENCION
en ' |
EsPAfA
por VEINTE afios . ‘
& nombre de ELEKTROKEMISK A/S., entidad noruega, establecida en
Radhusgaten 23, Oslo, Noruoga, poxrs
YUN PROCEDIMIENTO PARA FRODUCIR PASTA PARA ELECTRODOSY,

 La presente invenocién se refiere & la produccién de

pasta de electrodos para electrodos de carbén de hornmos eléctriocos
de fusibn. Tales electrodos de carbén son de dos tipos prinoipales.

1, Eleotrodos de Soderberg de autococeién que se cue-
cen durante el funcionamiento del propio horno de fusidén.

24 Electrodos previamente cocidos que son prensados y
cocidos por sefparado fuera del hornmo de fuaién.

La pasta des electrodos es producida trlturando antraci-
ta calcinada, si se desea con 1a adicién de un coque metalirgico,

vy temizéindole en fracciones definidas que son entonces megoladas
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en proporciones definidas en pesc con un agente aglutinante carbo-
noso tal oomo alquitxén y/o brea. El eleotrodo de Soderberg se cue-
oe gradualmente en el horno en que se emplea, segin es descendido
gradualmente el electrodo por medio del portador de acuerdo con el
consumo de eleotrodo, Durente la cocoién los componentes voldatiles
son expulsados del agente aglutinante que es, de este modo, coci-~
doy Los electrodos previamente cocidos son conocidos en hornos sepa-
rados. Durante la oooccidn el electrodo se hace sdlido y duro y ad—
quiere al mismo tiempo suficiente conductividad eldotrica. Durante
la operacién el electrodo esta todo el tiempo sometiﬁo a tensiones
mecénioas, por ejemplo golpes de los cargadores mecénicos y flexidn
durante la inclinaocidén del horno, etc. Es por lo tanto importante
que el eleotrodo temga alta resistencia a la flexién y un bajo mé=
dulo de elasticidad. Ademds, debe, naturalmente, tener una buena
conductividad eléotrica y témioca. Al emplearse la antracita cal-
cinada usual una mejora de una de estas ocualidades siempre ha teni-
do lugar a expensas de las otras itres. Los experimentos han demos-
trado sin einbargo, gus &1 sustituir la antracita calc:lnada por co~
que que estd tan fuertemente ocaleinado que ha alcanzado un grado
considerable de grafitacién se 6b1;ieno una mejora de las ocuatro
cualidades. Se han obtenido huenos resuliados con cogue de petroleo
grafitado de la fraocién granular grussa solamente, y el resultado
se mejord mds mediante el uso de cogue de petréleo grafitado de to-
das la fracoiones granulares.

Las mejoras se ilustran en la tabla abajo dada que mues—
tra las propiedades de electrodos produclidos, respectivamente, a par—
tir de:

1)e Antracita calcinada, que es el componente seco usual
de elecirodos.

2). Coque de peirdleo grafitado de fraceién granular
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gruesa.
3)e Coque de petréleo grafitado de todas las fracciocnes

granulares.

Components seco Méaulo de resistencia a Resistencia Resisten Conducti-

elasticidad 1la flexién a la comprs oia eldg vidad
sién trica térmica
1)Antracita par= 2,7 = 3*;.104 30-40, 150-250 60-80  Satis-
olalmente gra- kg/cm kg/cm kg/om? oh%ios facto~
£itada muné/om?  ria
2)Coque de petrd- 313,104 51 0 2202
leo grafitado en kg/cm kg/cnm kg/ca obgios Buy
fracciones granu m“/m buena
lares gruesas
3) Coque de petrd- 26,1 4 45 145
leo grafitado kg/c:m8 lcg/c:m2 ke/cn? ohgios Exce-
en todas las mm=/) lente

fracciones gra-
nularesa,

Por comparacidn entre 1) y 3) ésto corresponde a:

Aproximadamente 33% de reducoién de la resistencia eléotrica

n " 5% " " del médulo de elasticidad

" " 304 de aumento de 1la resistencia a la flexién

'Aunento considerable de la conductividad témmica.

El ejemplo se refiere al electrodo de Soderberg pero el
método puede también usarse ventajosamente en la produccidn de elec-
trodos precocidos. También se puede emplear coque grafitado de gas,
coque metaliirgico o coque de brea en lugar de coque de petrSleo.

El grado de grafitacién puede expresarse por medio de la
resistenoia eléctrica del material pulverizado puesto que la resise
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tencia descenderd ocon mayor grafitacién. De acuerdo con el procedi-
miento nomal la muegtrn o8 nmolide & =20 ¢ 70 mallas del sistema
norteamericano de tamigado y se introduceiluego en un oilindro de
30 mm de diémetro que es llenado hasta una altura de 25 & 1 mm,

Se emplea una presidn total de 300 kg scbre la muestra. El coque
de petroleo calcinedo, pulverulento no grafitado y el coque de brea
tienen ambos una resistencia de aproximadamente 300-700 ohmios mma/h

dependiendo del grado de calcinacién., Un contenido de grafito de apro-

ximadamente el 60% reduce la resistencia a aproximadamente 100 ohe
mios m2/m.

Los experimentos muestran que la grafitacién deberia llevar-

se & oabo hasta el punto en que la resistencia del polvo se reduce a

wn méximo de 250 okmios mma/h lo que corresponde a un grado de grafi-

tacién de aproximadamente el 5%, La grafitacién se lleva a oabo prefe-

rentements hasts una resistencia del polvo de 200 = 100 ohmios mam2/m,
o grado de grafitacién de 20-60%

Los valores anteriores dados se ilustran en la adjunta
hoja de curvﬁe en la que se ha representado la resistencia eléctri-
ca del coque de pstrdleo la funcidén del oontenido de grafito. Las
observaciones demostraron que las curvas para ooque de petroleo y
para coque de brea eran idéntiocas.

Esta solioitud que corresponde & la presentada en Norue-
ga, con fecha 26 de Noviembre de 1.958, bajo el Némerc 129.994, se
acoge & los beneficios del artfculo 51 del vigente Estatuto sobre
Propiedad Industrial.

- NOTA =~

Los puntos de invencién propia y nueva gue se presentan
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para que sean objeto de esta Patente de Invencién en Espafia, por
VEINTE afios, son los siguientess

12,« Un p?ocedimiento rara produclir pasta de electrodos pa-
ra electrodes de hornos eléctricos de fusidn, que consiste en un mate-
rial carbonoso s6lido triturado y un aglutinante, caracterizado por=
que el material sélido carbonoso consiste en coque que estd total o
parcialmente grafitado.

29,~ Un procedimiento segin se reivindica en el punto 1,
caracterizado porgue al menos 5% del cogue ha sido grafitado. |

3%, Un procedimiento segiin se reivindica.en el punto 1,
caracteriaado-porque el coque grafitado se emplea en la fracoldn granu-
lar gruesa del material carbonoso.

4% .~ Un procedimiento segiin se reivindica en el punto 1,
caracterizado por que la grafitacidn se lleva a cabo hasta el punto
en el que el producto tiéne una resistencia en estado de polvo de
menos de 250 ohmios por mmz/h, con preferencia en el intervale de
100-2C0 ohmlos por mm?/h.

584 Un procedimiento para pro&ucir resta para eleotrodos,

Tal y como se ha descrito en la Memoria que antecede, re-
presentado en el dibujo que se acompafia y para los fines que se han
especificado,

La presente Memoria consta de cinco hojas esoritas a mé-

quina por una sola cara.

21 NOV. 1956

?
Y%

Madrid,
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