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MENORIA DESCRIPTIVA
para solicitar
PLTENTS DR INVENCION
en ’

"

ES2AIA

por VBINTH afios
a8 nowbre de FRIEDRICH HARFELE, de nacionalidad aleimana, resi-
dente en ubersbach/Fils, Alemania, por:
"I ZROCEDILIATO Y DISPOSIOIVO PalA BL TRATAMIUNTO CUNTINUO
DE 3ADAS, PIBRAS Y LATERIAL FIBRUSO".

#n la técnica existe con frecuencia la tarea de mejorar
0 hacer susceptible de uso o empleo, bandas, por ejemplo de
textiles o fibras sueltas, por ejemplo de lana, y alewds mate-
rial fibroso, por ejemplo pelo, fibras de cuero 0 de celulosa
y similares, por limpieza, lavado, impregnacidn, apresto, etc.
Se han tomado las necesarias melidas para el nejoramiento de
estos materiales con ayuda de¢ diferentes Aispositivos, pero sin
guc con ello fuese posible, sin embargo, una cperacién continua
sin trabajo wanual. El procedimiento Aescrito a continuacidn,

v d - . ry
asl couio los ispositivos que sirven para ponerlo en practica,
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periniten poder realizar todos los tratamientos desde el mate-
rial en bruto hasta el articulo refinado sin ningln trabajo
manual, en wna overscidn rdpida y continua bajo con?iciones
apropiadas.

#l procedimicnto para el tratamiento continuo de bendas,
fibras sueltas y maberiul fibroso, denominados todos ellos en
lo suceeivo escuetamente Ymaterial", consiste en esencia en que
el material Jde puartida movido en esencia horizontelrente es
coniucido primero por un bafio de disolvente ovgdnico sometifo a
fibraciones sénicas o0 agitado a sacudidas, luefso es rociado por
encima de un recipiente con disolventes, después de lo cual el
disolvente es extraido por succidn y/o estrujalo y/o exprimido,
eliminado totalmente medlante aire caliente, y a continuacién
¢l materlal es engomalo, secalo o aprestalo, y guarnecido con
una resina sintétice o con otro agenta de impregnacién ¥,y cuan=~
do se trata Ae bandas, éstas son eventualmente todavia tundi-
das, estampaias, rvevestidas, etc. Come bandas interesan, por
ejemplo, bandas de tejido en bruto conteniendo grasa a las que,
mediante el tratanicnto indicado, se las transiormu en bandas
de tejiﬂo textil aptas para el wso. En lugar de una banda por
ejemplo de textiles, se pueden tratar también, por ejemplo, i~
bras animales 0 vezetales o material Iibroso, por ejemplo de
celulosa, cuero o médera, para lo cual se las distribuye con
uniformidad entre dos bandas, por ejemple telas metdlicas. Des—

pués del tratamicnto se separan las Ffibras de las handas —

sag, por ejemplo telas metAlicas, y acto seguido las bandas
retornan a la enirads para ser alli cargadas de nuevo.

Be notable que en cada caso, el material atraviesa los
Alspesitivos de tratamiento yuxtapuestos, sin ninzdn trabajo

manual. Tl primer paso del procedimiento consishbe e¢n la accidén
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de disolventes orgdnicos, de prefarencia los derivados cloralos
de los hidrocarburos, por ejemplo tricloretileno o percloreti-
leno. Bl bafio de disolvente puede estar frio o caliente. Cuando
el material esti hﬁﬁedo por agua, entonces se emplea convenien-
temente un bafic de disolvente en ebullicidn, de modo que el di-
solvente con el agua sea separado por destilacidén en forma de
una mezcla azeotrédpica, por lo que ademids del desengrasado se
consigue también una deshidratacién del material. Del destila-
do ge puede separar el agua, y volver a enviar el disolvente

al baflo de disolvente. Bl tratamiento del material en este Glti-
mo resulta mds eficaz por ¢l hecho de que segdn el invento, se
generan en el disolvente vibraciones sénicas, por ejeuplo vi-
braciones ultraadnicas o vibraciones en la regién audible, o se
agita el disolvente a sacudidas. A este fin, en lugares apro-
piados lel vafio de disolvente se colocan generadores sénicos,
por ejemplo Zeneradores de cuarzo 0 de magnetostricecidn, tubos
ultrasénicos o vibradores, tal como se utilizan en el ramo de
la construceién, eventualmente méviles; ademds se puede inten-
gificar el efecto con reflectores sdnicos correspondientemente
repartidos. Las vibraciones sénicas o las saculidas originan,
por ejemplo en bandas de tejido bruto conteniende grasa, un
equilibrio del contenido de grasa residual de las mismas, por
lo que el desengrasado puede hacerse més deprisa y eficazmente.
Principalmente cuando el bafio da disolvente y el disclvente que
sirve para el rociado posterior estdn mutuamente armonizados,
el disolvente puede provocar, ademés del desengrasado, también
una accién de sustanclas conocidas las cuales estdn disueltas
en el baflo y aumentan el valor til, por ejemplo polimerizados
prévios y finales de materias sintéticas, resinas sintéticas,

caucho clorado, aprestos, baquelita, materias gomosas, caucho
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de silicona, colorantes, agentes contra bacterias, insectos, y
contra la putrefaccidén y similares.

Después de abandonar ¢l baflo de disolvente, el material
es rociado con el mismo 0 con otro disolvente, el cual puede
contener también, eventualménte, las sustancias arriba indicadas.
El rociado del material circulante se realiza con pulverizadores
situados por encima consecutivamente; Debajo de los mismos existe
un recipiente en ¢l que sSe recoge el Aisolvente, después de haber
pasado por el material. Bl recipiente al efecto estd conveniente-

mente subdividido en varias cdmaras por medio de tabiques, de

tal modo que sobre cada cdmara exista por 19 menos un pulveri-
zador; Los tablques tienen diferente altura, por lo que el di-
solvente puede rebosar cn sentido opuesto al movimiento de la 5
banda. Desde cada cédmara o desde una cdmara siguiente se alimen- :
ta el pulverizador situado por encima, la Gltima clinara conve-
nientemente bajo adicidn de disolvente puro. In lugar de dejar

que el disolvente que ha atravesado el material llegue a la ca-

mara gituada por debajo, se le puede recoger por encima de la

cémara y hacer que fluya Airectamente a la cdmara contigua. Esto

es recomendable, principalmente en ¢l tratamiento de un nmaterial

muy delicado. Al disolvente que sale durante el rociado se le

puede conducir también al baflo de disolvente precedente.

Para conseguir también una intensificacién del efecto hu-
mectante ademds Ael efecto de lavado, y asimismo un efecto de
abatanado ademis de la eliminacién de las impurezas de la banda,
se pueden colocar por encima y debajo de esta (ltima unos rodi- -
llos superpuestos que ejercen una presidn regulable. Después de
abandonar el dispositivo de rociado, la banda puede todavia
eventualmente ser estrujada,

Después del rociado del material es necesario secarlo an-
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tes de someterlo a nds tratamicntos, taules couo Veporiuer, en-
gomar, aprestar, ete. Sin embargo, poara acelerar ¢l proceso Ae
secalo v que resulte econbmico, es necesario eliminar la parte
principal ¢l disolvente. Para ello se puede utilizar un taubor
tamizalor rotativo, gue esté a sobrepresidén o al vacio, con lo
que el “isolvente es separalo por presién o succidn a través y/o
Jesde ¢l naterial de partide. Tunbién es posible utilizor un Ais-
positivo de aspiracidn, del cual se nmestra en ¢l 2ibujo una
forma de ejecucidn.

Bneima de la cuba de asviracidn, 1l,van colocados rolillos
2 sobre los que circulé la. banda 3. ELl enpleo de rodillos sesdn
el invento es purticularuente ventajoso. 81 no se hace uso de
los misiosy la banda es oprimida entonces fuertemente por el va-
cfo contra la ranura de aspiracidn, ¥y se precisa bastante trac-
cién para eatirar lu vanda a través le dicha ranura. Bsto es
desfavorable pars el estado del maverial pues con e¢llo, en al-
gunag buandas se puede producir a veces un indeseable alars -
niento de la wrdimbre. Bste inconveniente se cvita con el en~
pleo Ae rodillos. Debajo de los rodillos 2 exlisten por ambos
lados 4e la banda 3, y perpendicularmente a la mismn, unas su-
perficies movibles 4, 5, 6 y 7 que se solapan a modc de esca-
mas. @gstas superficies estdn unidas a un tornillo sin #in 8,
el cual tiene Aiferentes pasos de rosca, por lo que al girar
dicho domillo sin fin se produce un desplazamiento sin inte—
rrupcidnes d¢ las mencionadas superficies. Este tornillo sin
fin & es movido por un nmotor Y, cuyo accionamiento estsd manda~
do por células fotoeléctricas 10 que estdn colocadss encima
de la banda 3.

El sistema funcional del dispositivo es el siguiente.

Las células fotocléctricas 1y palpan el borde de la banda 3,
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y maniobran el motor § de manera que el tornillo sin fin § gire

de acuer?o con lo anchura de la banda. Bl giro del tornillo sin
fin 8 provoeca el Jesplazamicnto lateral de las superiicies 4, 5,
6y 7 solapudus entre af en forma de escamas, de modo que la
avertura de aspiracidn sea mds estrecha o mis ancha correspon-
diendo a la anchura Je¢ la banda en cala caso. Jara cada SUuper-
ficie, ¢l tornillc sin fin 8 %tiene que tener Aistinto paso de
rosca al objeto de conservar una solapaiura continua de las su-
perficies turante el Aesplazamiento. Cuando, por ejeuple, el
tornillo sin fin para las superficies 4 y 7 tiene un paso Ae
rosca de 1,5 cm., ha dc tener entonces 3 cm. de paso l¢ rosca
para las superficies 5 y 6. #1 Aispositivo hace posible que TO-
do el alre aspirado circule solamente a través del material, ya
que la abertura de aspiracidn es sicmpre dnicamente tan ancha
coilo €l naterial, Isto es muy luportante en el aspecto econGui-
co, vues asi se puede nantener siempre la presién y el paso de
la corriente dc airve en una melida mdxima ya que nc pueden pro-
ducirse corrientes sccundarias indtiles.

Para evitar périidas de disolvente y asegurar un répifo
trataniento del material, es ventajoso el que los dispositivos
nara el balio de disolvente, el rocialo, la aspiracién y el se-
cado estén construilos Ae form: compacta, en donde es convenien-
te que el trinsito del materinl Aesde un Aispositivo a obtro e
realice glempre por un recinto cerralo, ascgurato contra pér-
Aidas de Aisolvente.

Uno vez que la cantida? prineipal de disolvente es eliliai-
neda por el Aispositivo de aspiracidn, se expulsa €l resto del
mismo con aire precalentado, al cual se hace actuar perpendli-
cularmente sobre la dandw por w0 O ambos lados. £ este f£in

se suilnistra el aire de secado en ciclo, de tal mo’o gue des—
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pués de apandonar la benda es éﬁfriaﬂo bPara la recuperacidn

dcl disolvente, y después de la separacidn el mieno, ¢s ca-—
lentado y conducido nuevamente al Aispositivo de sccado. Para
limpiar el aive circulante, al que eventualuente se le puede
agregar aire nuevo, § para conferir al mismo, y por consipuien-—
te al matcrial, un cierto contenido de hunedsd, se le ruede pro-
veer antes del calentanlento de agua inyecheds, renuncisndo de
paso a un refrigera’or. Del condensado se separa el auua, la
cual puele servir otra vez pars la inyeccidn. Ll agua se en-
fria antes convenienbementc con un dispositivo refriferaor,

de meodo que la temperatura de la misne Aisminuye, por ejemplo
desfe 30 hasta 5 grados. De csla wanera se puele éhorrar agua
corriente fria y la condensacidén del disolvente se realina de
forns scnsiblemente 145 completa, por lo que pricticimente se
pueden evitar pérdidas de disolvente.

Despubs de la separacidn del disolvente se c.lienta la
banda conducléniola sobre une mess de vaporizacidn. Antes o©
después Ael calentanienbto puede ser ventajoso gue la banda pa—
se por un Jispositivo de tratamiento para ¢l teitido y/o la iin-
vregnacidn. Después del calentamiento la bandu es tundids, se-
¢ada, dotala de crucho de¢ silicona u otros agentes de apresto,
y retirade después en forma de un tejido apto para ¢l uso. HL
procedimiento y el diapositivo corrvesponiiente permite, sin
trabajo manual, realizar un nejoramicuto adecuado Jel meterial,
lo cual itie¢ne ura sran luportancia econdmica pars lag fabrica-
ciones de esba especialidad.

gsta soliecitul, que corresponie a la presentala en Ale-
manin ¢l 25 de Layo de 1959 y en 31l de fLgoste de 1959, se uco-
ge o los peneficios del articulo 51 del vigente hotatulo sobre

Zropiedad Industrial.
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Los puntos de invencién propia ¥ nueva que se presentan
pard que sgean objeto le esta Patente de Invencidn en Tspalia,
por WHINYE afios, son los sigulentess

18, — Procedimiento pars el trataviento continue de ban-
das, fibras y material fibroso, caracterizado porque el nalerial
de partida que se nucve esencialmente e¢n sentido horizontal es
confucido primero por un vafio de Aisolvente orgdnico sometido
a vibraciones sénicas o agitado a sacudidas, rociédo luego por
encima Ade un recipiente con disolventes, después de lo cual el
disolvente es extraldo por estrujado y/o succibn y/o exprimido,
eliminado totalmente con aire caliente, y acto seguido el nate-
rial es calentalo, enzomado, secado o0 aprestcdo, y guarnecido
con una resina sintética u otro agente de inmpregnacidn, y cuanio
se trata de bandas, es todavia eventualmente tundido, estampado,
recubiecrvo o cosa parecida.

22, -~ Procediniento secln reivindicacidn 1, cerachteriza-
do porgue se tratan bandas de tejido en bruto conteniendo graso.

32, - Procedimiento segin reivindicaciones 1 y 2, carac—
terizado porgue el tratamlento del material se hace Jurante el
paso del mismo por los correspondientes dispositivos de trata~
miento colocados uno detrds de otro.

42, - Procedimiento segin reivindiceciones 1 y 3, carac-
terizado porque entre dos bandas porosas movidas, colocadas
una encima de otra, se reparben unifornemente fibras o material
fibroso.

52, - Procediniento segin reivindicaciones 1 a 4, carac-
terizaco porque viincipaliente con material humedecido con agua,
se cmplea un bafo de disolvente en ebullicidn.

62. - Procedimiento sesln reivindicacicnes 1 a Hy Carace
8
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terizado porque ¢l disolvente que sale durante el rociado, o
bien el disolvente conteniendo un agente de inpregsnacibn, se
introduce en el bafio de Aisolvente precedente.

7%. - Rrocedimiento segin reivindicaciones 1 a 6, carac-
terizado porque el rociado se realiza sobre un recipiente, el
cual tiene varios tabiques intermedios de distinta altura, de
modo que el disolvente rebose desde una cdmara a la otra en con-
tracorriente con respecto a la banla, en dornde ¢l pulverizalor
gobre cada cdmara es alimentado, bien con el disolvente conte-
nido en la misma, o bien con el de la clmara sigulente.

82, - Procedimiento segln reivindicaciones 1 a 7, carac-
terizado porque el disolvente que sale durante el rociado es con-
ducilo directamente a la cdmara siguiente.

ge, - Procedimiento segln reivindicaciones 1 a 3, caracte-
rizalo »2orqus ¢l Alselvente ¢s estrujalo o aspirw’o Lor y,/0 des-
de el material de partida con ayula d¢ btambores perforados rota-
tivos, los cuales estdn bajo presidn o vacio.

102, - 2rocedimiento segln reivindicaciones 1 a ¢, carac-
terizado porque ¢l aire caliente que sirve para eliminar total-
mente el Aisolvente de la banda, es conducido a eleceidn hacia
uno 0 ambos lados de la misma.

1le, - Procedimicnto segin reivindicaciones 1 a 10, carac-
terizado porque como Aisolvente se emplean le preferencia deri-
valos clorados de los hidrocarburos, por ejemplo tricloretileno
0 percloretilenoc.

122, - Procedimiento segin reivindicaciones 1 a 11, carac-
terizado porque se emplea un disolvente que contiene, dilufdas,
sustancias para aumentar el valor Util, por ejemplo colorantes,
o0 polimerizados prévios o finales de resinas sintéticas, resinas

sintéticas, caucho cloralo, caucho de silicona, sustancias gomo-
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sag u otros aprestos.

132. - Procedimiento seglin reivindicaciones 1 a 12, carac-
terizado porque antes o después del calentamiento, el material
ed conducido por un dispositivo de tratamiento para el teiiido
y/0 la impregnacidn.

142, - Procedimiento segin reivindicaciones 1 - 13, carac—
terizado porque después del cngomado y secado, el material es
impregnado con caucho de silicona u otro agente de’apresto.

15%, - Procedimiento segin reivindicaciones 1 a 14, carac—
terizado porque el aire caliente cargado de disolvente después
del tratamiento del material, vuelve a ser empleado después de
calentarlo, para el secado del material, después del rociado
con agua y de separar el disolvente condensado del agua conden-
sada.

162, - Procedimicnto segln reivindicacién 15, caracteri-
zado porque ¢l agua condensada es enfriada y empleada otra vez
para el rociado del alre calilente.

179. - Dispositivo para la prédctica del procedimiento se-
gﬁn reivindicaciones 1 a 8, caracterizado porque en el bafio de
disolvente organico estén dispuestos, convenientemente de forma
mévil, generadores sbénicos o vibradores, y/o0 en el recipiente,
reflectores e sonido;

189; - Dispositivo para la pridctica del procedimiento se-
gin reivindicaciones 1-4, para la aspiracién Adel Aisolvente des-
de la banda, caracterizado porque debajo de la banda, la cual
se mueve sobre rodilles montalos sobre bolas, la abertura de
aspiracién de anchura variable estd formada por superficies gi-
tuadas por ambos lados, movibles perpendicularmente a la banda
y solapadas a modo de escamas. |

192. - Dispositivo segln reivindicacién 1L, caracterizado

- 10 -
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porque las supcriicles individusles estdn unidas con un tormi-
1lo sin fin, cuyo giro producc el Aesplazamientc unirorie, Sin
socluciones de continuidad, Ac¢ las superficies con el fin de vi-
riar lo abertura Jde aspiracidn.

204, - Dispozitivo segln reivinlicaciones 18 y 1y, carac-
teriza’o perque el wovor de accionwiento de¢l tornille sin fin
es maniobrato por células fotoeléotricas cncina de la banda, las
cuzles palpan la apchura de esta dltiua y, de este riodo, regulan
la abertura de aspiracidn de acuerdo con la anchura Ae ls banda.

2l¢. - Dispositivo para lu prictica del procelimiento se-
gin veivinticaciones 1 a 16, carseterizalo porque el Aispositi
vo para ¢l bafio de disolvente, ¢l rocinlo, la aspiraciln y el
gecrdo estdn construfdos uno junto a obro de foria conpacta,
en “onde ¢l trinsito de¢l material desde un dispositivo a obro
se realisa convenientemente zor un recinto cerrado, asegur.io
conira périidas de disolvente.

220, - Un procedimiento y 1ispositivo para el tratamiento
continuo de bandas, fibras y naterial fibroso.

Tal y como se ha degerito en la Memoria que antecede, 1

2 -
presentaio en cl Aibujo que se acompafia y con los Tines gue se
han especificado.

Bsta liemoria consta de once hojas escritas por ura sols

12 NOV. 1950

Carae

liadrid,
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Alberto de Elzabarg
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