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El presente Modeld -de Utilidad se refiere a un envase herméti~
co para productos untables y, de un modo m&s particular, a un envase
o paguete pare almecenar, transportar, mangjar y sostener, para su
uso, después de haberse pelado una tapa con fnrmé tridimensional y
guitado del paguete, un producto untable adherido a un elemento de

base précticamente plano des dicho paguete,

La invencién es particularmente idénea para almacenar, trange'=

portar, menejar y sostener para su usc un producto alimenticio, por
L

ejemplo mantequilla, margarina, manteguilla de cacahuete, Jjalea u’
otros productos untables que se desear envasar en cantidades preBEfEbA-
minadas dosificadss, como por ejemplo unma pastilla, y a un procedis—".

miento y aparato para hacer dichos paguetes herméticos con el pPro- .

ducto alimenticio en su interiar.

Actualmente, los materiales untables, comn mantequilla y marga-

T
rina, se envasan y se ofrecen al mercado en ura variedad de perq;ol
[ 2

nes de servicio individuales, En un pagquete, una forma rectanguiéf’
preformada o pastilla de mantequiila o margarina se deposita sdbre/
una cartulina de base y se coloca un trozo planc de papel sobre la

pastilla. La pastilla queda cubierte en la parte superior e inferior

perc no =n los lados, El producto untable se casa facilmente de la
certulina de base en cantidades apropiadas para las necesidades del
usuaric empleando un cuchillo o espétula después gque se ha pelado [
la tapa. Dicho paquete se utiliza con profusidn a escaia comercial.

No obstante, el producto untable no queda totalmente cerrado en el
paquete ni el paquete es hermético,

En otro envase o paquete comercial, la pastilla se envuelve
completamente en lémina meté&lica, Este paquete exige que el usuario
desenvuelva la lé&mina met&lica, lo cual invariablemente da por resul-
tado que el usuario se pringue los cedcs con algo de material unta-

ble. Esta operacién resulta engorrosa y molesta. Ademéds, como 8l ma-
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terizl de ls envoltrua es muy flexible, suele ser necesario colocar

el pacuete abierto sobre una superficie plana, por ejemplo una mesa

y respar el material untable del papel, La envoltura flexible no o-
frece una base conveniznte de la nue se puedan sacar las cantidades
apropiadas del producto para su uso, Adem&s, dicho paguete exige apro=-

2 .
ximadamente 87,72 cm de Y&mina meté&lica. Esta cantidad de l&mina We-*-

L 4
[ ] LY

t&lica no solamente es costosa sino cue da lugar sl problema de elir S
minsr la envolture después de haberse desenrollado la pastilla. Esta.

operacién resulta molesta, poco slegante y engorrosa durante la comi-

da, Acemés, si el producto como la mantegquilla o margarina se reblan-—

ceciera, lo gue ocurre frecusntemente, el pagquete queda inutilizable.

51 no se abre, el pacuete blando puesde perder su forma y no se puéd§

volver & refrigerar para volverlo a utilizar, ¥

0tro envase o paguete comercial utilizado para porciones de'ééﬁé

vicig individuales o pastillas de mantequilla o margarina, comprehtes
una cubeta o elemento en forma de copa de plistico formado por vagiq

subierto conm una tapa plana de lamina met&lica, de pléstico u otrfe°’

material. La mantequilla o mergarina queda herméticamente cerrada en

el cubito, Para user la mantequilla o margarina, el usuario debe arran-|

cer primero la tapa del cubito de pléstico. Una vez que se ha descu-
bierto el cubito o copa, la mantequilla o margarina se debe extraer
=on eccidn de cucharilla o resparse del cubito con un cuchillo o ins-
trumento similar, Este operacifn es engorrosa. E1 producto en las es-
guinas del cubito no se puede quitar con- facilidac y normalmente se
desperdicia. Ademéds, el envase es costoso.

Ademds de los paqguetes o envases anteriores para porciones de
servicio individual de manteguilla y margarina y los aparatos para su
fabricacisn, existen en la tecnologfie anterior muchos tipos diferentes
de m&quinas empaguetadoras o envasadoras para envasar productos entre

una o m&s hcjas de material como certulina, cartulina ondulada, lami-
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nados de plédstico o meteriales similares. Estos materiales reciben
su forma por vacioc, aire comprimido, presifn de punzén, compresién
y otros medics de formacidén conocidos, .

En ciertos dispositivos de la tecnologfa anterior para empague-
tar productos rigidos o no comprimibles, los paguetes se hacen de dos
elementos de material laminado, cart6n ondulado o similar, Los elehs e
mentos de materizl laminado pasan a través de la mé&quina por una‘L;;}
riedad de medios como transportadores, mordazes, rodillos, etc. Ei..

producto gue se ha de empaguetar se coloca entre los elsmentos de

material laminado. Los elementos de material laminado se doblan y

dan forma alrededor del producte. El preducto actda como mandril, %os
glementos de material laminado formados se unen entre si por divereos
tipos de adhesivos o por medics mecénicos como remaches o grapas.’ -En
general, el producto gue se empagueta o envasa no sélamente es flg§é
do,-v.g., no comprimible, sino gue es de tamafio relativamente gréfde.
Ademé&s, el pacuete o envase no se utiliza como soporte para usa#téi
producto untable gue no sees rigido como la mantequilla o margafknaf
Existe la necesidad de un paguete o envase para un producto une—
table, como la mantequilla, margarina, mantequilla de cacahuete,
jalea y similares, en el cuel el producto untablé quede completamen—
te cerrado dentro del paquete pero del que se pueda sacar el producto
y unterse con facilidad. Dicho paguete o envase se deba producir
de materiaels baratos y debe poder producirse s gran velocidad y con
bajo coste con el producto envasado en el mismo, Dicho paguete, cuan-
do se abre, deberd proporcionar un soporte para el preducto del que
se puedan coger las cantidades gue se necesiten,.por ejemplo para un.-
tar en pan, bollos, tostadas, bizcochos, etc. La presente invencidn
proporciona dicho paguete o envase y un aparato y un procedimiento

para su produccién,

Teniendo presente lo expussto anteriormente, el presente Modelo
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de Utilidad tiene por objeto proporcionar un paquete o envase hermé-
tico para productos untables no rigidos, cuyo paguete se hace de ma-
teriales baratos y se puede fabricar en grandes cantidades con bajo

coste, se abre con facilidad y permite que el producto untable conte-

nido en el paguete se pueda utilizar con facllidad y en su totalidad,

atin cuando el producto esté blando. e

LI Y

En el paguete o envase hermético para un producto untable, e}--:
producto se encuentra sobhre una superficie de base rdlativamente ﬁféL
na y relativamente rfigida, y donde una tapa relativamente delgade.x.%
flexible deja el producto completamente cerrado y se une a la base .

> soe

de una forma que permite pelar la tapa de la base y el producto y ex—

poner el producto para su fAcil empleo. ’

.
L I Y

El paguete o envase herm&tico permite el almacenamientno, trans-

porte, manejo y sustentacién para su uso de un preducto untable, "Cue
yo producto untable se deposita prédcticamente en el centro de ur:é:ﬁa-
se relativamente rigida y gueda cubierto por un elemento de tapg’ Yo
lativamente flexible gue se une de una forma coexiva a la base AI‘HEQ.
rnos alrededor de la periferia de la base con una proyeccidén pelable
gue se extiende mé&s el14 de la base de modo gue la tapa flexible se
pueda pelar de la base y el producto y dejar el producto &l descubier-
te.

£l peguete o envase hermético permite almacenar, transportar,
mane jar y sostener para su uso un producto untable en el cual el pro-
ducto se sitla pré&cticamente en el centro de un elemento de bass re-
lativamente rigido gue tiene una capa cosxiva en g1 mismo y una hoja
relativamente delgada y flexible que tiene una capa coexiva sobre la
misma se configura para dejar cerrado el producto untable y se une

coherentemente a la base alrededor del producto para formar una tapa

tridimensional gue se puede pelar de la base y el producto para dsjar

al descubierto el producto untable sobre la base con el fin de gue se
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utilice fdcilmente =21 producto expuesto,

£1 paguete o envase hermético, cuyo paguste recibe el tamafio
y forma en el estado final de ensambile y cierre hermético.

La invencién se refiere a uh paquete o envase hermético para
almacenar, transportar, manejar y sostener un producto untable. A
pesar de cue el paguete o envase hermético de la invencién se pygde,

utilizer con muchos productos untables, es particularmente idéngd °°,

para envasar productos untables en porciones de servicio individua-

LY

les como una pastilla, de la que el usuario puede obtener las can-
tidades gue precise, por ejemplo, manteguilla, margarina, manteHUfE
lla de cacahuete, jalea u otros productos alimenticios untables:'#z
peszr de gue el producto ilustrado en la presente memoria es gené~

ralmente rectangular, guedan contemplados otros tamarios y formas -

diferentes.

L .

El paguete o envase de la invencién comprende un elemento“aé:
base gque es précticamente planc y relativamente rigido., El eléhébé;
de base es resistente al producto envasado o puede estar recuﬁipy&
to con una barrera resistente al producto. Un lado de la base, al
menos alrededor del borde marginal sobre la barrera, se recubre con
un pfoducto coexiwvo. El recubrimiento coexivo puede ser continuo o
estar interrumpido. Un recubrimiento de un material protector se
aplica sobre el lado opuesto de la base para evitar que la superfi-
cie coexive se blogquee sn la forma del material laminar. E1 produc-
to se 'sitda en la parte centrzl del elemento de la base de modo que
existan margenes recubiertos con material coexivo alrededor del pro-
ducto. El elemento de la tepa, antes de aplicarse a la base sobre
el producto, se forma previamente a partir de una hoja flexible,
relativamente delgada, de papel o material similar con las dimen-

siones necesarias para gue sl menos en una esguine de la base se for-

me un borde pelable o proyeccifnm gue se extiende méAs allé del borde




5.

I5.

5.

de la base, En una modalidad, el Area de la hpja de la tapa =s mayor
que la base. La hoja se forma previamente sntes de aplicarse a la ba-
se de modo cue tenge una parte central con una forma generalmente si-
milar al productoc que se envasa y paredes laterales que se extienden
generalmente hacia abajo desde la parte central hecia la base cuando

est& en la posicidn ensamblada, Las paredes laterales terminan en pane-

tes planas cue son generalmente paralelas a la base y a la parte g¥h

o.‘.

tral., La superficie de la tapa flexible erncarada a la base, al menos

en les partes planas terminales, se recubre con un material coexivo.
A.....

De preferencia, la tzpa flexible es de un materiel de barrera o se

L 3
recubre con una barrera, et

El recubrimiento coexive puede ser continio pero es preferiblé.
que sea discontinuo. Las partes planas de la hoja de la tapa est@q_‘z

interrumpides por una pluralidad de pliegues que forman proyecciqus.

para peler la hoja de la tapa desde la base dejando &l descubierpq.é

productoc para su uso. et

s,

Después de haberse quitado la hoja flexible, se pueden tomdr, , .°
les cantidades del producto que se deseen o todo el producto de la
base relativamente plana con un cuchillo, esp&tula o instrumento simi-
lar,

La presente invencidn se comprender& mejor por la descripcidn
gue sigue tor.ando como referencia los dibujos adjuntos de una modali-
dad preferible de la invencién, en los gue:

La figura I es una vista en prespectiva de la hoja supericr o
tapa utilizada en el envase de la invencidn,

La figura 2 es una vista en perspectiva despiezada de elementos
del envase hermético antes del ensamble, e ilustra la hoja superior
o tapa formada y el producto gue se ha de envasar colocado sobre la

base relativamente rigida.

La figura 3 es una vista en perspectiva del envase en estado ce-
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rrado.

La figura 4 es una victa en perspectiva del envase e ilustra
la hoja sunerior pelacda de la base y el producto.

La figure 4A es una vista en perspectiva similer a la figura 4
perc con la hoja superior de envase modificada, .

La figura 5 es una vista supericr del envase de la figura 3....%

La figura 6 es una vista inferior del envase de las figuras,3 °°

y S.

o
oo g

Refiriendonos a los dibujos, en particular a las figuras I-5,
se ilustra un elemento de base relativamente rigida y relativameé%g&
plana, indicado por el némero 2 gue, segln se ilustra; tiene forﬁi‘:"
rectengular, atn cuando la invencién no queda limitada a una fnrmé~
rectangular. La base se hace preferiblemente de cartulina, o materieal

similar, recubierta con una capa resistente a la grasa y, en una mo=s

delidad preferible, tiene un espesor de aproximadamente 267 micras.,
El elemento do la base 2 tiene en su superficie superior un rec&??f:
miento de un material coexive gue es coexivd consigo mismo y ad;eséL
vo a la base en el momento de aplicar el recubrimiento pero, de otro
modo, no es adhesivo., E1 empleo de un recubrimiento coexivo ofrecs

la ventaja de que dos elementos asi recubiertos se pueds coexionar
entre s a velocidades extraorinariamente altas aplicando unea pequefia
cantidad de presifn y sin necesidead de calor, La importancia que tie-
me eliminar calor y los adhesivos activados por calor es gue no sé-
lamente debe pasar el calor a través del material en el que se apli-
ce el coexivo, sino que debe enfriarse entonces. Como Los regimenes
de velocidad a los que se producen los envases de la presente inven-
cién estén préximos a I.500 unidades por minuto en ume sfla lines,

el cierre por celor resulta una imposibilidad préctica para el equi-

po utilizado pare la fabricacién de los envases.

Segfn se ilustra, se coloca en el centro apraximado de la bese
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2 gl producto 6, por ejemplo una pastilla de producto untable, v.gd.,
margerina, mantequilla, mantequilla de cacahuete, Jjalea o similar,

No obstante, la invencién no cueda limitada a productos alimenticlos
untables y podria emplearse para empaguetar pinturas para arte, pro-
ductos de primeros suxiliocs, unguentos, cremas, masilla u otros pro-

ductos gque se suelen aplicar con un cuchillo, espatula u otro ifse-

trumento de tipo similar, . .

»
ve®

£1 producto untable, a la temperatura normal de uso, se adhigre

gzl elemento de la base y permaneceré adherida al elemento de la ba-
se cualquiers gue sea la orientacidn del elementp de la base hasta

oue se quita con un cuthillo o espé&tula. e

Fl producto se coloca sobre la base para formar partes margi-
nales 8 alrédedor del producto gue se extienden hasta la periferdé.
IC de la base. La invencifn comprende. ademds una hoje superioril2’.

que es relativamente delgada, relativamente flexible y no estira--

PR

ble. La hoja superior, en una modalidad preferible, se hace de papel

cristal con un espesor te aproximadamente S0 micras..La hoja'QUpeéior
debe ser flexible y capaz de recibir forma, como se ilustra en la
figura 2. La hoja superior Ié es précticemente rectanguler y de las
dimensiones necesarias para que se puedan formér proyecciones pela-
bles, gue se describird més adelante. La hoja superior se recubre
tambi&n, sobre su superficie inferior encarada a la base, con un ma-
terial coexivo 4 como el utilizado en la base., El materiai coexivo
4~ debs ser adhesivo a la hoja superior en el momaﬁto del recubri-
miento y coexivo al material coexivo 4 .en la base 2, pero de otro
modo no adhesivo, Cuandq el elemento de la tapa se pela de la base
y del producto envasédo,'el material cosxivo en la base y la hoja
superior I2 debefé des prenderse sin deslaminacién o peladura de la
base 2 o la hoja superior 12. De preferencia, seglin se ilustra en

la figura 4A, el material coexivo 4 sobre la hoja superior I2 se a=-
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plica en puntos 4a de tamafio précticamente igual y uniformemente dis-—
tribuidos. Los puntos coexivos de aproximadamente 0,508 mm de diéme-
tro, separados 0,80 mm entre centros han demostrado ser aceptables,
En lugar de aplicar el material coexivo en puntos a la tapa 12, el
materiel coexivo podrfa aplicarse de este modo & la base 2.

El slemento superior se conforma o embute en cierto modo con-la.’

forma del producto contenido, transportado, aelmacenado y manejado{"'

dando por resultado un paguete o envase compacto y atractivo., Esto !

podrfa conseguirse, seglin se explicard més adelante, antes de epli-

.
2emee

carse el elemento superior o podria conseguirse parcialmente antes

de aplicarse la tapa con la forma final del envase. e
Segdn se incorpora e llustra en la figura 3, el elemento supés$*
rior I2 se configura para comprender una parte central I4 gue es.rer.

lativamente plana, con forma rectangular y virtuaslmente coextensfva®.

con la pastilla 6 de materisl untable. Desde los bordes periféripos .
I6 de la parte central I4 se extiende los lados I8 hacia abajo. éi

éngulo de los lados no es un factor critico y podrfa formar éngdla.:
recto con la parte central I4, Los lados dirigidos hacia abajo I8
terminan en partes de pestafia 0 partes marginales 20 que se extienden
practicamente parelelas a la parte central 14 y a los bordes perifé-
ricos 22 del elemento de la base 2, Dentro del alcance de la inven-—
cidn esté comprendido el gue la pestafia o parte marginal 20 se extien-
da ligsramente a corta distancia o ligeramente més allé de los bordes
periféricos 22 del elemento de la base 2. La pestafa o partes margi-
nales de la hoja superior esté en contacto cara con care con las par-
tes marginales de la base, Tigures 3 ¥'4,..Como estas superficies se
recubren con coexiuc, el elemento superdior I2 y I6 base 2 se unen ds
una forma coexiva aslrededor de la pastilla 6.

Segtin esta invencidm, se habilitan medios para formar solapas

o proyecciones en el slemento superior, cuyas solapas 0 proyecciones
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se utilizan para separar la hoja superior de la base y el producto
agarrando cualgquiera de las solepas o proyecciones y pelando 2l ele-
mento superior del elemento de la base y el producto contenido en

1a misma, Segfin se ilustra con m&s detalle en las figuras 5 y 6, di-
chos medios comprenden una pluralidad de plieguss 24 que tienen par-
tes extremas 26, de las cuales una por lo menos se extiendermés all§ .,

del borde de la base, formando medios fé&cilmente accesibles para ﬁ“;

lar y guitar el elemento superior de la tapa I2 de la base 2 y la pas-

tilla 6. ' )

Segl@n se ilustra en el dibujo, existen cuatro pliegues 24 paHE”“
unc de los cuales comienza en una esguina de la parte central I4 y--f-
termina a una distancia relativamente corta de la esquina adyacenté.
del elemento de la base 2, Un lado 28 de cada pliegue 24 es précti- -
camente parzlelo a los bordes adyacentes de la hoja superior I2 y ek,

.‘..

elementu de la base 2 y, de hecho, es une prolongacién de su pared .,

lateral de conexidn 28, Dicho lade 28 se extiende a corta distancia

«® "y

m&s alléd del bords del elemento de la base 2 cue forma la proyeceiés
pelable accesible 25.

No ss necesario gue los plisgues 24 se formen adyacentes a las
ascuinas. Se comprenderé gue dichos pliegues podrian formarse a lo
largo de los lados intermedios a las esguinas, No obstante, le moda-
lidad de formar los pliegues adyacentes a las esguinas, cumo se ilus-
tra =n los dibujos, constituye la modalidad preferible. Los pliegues
24 se aplanan en sus extremos terninales 30, figura 3, para completar

gl cierre hermético del envase.

Se obtienen ciertas ventajas de situar las proyecciones pelables
adyacentes a las esquinas del elemento de la base.
Cuandc se pela el elemento superior IZ2 del elementc de la base

2, figura 4, es necesario gue se guite el slemento superior 2 de tal

manera cue el producto 5 permanezca sabre el elemento de la base 2,

~I0-’
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Con un producto untable como la margarina, mantequilla, mantecguilla
de cacahuete o similar, es evidente cue, cuando el producto 6 perme-
nece sobre la base plana relativamente rfgida 2, el producto se pue-
de retirar de la misma con mucha mayor facilidad y de un modo més
completo que de cualquier elemento acopado como en los tipos men-

cionados anteriormente de paquetes o envaces para porciones indivies’.

.O..
L ]

duales como los cubitos o envolturas de l&mina metélica, .

L 4
...

€l producto 6, cuando tiene la forma de uria pastilla de ladqq,
paralelos tiene una superficie relativamente grande y plana en con-

tacto con el elemento de 1la base 2 y adherida &l mismo, Ademés, las
proyecciones pelables se situin y disponen de modo que el elemeﬁfé’z
de la tapa 12, cuando se pela del elemento de la base 2, se pele'éés-
de una esquina hasta la esquina diagonel opuesta, De esta maneray...

la tapa delgada Tlexible se pela de la pastilla 6 sin gque se deéyfép-

da la pastilla 6 mé&s gruesa del slemento de la base 2, Como 1a.aqr;

*
P )

perficie gue mantienen el producto sobre la base son mayores qug.;g
linea & 1o largo de la cusl el elemento de la tapa I2 se pela ée-aé
base 2 y la pastilla 6, el resultado es gue la pastille 6 permane-
ce en su sitio sobre la base, cualquiera que sea la orientacién de
la base hasta que la pastilla 6 se& ha guitado totdl.c parcialmente
con un cuchillo, espftula o instrumento similar.

Descrita . suficientemente la naturaleza del invento, =ms{ como
la manera de realizarlo an la préctica, QEbe hacerse constar que
las disposiciones anteriormente indicadas son susceptibles de modi-

ficaciones de .detslle en cuanto no alteren su principio fundamental.

I 5
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AEIVINDICACIONES

I. Envass hermético pera productos untables, utilizado pera trans-
portar, manejar y sostener un producto untable, para su utilizacidn,

caracterizado pcorque cnmprende:

Un elemento de base, relativamente rigide, précticaemente plano;
que tiene un producto untable adherido a su superficie superior‘ﬁéf}
modo gue se pueda quitar de la misma; mafgenes en la base relatiyfipen—-

te rigides rodeande 2l producto untable; Un elemento de tapa que t{ene
une parte central separada del elemento de la base y cubriendo ;i..'
producto untable, paredes laterales dirigidas hacia abajo en los la-
dos opuestos y extremos opuestos de la parte central y partes médryi-
nales dirigidas hacia Tuera en los extremos de las paredes lateralas
dirigidas hacia abajo y rodeando la parte central; medios para'%dﬁérir
las partes marginales del =lemento de tapa flexible a los cita?ag.gér-
genes en la base relativamente rigida; y medios en elemento de~£ga;
flexible de.la bass y del producto untable, de modo que el proaucfa
untable nermanezca adherido a la base.

2. Envase, segln la reivindicacién I, ceracterizado porgue el
elementn de tapa comprende una pluralidad de pliegues que se extien-
den hacia el borde de la base para formar por lo menos una proyeccién
gue se uvtiliza para que se pueda pelar el elemento de la tapa de la
base.

3. Envase segln la reivindicacién 2, caracterizaedo porgue el ele-
mento de la base se hace de material relativamente rigido recubier-
to con un material coexivo.

4, Envase segtn la reivindicacién 3, caracterizado porque sl

elemento de tapa flexible se hate de un material relativamente del-

gado recubierto com un materisl coexivo.

5, Envase segln la reivindicacién 2, caracterizacdo porgue el




10.

15,

elemento de la tapa se dimensiona para formar proyecciones pelables

cue se extienden m&s sll& del elemento de la base.
6. Envase segdn la reivindicacisn 5, caracterizado porgue el

slemento de la tapa comprende una parte central précticamente coex-

tersziva con el producto.

7. Envese segln la reivindicacién 6, caracterizado porgue tiers.'.

paredes laterales cue se extienden hacia el elemento de la base déé:ﬁ

de la parte central y terminan en partes marginales acopladas con jﬂu
elemento de la bzse.

5. Envase segln la reivindicacién 7, ceracterizado porgue las

L 4
paredes laterales comprenden pliegues gue se extienden desde la par- "

+te central hacia el borde cde la base, ot

-
-

9. Envese segln la reivindicacidén 8, caracterizado porque la....

parte centrel tiene forma précticamente rectanguler. b

& = L

...C

I0. Envase segGn la reivindicecién 9, ceracterizado porgue }os,
- & >

o.Q'.

pliegues comienzan en las esguinas de le parte central y se extienden

hacia los bordes de le base. ' 3

L4

II. Envase segln la reivindicacién 10, caracterizado porgue los

pliegues se extienden préctiramente paralelos por lo menos a dos brpy-

des de la bese.

I2, Envese segln la reivindicacién 11, caracterizedo porque los

extremos ce los pliegues se sellan.

I3. Envase seglin las reivindicaciones I a 12, caracterizado por-

Ggue comprende:

Un elemento de base relativamente rigido, generalmente rectangu-
lar, que tiene una pastilla de producto untable adherida a su centro;
un elemento de tapa relativamente delgado, y relativamente flexibls,
cuyo elemento de tapa tiene: (i) Una parte central que es préacticamens

te plana,

(i1) Lados que se extienden desde la parte central plana hecia




S.

15,

25,

el elemsnto de lz base,

(41i) Terminando los lados en partes de pestafia marginales ple-
nas unidas os una forme coexiva el elemento de le base; medios en el
elemento de la tapa cuz se extienden mé&s =ll& de la base para que se
pele el elemento te la tape del elemento de la base con el fin de

dejar expuesto el productc untable, et

e

14, Envese segln la reivindicacién I3, caracterizado porque ¢

elemento de la tepez comprende pliegues formados cue se extienden, .

hacie los bordes de la base. N
l’..'
15, Envase segln la reivindicacién 14, caracterizado porque los

pliegues forman una plurslidad de proyecciones pelables para que se

~gle la hoja de la tapa desde la base con el fin de dejar al desdcu-

bierto el produttc untable. )

-----

I5, Envase segln la reivindicacidn IS5, caracterizedo porqdb-ﬁi—
-..n

chas proyecciones se encuentran adyacentes a la esquina de la buges

PPSREN 4

I7. Envase segln la reivindicacidn 16, caracterizado porqusg. .

r3

las proyecciones citadas se situén adyacentes por lo menos a aIguﬁas

de las esguinas da la base, de modo que el elemento de la tapa se pue-
da pelar de la base desde una de las esquinas.

18. Envase segfn la reivindicacidn I7, caracterizado porgue la
bass se hace de cartulina.

I9. Envase segfin la reivindiceacién 18, caracterizado porgue el
elemento de la tapa se hace de papel,

20. Envase segfn la reivindicacidn I7, ceractsrizado porgue la
base y el elemento de la tapa tienen sobre si{ une capa coexiva,

21, Envase segln las reivindicaciones I a 20, caracterizado por-
gue comprende: un elemento de base relativamente rigido, que tisnen
un producto adherido a su parte central, para poderse quitar de la
misma, dejando un margen de superficies de la base alrededor del pro-

ducto; un elemento de tapa flexible relativamente delgado; teniendo




5.

is,

25,

el elementc de tape una parte central pré&cticamente coextensiva con
la superficie superior del producto, cuya parte central se encuentra
en un plano précticamente paralelo a la base; paredes laterales cue
se extienden hacia abajo desde la parte centrszl del elemento de la
tapa vy se extienden hacia fuera en direccién z la periferia de la ba-
se para formar partes marginales; medios coexivos para unir de una, -

forma separable la parte marginal de la base a la parte marginel te-

-

la base a la parte marginal del elemento i y medios de prcyeccién;

en el elemento de la tapa pare gue se pele el elemento de la tapa’

del elemento de la base. e

22. Envase segln las reivindicaciones I a 2I, caracterizadc.pe%-
cue comprenden: un elemento de base plano, relativamente rigido,.ps-
ra alojar un producto situado en su parte central; un elemento gg:_.
tapa relativamente flexible y relativamente delgado;i teniendo el .,
elemento de la tapa una parte central précticamente coextensivg}é@&;
el produnto; une pluralidad de paredes laterales que se extiendéﬁi
desde la parte central de la base; pestafas gue se extienden de;ﬁ;i
los extremos de las paredes laterales hacia el borde del elemento de
la base y estén en contacto con sl elemento de la base; medios coex—
tensivos cue unen el elemsnto de la tapa y el elemento de la base; y
medios pelables en el elemento de la tmpa gque se extienden mé&s allé
del slemento de la base para pelar la tapa de la base y dejar al des-
cubiertec el producto sobre la base.

23, Envase segldn las reivindicaciones I a 22, caracterizados
porgue comprenden: un elemsnto de base relativamente rigildo, précti-
camente plano, gue tiene una capa coexiva sobre una superficie y un
producto situado en su parte central, de modo que se pueda gultar de
la misma; un elementc ue tapa relativamente flexible y relativamente
delgedo gue tiene una superficiz coexiva encarada & la superficie cos-

xiva del elemento de la base; una parte central sobre la tapa flexi=




8.

I0.

I5.

25.

-

ble précticamente coextensiva con el producto; medios de pestafia en
la hoja flexible en acoplamiento coexivo cara con cara con la base;
conectando los medios de peredes laterales los medio. de pestafia y _
la parte central; y medios para separar la hoja de la tapa del elemen~

to de la base de modo gue el products permanszca sobre la base cual-

guiera cue sea la orientacién de la base.

PR

24, Envase segén la reivindicacitn 23, caracterizado porque el -.

slemento de la base se hace de cartulina, »

- F

25, Envase segln la reivindicacién 23, caracterizado poroue i;

tapa flexible se hace de papel. :
25. Envase segdn la reivindicacién I, caracterizado porgue los

medios pare acdherir las citadas partes marginales consisten en uny ma-

terial coexivo. N

27. Envase segln la reivindicacién 26, caracterizado porque el .

L
material coexivo se aplica a una de las partes marginales adherentes

como une capa discontfinua,

28, Envese segln la reivindicacién 27, caracterizado porcue el
recubrimiento discontfnuo tiene la forma de puntos de material coexi-
vo separados en uno de los elementos adherentes.

29, Envase segln la reivindicacidén 28, caracterizado porque las
superficies de los elementos adherentes es resistente a le grasa.

30. Envase segln la reivindicacién 29, caracteriiado porque los
puntos coexivos se forman sobre la tape.

31I. Envase segln la reivindicacién 29, caracterizado porqgue los
puntos coexivos se forman sobre la base.

32. Envase hermético para productos untables, tal y como queda

sustancialmente descrito en la presente memoria y en los dibujos ad-

Juntaos,
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una sola cara,
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