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INVENCION

por "PERFECCIONAMIENTOS EY TA FABRICAGION DE MATERIAL VI~
TREO CRLUL&R”, & favor ge Don Tibor PIETSCH, de naclonali-
dad htngara, domiciliado en Madrid ”Saturnimo (ulleja, Ne
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MEMORIA DESCRIPTIVA

'La presente invencifén se refiere & perfeccionamientos
en la fabricacién de material vitreo ¢elular.

El enfriamiento de un material celular de esta ctase
constituye la fage mas delipada de su fabricaeién.

Hn conooidos procedimientos en que fabrican vidrios
de bajo coeficiente de dilataoién térmieca, t2les como los
vidrios borosilicatados, pero estos vidrios son de upfire-
clo muy elevado.

Bl enfriamiento del vidrio celular experimenta, como
en cuzlquler enfrismiento de un material de cualquier cla-
sey 1los inconvenientes debidos a la desigual temperatura
en la masa durante el enfriamiento credndose retraceiones
qQue se encuentran en este caso con un material de muy poca
elasticidad y, préicticamente, sin flusncia.

El enfriamiento del vidrio celular es aun mas dificil
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de conseguir correctamente que el de otros materiales debi-
do a lag sigulentes c2usast 12, porque su aiglsmiento t€ymi-
0 e¢g mucho mayor, creanio asi una ourva de enfriamiento en
su interior con irreguleres cembios de ourvatura; 292, que por
sU poca masa tiene menor cantidad de celor &cumulada en su
interior; 3¢, porque la retraceibn de 1los gases en su inte-
rior, al enfriarse da2 lugar a fuerzas muy difiellmente deter—
minables; 42, porgue 21 disminuir la densidad aumenta 1a e
lagticidad del material segln une complicade funcibn, siendo
este aumento el factor mas congiderable de interéds en el en-
friamiento y ™, porque lz yegistencia & la traccidn del ma-
terial es funecibén también de la deneided y de le temperatura.

Bl solicitante ha realizado numerosos ensayos y cdlculos
que demostraron que cuanto menor densidad tiene el vidrio ce—
lular mas dominan en cualquier ensayo de rotura (compresién,
traccién, flexidn, mecanicamente 0 por creacibn de diferentes
temperaturas en su cuerpo) las roturas de 1las paredes de 12s
celulas por flexién compuesta, de suerte que en el caso ideal
de densidad infinitemente pequefia, es decir, con paredes infi-
nitamente delgadas, la rotura tedrice se produce finicemente
por tensibén de flexién.

Como es sabido, el enfriamiento es funcién en su mayor
perte, del espesor de 1&8s piezas en generale En el oaso del
vidrio celular aun es 12 funcibén mag complicada ya que a la
influencia del espesoxr se une la de los factores gque antes
enume ramo se

Es intere sapte mencionar que lag curvas que resumen la
influencia de estos factores se comportan de une manera que,
a primera vista, carece de 16gioa. Por ejemplo, considerando

las curveg del comportamiento del materiel vitreo celularx
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con la densidad como nic2 veriante, se encucntra gue n§ hay
proporcionalidad completa entre esta dengidag ¥y les roturag
en ol interior de la masr. Agf, el vidrio meeizo ze sulta me-
nos sensgible, con la migma variaqibn de temperaturas, que el
vidrio celular de elevada Aensidad; resulta aeimigno que el
comportamiento de egte Gltimo es similar si la densidad es
menor y que en cambio es poco sensible cuzndo 1a densidad es
baja,.

El actual solicitante, al encontrer estas anomalfiag en
sus ensayosy ha deducido que si ge emplea un espesor idesl
el enfriar un vidrio celular con una determinqda densidad ge
consigue reducir en gran cuzntia 12 sensgibilidad ae dicho vi-
drio celular con la consiguiente ventaja en el Proceso de su
enfriemiento. Prédcticemente, por ejemplo una placa de 21 mm.
de espesor y de 0,20 g./cm3 de densidady, después d¢ un trata—
miento de enfriasmiento de 5 minutos puede ser enfriado al ai-
re como 1los vidrios de 80 x 10"'7 de coeficiente de dilatacién
térmica, egs decir, con los vidrios corriente g.

Con estos espesores criticos favorables para el buen en—
friamiento con adecuada densidad de la masp, es factible a-
tender 2 cualquier espesor ya que bagtard superxponsr lag pie~
zas de espesor y densidad critices cuyo enfrizmiento es por
ello correctamente conseguido, y sgi a2l canzar el espesor de—
seado ligando entre si las citadas piezas parciales sUpeYpue g~
tas.

Con estos perfeccionamientos en 12 fase de enfriamiento
se simplifican tembién las instalaciones puesto que no hay que
dedicar largos lapsos de tiempo en el enfriemiento gradual
que requieren en general, con 1los sistemas actuasles, los ma-

terialeg vitreos celulare s
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Hecha la descripcién del presente invento se declaran

A}

como nuevas y de propia invencidn las reivindicaclones siguien—
tess

le~ Perfeceionamientos en la fabriecacién de material
vitreo celular, como el vidrio celular u 6xidos metdligos ce-
lularesy) en relacibén con la fase de fabricacién de snfriamien~
to de la masa, caracterizados porque las piezas son fabrice-
das y/o enfrisdas con un espesor inferior a 45 mm. ¥ con una
densidad entre el 0,13 y el 0,55 g./cmw .

2+~ Perfecclonemientos, segfn la reivindicacién 1, carac
terizados porque cuando se requieran piezas de espesor mayor
que el oritico antes reivindicado, o0 hayan de tener forma d4is
tinta, se procede a enfriar aisladamente las piezes dentro de
dichas cifras de sspesor y densidad, y despuds se unen entre
si las piezas parciales hasta alcanzar el espesor deseado, em—
pleando en la unién un pegamento adecuado ocualquiera, o cemen~
to, wa en caliente o en frio

3.~ Perfeccionamientos en la fabricacién de material vi-
treo celular.

$gln se describs y reivindioca en la presente memorias que
consta de cuatro hojas folizdas y mecanogrzfiadas por una sola
cara,

Medrid, a 5 de Noviembre de 1959.

Tibor 2 I BET & ¢ H.

p. ag
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