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— A l unir dos o más partes o piezas de madera u

otro m aterial poroso compresible sim ilar por medio de unio­

nes clavadas, es a menudo deseable re fo rza r l a  unión tanto 

como sea posib le , de t a l  modo que la s  piezas no puedan sepa 

rarse entre s i .  Basta ahora, e l  medio más sen c illo  para e— 

pectuar esto ha sido escoger los clavos con su fic iente Ion -
i

jgitud como para que, cuando se claven, penetren completamen
** *

¡te en todas la s  piezas que hay que un ir, de modo que la s * - - J-

¡puntas de los clavos sobresalgan por e l  lado opuesto a l de'* *
|

¡la cabeza del clavo, doblando después l a  punta a un lad o * --  

ieon un par de golpes y remachándola después en l a  superfi­

c ie  del m aterial. Este método es realmente simple, pero t ie  

¡ne varias desventajas. Por ejemplo, a veces no es fá c i l .t .a -
í
jner acceso a l a  punta para golpearla hacia un lado. También
i *
¡se daña fácilmente la  superfic ie  del m aterial y es d i f í c i l  i ' * *
'empotrar la  punta del clavo en e l m ateria l, dando como re-»

soltado que e l aspecto de la  unión acabada no sea particu­

larmente bueno.

Las desventajas e inconvenientes mencionados an 

¡teriormente se evitan sustancialmente por medio del presen­

te invento, cue se re fie re  a un clavo capaz de expandirse 

ien uno o más s it io s  después de haber sido introducido, espe 

:cialmente en la. proximidad de sus extremos, dentro del mate 

r i a l  en e l cual ha sido introducido. La expansión o expan­

siones tienen lugar mediante posteriores golpes sobre e l  -
)
¡clavo en su dirección a x ia l,  mientras se u t il iz a  un ú t i l  de 

tope, preferiblemente de metal. Esta expansión del clavo es 

posible porque e l clavo tiene hendeduras longitudinales a 

jlo  largo de ciertas partes de su longitud, preferiblemente 

’ Ien la s  partes extremas, donde e l m aterial a ambos lados de

H o J h  n f t m .  ^



y

10

15

20

25

llojw n<im.

La hendedura está  doblado un poco hacia fuera para favorecer 

s i comienzo de l a  combadura, hacia fu era  del m aterial del — 

clavo a ambos lados de l a  hendedura, cuando se aplican más 

golpes* a l clavo después de haber sido introducido en su s i ­

t io , haciendo que lo s  extremos del clavo se desplacen hacia 

¡el centro del clavo, siendo ajustada convenientemente l a  -  

^Longitud del clavo de modo que la  punta termine interiormen 

¡te cerca de l a  superfic ie  exterior del m aterial o a l mejúsg*!

ja ras con é l .  ;*I*.
• • •

La naturaleza del clavo hecho de acuerdo con .*el
m

¡Invento se pone de manifiesto más detalladamente en la q *ré i  

Vindicaciones adjuntas. ^

A continuación se describ irá  detalladamente un• • • • •
pjemplo de rea lizac ión  de un clavo de acuerdo con e l inven—• • •
L * • •••
Fo, con re ferencia  a lo s  dibujos adjuntos, en lo s  cual§a«.

• • •• • • •■ La Figura 1a muestra un clavo entero v isto  des-

he un lado y la  Figura 1b la  parte in fe r io r  de dicho clavó 

a una escala algo más ampliada.

Las Figuras 2a, b , c y d muestran, un corte de 

puatro estados diferentes del clavo en e l proceso de r e a l i— 

par una unión entre dos piezas de madera utilizando un ú t i l
i
Metálico de tope.

La Figura 3a muestra e l clavo después de haber 

?ido introducido, pero antes de la  deformación de la s  partes 

fxpsnaib les, y la  Figura 3b muestra e l aspecto del clavo des 

pues de la  deformación de la s  partes expansibles utilizando  

io s  ú tiles  metálicos de tope.
i

Se sobrentiende que e l invento no está lim itado  

linicamente a lo  que se pone de manifiesto f*n e l ejemplo de 

Realización, sino que todo tipo  de modificación diferente -30
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puede considerarse dentro del propósito del invento.

En la  f igu ra s , e l  número de re ferencia  1 denota 

e l  cuerpo del clavo hecho de acero de calidad convencional 

jde sección cuadrada, qué es fácilmente deformahle. E l núme­

ro de re ferencia  2 denota la  hendedura con e l m aterial a am 

bos lados de l a  misma, teniendo lados ligeramente curvados 

hacia fuera y e l  número de re ferencia  3 denota la s  puntas.

En muchos casos tiene una gran ventaja hacer e l clavo sJLifl̂ A 

úricamente con patitas y hendeduras en ambos extremos, púee--

úo que entonces no es necesario prestar atención a qué si-,•
tremo del clavo ha de ser introducido, lo  cual es una venta

• •
ja ,  especialmente en procesos automáticos que u t i l iz a n ,. £pr 

¡ejemplo, una p isto la  ds clavar o algo sim ilar. En la s  P igu -
i
iras 2 y 3, lo s  números de referencia 4 y 5 denotan dos »jpie-
i * ••*
¡zas de madera que han de ser unidas por medio de una nfryQT)

• • ♦• • • •
¡clavada de acuerdo con e l invento, utilizándose un ú t i l  de

' • i i ,
tope 6 en forma de planchas de metal relativamente grandes.

En las figu ras 2a, b, c y d, sólo se u t il iz a  -  

una plancha, siendo ésta la  plancha de tope, introduciéndo­

l e  a golpes e l  clavo por e l  extremo que mira a l a  plancha 

¡hasta que este extremo esté completamente introducido en e l  

(material 4 . En las figu ras  3a y 3b se muestran cómo pueden 

incrustarse la s  puntas en e l material 4 y  5 por medio de — 

¡golpes o ejerciendo presión, con la  ayuda de dos planchas 6 

¡de empuje, obteniéndose l a  expansión de la s  hendeduras a l

husmo tiempo, penetrando estas partes expandidas en e l  mate 
I ~'
jr-nal en ambos lados, dando como resultado una retención e f i

jciente de la s  piezas 4 y 5 por medio de l a  unión c lavada.

Ií
30
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REIVINDICACIONES

| Los puntos que como característica  de novedad

se presentan para que sean objeto de esta  so lic itud  de Mode 

lo  de U tilidad  en España, por VEINTE años, son lo s  que se 

recogen en la s  reivindicaciones sigu ientes:

19. -  Un clavo expansible que se expande en uno 

jo mas s it io s  después de haber sido introducido, caraot

jdo porque e l clavo tiene una o mas hendeduras loca les  l©JQgjÍ
¡ •
ftudinales de la s  cuales, a l menos una, está en una punta--*

!del clavo, estando defin idas dichas hendedura o hendeduras*

jen ambos lados por partes que están dobladas ligeramente l t  
: •
jhacin fuera y que son capaces de combarse aun más h ac i^ fu e

jra sin  romperse cuando e l clavo, después de haber sido £nx,
! ••••
jtroducido primeramente a su posición f in a l  pretendida on>.un

• • •♦ ♦ • •
m aterial relativamente blando ta l como madera, cartón o s i— 

m ilar, es sometido a posteriores golpes axiales en uno de -  

■sus extremos utilizando un tope adecuado, expandiéndose las  

ipartes la te ra le s  de la  hendedura mediante una combadura pos 

te r io r  y un acortamiento simultáneo de l a  longitud del c la -  

y o .

2 § .-  Un clavo de acuerdo con la  Reivindicación  

;1S* caracterizado porque e l  clavo tiene hendeduras en ambos 

¡extremos, estando estos extremos preferiblemente a filados.

3§ . -  Un clavo de acuerdo con las  Reivindicacio-
l
jnes 1& o 2®, caracterizado porque e l  clavo tiene p re fe rib le  

Jmente una sección cuadrada.
i
¡ 4§ . -  Un clavo de acuerdo con cualquiera de la s

jReivindicaciones precedentes, caracterizado porque l a  longi

jtud de iona hendedura es del orden de cuatro veces e l  diáme
i
i
¡í
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iiuh CLAVO BXPMSIBIiE,,.

l a l  y como se ha descrito en la  Memoria que an­

tecede, representado en lo s  dibujos que se acompañan y para 

I 0 3  fines que se  han especificado.

Bsta Memoria consta de cinco hojas escritas  a 

máquina por una sola cara.

Madrid, 26.FEB. 1961 • •
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