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Memoria descriptiva
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Tl presente registro de Patente de lnvencidn, concierne como
su enunciado indica, unos verfeccionamientos introcucidos en la
fabricacidn de calzados, de acuerdo conla descripeidn detallada
que de los mismos se realiza, debiendo interpretarce siempre es-
te concento en su mds amplio sentido y nunca en lirmitativo,

Hasta la fecha, los contrafuertes que se aplican en los di-
versos tipos ¢e calzado, tanto femenino, masculino, deportivo y
de otros usos similares, estan constituidos por sscclones adecua-
das de cuero, badena o pieles de diversa {ndole o procedencia,

que se fijan por pegemento o cosido, en la zona del taldn y en el
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interior del citado zanato.

fista viezs tiesne ror finalidad, el evitaer el roce del nie
del usuario conitra las asperaszas producidas por las costuras o
medios de unidn de la wima “e corte constitutiva del zapato pro=-
plamente dicho.

Fstas nlezas, por el uso son sometidas 2 ur constante roce
con el pie, y en su defecto, con medias o calcetines y dacda la
poca consisténcia del rmaterial empleado, por su reducido espesor
se desgasta répidamente, lo que requicre un constante recambio,
lo que se traduce e‘n un gssto considerable,

For otra parte dadas las caracteristicas porosas del cuero,
el sudor se concentra en el citado contrafuerte, provoccendo olo-
res degagradables y destruyendo el material, dicha secrecidn hu-
mana, deformando por ello el zapato, al Jebilitar su estructura-
cidn,

Conociendo estos inconvenientes, que se han venido repitien-
do hasta la fecha en forma rutinaria, el solicitante del nresente
registro de Fatente de lnvnncién, he ddeado un procedimiento, vor
el cual ¥ en Torma satisfactoria, se evitan las citadas dificul-
tades, creando ua tipo de zapato, indeformable, ce una larga du-
racidn, econdmico en el repucsto de contrefuertes y de una fail
colocacidn y recarbio de los mismos, reportamdo la gran ventaja
de no recoger olor alguno por ser lavables ¥y por ello altamente
higiénico.

Esencialmente este procedimiento, se contrae a la fabrica-
¢idn de un contrafuerte, cuya configuracidn, segﬁn los modelos
para su aplicacxén, esta anatdmicamente ajustada al pie humano.

For un proceso de fusidn de materiales termofraguantes y nor
moldeo, se obtiene estog patrones.

Las piezas asi constituidas presentan una estructuracidn
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curvada en la parte posterior v convexa en las bandas latera-
les, presentando rebordes superiores en el mismo nlano de nivel
que ¢l borde o altura ndxime del zapato en el +taldn y nrq;onga-
cidn anterior v lateral del mismo,

5. - Por la rarte inferior y periiéricamente, se establecen unas
pestaiias, continuas y de anchurs conveniente, formando un solo
conjunto con el resto de la piza del contrafuerte, y cuya parte
determina el medio de fijacidén sobre la plantilla superior del
piso, realigando la unidn vor la accidn de cualquier aglomeran-

10, - te colidal y mantenldo a un proceso de fuerte presién, hasta la
completa coagulacidn del coloide empleado como pegamsntos.

Se plantea el problsma de conseguir un materisl absorvente
nare lo recepcidn del sudor y ello queda fdcilmente resuelto
por la utilizacidn de materiales termopldsticos, de constitueidn

154 = celular‘porosa o bien practicando sohre las superficies de plds-
ticos permeables, una pluralidad de perforaciones convenientemen.
te distribuidas para este efecto de absorcidn y que recoja por
condensacién,la gsecrecidn vroducida por las glandulas sudoripa=
rae corresnondientes,

50, = El material sintético utilizado, debe pressntar un deter-
minado Indice de flexibilidad que permite su nosterior ajuste
¥ colocacidn sobre la zona eorrespendiente del zanato.

Su coloracidn serd en cada caso la mds conveniente, pu-
diendo posteriormente ser guamerido con forros adecvados o bien

250 = presentarse en la forma original.

Deserita sufilcientemente la naturaleza de la invenciéh, se
hace congtar expresamente que cualquier modificacidn ‘e detalle
que se introduzea en la misme, se considerara inclulda dentro de
esta proteccidn en tanto jque no altere o molifinue esencialmen-

304 - te su Tinalidad ecaracteristica.
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Por ﬁltimo, se declaran de novedad y propia invencién, las
siguientes:

REIVINDICACIONERS

l2,= Perfeccionamientos introducidos en la fabricacidn de
calzado, caracterizados esencialmante porque por un proceso de
fusidn ¥ molieo de materiales termofraguantes se constituyen
piezas unitarlas, cuya configuracidn se ajusta 2 1la anatomia
del rie humano envla zons dal talén, ajusténﬂoso al contrafuere
te en la parte posterior e interior del zapato de tipo indeter-
mirado, presentando estos elementos en la parte posterior, cons-
tituida en dos ramas, con proyecclén anterior y lateral en sen-

o

tido sindtrico y conv-¥o y de dimensiones convenientes, una
altura egquivalante a la propiles de la pisza de corte, en tanto
que por la inferior, compora un pestafieado perifdrico que ha de
servir como medio de Tijacidn a la plantilla del riso, mediante
la accidn de cualguier aglomerante coloidel y sometido a un
nroceso de fuerte presidn, hasta la total coagulacidn del coloi~-
de utilizado como medio adherente, slendo el material termonlés-
tico dotado de un determinado indice de flexibilidad y de una
constitueidn celular conveniasnte y/o sobre sunerficies permea-
bles, practicase por los medios mas convenientes, una pluralidaé
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de perforaciones, en numero y disposicion conveniente, paras la
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hsorcidn nor condensacidn de la secrecidn provocada por las

b

glandulas sudor.peras y nosteriormente estos patrones podrén
ser guarnecidos con cualquier forro conveniente o presentarse
&n su horma natural,

ne. DIRFACCLONAMIENTOS INTRCDUCIDOS TH LA FABRICACIOW nw

CALZA:)OS W
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todo 21llo tal y como se deseribe en la “ressnte memoria
descriptiva que consta de CUATRO hojes escritas a méquina nor
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una sola de sus caras y a dos espfeiosie
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