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4oconmtinugeion L fzacrineion, ror vis

invento y el »rocedimento,
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Log dibujos
scuems de ung nrixers shapa
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. 2 €8 un corte de un apzarzto en el que
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mlentras el molde sira v el metal ha eupezado g secender
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complets pare le splicacion del nroe

oz Tige 0 es te Ifrente de leo misma, v

es un corte por la linea 7-7 de la
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fig. 6, tomado en la direccidn de las fleches.
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Con referencia g lag fizs, 1 a2 4, la f
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reoresents un dendaito 11 cue contieue un revestimiento

refracterio 12 en el cue se vierte metal desde un criol 13.
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Alrededor del horde gunerior del dendsito 11, existe una
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pestaiz 14 que despues Ce lleno el depcsito, 1o adanta en

el exbrewo inierior de un vortamolies 15 nor redio de

cerrojos o enganches 16 cue se agarraen debajo de la

restalie 14. losg enganches 16 tienen colss contranesada
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Ttlenden a 4lr'oirse hacls el exberior gi ol molie

del vortanolies, se dissonen vn molde 1¢, e sste casc

resragentado de forms cilindrica, con objeto de
forros cilindricos wara cilindros.
o Tis. 2 representa el dendsito 11 en nogicidn
" e ” 1 el gy o I o 4 NS
en la parie inferior del moxw uc:nl’OlU.@S 15, Se obsexvars gue
el nortoviclies tiene ume Destafia 19 en su exivrano guperilor,
- - S - ’ 0
gue Forna contacto con la negitslla 20 de un vaslago rotativo

21, orovisto de cojinetes ¢ soportes 22 en los que pucde

¢irar; v Tiene una nolee central 23 que
por correas 24. Z1 wortenolies, se sujeta o Lo negiolls
20 nor brides 25 sostenidss firuersente por tornillos

de onresidn 26, de tal node que el molde eg coazxil con el
eje Jde rotacidn Jel vistazo 21. Los cojinetes 22 eston

sogcenidos en v gonorte guscentible de osceilar, cue no ge

resresenta e el diijo, de tal modo que el eje =X puede
inclinarse, como ge desee, tal coroe ge indica en la fir. 3.
s 4 ] ) DL e 4 -
L wvastazo 21 eg hveco para perndlbir la introdiac-—

4 - . . i~ . - N
cion de un tubo 27 con orificlos 20 hocle su extreino
inferior. Il tube 27 se pasa a través del vigta o hueco
hegta due penetbrs en el molie ¥ se wtilize Hara rociar el
revegtinlento de utn molde de la suveriiele danferior de
- ’ - Y
hegmies fde revesbir el molde, el tubo 27 s

dica en la LI 3 v el eje X=¥ se dncling

. ) - . e ! he) ’ JLae
rmientras el molde sijue girando. Il metal del deposito 11

Jira & 1o milsss velocldad que el molde, ¥ agclendie suave=
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otro extreno de la vulencs 006 ests bifurcado como se

indica en 98 y, losg dog breuscs de la horquillso se prolonszan
- . . - ’ . . e A e

elrededor de los costados del depdsito 8% de metal Tundldo.

Loz extrevios dse estos brazos, lleven salientes wrolonszados

hacila el interior, susceptibles de ajustarse en dog de lag
reruras €8 que se hallen Gismetralmente opuestes ung a otre.

- - ’ . - . e .
Cuando uno de log depdsitos 85 de metal Tfundido se vresenta
entre log brazos de la horcuills 20 no importa el par de
escotaduras cClawvetraluente opuestas en que ge alusta. los

2 k3 ’ - 1, " -
salientes lo centraran entre 1oz brazos de la homw

v vernitiran gue la palenecs 96 haga secender el dendsito
de wetal fundido hescla la parte sunsrior, contra ol borde
del voxtamoldes 74. Bn cvuanito se ha levantado, los cerrcjos
93 pueden dejarse caer on su gitio debajo de 1z pegtafia

s

07, nere sostencr el Lendsibto fuerbteuonte en cu sitio.
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Alrededor del anlojamiento 79 del portesoldes,
Y - .5 - I . . - 7 ...
s8e algpone wn maniuico corredize 99 que se esmuja elastico-

s N . . e o
ente nacla abajo por la accion del wmuelle 1CC aue rodes

culas de deslizamiento 101 sujetas sl man-vito y cue —asan
’ " - S . - B o e -
g treves de la nestaiz 60 del porbsmoldes. Wl extremo

inferior del nansvito 99, se ensancha cdniceiente hacia el
exterior, como ge indica en 102, y biens aberbturas que se
ejustan alrededor de los brazos 92 de lag wnalencas de

cierre ©C. Todas las palencas ge empujan por tanto -eldsbice-

. « 7 v .
nente en la direccidon de mantenerlas fuerieronte con los

. = . - old b3 bt 4 > . ] o e
Jos 23 debajo de la pestalia 87 del dendsito de metal
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fundido. Cuando la polancg 96 se acciona nor su cilindro
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200 e herremienta a une de les nelescas de clerre
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y 0 vor un cilindro de aire (nec representade) si se

mn los Lastidores laberales 41 estan su-etos dos

i0s 103 vue gostienen una

due se disnone un montaje
ajustable pera vn cilindre exnulsor-acceionsdor 105, w1
cilindro se hace sjustable con objeto de colocarlo exacta—
alineadé con el eje del expuleador 79, cuando log
elenenios ge cncuentran en la wogicidn vertiesl represanta-
da en las fige. 5 y 6 de loa dibujos. 11 cilindro del
expulsor tiene un ariete 106 en el que egtd montado un

taco 107 para ajustarse cn la narte sunerior del exnuleor

&5 ¥ empujarlo haclia abajo, para exnulsar une sleza
. D P L QP - - e A2 e n Lo
verninada, degnues de retirar el dendsito de medal
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EL arbol 44 se prolonga mas alld del bloque de
poporte 42 que lo sostiere y ge sujeta en amauel uns nalaonea

dunlex 100 gue puede accionarse por el ariste 100 de un

cilincro 11C piveltado en 111 & v elewmento lLransversal 112

X

due salve el esusaclo comprendido entre las visuebas 40 v
. e’ o L
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1o bage de le maguina. Por medio del cilindroe 110 nuede

-

hecerse oseilar todo el conjunto mountado en la wlaca de
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refuerzo 47, desde la posiclin vertical vesreseniada hostsa
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una nogicion hordgzontal ¥y wuede noy tenbto resliszor los
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cacos en relacion con dug Tics. 1
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& 4. Lias 2llz de 1z nalones 100 el arbol 44 llevg ung leva
’ o ' -

113 que actua =2 un sotelibve de leva 114 montado en un

!

mente deglizable, ¥y funclonzlmente

r u .
conectado a ung valvinls (no representada) en el suministro

aire al cilindre bajo el conitrol de la leva hacils los
extresos de su carrera, con chjeto de amortisuar el
100 moviniznto.
Como repvlisa evidente, es posible @is;onor un
trangonortador pars los erésitom llenos &5 de tal modo gue
nase ocor encima de las vizuvetlas 40, enbre Jlog bastidores
laterales 41 v condusca dendgitos nuevos a 1o nosicidn

25 adecuada pere llenar log wmoldes, mientraes retire los

.l 4 oY ol ‘ - 4 a ey -y - - o3 " ’ Aflnman 12
depoglioy vaciog al nismo tlempo. Las viezas ftndidas,
48 gu vez, pueden expulssrse a un canal oscilente qlle muede

3 AT : 2 o - 4 o
dlsponerse debajo del porbamoldes 09 despucs (e haberse
L - o e o e S -
retiredo dJde este el deuncsllo ¢4, ¥ de hacerge desceader
20, gsovre el trawnsvorisador, Ce fal modo cue las plegas fundidas

{l

se depositen hacis un lado de la méquina, aleladas del

Yor este nedlo, y utiligando un control
1. L " ] - 5 - R
gutomatico de tino conecido, en los distintbos cilindros
. s - = - .
il bicos, la raguins ouede hocerse completemente avbomdbi-

2b. ca. Cowo variante, log controles nHueden llevarse a un
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1lentos mor

1o locion de Los 1movi

w

el oneraior.

Descrita enficientemente la navuralege del



4
12
o0
[
5y
&odoe

i
-_—
(W8]
1

) I'd -
L Cuiio la manera de

Celhe Col

anteriory:

i ota s ' =
de uetales s e

colocar imeval

cirededer de

A ey .S oy T
LITLOE 8 YPrRVes o
conjunto Jde wolle

Pu - 4 ) -y o
reweclon orme Uil

"

la rotecion hogta tve &l

jo
®

pencire s el rolde,

N T em e "
ol @8 hava so0

D

L

o ’
olde culbs

T R (e
L lZaluC e 3

i ndicoclones




erd
o} s
- o N
ST -2
O Q 0
@ i 4 — K =] ®
hal © 3 0 O Q
G W 3 A e 0
i (@] o (04 o o
3 Rl @ T
o £2 H ] o)
O m o : o 2
.I, < jo) jas] (8 1
" o O. I <
[} — [$)
p 9}
= A ol O_
- 2 6] !
- S g
2 @ G e~
= = 0]
G -
° H 8 g
- = -2
3
5 |
Q 5 8 &

=t © =2 P
G S
= o [0} (o]

o Q .T.. oy Lt
i 2y = o
8] o~ [

- Q = (o] -2
< 3 A O
o g P> g -
4 3 . I ) 2
2] = & e — o3
s} o & & a3 0] o &

3 [ 42 7 B
~ W o + o @ -~
wl @ N © M O 5 it

- o) I =1 (o)

@& 42 & Q
ol 0 W & i <
1 o] (9] oo m . O
[T —i Tl -
= ~ O M N [#]
) = ]
-l N 9] ] 42
o] @ = ] o
0 St g
o =S =
[ © & o]
o) = Q@ o @
M ) + nmm g i3
= & O ]
ey @ m.w m & rj r

o
L]
.

1
1,
2l

<
[l
e



I

i

Gy LT

!
(AR

G

-~
Codd ™y

Jendunl-

[N

MEAS IR

vy ey Y o
) 1

1
-“

s

[
L)

1.l

(SR

aE>)

2Ol

18

rd
1on

b3

1

1a ho

]
s de

3 P2 N
Cwnd s

iy

{a
1

inherior

e

-
o

alrede

Q

1

re

pon
S

un e

11

2do e

[ex N

[e]

8tas

£

2

I

v

el

<
o

&




~ @
@
O Q
= N
o
5 . ~
£ B
o «
o o
N P
_ ¢
i ]
" =
G g
(@) |54
uz [}
s
=
o
o
=
2 =
¢}
1= =i
2 @
Iwww,
> =
=

(e
N
o3 @
~ 1
et -+

©
£ . L5}
= [
- &

o3 O]

@ o o
-1 8 il 0

L] °

L L

puisk

-
[CRA

[

v

ey

Lin

ficaRele

-
»ANE

il

as
A

i

.
4

o egnec
s

-t
4

’
San

g8z

e
s
s

et

Orse COL

0w

ey
e

-
.

c e

"

sy
okie)

15

3

eralne

LG

1

~rboles

’
o

s

e
]

=1

no

3

110

ta:

&1
=22

uh

o
w3

RERcIers)

IS}

(LG RN

[sfalisie]




01 A

ligl x




£
g

! ) 2

o oo
|

LR ’







83 &4
¥4
82
29 a0
66— ,
w5 N
847 \'
67— N
W\ N N -
VIR Nozrzza !
@R T IR
25 / 3
[ \/ [
69 N
ﬁg N/ ! |
73 \C ":" |
29 . it
2548 N# (P |
2 - T e |
N
‘90‘95 i &F &9&9 B K
&8 —R ] \
—&
N \
N
N .
N
\\ el
\\ A}




	Bibliographic data
	Description
	Claims
	Drawings



