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I N T R O D U C C I O N

a. favor de D̂  C*iRnS'í AIBERSlFOíNER, de nacionalidad es­

pañola, residente en Barcelona, oalle  Muntaner, 307, por 

"PH^EOO ION ACENTOS EN LOS MED100 RARA LA C0NEX.I9N DE

TUBOS DE ESTRUCTURAS MOVILES". ' .

M^sDRIA DESCRIPTIVA

La presente invención se r e f ie r e  a unos perfec­

cionamientos introducidos en los medios para la  conexión 

o unión de tubos que se cruzan formando c ie rto  ángulo, en 

la  coaatraeoión de estructuras provisionales o que de- 

5. ban ser fácilmente desmontables.

En la  construcción de estructuras de tipo provi­

sional, por ejemplo andamiajes, gradarlos, tableros anun­

ciadores y otros, se u t i l iz a  corrientemante tubos metá­

lico s  de longitud adeouaaa, lo s  cuales son conectados 

10. entre s í ,  en los puntos de cruce, mediante diversidad



de d ispositivos de f ija c ió n  que, por reg la  general, es- 

t^ i  constituidos por pares de abrazaderas abiertas, ca­

da una de las cuales es apretada independientemente sobre 

uno de los  tubos a conectar, por medio de un to m illo  u 

otro d ispositivo  de fija c ió n  individual.

Este sistema presenta e l  inconveniente de que, 

por una parte, e l apriete debe ser realizado dos veces, 

o sea una vez para cada tubo, con la  consiguiente pégi­

da de tiempo; además, lo  que es más importante, la  am­

p lia  superficie de acoplamiento de cada una de las abra­

zaderas ooa la  superfic ie  la te ra l del tubo respectivo 

no permite alcanzar una preaióh espec ifica  de acopla­

miento lo  suficientemente a lta  para impedir todo d e s li­

zamiento re la tivo  entre la  abrazadera y  áL tubo, con 

los d ispositivos de apriete disponibles, lo  cual o b li­

ga a doblar indebidamente los elementos resistentes en 

todas aquellas estructuras en las que se desea alcan­

zar un elevado coefic ien te de seguridad, por ejemplo en 

las destinadas a soportar personal.

Rn contraposición a estos sistemas conocidos, 

la  invención tiene por objeto un medio perfeccionado 

para ejecutar las conexiones descritas, e l  cual se dis­

tingue por la  extremada fa c ilid ad  de montaje y  desmon­

ta je , aaf como por la  elevada r ig id ez  de unión que per­

mite alcanzar. De acuerdo con e l lo ,  los perfeccionamien­

tos consisten e encialmente en efectuar e l  cruzamiento 

de los utos u otros p e r file s  a conectar, dentro de un 

miembro de conexión y de manera que cada uno de e llo s
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es soportado por el misrr) por sus superficies ex terio ­

res con respecto a l conjunto, mi mi tras que entre sus 

superficies in t e r é s ,  enfrentadas y algo separadas en­

tre s f ,  se introduce un d ispositivo de aoumulamiento 

g, que puede ser clavado y desclavado anteriormente desde 

lados opuestos del miembro de acoplamiento, de manera 

que en la  primera de dichas operaciones las dos tubos 

son comprimidos en set&doá opuestos contra las super­

f ic ie s  de apoyo respectivas del miembro de conexión*

10. De acuerdo con e l lo  e l  miembro de conexión pue­

de ser constituido con dos superfic ies cóncavas, de 

p e r f i l  correspondiente a la  superfic ie  la te ra l de los 

respectivos tubos u otros p e r file s  a conectar, enfren­

tados entre s í y orientados de manera que sus generatri- 

18 , ces forman 'un dn^ lo  correspondiente a l áigulo de cru­

zamiento de l o j  tubos a conectar, De acuerdo con una 

rea lización  prefcridad, una de dichas superficies ea 

forjada na la  parte central de una pieza de forma en U, 

mientras qpe la  otra  es formada en sendas aberturas 

20, alineadas que son dispuestas en ambas rasas de la  c i ­

tada t?, y en estas condiciones uno de loa tubos es inser­

tado entre las ranas mencionadas y  e l otro enchufado 

en las dos aberturas do Óataa. Para e l acusamiento de 

los dos tubos contra e l  miembro externo ae puede u t i l i -  

28, zar una cuña que es clavada paralelamente con respecto 

a uno de lo s  tubos, preferiblemente con respecto aL tubo

que pasa por dichas aberturas, a cuyo efecto la  cuña 

ea enchufada a travós de ranuras o muescas formadas en
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lo s  bordes internos de las mimnas.

Los dibujos adjuntos muestruÁi a t ítu lo  de ejem­

plo no lim ita tivo  del alcance del invento, una forma de 

rea lización  esquemática de los presentes ^ r f  ccoionatien- 

tos.

En dichos dibujos: La figu ra  1 muestra, en pers­

pectiva despiezada, un árgano de acoplamiento u tilisa b le  

de acuerdo con la  invención; la  figu ra  2 indica e l or­

den de operaciones que se sigue en e l procedimiento pa­

ra formar una unión; la  f ig i r a  5 ea una viste, la te ra l a l­

zada, a escala algo mayor, de la  unión obtenida; la  fig u ­

ra  4 es una sección en planta correspondía te a l plano 

IV-IV de la  figu ra  3, y las figuras 5 y  6 muestran dos 

tipos de uniones obtenibles oon el procedimiento.

Ed la  rea lización  ilustrada se u t i l iz a  como 

órgano de conexión una pieza formada por ana p letina 

-1- doblada en forma de ó de manera que presenta una 

parte central redondeada -8- y dos ramas paralelas -3- 

ouya lon¿;itud excede ampliamente a la  suma de ios diá­

metros de los  dos tubos u otros p e r file s  - i -  y -5 - ( f i ­

gura 2) a conectar*. Los extremas de l.'.xs dos ra^ns c i­

tadas presentan acudas aberturas circulares -6 -, alinea­

das y de diámetro correspondiente a l del tubo -5-, mien­

tas que la  porte central de la  U tiene una curvatura quo 

corresponde esencialmente a la  mitad de l a  supeffjbcie 

del otro tubo -4 -. Los bordes internos de las dos aber­

turas -6- tienen sendas muescas alineadas -7- por las 

que se puede enchufar la  chaveta -8 -.



De acuerdo con la  figu ra  2, la  plena -1- es en­

chufada primeramente sobre e l tubo -5-, de acuerdo con 

la  flecha -9-, hasta que su parte central se acopla a 

la  su perfic ie  la te ra l del tubo -S-. Después de e llo  e l  

tubo -4 - es enchufado en las aberturas -6- en e l sen ti­

do de la  flecha -10-, y  unu ves ajustada la  altura del 

miembro -1- y  la  posición la te ra l del tubo -4-, se pue­

de proceder a l acusamiento de la  chaveta -8 -, para lo  

cual son su fic ientes algunos m artillazos.

Ta l como se aprecia por l-sg figpras 3 y  4, los 

dos tubos acoplados tienden a ser separados por e l e fec­

to ue cuan y  son aplicados fuertemente contra las super­

f ic ie s  de acoplamiento -11- y -12- de la  pieza -1 -. Como 

se comprende, basta unos cuantos golpes para conseguir 

una presión de acusamiento su fic ien te para la  mayoría de 

las aplicaciones, y, por otra parte, situando adecuada­

mente la  cuna con re  pacto a l sentido de las caras prin­

cipales, es posible obtener una unión que se aprieta 

cada vez ado al aumentar la  carga aplicada. En e l Caso 

de la  figu ra  8 , l a  cuña se d a va  trans ver salmeóte sobre 

la  su perfic ie  del tubo v e r t ic a l, detarmiaaRdo una pre­

sión espec ífica  adecuada para r e s is t ir  cargas aplicadas 

vertícálmente sobre el elemento horizontal, pero en e l 

caso de cargas de mayor importancia se puede recurrir 

a l montaje ilustrado en la - figu ra  d, donde la  cuña, 

entrada por debajo, tiende a clavarse adu mée en caso 

de producirse un descenso Imprevisto de la  pieza -1 - 

sobre élelemento ve r t ic a l de la  estructura*



Serán independientes de i  objeto de la  invención

lo3 deta lles accesorios del procedimiento, asi como loa 

.d ispositivos utilizados en e l  mismo, siempre y  cuando 

no alteren esencialmente e l alcance de las re iv ind ica­

ciones.

N 0 1' A

se re iv ind ica  como objeto de la  presente patente 

de introducción:

1. Perfecoionamisitos en los medios para la  cone­

xión de tubos en estructuras aaoviblea, caracterizados 

porque consisten en insertar la  zona de cruzamiento de 

loa  tubos a conectar dentro de un miembro de conexión 

que loa rodea conjuntamente y  se acopla con cada uno

de e llo s  mediante respectivas superficies de apoyo ex­

ternas con respecto a lo s  mismos, de manera que las su­

p e r fic ie s  internas, enfrentadas, de dichas tubos que­

dan algo separadas entre s i ,  acunando luego tangencial­

mente entre estas últimas un d ispositivo  de anudamien­

to , de manera que lo  dos tubos son comprimidos en sen­

tidos opuestos contra las respectivas superficies de 

apoyo del miembro do conexión, y dicho acuti ami cato se 

efectúa sobre una superficie reducida de ios tubos.

2. Perfeccionamientos en los medios para la  cone­

xión de tubos en estructuras amovibles, según la  ro iv in -
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dlcaciór 1, caractcrisados porque una de dichas super- 

f  :.cies de apoyo es formada m la  parte central de una 

piona en forma de U, mientras que la  otra  superficie es­

tá  formada en respectivas aberturas practicadas en los 

extremos de las ramas de dicha U.

3. Perfeccionamientos en los  medios para la  cone­

xión de t  bos en estructuras amovibles, segtin la  re iv in ­

dicación 1, caracterizados porque e l  acuñamiento de les  

tubos se efcotón mediante una chaveta en forma de cuña 

que entra en contacto tangenoialtaente con las superficies 

convexas de ambos tubos, de marera que se obtiene una 

elevada presión espec ifica  de acoplamiento entre estos 

tres elementos.

4. Perfeccionamientos en los medios para la  cone­

stida de tubos de estructuras amovibles, segdn la  r e iv in ­

dicación 1, caracterizados porque dichos dispositivos

de Mudamiento es guiado traasversalmente con respecto 

a un elemento horizontal cargado vertióaltaente, y  c la ­

vado en sentido contrario a l de esta carga.

6. Perfeccionamientos en los  medios para la  co­

nexión de tubos en estructuras amovibles, aegón la  r e i ­

vindicación 1, caracterizados porque e l dispositivo de 

acusamiento es guiado paralelamente con respecto a un 

elemento horizontal cargado vevticalmente, de manera 

que se clava transversamente y  con elevada presión es­

p ec ifica  sobre e l elemento v e r t ic a l de la  estructura.

6. Perfeccionamientos en lo s  medios para la  co­

nexión da tubos en estructuras amovibles.
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sí^ipti^ Q)iLa presente memoriá (Sscr iptiVa  ̂ n a ta  de ooho 

tu jas fo liadas, n e r ita s  a máquina por una so la  cajea. 

Barcelona, a 16 do octubre do 1969.

' Carmen ALBEMPI FORNER
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