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a favor de Don Jorge SARTC ESCUDE de nacionslidad espafio-

la, residente en Mollet del Vallés (Barcelonz), Avda. Gral.

MELORIA DESCRIPTIVA

La presente invencidn se refiere a un procedi-
miento parz ls febricacidn de cables eléctricos, particu-
larmente para radio frecuencie,

Esfe nuevo ceble perfeccionado se halle compues-

5. to por cinmco cablecillos convenientemente aiglados inde=~
pendientemente y formando un corddn blindado y con cubier-
ta exterior aislante e impermesble, con la particularidad
de que uno de los cinco conductores citeados presenta asi-
migmo un blindeado independiente,

10. ¥l corddn resultante o cable compuesto, a pesar
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de su grosor resulta de una flexibilidsd acentuada a lo
que contribuye la presenciz de un nicleo longitudinal de
naterial fibroso nce conductor, y alrededor del cual son
dispuestos los cinco conductores,

Este grupo de cinco cablecillos Fformando corddn
son envueltos por un espiralsdo a base de tire de papel o
sinilar, la cuel es splicads antes de tejer sobre é1 el
bindado genersl constitulds por un trenzado de finos hilos
de cobré. Agimismo el blindaje individusl pars uno de es-
tos cinco conductores es obtenido por unz trenza de finog
hilos de cobre,

De estos cinco conductores, dos son de mayor
seccibn que los restuntes, y uno de los tres restantes es
precisaiente el que recibe el blindaje individual., Los cin-
co cablecillos, une vez formados son sometidos 2 una ope-
rezcidn de extrusidn en la que se les aplice independiente~-
mentve sendss cublertas aislantes de distintog colores, las
cuales estdn constituidas ventajosamente por material pléds-
tico muy flexibie.

Antes de las operaciones de textura del blinda-
je individusl y del blindaje general, se practica respec-—
tivamente un trenzado de filesmentos no conductores aplica-
do sobre l& cubierta del cablecillo correspondiente, y
un arrollamiento helicoidal cruzado de filamentos asimis-
mo no coniuctores que se cifien sobre el espiralado de pa-
pel asegurandolo.

Con el fin de facilitar le exnlicacidn, se acom-

paile & la presente neworia unz lémina de dibujos en la
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que se ha representado un caso de realizscidn que se ci-

ta 2 titulo de ejemnlo, no limitativo del alcance del in-
vento,

En log dibujos:

La figura 1 ilustre el cable objeto de la inven-
cidn con sus distintas oapas.y elementos convencionalmente
fragmentados pars mostrar toda su egstructura; y |

la figura 2 indica este mismo cable segun una
seccidn transversal.

El cable en cuestidén es obtenido empezando por
formsr cinco cablecillos con hilos de cob re de 0.25 mm.
de cuyos ceblecillos dos de ellos ~l~ y —-2- presenian una
seccidn de 2.5 mmz, ¥y los otros tres =3-, =4~y -5# una
seccidn de 0.3 mm?. Los primeros pucde:n ser utilizados pa-
re las cargas mis saltas, por ejemplo de les fuentes de gli-
mentacidn. |

Zstos cinco conductores son sometidos & conti=-
nuacién & una operacidn de extrusidén en donde reciben res-
pectivas e independientemente cubiertzs sislentes -6- a ba-
se de.meterisl pléstico, por ejemplo cloruro de polivinilo,
lss cuales puede.. ser de colores diferentes.

Uno de los conductores de 0.3 mm2 de seccién, re-—
cibe sobre dicha cubierta aislante la textvura de un blinda-
je =T7- formado por una trenza de hilog finos de cobre, des-
pués de former sobre la mencionsda cubierta una capa fila-
mentosa -8~ no conductora.

Ya preparedos los mencilonsdos cinco cablecillos

se forms con ellos un corddn mediante uns maguine de ca-
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blear, disponiendo un nidcleo longitudinal -9-, rodeado

e
b

por los mencionados conductores, el cusl estd constitui-
do a base de material fibroso no conductor, formando se-
guidamente sobre el corddén resultante un espiralado com-
pacto -10- utilizando una tira de papel que se solaga en
las sucesivas esplras. Isie espiralado de papel recibe so-
bre si el arrollamiento helicoidal y cruzado de filamen-
tos no conductores, -ll- por ejemplo de algoddén, que ase-
guran su verfecta disposicidn auin en las flexiones del cor-
4én o cable compuesto, sntes de pazsar s las operaciones ul-
teriores del procedimiento.

Ulteriormente se teje sobre dicho espiralado una
aueva trenza -~12- formada »or hilog tinos de cobre; y se
pasa este conjunto por una maquine de extrusidn en donde‘
recibe una capa protectora y aislante -13- constituida a
base de cloruro de polivinilo, preferentemeﬁte de color
negro,

El cable asi fabricado ouede ser eupleado para
diversas instalaciones eléctricas, sin embargo resulta par-
tlcularmente apropiado pars ser utilizado en radio frecuen-
cla, en cuyas instalzciones se obtiene con él un rendimien-
to altamente satisfactorio, vermitiendo su gran flexibili-
dad llevar a cabo con comodidad su montaje.

La invencidn, dentro de su esencialidad, puede
ser llevada a cabo en otras formes de realizszcidn, que di-
fieran en detelle de la indicsda a tfitulo de ejemplo, =
las cusles glesnzard igualmente la proteccidn gue se recé~

bu. Fodrd, oues, fabricarse en las secclones mds convenien-
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tes, con los mediog, materisles y méquinze més adecuados,
por guedar todo ello comprendido en el espiritu de lsg rei-

vindicaciones.

HNOo1TA

Se reivindica como objeto de la presente patente
de introduccidn:

1. Procedimiento para la fabricacidn de cables
eléctricos para radio frecuencia, caracterizado esencial-
mente por el hecho de foriar primersmente cinco cablecillos
con hilos de cobre, paralelos o cableados de los que dos
de ellog son de mayor grueso para la conduccidn de carga,

a continuzcidn estos cablecillog son sometidos a una ope-
recidn de extrusidn ew la que se lss aplice individualmen-
te sendas cubiertas aislantes de material aislante flexi-
ble, con la warticularidad de tejer ulteriormente sobre

uno de los tres cablecillos de menor seccidn un blindaje
constituido vo. una trenza de hilos finos de cobre, pasan-
do después estoyelinco conductores a una mdquine de cablear
donde se forama con ellos un corddn que recibe sobre si pos-
teriormente un egpiralado compacto a base de tiras de pa-
pel o similar, sobre cuyo espiralado se teje una nueva tren-
za de hilos de cobre, y finalmente se pasa esba corddn o
cable compu.gsto por una mdquina de extrusion en donde reci-

- . . ’ .
be la cubierts aislante exterior = base de material plasti-
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co Tflexible.

2. Procedimiento pars la fabricacidn de cables
eléctricos, para redio frecaencia, segin la reivindicacidn
anterior, csracterizado porgue los cinco conductores son
paralelizados o cableados rodeando & un micleo longitudi-
nal congtituido por un corddn flexible de materia fibrosa
no conductora,

3. Procedimiento pesre la febricacidn de cables
eléctricos, pare radio. frecuencia, segin la reivindica-
cidn 1, caracterizado porque sobre el cablecillo blindado
se enrollae una capa de hilos no conductores que quedan
dispuestos entre su cubierts aislante y la trenza de co-
bre.

4. ¥Yrocedimiento para la fabricacidn de cables
eleétricos, paura radic frecuencia, segun la reivindicacidn
1, caracterizado poryue sobre el espiralado de papel se
lleve = cabo, antes del trenzado de hilos de cobre, un
arrollamientc helicoidal crugzado de filamentos no conduc—
tores que se cifien sobre diouno espiralado asegursndolo.

5, Procedimiento para la fabricacidn de cables
eléctricos para radic frecuencia.

La vpresente memoria descriptiva consta de seis
hojes foliadas, escritszs a maquins por una sola cara.

Barcelona, a L6 de octubre de 1959

Jorge SARTO ESCUDE
D.2. /I P/ONT]
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