PATENTE

DE
INTRODUCCION

por W"PERFECCIONAMIENTOS EIN LA FABRICACION DE SILLAS METALI~-
CAS"; a favor de la firma espafiola INDUSTRIAS G.A.M.A., S.A.
con domicilio en BARCELONA, Carretera de Serria, 11 y 13.

MEMORIA DESCRIPTIVA

La presente invencidn, se refiere a perfeccionamien-
tos en la fabricacidn de sillas metalicas.,
| En esenciag estos perfecclionamlientos consisten en que
el soporte principal de la estructura esta formado por 4dos
5. elementos tubulares convenientemente doblados y unidos rigi~-
damente, formando un clemento las dos patas traseras y sopor-
te del asiento, y el otro, que consta de dos plezas, forma
las dos delanteras y soporte del respaldo sstando este unido
rigidamente gl soporte y el asiento unido a unas plezas que

10, permiten el mismo contra el respaldo, girando dichas plezas
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teniendo como eje de giro el soporte tubular.

El respaldo presenta el perfecclionamiento que en su
parte inferior lleva dos topes de caucho o similar sobre los
cuales se apoya el asiento, lo cual le da al mismo una elas-
ticidad que hace que el asiento sea mas comodo,

Las piezas de union del asiento con el soporte tubu-
lar presentan el perfeccionamisnto de estar formadas por una
pieza de madera rigidamente unida &l asiento y unida a eéta
pieza de madera una pieza de polietileno o similar formando
un cojinete abierto por donde pasa el soporte tubular del
asiento, Esto le da una suavidad al plegado de las sillas\y
aumenta la elasticidad del asiento.

Otfo de los perfeccionamientos es que los elementos
tubulares presentan unos aplastados en las dos patas trase-
ras que permiten eventualmente mediante piezas adecuadas unir
las sillas formando hilera.

Con estos perfeccionamientos se consigue con una es-
tructura sencilla y de fdcil construccion una silla coémoda,
robusta, con la ventaja de que plegada, el conjunto de varias
sillas superpueztas en altura o encajadas en sentido horizon-
tal ocupan un espacio minimo, Ademds la particularidad de que
puedan unirse eventualmente varias sillas formando hilera,
permite improvisar en un lugar y momento dado, una sala de
espectaculos, |

Con el fin de facilitar la explicacion, se acompafia
a la presente memoria unas ldmina de dibujos, en la que se ha
representado un caso de realizacidn que se cita a titulo de
ejemplo,

En el dibujo:

La figura 1 representa en perspectiva los elementos
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tubulares soporte principal de la estructura.

La figura 2 representa ung vista de frente del res-
paldo de la silla.

La figura 3 representa en perspectiva una de las pie-
zas de union del asiento con el soporte tubular.

La figura 4 representa una vista de frente y seccidn
del aplastado de la pata.

La figura 5 representa en perspectiva las piezas_de
uniodn eventual de las sillas.

Como puede observarse en las figuras, los perfeccio-
namientos consisten en los elementos tubulares 1 y 2, rigida-
mente unidos en 3 y 4 y doblados convenientemente, formando
el 1 las patas traseras y el soporte del asiento y las dos
pilezas del élemento 2 las patas delanteras y el soporte del
respaldo.

En la figura 2 se ve el respaldo 5 con el perfeccio-
namiento gue consiste en los dos topes 6 de caucho o similar
que lleva en su parte inferior y sobre los que se apoya el
asiento. En la figura 3 se detalla el perfeccionamiento con-~

sistente en las piezas de union del asiento con el soporte

_tubular. Estas piezas estan formadas cada una de ellas, por

una pieza de madera 7 la cual se une rigidamente al asiento
y una pieza 8 de polietileno o similar en forma de cojinete
cortado en 9.

Otro perfeccionamiento es que en las patas traseras
se ha practicado unos aplastamientos 10 tal como se indica
en detalle en la figura 4,

Estos aplastamientos facilitan la unidn eventual de
las 3illas formando hilera mediante unas piezas indicadas en

perspectiva en la figura 5.
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Estas piezas constan cada una de ellas de dos plezas

11 figura 5 de plancha smbutida formando unos huecos 12 que
se adaptan a los aplastados de los tubos de las patas de las
sillas, poniendo de forma que lcs huecos 12 se adapten unos
en el aplastado 10 de una silla y lcs otros en el de la si-
lla contigua y por medio de un elemento de unidn que pasé por
el agujero 13 se unen las piezas 11 fijando la unidn de Lés
sillas,

la invencion, dentro de su esencialidsd, puede ser
llevada a la practics en otras formas de realizacidn que di-
fieran en detalle de la indicada a titulo de ejeiplo en la
descripciép, a las cusles alcanzara igualmente la proteccidn
que se recaba, Podra, pues, construirse en cualquier forma
y tamado, con los materiales mas adecuados, por quedar todo
ello comprendido en el espiritu de las reivindicaciones.
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MEMORIA DESCRIPTIVA

Hecha la descripcién del invento, lo que se declara
como no divulgado ni practicsdoc en Espafia, comprends las si-
guientes feivindicaciones:

1. Perfeccionamientos en la fabricacion de sillas
metalicas, que se caracterizsan eséncialmente por el hecho
de que el soporte principal de la estructura estd forma-
do por dos elementos tubulares o barras convenieantemente do-
blados y unidos t{gidamente, formando un elemento las dos pa-
tas traseras y el soporte del asientc, y el otro que consta

de dos plezas forma las dos patas delenteras y el soporte del
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respaldo estandé este unido r{gidamente al soporte y el asien-
to unido 8 unas piezas que permiten plegar el mismo contra
el respaldo, girando dichas piezes teniendo como eje de giro
el soporte tubular o barra.

2. Perfeccionamientos segin la reivindicacién 1,
en que el respaldo en su parte inferior lleva unos topes de
caucho o similar sobre los cuales se apoya la parte trasgra
del asiento, |

%3, Perfeccionamientos segin la reivindicacidn 1, en
que en las patas traseras o delantsras o en ambas a la vez,
los elementos tubulares o barras que las forman llewvan unos
aplastados en el tubo o barra para facilitar la wnidn even-
tual de las sillas formando hilera mediante piezas especia-
les de acoplamiento,

4, Perfeccionamientos segun las reivindicaciones 1
Y 3, en que las plezas de acoplamiento eventual consisten en
dos piezas de plancha embutida formando unos huecos y en la
parte plana entre los huecos un taladro para el paso de un
elemento de unidn de ambas piezas, una vez acoplados los hue-
cos de las mismas, uno en la pata de una silla y otro en la
de la contigua.

5. Perfeccionamientos segin la reivindicacion 1, en
que las piezas de unidén del asiento con el soporte tubular o
barra del mismo, estan formadas por una pieza de madera rigi-
damente unida al asiento y una pleza de polietileno o simi-

lar upnida rigidamente a la pieza de madera formando un coji-

nete, abierto por donde pasa el soporte, tubular o barra, del

asiento,

6. Perfeccionamientos en la fabricacidn de sillas

metalicas.
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Segun sé describe y reivindica en la presente memoria

que consta de seis hojas foliadas y escritas a méquina por
upna sola cara, acompafisdas de una lamina de dibujos.
Madrid, a 2 de noviembre de 1959.
INDUSTRIAS G.A.M.A., S.A.
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