
P A T E N T E  
D E

I N T R O D U C C I O N

por "PERFECCIONAMIENTOS EN LA FABRICACION DE SILLAS METALI­

CAS", a favor de la firma española INDUSTRIAS G.A.M.A., S.A. 

con domicilio en BARCELONA, Carretera de Sarria , 11 y 13.

MEMORIA DESCRIPTIVA

La presente invención, se refiere  a perfeccionamien­

tos en la fabricación de s i l l a s  m etálicas.

En esencia estos perfeccionamientos consisten en que 

e l  soporte principal de la estructura está formado por dos

3. elementos tubulares convenientemente doblados y unidos r í g i ­

damente, formando un elemento la s  dos patas traseras y sopor­

te del asiento, y el otro, que consta de dos p iezas, forma 

la s  dos delanteras y soporte del respaldo estando este unido 

rígidamente a l soporte y e l asiento unido a unas piezas que 

10. permiten el mismo contra e l respaldo, girando dichas piezas
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teniendo como e je  de g iro  e l soporta tubu lar.

E l respaldo presenta e l perfeccionamiento que en su 

parte  in fe r io r  llev a  dos topes de caucho o sim ilar  sobre lo s  

cuales se apoya e l  asien to , lo  cual le  da a l  mismo una e la s ­

tic id ad  que hace que e l asien to  sea más cómodo.

Las p iezas de unión del asien to  con e l  soporte tubu­

la r  presentan e l perfeccionamiento de e sta r  formadas por una 

pieza de madera rígidamente unida a l  asien to  y unida a esta  

pieza de madera una pieza de p o lie tile n o  o sim ila r  formando 

un co jin e te  ab ierto  por donde pasa e l soporte tubular del 

a sien to . Esto le  da una suavidad a l  plegado de la s  s i l l a s  y 

aumenta la  e la s t ic id a d  del asien to .

Otro de lo s  perfeccionamientos es que lo s  elementos 

tubulares presentan unos ap lastados en la s  dos p atas t r a se ­

ra s  que permiten eventualmente mediante p iezas adecuadas unir 

la s  s i l l a s  formando h ile r a .

Con e sto s perfeccionamientos se consigue con una e s­

tructura se n c illa  y de f á c i l  construcción una s i l l a  cómoda, 

robusta, con la  ventaja de que plegada, e l  conjunto de v arias 

s i l l a s  superpuestas en altu ra  o encajadas en sentido horizon­

t a l  ocupan un espacio mínimo. Además la  p articu la r id ad  de que 

puedan unirse eventualmente v arias s i l l a s  formando h ile r a , 

permite im provisar en un lugar y momento dado, una sa la  de 

espectácu los.

Con e l  f in  de f a c i l i t a r  la  exp licación , se acompasa 

a la  presente memoria una lámina de d ibu jos, en la  que se ha 

representado un caso de rea lizac ió n  que se c i t a  a t í tu lo  de 

ejemplo.

En e l  dibujo:

La figu ra  1 representa en perspectiva lo s  elementos



5.

10.

15.

20.

25.

30.

3
tubulares soporte p rin c ip a l de la  e stru ctu ra .

La figu ra  2 representa una v is ta  de fren te del re s­

paldo de la  s i l l a .

La figu ra  3 representa en perspectiva una de la s  p ie ­

zas de unión del asien to  con e l  soporte tubu lar.

La figu ra  4 representa una v is ta  de fren te y sección 

del ap lastado  de la  p ata .

La figu ra  5 representa en perspectiva la s  p iezas de 

unión eventual de la s  s i l l a s .

Como puede observarse en la s  f ig u ra s , lo s  p erfecc io ­

namientos consisten  en lo s elementos tubulares 1 y 2 , r íg id a ­

mente unidos en 3 y 4 y doblados convenientemente, formando 

e l  1 la s  patas tra se ra s  y e l  soporte del asien to  y la s  dos 

p iezas del elemento 2 la s  patas delanteras y e l  soporte del 

respaldo .

En la  figu ra  2 se ve e l respaldo 5 con e l  p erfecc io ­

namiento que con siste  en lo s dos topes 6 de caucho o sim ilar  

que llev a  en su parte in fe r io r  y sobre lo s  que se apoya e l  

a sien to . En la  figu ra  3 se d e ta lla  e l  perfeccionam iento con­

s is te n te  en la s  p iezas de unión del asien to  con e l  soporte 

.tu b u lar . E stas p iezas están formadas cada una de e l l a s ,  por 

una pieza de madera 7 la  cual se une rígidamente a l  asien to  

y una p ieza 8 de p o lie tile n o  o sim ila r  en forma de co jin e te  

cortado en 9 .

Otro perfeccionamiento es que en la s  p atas tra se ra s  

se ha practicado unos aplastam ientos 10 t a l  como se indica 

en d e ta lle  en la  fig u ra  4 .

E stos aplastam ientos f a c i l i t a n  la  unión eventual de 

la s  s i l l a s  formando h ile ra  mediante unas p iezas indicadas en 

perspectiva en la  fig u ra  5 .



E sta s p iezas constan cada una de e l la s  de dos p iezas 

11 figura  5 de plancha embutida formando unos huecos 12 que 

se adaptan a lo s ap lastados de lo s  tubos de la s  patas de la s  

s i l l a s ,  poniendo de forma que los huecos 12 se adapten unos 

en e l ap lastado 10 de una s i l l a  y lo s  otros en e l de la  s i ­

l l a  contigua y por medio de un elemento de unión que pasa por 

e l  agujero 13 ae unen la s  p iezas 11 fijan d o  la  unión de la s  

s i l l a s .

La invención, dentro de su esen cia lid ad , puede ser 

llevada a la  p rác tica  en otras formas de rea lizac ió n  que d i­

fie ran  en d e ta lle  de la  indicada a t i tu lo  de ejemplo en la  

descripción , a la s  cuales alcanzará igualmente la  protección 

que se recaba. Podrá, pues, con stru irse  en cualquier forma 

y tamaño, con lo s m ateriales más adecuados, por quedar todo 

e llo  comprendido en e l e sp ír itu  de la s  re iv in d icac io n es.

MEMORIA DESCRIPTIVA

Hecha la  descripción del invento, lo  que se declara 

como no divulgado n i practicado en España, comprende la s  s i ­

guientes re iv in d icacion es:

1 . Perfeccionamientos en la  fab ricac ió n  de s i l l a s  

m etálicas, que se caracterizan  esencialmente por e l  hecho 

de que e l soporte p rin c ip a l de la  estructura e stá  forma­

do por dos elementos tubulares o barras convenientemente do­

blados y unidos rígidam ente, formando un elemento la s  dos pa­

ta s  tra se ra s  y e l  soporte del a sien to , y e l otro que consta 

de dos p iezas forma la s  dos patas delanteras y e l  soporte del
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respaldo estando e ste  unido rígidamente a l  soporte y e l  asien ­

to  unido a unas p iezas que permiten p legar e l  mismo contra 

e l  respaldo , girando dichas p iezas teniendo como e je  de g iro  

e l  soporte tubular o barra.

2. Perfeccionamientos según la  re iv in d icación  1, 

en que e l respaldo en su parte in fe r io r  llev a  unos topes de 

caucho o sim ilar  sobre lo s cuales se apoya la  parte tra sera  

del a sien to .

3. Perfeccionamientos según la  re iv in d icación  1, en 

que en la s  patas tra se ra s  o delanteras o en ambas a la  vez, 

lo s  elementos tubulares o barras que la s  forman llevan  unos 

ap lastados en e l tubo o barra para f a c i l i t a r  la  unión even­

tu a l de la s  s i l l a s  formando h ile ra  mediante p iezas especia­

le s  do acoplamiento.

4. Perfeccionamientos según la s  re iv in d icacion es 1 

y 3? en que la s  p iezas de acoplamiento eventual consisten  en 

dos p iezas de plancha embutida formando unos huecos y en la  

parte plana entre lo s  huecos un ta ladro  para e l  paso de un 

elemento de unión de ambas p ie z a s , una vez acoplados lo s hue­

cos de la s  mismas, uno en la  pata de una s i l l a  y otro en la  

de la  contigua.

5 . Perfeccionamientos según la  re iv in d icación  1, en 

que la s  p iezas de unión del asien to  con e l  soporte tubular o 

barra del mismo, están  formadas por una p ieza de madera r í g i ­

damente unida a l  asien to  y una pieza de p o lie ti le n o  o sim i­

la r  unida rígidamente a la  pieza de madera formando un c o j i ­

n ete , ab ierto  por donde pasa e l  soporte, tubular o b arra , del 

a s ien to .

6 . Perfeccionamientos en la  fab ricac ió n  de s i l l a s  

m e tá lica *.



Según sá describe y re iv in d ica  en la  presente memoria 

que consta de s e is  hojas fo lia d a s  y e s c r ita s  a máquina por 

una so la  cara , acompañadas de una lámina de d ibu jos.

Madrid, a 2 de noviembre de 1959.

INDUSTRIAS G.A.M.A., S.A . 

p . a .
J.-MME [3E3N ¡̂RALLES

N/rm.
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