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La presente Patente de Invencién que se solicita al amparo
de lo que dispone el artfculo 46 de la vigente Ley de Propieded
Industrial, se refiere a un nuevo procedimiento de fabricacién
de radiadores para la llamade calefaccién central; radiadores
que tienem unas caracterfsticas »sui géner;s" ¥y con los que se
obtienen grandes ventajas sobre los ya conocldos.

E1 proceso de fabricaciln se comienza con el corte por tro-
quelado o0 por procedimientos similar dé una plancha de materia
galvénica o similar, pero con la caracteristica de gran conductoz
ra del calor, de la cual deberd hacerse cuatro piezas;

A) La plancha que servird para envolver todo el conjunto,
denominada plancha carcasa. '

B) Ia plancha que denominaremos como reguladora del paso
del agua a travéds del radiador, o conductora y ordenadora del
remolino formado por la presién del agus al incidir sobre el
recipiente que constituye el radlador.

C) Las planchas accesorias o0 de cierre que permiten termi-
nar el conjunto del radiador.

Todas las uniones de los radiadores que se fabrican por el
presentd@ proceso de fabricacibn se realizen por soldaduras de
la llamada autégena; por sistemas parecidos o similares.

Una vez adoptado el patrén tipo de .los radiadores que se
van a fabricar se procede mediznte laminado o calentamiento en
horno o por simple golpe a troquel la forms de lé plancha que

hemos denominado como plancha carcasa o emvolvente. Esta plancha
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tiene la forma de un recténgulo.y sus extremos longitudinalmente
descritos, son curvados haste el punto de darles la forma en sec«!
cifn de una semicircunferencis. Dada este forma sus extremos irdn
debidamente acondicionados para volverse a soldar como se dird a
30,- continuacién, |
La plancha reguladora, también se realiza en la misma mate-
ria que se haya realizado para la anterior, dobléndose a distan-
cia convenientemente sus extremos, distancia que serd equivalente
y casi idéntica al didmetro de la semicircunferencia -ya descri-
35~ ta= y que se ha realizado en la plancha denominada carcasa 0 enw
volvente. '
Una vez realizedds estds dobleces, con la condicién de que
la superficie doblada sea vertical a la superficie originaria, o
bien antes de realizar la mencionada doblez;‘se practicarfn en
40.- estas superficies extremas de la plancha, unos entrantes y sa=-
lientes, los cuales habrém de realizarse con la.éondicidn rgine
qua non» de comenzar por entrante y terminar lo mismo, con Lo que
se consligue el funcionamiento o corriente del agua caliente en el
interior del rediadar y su salida, una vez realizedo su cometido
45.; por el tubo de desague.
Una vez obtenidas las planchas mencionadas, se procederi a
soldar los salientes de la plancha reguladora de la corriente,con
1la plancha denominada carcasa, soldadura que deberd realizarse a
la altura conveniente y que por naturaleza pedlird la forma dada
50.,- a entrambas.
Se procederd a continuacibn a cerrar el radiador por los ex-
tremos de la plancha curvadé, extremoéAque deberdn entroncar con
los extremos angulares de la plancha reguladora, procediéndose a
continuacién a su soldadura, al igual que se procederd a cerrar

55.- los extremos del radiador con las planchas accesorias ya descridas
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Imn une de las plenchas accesorids y medisnte los procedi»
mientos apropiados se situarén los dispositivos de enganche y
unidn de las tuberfas de conduccién del 1{uido caliente, es
decir del sgua, que produce los efectos calefactores.

Terminado el radialor de la forma descrita, la cual se clta
s6lo a titulo de ejemplo, pudiénlose variar la forma del radia-
dor sin que por ello pierda su naturaleza y esencia el depbsito
de la patente de invenciln objeto del presente registro, se pro-
cede al pintado del radisdor, el cusl tendrid como particularidad
esencial la supresi6ﬁ del minio, ya que ha quedado practicamente

demostrado, que la tal pintura es un aislante y por lo tanto res-

" ta conductibilidad al calor desarrollado por el radiador, pinta-

do que se efectuard por medio de lacas, blen resinosas'o de ma=
teria apropiada, y de colores como el violeta, azul; refractan-
tes de calor.

Por el reverso del radiador y por procedimientos usuales,
se dispondrd de manera conveniente aquellos elementos de suje=-
cién o de sustanciacifn apropiados al peso y volumen del radia-
dor. |

Descrita suficientemente la naturaleza del invento y el
modo de 1llevarlo a la préctica, se hace constar que las dispo~-
siciones anteriormente indicadas son susceptibles de modifica-
ciones de detalle, sin que por ello se altere la esencia del

invento.

H O T Ao"
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Tios puntos de invencibn propia y nueva que se presentan
para que seam objeto de esta Patente de Invencidn en Ispafia por

veinte afios, son los siguientes:
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19,~ Procedimiento de fabricacidén de radiadores para calefac-
cibn, caracterizado porque como primera operacién se dispone una
plancha de material, de resistencia suficiente para soportar la
presifn del agua hasta la temperatura de ebullicibn, ls cual es
sometida a una operacilm de curvado ex sus extremos, con la ca-
racteristica de que ambas curvas son convergentes hacia un mismo 1
lado.

22,~ Procedimiento de fabricacifn de radiadores pare calefac-
¢ibn, caracterizado porque otra plancha de las mismas cualidades
que las reivindicadas en el punto primero de esta nota y de tawa-
o conveniente pare su correlatividad con la descriﬁa, se dispo=-
ne por trogquelado o procedimiento apropiado con unos entrantes o
salientes; & menera de dientes u otra forme apropiada, y en los
lados en que va a ir soldada a la plancha de la primera reivindi-
cacibn, y en la parte plana, despuds de haber doblado en 4ngulo
recto dichos dientes o entrantes. _

39,~ Procedimiento de fabricacidn de radiadores para calefac-
cibn, caraoteriiado porque los entrantes y salientes practicados
en las planchas descritas en la reivindicacién precedente, han de
tener como éaracteristica esencial, que los entrantes debem ser
nlmero par y los salientes némero imparj con la condicifn de que
a los lados de cade una de las partes troqueladas; debe realizar-
se un entrante.

49,- Procedimiento de fabricacién de radiadores para calefse-
cidn, caracterizado porque une vez temminadas las operaciones des-
critas se procede al montado de las mismas en formse de envolvente
refiridndonos a la primera y envuelta en parte la segunda; proce=
diéndose a su unidn mediante soldadure o procedimiento apropiado.
A continuacibn y mediante planchas de tamailo apropiado se cierra

el conjunto del radiador por sus lados laterales, planchas que



habrin de ser asi como todo el conjunto de poco ancho, en cuan-
115.~ 0 a su seccifn vertical considerado. ,
59 e »PROCIDINIENTO DE PABRICACI(N DE RADIADORES PARA CA-
IETACCI(H» ,t0d0 tal y conforme se describe en la presente memo-
ria, la cual consta de 118 lfneas.
Madrid, 2 de Noviembre de 1.959.

LUIS CLSTANO BARRGS, y -
BAENJAMIN CASTANO BARR(S.
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