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Ia presents memoria descriptiva tiene como fin la de-
clar=cidn del objeto sobre =l cual ha de recaer el privilegio -
de explotacidn industrial y comercial exclusivo en el territo——
rio naciongl de un Modelo de Utilidad de acuerdo con la vigenﬁg
indica, se trata de "IUNEL PERFECCIONADO, UTIL PARA IA TERMORﬁg.
TRACCION Y LA AUTOSOLDADURA DE EMBALAJES REALiZADOS CON PELICUé'
TAS ADECUADAS DE MATERTAL TERMOPLASTICO". L]

Bl invento hace refersncia al tinel de termorretrac—%.
cidn o0 sea a los aparatos que comprenden una galeria en la cygl,
ge introduce aire caliente y que es atravesada 1ongitudinalm?ﬂu_
te por un transportador sobre el cual van dispuestos los em@ééé

jes de pelfculas termorretrdctil. Pasando por la galeria, la-pe
licula se retrae por efecto de la temperatura y se adhiere ééil
feetamente al producto confeccionado o embalado.

Todcas lq? tineles disponibles actualmente en el merca
do, precentan, ademsZs de una complejidad relativa de e jecucidn,
el siguients inconvenisnte principal. Durante el funcionamiento
en el interinr del tidnel, existen zonas ocon valores de presiénm,
Y por lo tanto de temperarura, con frecuencia muy diferentve. Es
to da lugar a los siguientes inconvenientes derivados:

- Es necesario operar a temperaturass generalmente pré

ximas a la méxima soportable por la pelicula que =~

compone el embalaje. Esto eleva los custos de e jer=-

eicio del tinel o permite operar con seguridad sola

Legislacidén sobre Propiedad Industrial, que como el enunciado:Jw.
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mente con peliculas de espesor relativamente mante-
nido.

- Es imposible someter a tratamiento térmico con éxi-'
to satisfactorio e incluso para los fines de la o
auntosoldadurz, embalajes que contienen productos a
licados, tales como las carnes u otros que soport
mal las temperaturas altas del tratamiento.,

- Es imposible someter a termorretraccidn con :esul%g
dos satisfactorios, embalajes compuestos por pelf&i
las delgadas que soportan bajas temperaturas. Hof =

en dfa, los embalajes de este tipo son tratados’de<

hecho solamente por inmersidén o por lavado con -, .=

agua caliente, f::}

El invento pretende obviar estos y otros inconvenien=-
tes, incluso de cardcter constructivo, con un tidnel perfecciongl
do, cuyas caracterfsticas y cuyas ventajas resultardn evidentes
por la siguiente desceripcidén hecha con referencia a las figuras
de las tres ilustraciones adjuntas del disefio, en las cuales:

Ia figura 1 muestra el tinel en parte, seccionado lon
gitudinalmente a lo largo del eje central.

Ta figura 2 muestra mds detalles constructivos del i
nel seccionsdo transversalmente segin la 1fnea II-II de la figu
ra 1.

Ta figura 3 es una vista esquemdtica y en planta des-

de arribe del cirecuito entero de circulacién del aire caliente.
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En tales figuras se indica por la letra C la cémara =
aislada térmicamente provista de aberturas contrapuestas y ali-

neadas A (en la figura 1 es visible solamente una de ellas) a -

través de las cuales pasa el ramal superior del transportador.-

que es activado por ejemplo en el sentido de la flecha F por .. 't

grupo motovariador-reductor, que no se muestra en la ilustra—-—

*

cién., Tal ramal del trensportador, que so0stiene los embalajes B‘

tratar, es sostenido a su vez por vias inferiores y fijas G.x:-ﬁ

En el interior de la cdmars C va fijada mediante el .-
soporte (1) y estd dispuesta de tal modo que sea atravesada‘lop
Zltudinalmente por el transportador T, una galeria del tipo: :%
caja (2), que estd formada por dos cuerpos iguasles y contriE%é
puestos (2', 2'') cada uno de los cuales tiene un perfil froéﬁgl
sustancialmente en "T" y que estdn unidos reciprocemente por =
1los bordes longitudinales segdn se indica con (3) v (4).

Los dos cuerpos que componen la galeria (2) son reall
zados con chapas finas tratadas adecuadamente y estdn carscteri
zados por iener en las paredes internas un nimero justo de tobe
ras susitancialmente troncocdnicas (5) distribuidas adecusdamen=
te y formadas preferiblemente con operaciones de corte y embuti
cidn. A cada tobera del cuerpo (2'), corresponde con preferen-—-
cia una tobera alineada y contrapuesta en el cuerpo (2").

En la pzrte superior e intermedia de los cuerpos (2')

(2") van disvuestos 1lcs electroventiladores correspondientes -

(6,6') cuyos motores (7,7') sobresalen en voladizo de la cdmars
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¢, a través de condustos adecuados (8,8') provistos de un siste
ma de interrupcidn térmica pera evitar la dispersidn del calor.
En la boca de salida de los electroventiladores, van fijados -
conductos iguales y de radio de curvatura amplio (9,9'), coneg:t

tados con el otro extiremo a chimeneas (10,10') comunicadas a gu

vez ampliamente como minimo con la cima de los espacios entre -~

las paredes verticales de los cumerpos (2') y (2"). "

s g

En la parte terminal y de seccién mids amplia de log

conductos curvos (9,9') van colocadas en (11,11') las resistem~
ciag eléetricas para el calentamiento del aire, las cuales S

tdn distribuidas de modo que reduzcan al mfnimo las pérdidas.ds

carga en talea conductoas. s

Por la figura 1, se puede ver que el flujo de airp a~
la salida de cada extremo de la galeris (2), es puesto en situa
cién de calma por un sistema doble de cortinillas E1-E2 dispueg
tc en correspondencia de cada boca A de la cdmara C y eventual-
mente tambidn por la accidn de deflectores curvos y de tipo co-
nocido H. El aire caliente sale, por lo tanto hacia arriba, la-
miendo completamente las superficies externas del circuito de -
circulacién y es aspirado finalmente por los electroventilado—-—
res que vuelven a ponerlo en circulacidn.

El funcionamiento del tiénel es evidente y, por lo tan
to, se omite su descripcién. Por el contrario, son dignas de =
menclonar las ventajas que se derivan del uso de un tinel as{ -

concebido y que pueden ser resumidas de la manera sigulentei
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Kl circuito de eirculscidn de aire caliente estd-
subdividido longitudinalmente en dos partes iguna-

les autonomas y perfectamente equilibredas tanto-

en la calidad aerodindmica como en la termoconveg [

tive. Tal caracteristica, junto con la forma y la}

colocacidén también reciproca de las toberas (5),1.

permite evitar turbulencias de aire en la galeq;é‘

o * b
(2) y, por lo tanto, permite crear en la exten——%

sién entera de la galeria, condiciones de tempe}é'
ture y de presidn constantes y uniformemente df &=

tribtuidas. El resultado es que los embalajes con~

ducidos a trzvés de la galeria por el transpoﬁbéé

dor T reciben uniformemente aire a temperatury, =
constante y uniformemente distribuida y esto tie-
ne las siguientes ventajas derivadas:

Es posible operar con temperaturas préximas a las
minimas para el acondicionamiento térmico de la -
pelicula de embalaje, con la economia consiguien-—
te en los costos de explotacién del tunel.

Es posible someter a termorretraccidén y con el me
jor resultado, embala jes compuestos por peliculas
incluso de eapesor limitadc que soportan bajas -
temparaturas y que actualmente son tratadas por -

inmersidn o por lavado con agua calisnte.

Es posihle someter a acondicionamiento térmico, -
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inpluso para los fines de la autosoldadura, todos-|
los embalajes que contienen productos delicados, -

tales como las carnes y productos similares gue sQ|

portan mal las temperaturas altas. - ".t

b) El desdoblamiento del ecircuito de circulacidn d¢gd-

aire caliente, comvorta una simplificacidn y uns :-

sconomia relativa en la realizacidén del tinel ya
o.:.Jl

que tal circuito estd compuesto por dos partes =

iguales. : )

c¢) Las caracteristicas precedentes no excluyen siﬁ‘.;

embargo, la posibilidad de aumentar la producti;i;

dad del equipo con un aumento de la velocidad de* <

marcha del transportador T, elevando lo necesériéﬂ
la temperstura de calentamiento del aire con las =
registenciass eléctricas y aumentando proporcional-
mente el caudal del aire qué atraviesa la galeriag-—
(2).

Se da por entendido que en la descripecidén han sido =
omitidos log detalles constructivos y dimensionales inherenfgs—
al circuito de circulacidn del sire caliente as{ como a las re-
sistencias de calerntamiento de los diversos circuitos y dispoq%
tivos de regulacidn, del control y de parcializacidén del calen-
tamiento, ya que son intuibles y facilmente realizables por -

téenicos expertos.

Finalmente se da por entendido que al tdnel descrito,
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pueden serle aportadas todas las pequefias variantes que permi--
+ten equipos seme jantes y que adoptan el mismo concepto innovge—-

dor. Tales variantes pueden consistir por ejemplo, en el hecho-

de que, tembidn en funcidn de la relacidn entre la dimensidn :13
altura y de ancho, la galeria (2), sea subdividida longitudiﬁgl

mente en dos partes iguales a lo largo de un plano centiral hé
zontal, o0 bien vertical como se ilustra en los dibujos adjun?&p

A consecuencia de esto, podra ser modificada la pohé
cidn de los conductos de circulacidn del aire, sin alterar péii
ello las caracter{sticas de equilibrio aerodindmico y termo&bn;

vectivo indispensables para el buen funcionamiento del tﬁnei;

Estas y otras modifieaciones, por otra parte in ~n
bles por los técnicos del ramo, no se salen de los limit93°§€}-
proteccién del presente modelo, tal como se expone énteriormen—
te, como se ilustra en lcs dibujos adjuntos y como se reivindi-|
ca a continuscidn,

Descrita suficientemente la naturaleza del presente =
invento, asi como su realizacidn industrial, solo cabe afiadir =
gque en su conjunto y}partes constitufivas es posible introducin
cambios de forma, materia'y disposicién en cuanto tales altera-
ciones no supongan variacién sustancial del mismo.

El solicitante, al amparo de los Convenios Internaecig
nales sohre Propledad Industrial, se reserva el derecho de ex—-
tender esta demanda a los paises extranjeros, si fuera posible—

reivindicando la misma prioridad de la presente solicitud.
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como realizar termorretracciones y/o autosoldaduras de embala--

NOTA
El Modelo de Utilidad que se zolicita como nuevo en -
Espafin, por veinte afios, de acuerdo con la vigente Legislacidn~

sobre Propiedad Industrial, deberd recaer sobre "TUNEL PERFEGQw—
CICRADO, UTIL PARA IA TERMORRETRACCION Y LA AUTOSOLDADURA D :.-ﬁ

EMPATAJES REALIZADOS CON PELICULAS ADECUADAS DE MATERIAL TERMQ-

"

PIASTICO", en todo de acuerdo con les siguientes: . o

REIVINDICACIONES

18.— Mirel perfeccionado, 4til para la termorretract—
cién y la autosoldadura de embalajes realizados con pelfculssd 't

adecusdas de materiasl termopldstico, caracterizado por el hbako

de que el circuito de circulacidn del aire caliente estd suhBi-

vididn lengitudinelmsnte en por lo menos dos partes iguale's, .=
autonomas y equilitradas tanto en las calidades gerodindmicas =~
como en izs termnconvectivas, todo ello de modo gue, incluso en
funcién de una conformecidén idénes y dislocacidn incluso rec{—
proca de las toberas de distribucidn del aire, sea posible obt
ner en lz ga’ ia de tratemiento térmico, valores sustancialmen-
te constantes y uniformemente distribuidos de presidn y de tem-

reratura, condicidn esta que permite tratar con el mejor resul-

tado, embelajes compuestos de peliculas incluso delgeadas, as{ 4

jes que contienen productos delicados tales como lzs carnes y -
similares y que permite consegunir todas las ventiajas incluso -

econdmicas realizetivas y de gestidn indicadas en el texto de A
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la presente descripeiédn.

28,~ "TUNEL PERFECCIONADO, UTIL PARA 1A TERMORRETRAC
CION Y IA AUTOSOLDADURA DE EMBALAJES REALIZADOS CON PELICULAS=-
ADECUADAS DE MATERIAL TERMOPLASTICO*,

:..i:
Segun queda sustancislmente descrito en la presenter

memoria descriptiva que consta de diez hojas mecanografiadas =
L

»

por una sola cara acompafiada de sus correspondientes dibujos, ,
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