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Hoja nham, 1

La invencién concierne a una méquina cortadora en
forma de una sierra de arco, una sierrs circular en frio,
una sierra de cinta.horizontal, una migquina cortadora por
abrasive o similar, cion un bastidor o pedestal de r'guina,
5 sobre cuya mesa de piezas de frabajo puede ser sujeto el
material en ‘forma de barra a mecanizar entre mordazas de
sujecién para el proceso de mecanizacién, de las cuales
mordazas por lo menos una es desplazable transversalqé@tg
a la direccidn de avance del material para el movimi&QLO
10 de sujecién, siendo aportable el material a mecanizax a.la
miquina cortadora a través de un transportador de rodillos
en el plano de la mesa de piezas de trabajo, ¥y siendq:qva-
cuable elimatérial cortado , eventualmente a través de'up

LA N NY

transportador de rodillos dispuesto a continuacidn de Ja

15 méquiﬁa cortadora en el plano de la mesa de piezas dg.?fa—

bajo. : et

En tales instalaciones dortadoras conocidas eiﬁsté
el problema de que ei material en‘forma de barra se arras-~
tra durante el avance sobre la mesa de la mAquina y de es-
20 te modo se opone, como resistencia considerable, a la ca-
rrera de avance, que con frecuencis estd lastrada o gravada
en lo que se refiere al movimiento de avance en atencidn a
1a longitud de la pieza cortada, En muchos casos, la mdqui
na cortadora estd estructurada de manera tal gque una de las

25 mordazas de sujecidén estd estructurada de modo estacionario

[
, .

y 86lo la otra mordaza de sujecién se abre y cierra, por lo
que también entre la mordaza de sujecién fija y el material
a mecanizar aparece un rozamiento durante el avance.

. Con el fin de controlar y solucionar este problema,

B e e At

30 en casos conocidos se procede estructurando los transporta-
22100
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Hojn ntim. 2 :

dores de rodillos de modo elevable y descendible con el
f£in de realizar para la carrera de avance un leventamiento
del transportador dé rodillos de manera tel que el material
hecho avanzar no pueda llegar a contacto con la mesa de pig
zas de trabajo del bastidor de la mdquina, Si se utilizan
méquinas cortadoras con una mordaza de sujecién fija, se
procede adicionalmente apartando en una pequefia distancia

respecto del material la mordaza de sujecién "fija", para

el proceso de avance, : ' Vi

Estas medidas conocidas son costosas. Deben estruciu
rarse de manera elevable y descendible uno o dos transporta
dores de rodillos, lo cual exige varios equipos de pistén

L

y cilindro, pbr medio de los cuales son apoyados los frgng

portadores de rodillos. A ésto se agrega :a conexién,q?ucog
ducciones con los equipos Qe pistén y cilindro, que ghféu-
chos casos estidn sometidos a un peligro de deterioro?égéde
el exterior, Ademis de ello se debe realizar la medide ‘es-
pecial mencionada en la mordaza de sujecién "fija", lo cual
hace también necesario un equipo de piston y cilindro con
correspond iente sistema de control.

Es misidén de la invencidén, partiendo de una méguina
cortadora del tipo mencionado a2l comienzo, de sehalar uﬁa
posibilidad de cdmo se puede efectuar la liberacidn del mg
terial de piezas de trabajo que ha de ser hecho avanzar des
de la mesa de trazbajo de la miguina cortadofa, ¥y eventual-
mente de la mordaza de sujecién fija, de un modo esencigl-
mente mis sencillo y més seguré en funcionamiento que el

conocido. En tal caso, la solucién conforme a la invencién

debe distinguirse por un abaratamiento esencial de la insta
lacibén total.
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Esta misién es resuelta, de acuerdo con la invencidn
mediante el recurso de que el bastidor de la méquina cortg
dora pueda ser hecho bascular automaticamente alrededor de
un eje horizontal, paralelo a la carrera de avance de la
pieza de trabajo, mediénte un dispositivo que, por un la-
do, se apoya en el bastidor de la maquina y, por otro la~-
do; se apoya contra la superficie de asentamiento o apoyo
de la miquina cortadora, de forma tel que la mesa de ple-
zag de trabajo estd descendida con respecfo al plano:ég
los trensportadores de rodillos durante el avance de;.qatg
rial y esté enrasada, durante el proceso de corte,eohr;i

R

pleno de los transportadores de rodillos,

-

. *re .
Mediante estas medidas conformes a la invencién es
posible estructurar los transportadores de rodillos;"éﬁ‘
s
forma sencilla, de modo estacionario o fijo. Por otrd la-

re
L IR

do, en la méquina cortadora hay que prever solamenté“@ﬁ
apoﬁo de éascﬁlacién asi como un dispositivo eleVadéé,;que
lleve a la miguina cortadora a la bosicién'en cada caso
adaptada para ello, por un lsdo para el proceso de avance
de material y por otfo lado para e. espacio de tiempo de
mecanizacidén. Por el hecho de que durante la carrera de
avence de materisl la mAguina cortadora estd descendida
con respecto al plano del transportador de rodillos, el ma
terial a avanzar queda libre del plano de la mesa de la md
quina cortadora y de la mordaza de sujecién fija, y por
consiguiente puede ser hecho avanzar sin obstdculos. Des-
pués de haberse completado la carrera de avance, la méqui-
na cortadora es levantada correspondi-ntemente de nuevo,
de menera tal quenéu plano de mesa est4 enrasado con el plg

no de los transportadores de rodillo asi como con la morda
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_za‘de sujecién asociade con la guia vertical pura el mate- 'ﬁ
rial. Entonces ei meterial estd sujeto y es mecanizado.

Es conveniente que, en el caso denééuinas cortadoras
con une mordaza de sujecién fija, el eje de basculacién es
5 +é dispuesto en la zona de la mordaza de sujecién desplaza
ble, por debajo de ésta, y que el dispositivo elevador es-
té dispuesto en la zona de la mordaza de sujeéién fija. En
el caso de esta estructiracién, por lo tanto, le méquina
cortadora es descendida mediante el dispositivo elevadqr
10' para el movimiento de avance del material, mientrds que du
rante el tiempo de la mecanizacién del materisl es levsnta
do el bastidor de la miquina y es mantenido en esta poai-

cibn leventada., Esto es posible, sin mds medidas,en les ac

tuales mdquinas cortadoraes, puesto que estas maquinas dis=-

15 ponen de un circuito hidraulico, que suministra conaante-

mente el necesario medio de presién para un disp051t1yo

elevador en forma de un equipo de plstén y cilindro.

Ventajosamente, en el caso de un dispositivo eleva~
dor en forma de un equipo de pistén y cilindro hidraulico,
20 su biela se aplica al bastidor de la maquina, mientras que
su cilindro pasa sobre la superficie de'asentamientp de'la
méquina cortadora, pudiendo estar dispuesto el eQuipo de
pistén y cilindro por debajo del bastidor de la miquina.

También es conveniente que el bontrol del dispositi-
25 vo elevador esté sincronizado con el movimiento de sujecidn
de ias mordazas de sujecibén. De este modo, el trabajo del
dispositivo elevador es sincrdnico con el movimiento de

avance del materigsl a mecanizar.

Finalmente, se ha manifestado como especialmente ven

30 tajoso que el plano, que pasa a través del eje de bascula

o 22100
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~cién del bastidor de la mdquina y la aplicacién de la pie-
za de trabajo en la mordaza de sujeciép mas préxima al

equipo de pistdin y'cilindro, tenga una inelinacién en el

margen de 45¢,
5 Otras caracteristicas y detalles de la invencidn se
| deducen de la subsiguiente descripcion de la misma y con
ayuda de los dibujos. En estos dibujoss

- la figura 1 muestra una‘méquina cortadora en formas

de una mdquina de sierra de arco, en vista en alzado jlate

10 ralj .

la figura 2 muestra la maquina cortadora segﬁn'}a

figura 1 en vista en alzado frontal, junto = transportgdg

res de rodillos para el movimiento del material a mecani-

zar. ‘ . : '

15 ~ "Segun la figura 1, una maquina de sierra de arco tie

ne un bastidor 1 de mdquina, en el que esti apoyada &éfho-
do basculsble una parte superior 2 de miquina, en 1= eral

es movido en vaivén un arco de sierra 3, que con su’hgda
de sierra 4 corta o sﬁbdiVide uﬁa pieza dé trabajo de mate
20 | rial.s en forma de barra. | | |
E1 material 5 a mécanizar es sujeto, para el proceso
de mecanizacidn, entre las mordazas.de sujecién 6 y 7, de
las cuzles la mordaza de sujecidén 6 estd dispuesta estacio

naria, mientras que la mordaza de sujecidn 7 es desplaza-

25 ble para el movimiento de sujecién. En la figura 1 se re-
presentan en éstado'abierto 1as'mordazas de sujecidn. La
pieza de trabajo 5 se apoya péra el proceso de mecéniza—
cién sobre la mesa 8 de.pieZaé de trabajo del bastidor 1
de la méquina. |

30 .

En conexién con la figura 2, se explica claramente

22100
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(que la pieza de trabajo 5 es aportads a la méquina a tra—lw
vés de un transportador de rodillos 9, éue tiene rodillos
‘horizontales 10 y rodillos verticales 11, los cuales gulan
e la pieza de trabajo. Detras de la mdquina cortadora estd
dispuesto un transportador de rodilins 12 con rodillos 13,
a través de los cuales son evacuadas las piezas de trabajo
cortadas. |

Como puede verse en las figuras 1 ¥y 2, la méquina es
basculable mediante un bastidor 1 a través de apoyoq}f4,y
paredes laterales'15 que los soportan, estando dispugsios
los apoyos 14 en la zona de la mordaza de sujecidn de;pla-
zable 7, por debaao de ésta. Es conveniente en este caso

en especial que el plano que pasa a través de los apoyos

14 y la aplicacién de la pieza de trabajo 5 en la mordaza

de sujecién 6 tenga aproximadaments un angulo de ineclina-
cidn de 459, | . ) *ee®

" Pee
a »

E1 movimiento de basculacibén es generado por ﬁ%;éhug
po de pistén y cilindro 16 en la zona de la mordaza.&ejéu-'
jecidén fija 6, cuya biela 17 se aplica sobre el lado infe-
rior 18 de la miquina. |

El modo de trabajo del equipo de pistén y cilindro
16 puedé"ser hechb.dependiente del movimiento o de la posi
cién de la mordaza de sujecién movible 7, 6 en otro caso
puede estar sincronizado con éste o ésta, por ejemplo de
un modo eléctrico o hidraulico.

El modo de funcionémientO'delldispositivo que se acg |
ba de descrlblr es el siguiente:

En la figura 1, se representa el estado en el cual
las mordazas de sujecidén 6, 7 se hallan en estado ablerto;

durante el cual estd preparada la carrera de avance del ma
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—terial 5. Despuds de que la hoja de sierra 4, por bascula-

cién de las partes 2, 3 hacia arriba, ha sido retirada de
la zona de avance del material, puede efectuarse la carre-~
ra de avance de material. Para ello, con ayuda del equipo
de pistén y cilindro 16, la maquina és hecha bascﬁlar ha=-
cia abajo alrededo:r del sistema de apoyo de basculacidén
14, de manera tal que el plano de avance formado por los
rodillos 10 se halla por encima del plano de la mesa 8, Co
rrespondientemente, también el plano de aplicacién der.ma-
terial en los rodillos verticales 411 es basculado déggg el
plano de aplicacién del material en la mordaza de sujeclén

fija 6, de manera tal que el material puede ser hecho ayaz

zar en ucn;unto sin posibllldad de contacto ni con la.mesa

8 ni con la mordaza de sujecidn fija 6. : : ’

Tras haber realizado este avance del material,, 1a mg
quina es levantada con ayuda del equipo de pistén y ciIln;
dro 16 hasta tanto que el plano de 1lg mesa 8 de maqulgg;es
1" enrasado con el plano de los rodillos 10,13 de 1z pista
de rodillos 9,12, pasando también el material 5 practice-
mente a apoyarce eﬁ la mordaza de sujecidén fija 6. Después
de ello, mediante movimiento de la mordaza de sujecidn deg
plazable 7 el material 5 es sujeto, y puede comenzar el si
guiente proceso de corte. Después de realizarse este procg
so de corte,.la maquing es descendida nuevamente al estado
y nivel representados en la figura 1, y después de hacer
bascular hacia arripg el arco de sierra puede efectuarse
la siguiente carrera de avance de material,

De esta:mangra es posible estructurar de manera sen- |
cilla como instalacién fija los transportadores de rodilos

9,12 y hacer bascular solamente la méquina, con el fin de




22100

Hoju nim, 8

(impedir una colisidén entre el material de piezas de traba-

jo 5, por un lado, y la mesa 8 de maquing o la mordazs de

fijacién estacionaria 6, por otro lado,
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RETIVIND ICACJONES

Los puntos qué como caracteristica de novedad se pre
sentan para que sean objeto de. esta solicitud de Modelo de
5 Utilidad en Espafia, por VEINTE afios, son los que se reco-

gen en las reivindicacilones siguientes:

18 .~ Maquina cortadora en forma de una sierra de ar-
co, una sierra circular en frio, una sierra de cinta hori-

zontal, una méquina cortadora por abrasivo o similareps,

10 con un bastidor o pedestal de méquina, sobre cuya mesa de

piezas de trabajo puede ser sujeto el material en forma de

barra a mecanizar entre mordazas de sujecién para el proce
8o de mecanizacidn, de las cuales mordazas por lo mengQs

una es desplazable transversalmente a la direccidn de’avan
15 ce del material para el movimiento de sujecidn, sien@o,apog

table el material a mecanizar a la maquina cortadora E“f:g

vés de un transportador de rodillos en el plano de l&f@ésa
de piezas de trabajo, y siendo evacuable el materiarzcoitg
do eventualmente a través de un transportador de rodillios
20 dispuesto a continuacidn de la miquina cortadora en el pla
no de la mesa de piezas de trabajo, caracterizada porque
el bastidor de la mdquina cortadora puede ser hecho bascu-
lar automdticamente alrededor de un eje horizontal, parale
lo a la cerrera de avance de la pieza de trabajo, mediante
25 un dispositivo elevador que por un lado 3e apoya en el bas
tidor de la mdquina y, por otro lado, se apoya contra la su
perficie de asentamiento o apoyo de la miquina cortadora,

de forma tal cue la mesa de piezas de trabajo estd descen-

dida con respecto al plano de los transportadores de rodi-
30

22100

1los durante el gvance del material y esta enrasasda duran-
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10

"te el proceso de corte con el plano de los transportadores

de rodillos,

28,~ Miquina cortadora segin la reivindicacidn 18,
caracterizada porque en el caso de mAquinams cortsdoras con
una mordaza de sujecidn fija, el eje de basculacidn esta
dispuesto en la zona de la mordamza de sujecién desplaza-
ble, por debajo de ésta, y el dispositivo elevador esta
dispuesto en la zona de la mordaza de sujecién fija.

38,~ Miquina cortadora segin una de las precedgnies

reivindicaciones, caracterizada porque el dispositive ele

vador es un equipo hidriulico de pistdén y cilindro, que

eesacs

con su biela se aplica al bastidor de la méquina, y que
con su cilindro pasa sobre la superficie de asentamiento

t 0

para la mAquina cortadora. "

48 .- MAguina cortadora segun la reivindicacidén 38,

caracterizada porque el equipo de pistdén y cilindro 85t4

s .
- .
s e

dispuesto por debajo del bastidor de la miquina.  °°°

58 .- Miquina cortadora segun una de las precedgptes
reivindicaciones, caracterizada porque el control del dis
positivo elevador esta sincronizado con el movimiento de
sujecibén de las mordazas de sujecién.

68 .- Maquina cortadora segun una de las precednctes
reivindicacioness, caracterizada porque el plano gue pasa
a través del eje de basculacibén del bastidor de la méquina

y la aplicacién de la pieza del trabajo en la mordaza de
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(sujecién més préxima al equipo de pistén y cilindro, tiene

una inclingeién en e} margen de 459,

78 ,~ "MAQUINA CORTADORA",

Tal y como se ha descrito en la Memoria que anteceds,
representado en los dibujos que se acompafien y para los fi
nes que se han especificado.

Esta Memoria consta de 14 pojas escritas a miquina
Por una sola cara.

M&drm - "'o

Fernando

) de Elzaburu
Pob A el

----




ASCRINENBAY GESELLSCHAFT MIT... -

I
K

g }
B

7 T 7 f// f/ 7 ”,‘/,;//, AR
/
( ]O /J \.'-VK
14 y ".-1
. 3
7 ..

p=)
=18

-

=

L+ + + + 7"+ + 4

| | [k
S r S }/ A /Z/

B o157




MOD.-4565

FIG- 1 e

TV T VAT T T
18 B, 19 iy
2 ; 2
/ ’ ..
,//
4 /
4
nh FIG-2
+ + 4+ 4+ + i A+ + A

e //ﬁ////

////ﬁ//?////

Rar Poder.




	Bibliographic data
	Description
	Claims
	Drawings



