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En la presente memoria descriptiva y en los dibu-
jos complementarios que se acompafian, nos referiremos a un
nuevo perfil, especialmente creado para obtener una rapida y
sdlida configuracidn en el montaje de cajones de muebles! pre-

sentando la ventaja de un considerable abaratamientc fanto en

mano de obra como en materiales, sin que el cajén obteﬁxdo de

este modo, pierda ninguna de sus caractesristicas de qg{%dad, per~

4 : : . ) ’ P d
mitiéndose la realizacidn del cajén con la maxima rapidadz y sin
o Ne
precisar mano de obra especializada, obteniéndose un cajén de
[
B P LI R
gran resistencia mecanica, presentando unas caracteristicas es-

tructurales y constitutivas, que difiersn notablementg,de cual-
quier dispositivo & perfil para estos finas, actualméﬁﬁb cono-
cido, por cuyas razones unidas a sus cualidades de né&ghad y
utilidad prélctica, se estima con fundamento suficiente para ob=
tener el privilegio de exclusividad que se solicita, en lo refe-
rente a su fabricacién y venta por el titular en Espafia, como
consecuencia del presente registro de Modelo de Utilidad al que
se acoqa.

La construccidn de cajones tal como se realiza en la
actualidad y para que tengan la solidez necesaria para prestar
un buen servicio, se obtiene mediante machihembrados con sncola-
do 6 clavazdn, & por procedimientos similares, todos ellos de
muy alto costo para obtener la solidez requerida, praciaéndosa

gl concurso de personal especializado y cen labor artesanal,
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no pudiéndose fabricar en cadena por todo lo anteriormente men-

cionado,.

Con el fin de conseguirse la fabricacidén en serie
de cajones, se han ideado diversos dispositivos, perfiles y
elemaentos preferentemente de pldstico, con los gque no ss con-.
sigue el objeto deseado, ya que le restan calidad al mueble radu-
ciendo considerablements sus caracteristicas estéticasg, .

Para paliar todas las dificultades e inconveplentes
apuntados con anterioridad, se ha creado el nuevo perfil para

el montaje de cajones objeto de la invencidn, sl cuak sa puede

construir de cualquier material, preferentementes en qkéstico,

comprendiendo el conjunto, tres puntos esenciales; uno de esllos

Soh e g
constituido por el nuevo perfil propiamente dicho, constituida

* @

de una estructuracidn caracteristica; otro de los pultd's esen-

ciales estriba en el especial acabado de los panele%:%%%arales y
testeros, los cuales estan provistos en sus axtremoéy.ie una
especial configuracién para sl ensamblamiento de los perfiles
8 cantoneras, siendo el 4ltimo punto, una placa de cierre y
retencign de los perfiles a los testeros y laterales, integran-
do el fondo del cajdn, itrabando toda su estructura,'proporcio—
néndole al propioc tiempo, la solidez de montaje raqué}ida.

£l perfil que constituye la pieza cantonera del cajdn,
presenta una especial astructura formada por tres planos, el

primero de ellos visible en los lateralss del cajén, presenta

en su extremo, un apéndice doblado ortogonalmente, partisndo
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ds un punto contiquo del otro extremo, la iniciacidén parpen-
dicular del segundo de los planos, rematando por el mismo
lado el primero de sstos planos, en un regruasamiento del
material, E1 sequndoc ds los planos del perfil en un punto
intermedio de su longitud y por el lado'opuesto al que se
proyecta sl primero, lleva la iniciacidn prerpendiculgr, del
tercero de los planos que discurre parpendicularmentdxﬁk
primero pero en sentide opuesto, llievando en el extramp: un
apéndice doblado ortogonalmente orientado en sentido:ﬁ%cia 8l

primerc de los p;anos, romatando finalmente el segundg plano

por el extremo opuesto al que se une al primer plano, gtro

oG g
apéndice doblado ortogonalments en sentide opuesto al_ tercer

plano, formandose entre el primer y ssgundo plano déT'ﬁerFil

y los correspondientes apéndices doblados, asi comoxebfra al
segundo y tercer plano del perfil con sus apéndicesndoélados,
sandos alo jamientcs con sujecidn de los tableros laterales vy
testero posterior del caj&n, provistos para elloj de ias correg=-
nondientes ranuras 6 canales,

El testero frontal del cajén, aln cuando adopta la
misma estructura que el testerc posterior, dispone de un

mayor espesor al objstc de que cubra solapando el perfil de
la cantonera, evitando que sea visible desde el exterior.

Pare sujstar y solidarizar tudas las piezas con las
~ue se forma 8l cajén, tanto los perfiles de las piezas canto-

neras como los laterales y testercs del cajén, disponen en
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las inmediaciocnes de su fondo, una ranura perimétrica corrida
y complementaria abierta en el panel posterior del cajon, por
la que penstra la placa de fondo del cajén, que de ests modo
traba las cantoneras con los laterales, penetrando desde la

parte trasera del cajén en forma de tapa de plumier, quedando

encolada en su alojamiento.

Para una mejor comprension de las caracteristiqas

aveos
generales anteriormente expuestas, se acompafia una lamina, de
* .
....
dibujos que nos muestra graficamente representado, un caso de

L 3

realizacidn practica del nusvo perfil para el montaje.dg. cajo-

L
Say

nes objeto del presente registro, haciendo constar que Jdada

I d . L3 3 . 3 *
la condicion sminentemente informativa de los dibujos en cues-

[
L L X N

tidn, las figuras diseffadas en los mismos, deberan ser examina-

das con el mas amplio criterio y sin caréacter limitafﬁho alguno,

e,

Las figuras rapresentadas en la hoja de dibuje’s que
se acompafia, exponen como a continuacion se 93peciFi&;£}

Figura 1.- Proyeccidn general en planta, de un cajdn
montado con al nusvo perfil que nos ocupa, viéndose la sspecial
constitucidn de las cantoneras y el ensamblamiento del extremo
de los paneles constitutives de los laterales del cajon y de los
correspondiantes al fondo y testero frontal, siendo ests de ma-
yor esp8sor para cubrir solapande las cantoneras, ouservandose
asimismo a trazos intermitentes, un tramo de lateral y fondo de

mayor espesor para alinearse con el perfil de la cantonsara, al

objeto de consequir un remate interior en angulo rescte sin esca-
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lones de ningin tipo.

Figura 2.- Decalle en perépectiva de uno de los perfi~
les que actlan de pieza cantcnera, observindose los tras planos
con los que se forman los alojamientos para el extremo de los
laterales del cajén provistos de las correspondientes ranuras,

en las que se alojaran los nervios 6 pestafias longitudinalgs exis=-
SPoesn

tentes ei. los extremos de los laterales y testeros, viémdpgse asi-

®e,®
mismo la ranura transversal inferior, que se complementa con las

LR )

de los lateraies y testeros, para que todas ellas gquedep ,trabadas

por 8l tablaro del fondo del cajdn, S

L )

'l + & »
Figura 3.- Vista en seccién de un cajén, observéndose

»
949 e

la trabazén de la pieza de fondo.

Figura 4.- Vista en detalle del extremo de uﬁé.de los

L 3y

paneles laterales, con las ranuras para sl montaje al peefil de

v,
2
la cantpnera, .

Figura 5.- Detalle del extremo de un perfil lateral
provisto de mayor anchura para alinsarse con el plano interno
del perfil de la cantonera, obteniendo un angulo recto interno
en el cajén, sin ningln escalcnamiento.

Figura 6.- Detalle de uno de los extremos del testero
frontal de mayor espesor, para cubrir solapando el perfil de la
cantonera para que resulte invisible desde el exterior,

Siempre refiriéndonos a los dibujos que se acompafian,
hay que hacer constar gue en las fiqguras en ellos disefiadas, se
han incorporado acotaciones numéricas relacionadas con las daescrip

ciones que de sus caracterfsticas y funcionamiento se realizan a
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continuacidn, facilitando de ests modo su inmediata lecaliza-
cién, siendo -1=-, los perfiles que constituysn las piezas
cantonera, las cuales 83 componen de los planos «2-, «=3= y =4-,
unidos entre si, quasdando el plano ~2- visible desde el exterior,
rematado en un extremo, por la pestafa 6 nervio ortogonal y lon-
gitudinal -5-, y por el otro extremo, comporta el nervio -6~ con-
tiguo a la iniciacidn del plano -3-, el cual a su vez et a2 extre-
mo opuesto, dispone de la pestafia o nervio ortogonal y id;éitudi-
nal -7-, iniciandose 8l plano =-4-, en un punto intermadf&‘del
plano-3- y por el lado ocpuasto al gue se encuentra la ﬁqéihﬁa

~-7-, rcmatando el plano -4-, en una pestafia ortogonal y-éangitu-
diral -8-, formandose entre el nervio -6- y la pestafia, sl la ca-
ja de ensambladura -3=-;, del mismo modo que entre las pegtafias

-5- y =7-, existe otra caja de ensambladura -10-, parq:qafmitir

‘Tene

el montaje de las distintas partes que forman el cajén..s.,
Los laterales =11~ del cajén, poseen una ranura trans-
versal -12-, en la gue se aloja la pestafia -8-, con la que fina-

liza el plano =-4- del perfil ~1-, llevando asimismo dichos late=-

rales -11- en su mismo extrazme, el rebaje -13- para alo jar el

nervio -6- dsl plano -2- que forma parte del perfil cantonera,
£l tastero frontal =-1¢- de mayor grosor, dispone en
los extremos, de la proysccidn -15- que solapa sobre la parte
frontal ge las niezas cantoneras -1-, a fin de gue estas no sean
visibles desde el exterior del mueble, alojando en sus ranuras

transversales -16- y -17-, las pestafias -7- y =5~ respectivamen=
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te del perfil -1- constitutivo de la cantonera,
Para obtener un alojamiento interno del cajén con
los Angulos rectos y sin escalonamiento alguno débido a los
perfiles -1-, se dispone de los laterales y testeros —1é- de ma=-
yor espesor en su cuerpno central a partir de la ranura -12-,
Finalmente cahbe destacar que el panel -19- de fondo
del cajén, se introduce desde la parte posterior del misand,
encajando a través de las ranuras -20- practicadas londiigﬂinal-
mante en los laterales -11- del cajén, asi como en el taétero
frontal -14=-, quadando dicho tableroc de fondo -19-, ald@éﬁp a su
vez en las ranuras -21- practicadas en la parte inferior.de cada

gerfil 6 pieza cantrnera -1-, en sentido transversal, | s,
Estimando ampliamente descritas todas y cada una de
las partes que canstituyen sl nuevo perfil para sl monjaje de

> + @

A R -
cajanes objeto del presente registro, sclamente nos regﬁﬁ consig-
- *
s : t 4n"*Pabricar-
nar la posibilidad de que sus diferentes partes podran
se en variedad de matasriales, tamafios y formas, pudiendo igualmen=-
te in-roducirse en su constitucidén, aquellas variaciones de tipo
constructivo gue la prictica aconseje, siempre y cuanda las mis-~

mas, no sSean capaces de alterar los puntoz esenciales, de qu3 es

ob jeto el presenta Nodelo de Utilidad.
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18,- Nuevo perfil para gl montaje de cajones, esencial~
mente caracterizado porque las piezas cantonsras estan forma=-
das por tres planos, sl primero de los cuales gue rasulta exte-
riormente visible por los laterales del cajdén, presenta en uno

de sus extremos, un salionte & apéndice longitudinal deblddo

ortogonalmentes, mientras que partiends de un punto juntn{al

»
otro extremc, se inicia perpendicularmente el segundo d°:1°5

plancs, finalizando el primer plano por sl extremo dondgfée

1ia

inicia el segundo, en un regruesamiento del material, finhalizan-
do el segundo de los planos por su extremo, en un apéndige dobla-

do ortogonalmente vy paralealo al primeru de los planos,gfurmando

LS

entre los apédndices del primero y segundo plano, un cajgado para
introducir y fijar los extremos de los testeros frontéI:i posts-

> .

rior del cajun, iniciindose el tercer plano dsl perfil’“¢aéntonera,

87 un punto intermedio del segundo plano y por el lado opuesto

al que se sncuentra el apéndice doblado ortogonalmente, discurried
do perpendicularments y rematando en un Gltimo apéndice doblado
ortogonalments, formando entre este Gltimo apéndice y el regruesa-
miento extremo del primer plano, un cajeado para fijar los extre-
mos de los laterales del cajén, presentando estos y los testeros,

Unos resajes y ranuras verticalaes para su montaje a los perfiles

£ .
O Pplezas cantoneras, comprendisndo la pieza que corresponda al
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testero frontal del cajén, un mayor grosorl para que solape

por les extremos sobre las cantoneras para que resulten invi-
sibles desde el exterior del mueble, quecando sl cajén armado

y trabado por una pieza laminar 4s fondo, la cual penstra des-
de atréds por el interior de unas ranuras inferioras de los late-

rales, reteniendo asimismo con los latsrales, los perfiles 6 pie-

' o

zas cantoneras, que a tal fin disponen de la corresponQiepte

0 e
ranura inferior coincidente, del mismo modo gue el testelb
* Y

anterior, con lo cual queda parfectaments montado el cajén.
[

2a,-"NUEVD PERFIL PARA EL MONTAJE OE CAJDNES"’;‘"'
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De conformidad en un todo en lo esencial y firres

[ 4
industriales a lo descrito en la precedente menoria dégéiip—

s & ¢

tiva y gréficamente representado en los adjuntos planos?para

. i .’..
su me jor comprensidn. ' '

I |
e R

Esta memoria consta de 0IEZ hojas escritas q'ﬁécano-

grafiadas por una scla cara a doble espacio.

madrid, 99 SEP. 1960
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