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Jü.UUi. A£JULJt. A.
I*a industria en general y la de mobiliario en pax$¿~,

cular se está perfeccionando constantemente, mejorando.*
•

sus procesos de producción, introduciendo materiales* cUs 
5 características más satisfactorias* ••••

Ista tecnifieaeión es precisa en todas las tecnolo^
•

gías para que no existan peligrosos estancamientos -y*-i 
así poder mantener los oestes a un nivel competitivo; / 

Soda modificaclón funcional que disminuya el tlém̂ p/ 
10. de ejecución necesario para la realización de una qp¿A 

ración o procese» es una mejora tecnológica» absoluta­
mente positiva» porque disminuye el coste que biunivo- 
cemente redunda en un beneficio.

Peed© hace mucho tiempo, la industria de mobiliario
1§. ha estado Introduciendo constante mejoras en técnicas,

placería y sistemas, diseñando herrajes» fijaciones, -
enelavamlentos» etc.» consciente de que los métodos trad 
di&onales» además de no ser efectivos parar muchas apli­
caciones , significaban un encarecimiento injustificado

20. del producto.
Así, aparecieron herrajes de sujeción de diferentes 

conceptee y diseños, que contribuyeron a perfeccionar - 
las operaciones de ensamblajes, muy reiterativas en - - 
estas actividades.

25. Nuestro Modelo de Utilidad aporta varios perfeccio-



«asientes realmente significativos respecto a cuantos -
existen en el mercado actual* Resultando una continua- -
ción del Modelo de Utilidad que el mismo solicitante t'ijé* *
ne ©oncedido y en explotación con ©1 «• 179*801 y una m¿‘ •
jora respecto a los existentes conocidos, ya que este ~ ’• • •
modelo es de más simplificada ubicación en su alô eanié»** •*

«

to, de mayor efectividad de enclavamiento * no haciendo’ i-*
precisa la utilización para la sujeción de la carcasET

•  *  •

©ontene&ora, de tomillos o tirafondos, con el oonsiguieh 
Ahorro en mano de obra y materiales»

Aporta además, una sujeción rígida y eficiente, eoj*»/
figurando como conjunto de unida una fuerte acción trac 
tora entre los dos súbela juntos a unir»

El coniunto o dispositivo cuyo registro reivindica­
mos para poaioionad© y fijación de elementos para mue­
bles, ouya operatividad pasamos a describir, se ubica - 
normalmente en la cara plana de un tablero -1-, Figura 
i®, mediante un vaciado circular tangente -2- a uno de 
sus ©antoe*

Al realizar el taladrado del tablero -1- en el punto 
indicado, m lógico que debilitemos las zonas próximas 
al punto de tangencia arista-canto del tablero» No es -
lógico, por consiguiente, realizar en tales zonas nln—
g&a tipo de enolavamiento mediante registros, tirafon­
do s, ©to*

Is por ello, que nuestro dispositivo cuenta e©n dos



pestañas de fijación. -4-5- (Figura 2t), localizadas en 
soasa periféricas externas de la carcasa -6- que se en
claven adecuadamente en zonas robustas del tablón -JUy**

•  •

Beta carcasa -S- realizada en material metílica me-’
diante un proceso de embutición, cuenta también bacía3

•  •  •

su interior con m  resalte «?<* que actúa a la vez dé**/
m

tope guía, limitador de recorrido y registro de posiÁ *
m

clonado de otra pieza que se introducirá en la carcasa
•  a •

o petaca * • « ■
Asimismo» la carcasa tiene un vaciado poaioiona^ *v/

• • •.-8- que e© dirigirá hacia el punto te tangencia -2t-,. / 
Figura arista-círculo vaciad© a que repetidamente 
nos hemos venido refiriendo*

Acaba de configurar el dispositivo» la pieza -9-»»
realizada en aleación de zinc- magnesio que posee va­
rias carao terístieae de diseño muy significativas* 

la pieza -9-* Figura 3fi* es una leva o espiral de 
enclavas! ent o, que se introduce en la carcasa repre­
sentada en la Figura 2§ y registra en su resalte inte 
rior -?-• A su vez esta carcasa, que se ha introduci­
do mediante un útil específico en @1 alojamiento -3-, 
Figura la, del tablón» está rígidamente unida al mis­
mo mediante la acción de ^nelavsmiento ejercita&d 'por 
las pestañas -4-5- que se han clavado al tablero en - 
el instante de la introducción, configurando un posi- 
cionado rígido*
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La lava © aspira! da enclavamiento «9* posta m  va» 
alada angular son vórtices redondeados -10» cuya fun­
ción sa describirá, y fama un ranurado o vaciado eftpjgf*• •
office -11- que o «afina en su interior una espiral y * * * 

5, m sector de refmerzc -13-. Cañeta en su sena central’
•  a  •

la piesa descrita da un registro exagonal para la ¿a-**' 
traducción de una llave adecuada, Sipo Alien. ': ’

eHemos representado en la Figura 4*, el conjunto 
abierto y vamos a describir los pormenores operativas;

1©« del dispositivo en su acción conjunta áe enelavsmiqipr/
• • •.to de los des elementos de unión.

El tomillo «14- es solidario al otro elemento a 
fijar junto al tablero «1- y se desea que la acción - 
de aproximación se realice mediante fuerte tracción.

15, Para ello, se introduce 1% cabeza del tomillo por el 
vaciad® -10- y se registra mediante giro de la llave 
exagonal m sentido de las agujas de un reloj, basta 
que la cabeza del tomillo registra fuertemente en la 
ranura en espiral -12».

20. A medida que disminuye el radio de la espiral por
el giro de la pieza «9», la acción trac tora del torni 
lio es más fuerte y, por lo tanto, las piezas corres­
pondientes -tablón -1- y pieza solidaria al tomillo 
-14- quedarán perfectamente posiciona&ae y fijadas 

25# configurando en posición de cerrado la disposición re­
presentada en la figura 5*.



' * »  $  s *

Aál | « o e i é a  trasteara wiitoíli por ,3a©
aetmoionea coactas a® giro a® la  picea «9» y *1

guíalo obligad© por 3.a espiral a© tmccidn -12- a©l

tom illo -14-, rtaü iarm  ©1 po©ioionaao $ fijao id »
•

do ira piaras a 3ss <pe son aoliSax?-*.
JL-J—í —A»

Peí? toa® 1© ©jitoriormeíst® rawret#» declaramos ’ 

de novedad y utilidad las sügaieateBi
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H E I II »  I 0 A g I O N E S
1».~ Dispositivo para posioionado y fijación de ~

elementos para muebles» perfeccionado* caracterizado ‘ “
esenaialmente porque realizado un vaciado circular ** ’*•

5, en la cara sotana de un tablero» tangente a uno de sus'
* * *

cantea y mediante el empleo de un útil específico» se>*'
introduce en dicho vaciado una carcasa realisada me~: *

# *diante embutición del material metálico adecuado» qué*
•  •  •
•  •  •posee varias pestañas de fijación localizadas en lá'*»‘

10» periferia externa» que se enclavan en las paredes del*
*  •vaciado y configuran una unión rígida carcasa-tablero» 

2»*- Dispositivo para posioionado y fijación de -
elementos para muebles» perfeoclonado» caracterizado 
esencialmente porque lia pieza a introducir dentro de 

15» la carcasa» es una leva o espiral de enolavamiento - 
que registra en el resalte interior de la carcasa»
Esta pieza posee mavaciad© angular con cantos redon­
deados y m  remirado con espiral de tracción y refue* 
zo localizados en el interior* En su parte central «

2o, cuenta con un registro exagonal para introducir una 
llave adecuada y gobernar el giro de la pieza*

3».~ Dispositivo para posioionado y fijación de - 
elementos paxazauebles* perfeoclonado» de acuerdo con 
las reivindicaciones 1* y 2*» caracterizado eaenoialmegi 

25, te porque la otra pieza a fijar al lado del tablón oi»
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M

tado, «o solidaria a un tomillo cuya cabeza no intro
dus* por el vaciado angular de la leva o espiral de

o

enelavamientQ y ol v&oiado de la carcasa* Mediante - . 
de la llave i la cabeza del tomillo es saetada• • t
la espiral de tracción» que 1 o arrastra mediente..• • •fuerte acción que fexmite la fijación rígida dé**' 
dos piezas a que son solidarlos el tomillo y ¿ i '

dispositivo, es decir, tablón y pieza anexa a la que *
•  •  •
•  •  •

está unido el tomillo* * * ‘
4*** Dispositivo para posieionad® y fijación áte* ‘

•  *  •  •
•  •elementos para muebles, perfeccionado» caracterizado' 

esencialmente porque la fuerza Se unión está genera* 
da por las accionas conjuntas de giro de la leva y ~ 
desplazamiento obligado y guiado de la pieza a unir, 
mediante acción traotora realizada sobre el tomillo 
al que dicha pieza es solidaria* Configuran ambas * 
actuaciones una fijación rígida y un posicionamiento 
correcto entre ambas piezas, ya que la acción ejer»
citada es simplemente traotora sin componentes late­
rales sensibles*

5*.- DISPOSITIVO PARA P0ESI0X0NAD0 Y FIJACION DE - 
ELEMENTOS PARA MUEBLES, PERFECCIONADO•

Segdn queda sustancialmente descrito en la pre»
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«ente memoria descriptiva y reivindicaciones, que -
do mmm )u»jM» escritas a máquina» por usa 

sola o&ra y dibujos que »» acompasas es hoja fc*lca.*,,*%

•“ '“ «17 SEL 1380
Mi AGMfB*
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