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-Memoria D escrio tiva -

La presente so lic itu d  de re g is tro  de modelo de u ti 

lid ad , concierne como su enunciado indica, a un cierre  de ma 

t e r ia l  p lá s t ico  para envases, de acuerdo con la  descripción- 

g detallada que del mismo se re a liz a rá , debiendo de interpre — 

tarse todms sus conceptos en su más amplio sentido.

El tipo  de c ierre  ideal a l que se re fie re  la*nbe -
* . e * s

sente invención, comprende una parte tubular con un re sa lte -

anular interno, de cualquier tipo  o forma de lo s  muchos" que—
*  *  *

lü  ya existen, y destinado a efectuar un anclaje con e l reborde

anular externo del go lle te  del cue llo  del envase corréBpan —

diente, estando dicha parte tubular unida con otra zona supe

rio r a modo de cápsula, dotada de rosca in te r io r  o s fn ie lla ,

que constitu irá  e l tapón propiamente dicho para la  apertura—

15 o cerrado del envase.

Esta cápsula, estará conectada a la  parte tu*.l*!ar,. ..
por dos, cuatro o más puntoy, de forma que en e l  momento**de­

l i r a  r ía  para su apertura, se rompen, y constituyen por consi
*..* ***

guíente la  garantía para e l usuario de que dicho envase no- 

20 ha sido manipulado con anterioridad.

ía  técnica u t iliz ad a  hastia ahora para producir un— 

cierre de este tipo , era moldear la  parte tubular unida a la  

parte de cápsula mediante una zona anular continua de sec — 

ción d eb ilitad a$ posteriormente era sometida a ésta zona anu 

25 la r ,  a una operación en máquina esp ec ia l, que producía en la  

misma una sucesión p e r ifé r ic a  de cortes, determinantes de — 

puentes o puntos de conexión, entre la  parte tubular y la  — 

parte a modo de cápsula.

Otro sistema, es e l de producir en una primera fa ­

se la  parte tubular y en otra fase la  cápsula, para en una —30
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tercera operación unir ambas piezas por varios puntos de sol 

dadura.

El objeto es e l conseguir un cierre  del tipo  des -

c r ito , y e l lo  en una so la operación de fusión y moldeo, de -

un m aterial term oplàstico, preferentemente p o lie t ile n e  de ba

ja  presión o polip rop ileno , que dará como resultado la  obten

ción del c ie rre  completo sin necesidad de ninguna posfasr^or-
. *

operación. * a
* * a *

El objeto se funda en la  especia l configuración -
*  *  w

del molde y en e l proceso a segu ir, para lo  cual e l primero—

presentará un sistema de piezas móviles que permitan óT 'in  -
* * * *yectar e l m aterial p lá s t ico  de forma que primero penetre*en- 

la  zona correspondiente a la  cápsula, formando esta , pafua a— 

continuación seguir la  inyección del m aterial a través dp -  

lo s  dos, cuatro o más puntos que constituyen e l  nexo $Le .unión
se *

entre cápsula y cuerpo tubular y que a la  vez constituyan e l  

precinto de garantía, dejando formados estos, para qub-'eí -  

resto del m aterial que vaya penetrando pase a ocupar -en e l — 

molde e l lugar correspondiente a l cuerpo, al cual dará forma 

dejando as i en una sola operación formado e l cuerpo general— 

del c ie rre .

Al objeto de c la s if ic a r  e l  proceso seguido, se ad­

junta a la  presente memoria descriptiva , una hoja de planos, 

en la  que a t itu lo  de ejemplo se representa un c ierre  en e l— 

que se ha seguido e l procedimiento de fabricación  descrito ,y  

que aparece formado por una cápsula superior —á—, un cuerpo- 

—c—, y lo s  pequeños tiran tes  de unión y precinto —b— en nóme 

ro apropiado.

Descrita suficientemente la  naturaleza del objetó­

se hace constar expresamente que cualquier modificación de —



de deta lle  que se introduzca en la  misma, se considerará in  

cluida dentro de ésta protección, en tanto que no a ltere  o— 

modifique esencialmente su fin a lid ad  ca racte ríst ica .

N O T A

Por'áltim o, se declaran de novedad y propia inven­

ción la s  sigu ientes.
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-REIVINDICACIONES-

1 3 .- Cierre de material p lá st ico  para envases, del tipo  que-

canprende una parte tubular dotada de resa lto  in te r io r  para-

su fi ja c ió n  en e l cuello  del envase, unida esta por puntos -

del propio m ateria l, a la  propia cápsula o tapón de cierre —

superior, constituyendo dichos puntos de elementos precinto—

o de garantía, caracterizado porque este tapón tip o , é?s &bte. * * ***
nido en una sola fase fusión y moldeo de un m aterial pp?$sti-

* + * *
co ríg ido  tipo  polip rop ileno , en cuya operación y mediante un* * t
sistema de piezas móviles que incorpora e l molde, se inyecta

e l m aterial en la  zona que conforma la  cápsula superior^* s i -
*  *  +  *

guiendo e l m aterial penetrando exclusivamente por ios. pp&tos 

de unión entre cápsula y cuerpo con lo  que deja formados es­

tos, pasando de aquí a re llen a r la  parte correspondiente a l -  

cuerpo tubular, y todo e l lo  en una so la  operación. . ..

2 a .- "CIERRE DE MATERIAL PLASTICO PARA ENVASES".-----——  ........................................ ................... ............. .......... *
v *  *Consta la  presente memoria descriptiva de cilíéo -
. * *.

hojas numeradas y mecanografiadas por una sola cara ^ lys -  

que se le  acompaña una de planos para su mejor comprensión.
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