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-Memoria Descriptivae

La presente solicitud de registro de modelo de uti
lidad, cencierne como su enunciado indica, a un cierre de ma
terial plastico para envases, de acuerdo con la descripciédn-
detallada que del mismo se realizari, debiendo de interpre -

tarse todass sus conceptos en su mids amplio sentido,

El tipo de cierre ideal al que se refiere lggpgg -

sente invencién, comprende una parte tubular con un re§a}te-
anular interno, de cualquier tipo o forma de los muchbﬁ'&ue-
ya existen, y destinado a efectuar un anclaje con el ;gﬁorde
anular externo del gollete del cuello del envase correﬁphg -
diente, estando dicha parte tubular unida con otra zoéé:éupg

rior a modo de cépsula, dotada de rosca interior o sfn ®ella,

que constituirs el tapém propiamente dicho para la apertura=-

o cerrado del envase, . .
Esta cépsula, estari conectada a la parte iwu.ular,
" por dos, cuatro o mis puntog, de forma que en el momento de-

girarla para su apertura, se rompen, y constituyen pof'dhnqi

guiente la garantia para el usuario de gue dicho envase no-
ha sido manipulado con anterioridad,

La técnica utilizada hasta ahora para producir un-
cierre de este tipo, era moldear la parte tubular unida a 1la
parte de cépsula mediante una zona anular continua de seg -
cién debdlitada; posteriormente era sometida a ésta zona anu

lar, a2 una operacidn an miquina especial, que producia en la

misma una sucesidn periférica de cortes, determinantes de

puentes o puntos de conexibén, entre la parte tubular y la

parte a modo de cépsula,

Otro sistema, es el de producir en una primera fa=

se la parte tubular y en otra fase la cépsula, para ea una =
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tercera operacibn unir ambas piezas por varios puntos de sol
dadera,

El objeto es el conseguir un cierre del tipo des =
crito, y ello en una sola operacién de fusidn y moldeo, de =
un material termoplistico, preferentemente polietileno de ba
ja presibn o polipropileno, que dari camo resultado 1la cbten

cibén del cierre completo sin necesidad de ninguna posferior-.
operacibn,

El objeto se funda en la especial configuracibébn =

del molde y en el proceso a seguir, para lo cual el primero=-

presentari un sistema de piezas méviles que permitan EI:ig -

yectar el material plistico de forma que primero peneféé}en—
la zona correspondiente a la céipsula, formando esta, para a=-

continuacién seguir la inyeccidén del material a través de

los dos, cuatro o mis puntos que constituyen el nexo de unién

entre c4psula y cuerpo tubular y que a la vez constituyen el

precinto de garantia, dejando formados estos; para qub:ei -
resto del material que vaya penetrando pase a ocupar"%é:kl -
molde el lugar correspondiente al cuerpo, al cual dari forma
dejando asi en una sola operacidén formado el cuerpo general-
del cierre,

Al objeto de clamificar el proceso seguido, se ad~-
junta a la presente memoria descriptiva, una hoja de planos,
en la que a titulo de ejemplo se representa un cierre en el-
gue se ha seguido el procedimiento de fabricacibn descrito,y
que aparece formado por una cépsula superior ==, un cuerpo—w
-c~, ¥y los pequefios tirantes de unidn y precinto =b= en nime
ro apropiado,

Descrita suficientemente la naturaleza del objeto=

se hace constar expresamente que cualquier modificacién de =
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de detalle que se introduzca en la misma, se considerari in
cluida dentro de ésta proteccibn, en tanto que no altere o=
modifique esencialmente su finalidad caracteristica.
NOTaA
Por’dltimo, se declaran de novedad y propia inven-

cidédn las siguientes,
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12 ,~ Cierre de material pléstico para envases, del tipo quew
comprende una parte tubulaf dotada de resalto interior para-
su fijacién en el cuello del envase, unida esta por puntos =
del propio material, a la propia cipsula o tapon de cierre =
superior, constituyendo dichos puntos de elementos precinto-
o de garantia, caracterizado porque este tapén tipo, £& pbte
nido en una sola fase fusidn y moldeo de un material plisti-

[
LI

co rigido tipo polipropileno, en cuya operacién y mediante un

sistema de piezas mdéviles que incorpora el molde, se inyecta

el material en la zona que conforma la cipsula superior, si=

guiendo el material penetrando exclusivamente por 1os.pphtos
de unibén entre cipsula y cuerpo con lo que deja formadbs es=

tos, pasando de aquf a rellenar la parte correSpandlegpg ale

cuerpo tubular, y todo ello en una sola operacion,

[} .
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22 ,- "CIERRE DE MATERIAL PLASTICO PARA ENVASES",

Consta la presente memoria descriptiva de cixéo

[ I

hojas numeradas y mecanografiadas por una sola cara q.%gs

gue se le acompafia una de planos para su mejor comprensidn,

Madrid, 7 de nmembre 979,..
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