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El presente inveniv se relaciona con bandas de rg
terial plhstico elbstico que presenten muchas de las propic
dades y caracteristicen de Lipo fibroso, tridimensioneales,
que anteriormente solamenﬁu pedlan obtenéfse cn bondas i~
brosas.

El presente invento se refiere ademés-a bandas de
maverial plastico pemreablen o los fluidos y elésticas, que
presentan wna combinacién de atributos desealbles, ne¥o s, dnte
riorm:ente incompatibles, de bmidns fibrosas de la técadica
anterior y de bandas de walerizl pléstico de la técni&éz-ﬂ-

terior, cn wna Wwnieca estructura, sin cfectos secundanios pex

judiciales. cenes
FUS D/ 00 11! LA TRGITICA _
Se ha sabido desde bace mucho tiempo en las*téenice

de vendajes absorbentes decechables oue es extrengdsnente
descaple construir dispositivos absorbentes, %alee cosi0 no-
ieles esechobles; pufios higidnices, y similares, gue pre-
scnben uneg sensacidn superficial secé a2l usveric con el fin
de mejorar la comodidad de uso y heacer minino el éesurrollo
de coadiciones indeseables de lg piel, debidas a prolongade
exposicién a la humedad zboorbide dentro del vendzje. Una
solueidn viable de la t4enica anterior al probleme antes men
cionado se describe en la putanie de los Zsiados Unides
4,041,951 concedica a Sanford el 16 de agosto dc 1977, M

se incorpora aqui como aterioridad dé referencia., La paten
te de Sanford describe wa envructurg de pefial desechable
preferida, que comprende wna capa absorberte de lz Mumedad,

subswgnc-a,mewuc plang, dispuosie eatrs we léming superier




-‘-an,da ¥y wra limina de rc.apaldo resistente a e hwnedad 5

:"“'Ldm'ma .:upcrmr fibroga no tejide compr(,nde prezferwblenenh
| wa eaiructura enteriza que contiene wna rluralld“d de zo~
nas deprimidas vy aplastadas que entran en contacto Intina~
5 mente con la superficic mhs supcrior de wa capa absorbente
e de la humedad, substanciglmente plana. Las zonas no dewr&ml
" das ni qnlastqd%“ de la l ina superior entran en contacto
con la piel del uswario, al utilizarse. En wa forma parti
) | cularmente preferida de realizacidén, la léimina superior fi-
10 brosa no tejida estd conpuesta de vn naterial substaéﬁialf
mente hidréfobo que presenta elasticidad en hvmedo, dz. ma-~
nera tal que la lémina superior tiende a recuperar SV, Karic
ter substancizlmente lridimensional después de retin@& la
presion gplicada contra la lémina superior por los povimien
15 tos del cuerpo del usuario, Las zonas no deprimidas Jde'da

lénina superior, que ticnen substanciglmente la mioyd den~

sidad que 1aé zonas deprimidas, tienden a 1qr 1a_pj£1 del
psuario respecto de la humedad conterida dentro de la capa
absorbcente de la humedéd, proporciqnando de esta manera se-
‘- 20 quedad superficial y resistencia al rchumedecimiento cuendo
1a‘csfructura es sométida temporalmente a wa presién gue re
sulte de movimiento del CUprO del uvsuvario
La patente de los Dstados Unidos 3.814.101 conce-
: dida a Kozak el 4 de junio de 1974, afronte el problema de
25 una l4mina éuperior Mincdn de wna maners, élgo éiferente que
_ ei uso de matcriales no tejidos hidréfobos. XKozak sugiere
wna 1fmina superior de una, pelicula hidréfoba, no fibrosa
que estd provista con unga pTUrllluad de hen"1uras valvula~

res que TGSurlngcn la circulacibn inversa de liguido cdesde

| 30 el elemento absorbente del dispositivo.
070480 |
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"ifdlda a- Thompgon el 30 de dlclembro de 1975, e incorpora ﬂa-‘

‘proporcicnoando de este modo wna superficie relativamenie mnue

Lo patcn‘ce de los Estados Unidos 3.929,135 cone

aqul como anterioridad’ dg referercin, sugicre wa liming sgi
périor comprveste de wn material impermeable a 105 liouiﬁos,‘»
pero provista com capllares aguzados, teniendo dichos o pi~
lares wna base que se abre en ¢l plano de la lémina superibi
Y un or&ficxo del vértice alejado del plano de la lémina su
perior, estando dicho orificio del vértice en contacto In~
timo con la almohadilla absorbente utilizada en el vendaje
absorbente desechable. La lfnina superior descrita en'ih,pa
tente de Thompson pernite la Jibre transferencia de f@uidos
desde el cverpo al elemento absorbente del dispositiao,. al
tiempo que inhibe la circulacién inversaide estos fluééos,
l

cho més scea en contacto con el usvario que la que éh?éyior~
nente habia podlﬁo obtcner e. Mo obstente, en cozﬂ;rd::d"e.'. lc
equrédo, se ha hallado que a pesar de las céracteri_?}p
muy eiicaces de trensferencia de flu100o Y de aislariento

de flvidos, que exhiben las léminas superiores de na uerlil
pléastico del tipo generalmente deccrlto en la patente de
Thompson y su probada compatibilidad con lz piel de los usug
rios, muchos usvarios encuentran psicoldgicamente indeseable
emplcar wn materigl que sca perceptiblemente pléstico al coy
tacto con su piel. Se cree gue esta reczceidn de 1os usvarios
es debida en partc al disclio capilar aguvzado, altamente re-
gulado, de la superficie en contacto con el usuerio de la
1fmina superior, y en parte al aspccto brillante y puliﬁo
de la pelicula. Loé'usuarios tienden a juzgar negativaren~

te amb s caracteristicas mencionades; cuendo tratan con pe-

lioul as de materiel pléstico que entran en contacto con 1z
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- sefio tridimensional contenido en ella,

Gorrespondlentemente, A Qbaeto del prcsente in

vento es crear ung banda de material p‘égtlco gue presente”
un disclio tridimengional de repujados y/o perforaciones )
cunlquier combinacién descada de los miimos, que sea inde-

pendiente de las limitaciones de mecanizacién y tejeduria
inherentes cn las superficies conformadoras de la %écnica

antexrior,

Otro objeto del presente invento es crear we { a-
perficie conformadora que exhiba casi cuglguier estr@éi?ra
tridimensional deseada a wna escala tem fine que 1as-¥ i
nas de material pléstico resultantes, confornadas sobaser,
011 a, presenten pronlcdaae ¥y caracteristicas del tipé.fim

broso.

Otro objeto del presente invento es crear uﬂ%-su—

pexrficie conformada provista de disefio tlldlnen 1onaimbnte

y cont_nua, cwyos exiremos, si se desea, puedcn estar suje-

tos wios a otros substancialmente sin interrupcidn del di-
Todavia otro objeto del presente invento es crear
mna supcrficie de conformacidn que presente wm grade de as-
pereza o textura superficial para ayudar adicionglmente a
reducir el acpecto brillante que tipicamente exhiban les pe-
liculas de materisl plastico.
Todavia 0tro objefo‘del pfesente invento es crear
una banda de material pléstico permeable & los fluidos, que
presente wn aspecto de tipo fibroso y vna impresidén thctil,

es decir wna 1mure516n global dc blandure, presentendo dich

na microestructura tridimensional de escaia fi

-

banda ademis

na que comprende una disposicidén continug regulada de redes
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'se oxtiende desde ella y termina en la forma de aberturas

des de tipo fibroso y de moterial pléstico que anteriornente

forma de realizacién particularmente preferida, el inven-

lénente de lamalio constante

'

;cnufm que se origina en wa guperficie de la pelicula y

en la superficie opuestn de lag nisma para favoreccer wnm ré-
pido tranrporte de 1fquido en la direccidn ‘del bamafio capi-
lar decreciente. Como se utiliza aqui, el ‘téxmino "microgsé
tructura® se refiere a wia estructura de escala tan Tina |
que su preciso detalle sea percibido con facilidad por el
ojo hmano s6lo despubs de ser awnentada mediante un nmicrog
. bepe

copio 0 por otros medios bien conocidos en la téeniciesIl
Término de “tipo fibroso%, tol como ée utiliza aqui ﬁﬁ%a des!
cribir cl aspecto de bandas de material pléastico del *prresen

te invonto, se refiere generalmente a cuzlquier disefd*de
i .

escala fina de repujados inversos o aberiuras, aleatowsds o

M . ] - - .v
no aleatorios, reticvlados o no reticulados, ogue impligue wn
ey,
aspecto ¥y una impresidn global de wna banda fibrosa $eitda

o no tejida, cuando se mire con el ojo humano, ‘.

DESCRIPCION DEL IRVIEKTO -

El presente invento se refiere, en una fomia pre-
ferida de realizacibén, a la crezcién de bendas elésticas de

material pléstico que presentan una combinacidn de nrovieda—

no podfan consesuirse utilizande métodos v aparatos de la

g

téenica anterior conocidos, para su fabricacibn. En vna

to crea wa banda de material pléstico pemzeable a los
fluidos que tiene superficics primera y segumndas, pre-
sentando al menos uvna y preferibleneénte ambes de dichas

superficies un aspecto de tipo fibroso y uvna impre-
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Ioesbrucbur brxdlncnﬁlonal de cgcala flna que conprend
|

una disposicidn continua regulada de vedes cepilares de ta-

mailo constantemente deereciente que se originae en, y se ex-

tionde desde, wna primera superficic de la banda y temina

en la forma de aberturas en una segunda superficie de la

misma para favorccer vn répido transporte de fluido desde

dicha primera superficic hasta dicha segunda superficie. Las

bandas de materigl pléstico, elfsticas, del presente inven-

to tienen vna aplicacién, amplisnente propagada, partighler

mente en estructuras absorbentes teles como vendejesy <paila-

les y artfculos menstruzles, tales como pafios higléndees,

tampones y similares. Dichas bendas, cuzcdo han sido-Rechas
. .

pemeables a los fluidos, son particulamente bien iddwreas

para utilizaruc como una lémina superior para contactﬁ';on

¢l uruario en tales cotrvcturas absorbentes, Iio obsthnT?, el

presente invento no esté limitedo de ningin modo a lg wtili

Sevae o

zacidn como uvnz lémina superior en tales estructuras absor-

»

bentes. Su utilizacidn pucde ser °"nlluda con 1&011 ad de

modo grandemente ventajoso en muchas aplicaclénes como wm-
substitutivo mejorado de las bandas Ilbros~c de la técﬁica
mterior yv/o de las Eandas de materi l pla ico de la téeni-
ca enterior cn donde se desea en una unica‘estructura una
combinacién particular de propiedades o oéraéteristicas, que]
anteriormmente no podion conseguirse. Ademés, las bandas de_
materlgl pléstico del presente inVCnto’pueden ser utiliza-
das en lugar de bendas de materizl pléstice de la téemica
anterior para produéir un procducto final de superior cali-

dad. Por wejemple, una banda de metericl pléstico de

H)

ino

cl

fi

brozo del pres enuc invento podria servir como una l&mina @

1

©®
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gté% corlo se congidera generalmente en la patente de lo

070480

tados Wnidos nimoro 3,969,867 concedida a Sisson el 2 de 1o

viembre de 1.976 ¢ incorporadn en lz presente como anterio-

ridad de referencia. Esto requeriria orientar la banda pa-

ra colocar la superiicie que presenta los orificios capi-

lares de escala mAs fina cn contacto con la almohadilla ab-
sorbente, y la superficie que presenfta los orificios capi-

lares de mayor escala opuestamente a la superficie en con-

. L)
tacto con el usuario de la estructura absorbemmte. .

Las superficies conformadoras del presente.inven—

to son congtruidas preferiblemente apilando wma pluralisiad

de chapas

o léminas de metal delgadas, &l menos wne Pércidn
»
de las cuales presenta diseilos distintos de abertursg &

cllas, wa sobre otra rara formar wa disposicidn cobifwua

) ..,.-
tridimensional oue presenta las caracteristicas estyO¥tpre-
L i

anlicacién gue interesa ¥y

Seoass

les particulares deseadas para la
unir iag partes de dicha pnila ée l4minas distintas uvnas con
otras en puntos‘ﬁe contacto para formar wna estructura es-
trafificada enteriza sin destruir dicha digposicién continus
HNientras que dicha estructura cstratificada puede ser uvi-~
lizada, por ejeuplo, como vna superficic de confoimaciién
mientras se encucntra en vn estado plano, preferiblcmentie
es elaborada adicionalmente haciendo que le superficie nés
superior de dicha estructurada estratificzda adopnte wn ra-
d¢io de curvatura mayor que el de la superficie m&e inferior
de‘dicha estructura estratificadé sin provocar desprendimien
to o exfoliacidn dé'capas, dendo luger de este modo a que
dicha estructure estratificada adopte unz forma substoncigl-

mente tubwlar, ¥y ?ujctar wi0s con 0tros 1os bordes libres

{
/
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fna discontinuidad en la superficie exteridr o en lg dispo~
_ : _ ! k

glcién continua tridimensional existente o través del miem-
bro tubular formado de este modo. Bn una forma de realizma~
cién porticulamente preferida del presente invento, los
vordes libres de la estructura estratif_cada tubular son
sujetos unos con otros cosiendo por solapamiento pzra evi-
tar suﬁstancialmonte cualquier discontinuidad en ¢l disefio
tridimcmsional exhibido en cualguier punto a lo largo de su
superficia. S AL

El mienbro tubular estratificado, que permjife wn
tratamiento continuo de la banda, se utiliza preferiplemen-
te en wa operacidén de confomacidn por vaclo one se rgali-
za en concertacidn con wa cortina de aire Callente que ca-

Ssoe

lienta sibitemente la pelicula de m%uerlal pléSulco 19 su-

.. L]
ficiente para efectvar wna adaptecién subs stancial dels<ise-

fio tflanmcnolonal realizado en el miembro fubuvlar. En gtras
formas‘ue realizacibn, la pellicula puede ser calentada pre-
vianente antes de entrar en contacto con la superficie con-
formadora, o el material'pléstiéo puede ser colado direcia-
mente desde wna matriz extrasora sobre la suberficie de con
formacidén. In cualquiér cuso, la pelicula es enfriada; pre-
feriblemente mieﬁtraé se encuenira en coﬁt 2C50 con el miem-
a

bro de. conformacidén tvbuvlar, y después de ello- es retirads.

- Pal como resultard evidente de la descripeidn soui
contenida, el presente invento puede ser proc icado con gren

entaja para oroducir peliculas que presenten unos dlaGlOS

regulados continuos; discfios aleatorios continuos, o dise-

flos interrvmpidos, meranente construyendo el miembro confor-|

mador tubular con el disciio deseado en su periferia. Ademis
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y perforoda, molmnnqto repujada inversanente, solmiente wmer-—

_asuario;

t“i7lfbﬁ1a tratoda en €L puede ser repujzda inversanente

forada, o cualguier combinacibn de ectos operaciones.

BREVE NISCRTTCTICT M3 LOS NITI03
Aunque la memoria descriptiva ceneluye con reiviine-
dicaciones gque putualizan pﬁfblculqrw nte ¥y reivindican

claramente el presente invento, se cree que el presente in-

vento serd comnreadido meior a vartir de 1z siguiente des-
cripceidn en waidn con los dibujos anejos, en los cualess..
. oo’o
la figura 1 es una representocidn en perspective
AN XY
[ ]
simplificads de un pailal desechoble no plegado con porcio-
o-o..
nes de sus componentes gurinidas por corte; .
e
L ]
la fipurz 2 es una fobtorrafia de viste en vlants,
. .'.0‘!
aurentoda en apreximadavente 27 veces, de wma lduina gu -
N , “l.s
rior fibrosa no tejida del tipo ¢ eneral: nbe deycsito.;a.la
) . T
vatente ce loz IEstados Unidos 4.041, 951, victo desde la st-—
. L

perficie de lg misme en contacto con el wsusrio;

- la figura 3 cs une fobtoprafiz de vista en plan--
ta, zumentada en anrox1mnu°“hntc 27 veces, de lg ldé:nine sSu-

— .

verior fibroso no tejida wosirads en le fijwra 2, pero to-

fah)

mada desde la suserficie de la 1fuina superior queo estéd en
contacto con la almohadilla absorbente;

Lz TlQU a 4 es wa fetorrefia Ce viste en mianta,

i

aument-da en aproximaﬁamente 27 veces, dz tma bonde de a-

(

terial pldstico conforiada por vacio Ge la técnica enterior,

™

del tipo gemeralmente descrito en Tz vatente de los ZFstadces

Unidos 3.920.135, b"b"cmo sido tomada dicha fotosrefia Ces-

de: la suverficie de 1n bande que cstd en cortacte con el

- le Tigura 5 ¢s una fotografia de vigte ea plantez,
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.de vna estructurn oo ratlflc Ga fotocorroida del tino utili<

R

awmentoda en anro lmada~cnte 27 veces, de la benda de h8

rnal pl w8tico conformada nor vacfo ilustrada en la flgura )
4, ypero tomada deadc 1a suporflcle de la banda cn contacto

1 la aluobadilla abg orbenuo-

la figura 6 es vna Totografia de vista en planta,

avmentada en aproximadamente 27 veces, de wna banda de no-

[ o)
, .

terial pld:tico de %ivno fibroso del presente inveanto, teniey

Y

o
.
0
=
[‘_'l
o
f)
0
o
[
}__!
[rad
}_!
s
lo]
]
5
O
o]
o]

we sicrcestructuras tridived

sional cve comprende una disposicién dontinua regulads e
[ ]

o-.o

redes capilores de tamafio constenterente Cecrecciente que se

* e o
extiende decde su supe rficie mfs surericr a su superficie
4 2 . ......
mas inferior;
L]
' - *e s

-la figura 7 es wne Totograffz de viste en plaita,

v .
. . L X N

awsentnda en anroxinadazente 27 veces, de la ¢ unerflolc nds
. .
oo L4
inferior de la bando ilustrada cn la fig gura 6; S tee?

b

Y

- . r - ) ' - -.
la figura 8 cs una fotosrafia de vista en plah¥a,

atrenteda en arroxincdanentc 27 veces, de un sesmentd’Hluno

zado paro formar bandas de material nlbszlco del tiro genc-

ralunente ilustrade cin les Tisuras 6 y 7,

la figura 9 es una fotografia e vista en plania,

avmentada en arreximalarente 27 veces, ¢e tna lénina indi-
vidual del tipo ubilizadc en la porcién mds superior de la

estructura cstratificads Totocorroide ilusirada en la figu-

ra 93

todavia otra 1d4-

ﬁ
(7]
f‘J
O
3

cr
o]
N
-]
<
0
Q
(]
7]

2
[¢4]

aumentoda en anroxina
mina individual del tino utilizacdo en la porcidn intermedisl

de la estructura ectratificade fotoctorroida ilusirada en la

iy

c
figura 8, siendo similar el contorno peri'érico de cada grui

o




o Qe los oprificios’

tas em’la ldming ilugtrada en la figura 9, pero subdavi

e B

la figura 11 es wno viste on persvectiva a escoe
5 la aumentada, percialiente despilezada, de unas estructura
estratificada foLocorromdm del tipo gemeralmente ilustrado
en la figura 8, siendo deswpievadas lag lénines en las por-
. ciones mdg suneriores de d¢icha estrvctura nor rezones de

claridad, con el fin de ilustrar la manera e=n cue los, flise—

{‘1

(“

10 fios de orificios on cade lduina eetdn supernuestos tnok

bre otwros para mreducir una disvosicidn tridl

'.:
(@]
s
—
(53
r‘J
;:,
w
3
(@]
i
o
13 &

a T ¢
3
]_1.
i

ca en su réqero de roces canilares de tamaTo constanterente
LI

decrecxentc, aue se extiende desde la surncrficie mds stne-

3 - v . . a - ‘ . v ".."

rior & luo superliciec mds inferior del estratificado; '

. ."

[N J
15 -~ - la figura 12 es wne visto en persnectiva de D&

...g
mierbro tubular co=formade laomiazndo e estructurz e”f*“?lm

ficada »lona éel tipo generalmente ilusirado en la Fipifhte 8

o
6!

parz dar el deseade radio de curvoiurs N'g uniéndo los exeren
libres de la misma entre si;

20. la figuya 13 es una vista en seccidiy transveruel
simnilificada, a escola auwsentada, tomada a lo largo Geila‘
1fnea de seccibn 14-14 ce la figura 12 gue ilugtra tme tEe-
. nica de ”O”.L 2 por solapamiento preferida nora vair entre
sf les extirecs libres de la esty ~ucture estretificade foto-

1 A

25 corroida sin interrumpir substaacisluent

[0
[p]
l.._'
[}
[
n
(4]
ey
o
chk
]
e
r
}.l
!

"

mengsional de la estrvcturs ectretificads en la zona de vidd:

y

lg figure 14 es una viste giniler oz 1a de lo Ti-
sura 13 que ilustra todavia otra tdécnica de cemtvrra por so-

1anum103to gque ruede ser vtilizaca nara ualr los extrencs
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Seeco,
racteristices, 2specto estdtice, finura de detalle, etC.,

cibn Cetallzda de vna cstr

ibres de 1o estrgctt'a estratilficada Tfotccorroida e?tfe

sin romper substancislmente el disefio tridimensional en la |

: - ) !
zona de wnidn.

DESCR CT DETATLALA DEL FRESENTE TXVEITO

ot

Aunque el presente invento se describird en el

conuc"to ¢e crear vna boanda

¢

de mchrlal pléstico eldstica

de tipo Tibrose, apropiada para utilizarse como una Adsina

-o’o
superior cin un vendaje absorbente tal como un palial dese-
f * e
[ ]
choble, ol nresesnte invento no estd linitado de ninmb .0—
. *eoay
do a tel arlicacién. For ¢l ccatrario, el presente invento
LB ]

*
pucde ser practicado de manera muy veatojosa en muchas gi-
*

. LA X I
tuacicnes en donde ge desea T rcdUCir tng elicuWa o} Q fn

[ . ".'
de material pldstico que ;resente una estructuwra tridiien

.I ..' -
sional perfcrada o no perforada, gue tenra “TOPlEQuer, ca-

cue anterioriicnte no rodlen onLc“\Isc debidc a las limite—

ciones de mecanizzceilbn v/0o teweuirla, inherentes en los pro-

cedirientos de le {tdécnica anterior, para unroducir arroria-—
cas su|erf101°“ conforualoras de velfculas., Los disefios cred
dos pueden ser ae Chqj“llcf forma desead=z, u1c@en ser regus-

lados o gleatorios, rebiculaaos 0 10 reticu

o

ados, continuos
0 inverrwrnicos, perforecos o no »erforzdos,; o curela

unie®

combinceidén desegda de teles caractericticas. La descrip-

Ll o

tructurz preferida ; su utilizecién
como una 1fmina suvpsrior en um pafinl desechizble permitird
a un experto en la tdenica adaptar con facilided el nto

.‘.l‘..‘: cilo

a otros dismesitivos

La figura 1 c¢s vna vists en persrpectiva dec un F2
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Mechabme[én.uﬂ oo ao no mlo do V@rias~baﬁés.,ax

sido elirminadns por corte para moatrar con maseor clarided .

los Cetalles estructurcles de esta Iorma de realizocidn, poh i BN

pafial CGescchable es citado generaliente ror el antimero &2 re

ferencia 1. Le ldmine superiocr permeable a los fluidos es |

nostrada en 2, Los otroc dos comporentes mrincipales del pg

etshl desechable 1 zon el elemento absorbente o almohadilla 3}

v la 1&H1D% de recpaldo 4 impermezble a los fluidos. n ge-|

neral, 1 g yestulios laterales 5 de la ldnine de resraldp, 4
. * 9 »

ee®s

500 pilegiCtas e manera tal que cubran los bordes de la 81—
L

mohodilla absorbonte 3y de la l&iina sunerior 2. la 1dini-
.COQ.

ne ‘superior 2 es plegada reneralmente nore encerrar cognle~|

® e a

teJcnte log extromos de la almohadilla absorbe nbc 3. Bl ai-|

.-
"o e
bujo cel »nafial 1 en la Ticura 1 ¢ una 4enrcsonu1016q Slﬂn
c . e
wlificedn ce tna valial C ezechzple, Una des cripeién Ndo.Ceu
: . ' ..
llads de wna forma preflerida de realizacidn de vn pandi ae—
BEAP T AL =y m A ) . -~ 1 lato .t" .” [
secioble estd contenlda en la ralente de les Zsiados (aiGos
952,745 concedida a Duncen el 27 de abril de 1976, sicndoj
inccrroraca squl emta watente cono anitcriorided de referen—{
cia.

..

La figzurae 2 eg ﬁ:a 1otogrufia
avnentoda anrorinadamente en 27 veces, de la sumerficie 14
en contacto cen el usvario de una bonda fibresa 10 gensral.-
reate hidréfobzn, no tejida, de.la téenica anterior, cue ce
ha encontirado amroniada wora wbiliscrse como una lédnine su-—
perior 2 en un pafial desce ;ﬂble 1. Iz banda 1C cornrence
préferiblemente ma estructura tridimensionzl enterisa cue

contienc una pluralicdad de zones derrizidas 11 cue eatren

\

Id

en contoeto Intimamente con la sunerficie nds suzerior Ce

(6]

la almonhadillo 3 absorbente de humedad mientras que las Z0

L




_nag no deprimidag 1? enltran en contacto con 1a oicl del usugn

2 wbili zacién. Debido o la elasticidnd en humedo y al

‘

calibre glohal aCTeCOQLMdO de la b mda fibrosa no tejide 19,
las zonas no Gerrimidec 12, gue tienen substuncialmente 1a
iennided que las zénqs depri. des 11, tienden =z zis-
lar a l1a piel cdel uveuario respecto de la humedad contenida

dentro 0e Ja almohadilla 3 ghsorbente de la humedad, rropor

cionando de esta maner:n sequedad stnerficisl mejorala y ree—|
sigtencein nejorada al rehumedeciniento cuando la estrygtura
1o o 4
. . es sorcuida termworalmeinte a PTCSl)n que resulttan de movitieh
- » * L o
L Y
tes del cuerro del usuario, *
ke HalRd . .-‘."
Lo bonda fibrosa no tejica 1C de la tdenica antet
v . § .. ‘ .:0
rior, mosuradza en la fisura 2, estd generolsente de sehardo
*
con las engellansas de a wnatente de los Bstados Unidos
1 | | o
- .. } LK)
> 4.041,951 concedida a Socaleord el 16 ce arocto de 1977 *yets
.-.'
incornorada aqul como antorioridad de refercneia. Ln U” to
conzegvido por el invento de Sanford os la crezeidn Ca*ima
ldaina superior tridinensignal cure ~ermite la libre trzzsfer
renciz de flvidos descavpndeos desde ol cuerpo del usuari
20 ~] e ~ . oy -
dentro cel elemzento absorbente dcl disrositivo absorbodor
- y tiende después de ello g aislar la riel del usuario oS-
] T
. pecto de los fluidos absorhidos Gentro del elerento absor—
n D i . e oy . \ -
) bente., Ctro ObJ0uO Colstpuido per el invento de Sznford es

la creacidn de ma 1dming

sunericr Tibrosa no tejida, que
presenta al vsuario une svperficic no irritante, blanda ¥y

seca, en contacto con la wiel,
La figura 3 es uvng Tot

awnenyoca en anroXinale nnt

no tejide 10 ilustrad= o

e
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superficie 15 mds jinferiop,

.

0 en contzeto con el elemento

e
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4
aunrentoda en~éproximddamento 27 veces, de la sugefficie oA
en contocto con el usuvario Oc ung bonda 0 pelfeoyla de rote-

~rial pldetico permeable a los fluidos, tridimegsional; qug
se ha enconfrado particulariente iddnea €Cuio ung 14minn su-
serior 2 para un rafial désochable 1, La banda 20 e material

Los capilares gousados 21 permiten 1z libre transferencis

proporcionando de esta manera una suncerficic relativanierte

absorbeﬂtc, del natverial.

Lo figurs 4 es vna TLotosralla de vists en plantal

pléatico permechle a log Ffluidos, ilustrads en 1y fFigure 4

presenta mna plurelidnd de cazileres cguzadces 21 ge aidie—
‘ ®oe
» e 9

tros ¥ oruzanientoes eriticos, beailende cada conilgr pA®dhi-

e LE XYY

con el usuario, y wn orificio cin el vdértice 23 alejado cel
‘ . .
Q.Q

. . - Tyrran 4 -
plano de la banda, en coatacto con el usuario, Ipg pends 20

*
de mzterinl nlusawco nermenvle a los fluidos, que hablA siah

1 ] .-.
conformede en vacio a partir ¢e polistileno N0 re vio LB:EE
. v .....

0,0635 rm ¢e es-esor, estd seneral.cnic de acﬁorao o e s
ence.anzas Ge la fﬁtc'Le de los Zotedos TUnidos 3,02¢ 2335
concedide o Thompson en 30 ¢e diciembre de 1975;.0 incorpo;
rade agul como antericriced de referencic., Los cavilares
agucados 21 contenidos en 1z banda de moteriagl ternonlanie

Lol

co 20 Ce la Tigfura 4 tienen un orificio ée Yaze 22 que mide

aprexinadatente 1, 016 mm, vt orificio en el vdrtice 23 cue
mide aproxinadornente 00,4054 mm, ticne ura alturs Slobal ce

arroximadancente 3,048 ma y vnn densided de avrouninsdsrond

2

625 abertinra wmiformeente por cala 6,45 cn®,

S Gigtonciados

45

de fluicdos desde el cueryo Cel ususrio gl elemento absorien

te 3 del wmefal 1 ilusiredo en la Tigure 1, a2l fiemro cue

inhiben la circulacidn inversa de los Tluicdos ebsorbicdos,

(]
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“te cuolguier handa o pelfcula de nmaterial rldstico de le
' ]

accn en conﬁacto con el voenario,.

. A powur uel funcionamiento efices de le banuda 20

de material pldstico pomaenble a los fluidos, de la téoni-
ca anterior, en anlicsciones de 1duiines swicriores ITRYE Ven
da; |

rios se resisten con frecuencia por razones péicol(&ic as a
colocar uwn materiel »ldstico en contacto con la piel; Se
cree que esto es debido en 5rén parte a la rnaturalczad ell-

tronadamente regulada del disefio de capilares 21 en la bane-

, LI N

et
-

brilio o lisura cuve nercihe el vsnario a2l mirar werar.en-

oot
.

téenice anterior. Dote fondmeno de licura es iluvstradc «adi-

’

. f .
cionaluente en la figure 5, cuce es wna rewroduccidn forss
. . LIPS )
° .

* .
créfica, awmentada en aproximadamente 27 veces, de la ‘sutery

.

Q...
ficie mds suvrerior o absorbente 25, de cantacto con eheede-

-

) k] 3 > g
mento absorbente, de la banca de material nlistico 20-mee—

trade. en la ficura 4,

En la fig

r.\

core 6 se rmuestras ung fotografis deo vis-
tz en vlante auwsentede aprorimadarcnte 27 veces el tamallo

real, de wna formz preferida de rezlizacidn oe ma panda 3C

¢

50, ltridimensiocnel, del precsente invento. La banda 3C ce net

paEFL

terial nldstico de tino fibreso es rarticularzente bien idét

nea c¢ara uvbilizarse como 1ldmina suvperior 2 de pafial, en un

-

nrafal descchable 1 del tino generclmente ilusirodo en la fig

gora 1. La figura 6 es unn ilustrocidn de la superficie 34,

.

nés surerior o de contacta con el vsuaric, e la bondca 30,

La ‘35"1’1&‘-3?0, que rresenta un asrecic de tipo fibroso, ilova

a realizacibn ona, microestructura tridimensional wue come-

.

2

Jjes aboorbentes desectables, se ha observado gue 108 usugs

- LY
a 20 de material DliuLlCO de la tdenica aunterior, y tTEMDIE:
L J

¢e moterial nlfstico rermenble a los fluidos, e tino Tibroes

L

-

L)
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- broso tridimenzional aleatorio v de inpresién tdetil rners

JLos orificios canilares

*fﬁvbrende ws @isposicida continua regulada de rodes cao;larcu

de tanafio constantenente decrcciente qug se oxtiende‘desde

la superficie 34 mfs suverior o en contzeto con el upnaric,
haota 1o sunerficie 35 del wmiamo mis inferior o en centocto
con la almokadilla absorbente, nera févoreqer m répido

transworte de 1lIlquido desée la superficic mds superior has-

=5y

ta la suvrerficie mds inferior de la banda, Una red cariler

tinica comprende wn orificio eapilar 31 mds sunerior, =mi-

.

tuado en el plano s suzerior 34n de lz banda 30, estando

®eea
3 3 . ] TN < K . v 3 . 3 v ¢ * o
subdividido dicho orificio adicionalmente en orificiossoo-
L

pilarcs de wenor tamallo 32 ¥ 33 cn un planc intermedios34b.
®

33 catdn subdivididos adieio-

<

ro
wr

;y'

L

[ ]
! s s s . . X
nalrente en orificios canilares 36, 37 y 38, 39 rvumec$i~
. ‘
»

vameate, incluso mds nequefios, en cl pleno 34a nds idfeyior

- .
ce la hando de materlal termopldstico 30 .t
»"%e e

La figurn 7 es wma fotosrafisz de vista onﬂn&dbtu
avientrda en acroximeda. cnte 27 veces, de ia banca 3. dA
tino Libreso rostroda en la Tigura 6, toMaaa desce la su~
perficie 1ds inferior 35 Ce la banda,

A vartir de la 11"““a € cdeberd ccerse obhservar

gue redes capilires adgacv“lcp, al tiemmpo cue e:hleﬂ hatch

dismosicibn continuva regolada, senevaluonie Similar, ce ori
ficios canilares de tomao czda ves menor en la direccibn ¢
la superficie mds inferior 35 de dich~ Lorda, son distintes

en cenlormneidn slobal vy en la mancra erxacha fe subdivisidnl

Correcrondientenente, la banda 30 de uaberlu_ vléetico re—

sultante exhibe en mucho mo vor rrado un asvecto de tipo :

o
’

el uvsvario, que lo que ha podido cblenerce nor los mdtodos

y aparatos dc la téenica anterior., Ia acrecentada mermzabi

Ll

¢

[
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V‘1idaa a log fiuvidos

el presente lﬂVCutO’ en uaa Torma de

v el detalle mds fino de la banda 30

. A
de material plistico de tipo fibroso de la figura 6 resule.

tan clorarvente evidentes si se la contrasta con una bande

20 de material pldstico de la téenica anterior del tipo
ilustrado en la figura 4.
Una comparzeidén de la superficie 34 en contoeto

con el usnario de una banda 30 de material plédstico yrefe-

rida del presente invento, la superficic 24 en contceto con

el usuario de la banda 20 de raterial Pl\leOO de la tfeni-
s '-o
. [ ]
ca anterior, ilustirada en la Tigure 4, v la ,crfici6"14
L ]

. . “ S % .
en contaclo con el usuario de la bande Tibroso no tejifa 1C
s} . f 4 2 [ a Kol ' ".'.
de la técnlca anterior ilustroda en la Tigure 2, revelq une,
sinilar dtu mucho naror entre la bhanda 30 de maﬁerial $&é5~

. » ‘.
tico permenble a los fluidos éel presceate invento y I8 Van-
. . e
da fibroca no teiida 10 de la téenica anterior ilustre &a en
? . ) g..'.
. ) hel gl L - ol L/ .'i
la figura 2, que entre la bonda 20 de moterial pldstbes<de

- . . - » .o on s
la téenica anterior y la banda Fibrosa no tejida 10, °*B=s0

cs miloenente vdlido con res»ecto a una corparacidn de la

L3
H ._,...)Ll“

nfs infe de una banda fe material

estructura nfs rior 35

co 30 del vresente 1o'en%o, la sunerficie mds

de lz. banda de material plistico 20 de la téenica anterior

.l"

ilustradn ficie mds inferior 15 de

e la figurao la superl

la bonda fibross no tejide 1C ée la tdéenica-anterior ilustr
da en la Tigura 3.

Como

®
o
&1
ot
o
0
W
s
o

seré fdciluonte evidente cde Lo cu

’

reolivs

meate preferide, combina las deseables wropiedades de tran

porie de Tluido y conira el nunedeciniento, prenorcionndo

#07 los capilares asuzades 21 de la banda @e moterizl nlfs—

tico 20 de la téenica anterior con la termeabilidad al =zire

¢

T
1

[¥71

] . . -
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;elmstlciﬂ 2@ en hdmedo ¥y en seco, Lradlxcxwlonnlldad Yo

menoes en un clorto frado, la cmonoién ¥ el aspecto de tipe

¥alnole, lLassachusetts. Lo binda 2o tcjida, quc tenfa wn

1977 e incorporada agul a tItulo ce enteriorided e referen-

Y

fibroso de la banda fibrosa no {eiida 10 de la tdenica an-
terior en uwne tnico hoada de moeterial plistico 30 permneable
a lom fluidos elﬁstioi,]tridimons;onal.

?éra denoctrar adicionalucente las mejoraﬁas ca~

raCuerf ticas funcionales nresentadas 1 or bandas de mate-

banda

)

al Ll:“lvco del rresente invento, muesiras de wn

no tejide de la tdenica anterior, como sc muestran gencra
. ) "n.

icwras 2 y 3 (Siemplo T), de una hanéa dé to.

ronte en log f

tcrial rldictico de 1o téenica raterior cre teonle canildfros

»

ALK L]
pousados cano ge muestra genorslnente en les firsuras 4 v 5
’ . °
(Zjenplo I1), ¥ de wna banda ¢ maboric e tas
: 1)y v de wa banda Ce wmatericl plistico de tiro
s >
flbroso del yresente invento coro se muesira generalnentd
' .,
. L R J
en las figurcs 6 y 7 (Djemplo ITI), fueron sometidas & sah-
...-.

4]

cayos ce yonetracidn'por la nasa, huncdecirviento on 1Weeti-

periicie, wernmeabilicud ;7 de resistencia a la traccidﬂé".
Lz bonde no tejide de la 4denica anterior (biem;

plo I) cz*obo coxntesia de tels de polidster no tojidé tal

cozo estd disvonible de la socicded The Mendall Conpany de

peso Ge base ndxinmo de aproximedaente 21,6387 gremos nor me-
tro.cundrzdo, prescntoba via yluralidad de monas
cono se dezeribe generaliente on la ratenlte d¢e los Istzdos

Unidon 4.C4L.851 ccncedida a Sonford el 16 de ancsto de

ciﬁ,. )
Ia bance e materiel pldstico de la tdenica onte
rior que tenig carilares aruzados (Ijemrlo TI) cssaba cone

o

he ) 1,

.
g

+

puesta de un polietileno no re ptgado, de bajo rosbalamicnicy.




A *

€e 050635 mn de eppesor, disponible de la Visqueen Divisiéwml

de BLthyl Corporation de D=ton Nouge, Louisicna, bajo la es

¥ pecificacidn Visqueen "White =£4= 1850, Los Caﬁllures asus

T

don prescntaban r didumetro de cherturs de base de aproxi-

4 .
.

madamente 1,016 ry ena altura de aproximadarente 3,048 mm

1 %7

y vn aid Liro de abertura en el vértice dc arroximacanente

0, 406¢ mn. a pelicula canilar easuzads de la téenica ant

. : rior wrescentaba anproximadaniente 625 cm:*larns asuzados dis-~

tenciados vniformemente entre si por cada 6,45 cmz. . -
L ]
* 9o @

10 La banda de .material pldstico de tipo fibrdhd ce
L i

o 4

presente invento (Ejemmnlo TTI) estaba corpresta de una®te ‘

T

[ =)

)

1
s

. . s e . - " . \ vee . |
cula de wolietileno de C,0035 mm do cspesor del tipo wtili-

zado mara formar la boxnda del 2ierzlo IT, D1 disefio extibidp

por la band¢ cel Eicmplo IT era icéntico al ilustrato et

(=25

-
)
T2

15 Tigwres 6 y 7, que estdn avientadss aproximadanente er

] ]

[ )
. &
veces el tamafio rezl. foaes

>

Tas bendas de los EBjemplos II y III fnerOﬁ'c$nfof~
madas on condiciones similares. Unos segmentos metdlicos
rlanos de las resrectivas supsrficics de confo 1JwClé“ Tue—
20 ron calentrdos previazente cn un horno a 10% 22¢C, y l=s

nelfculas fueron calentadios a vna temperatuvra ;réxima a su

. punto de fusidn anies de llevarlas a contacto con las surer

ficics ¢e conformacidn. Loz lados nfs inferiores fe 1os

L

H

esg
=

rectivaes sunerficies de corformacidn fueren exouestos seruil

25 | daente a n nivel de vacfo suficiente para estirar lzs pe-
licvlas que doscansaban sobre su superficies mds suveriores

en contacto ce auan“ﬂ01ég conn €1, ILa merforzcién ce 1

s me-|

m

liecvlas se 1levé a ‘eabo dir 1"‘eﬂuo cire calentado a una ten ks

P6T°40°a de arroximadarmente 426,6790 contra los sureriicies
4 . ) o=
nsis svperiores oc/Tus welfculas, mientras gue las superfi-

.

5
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20

n raterial de ldaira r*U nerlor dentro de une estructurza ab-

| vided cstéd formada enter 1za*enze Por Wiz nlaca de Leneira-

surerior que estd sicndo ensax

| nuzada, estendida con aire, envuelte entre un var de cargs

dos nda inferihrés de lms pelfcules oyan e»Sﬁe stas a ‘va cio-
en sus;resyectivaé superficics do conformesidn. 1 )esmu% ée

ello 153 pelicuias fueron dejadas cnfriar sobre las sv= i
cieg de coaformneidn vy retiradas ranualizente desdée ellas,

Verias muo"tras de cada uno de lps materialos Agss

eritos en los Bjemplos I, II y IIT fueron sometidas deszuds
de 0110 a exrerimentacibn cokpara tiva cn cuanto a peneira-
cién, htinedecirmiento sunerficial, permreabilicad al aire y

IoeELs

cr

encie a la traccibn. Loz cnsaros realisados en las
P "-o
[ ]

. \ . L4
boandas descritas en los elemplon T, IT v ITII son cescrrtes
L4

. . . (XX
aqul scguidaente con mayor detalle, .
L2 L X ¥
»
Tx'\'v‘\ﬂ g
PJ.J 'H“C TO ., ®
' *Sag
. ‘. ..

A ‘ . L J
La nemevracidn, tal coco se utiliza aqui, o * LG
a*%s0
nedica del tiemwo requerido para cue im volumen estobfdeddo

‘ v

Ce 1iquido anlicado en la °Uﬁo"“10|e entre, o "nenclrelyscn

o

sorhente subyoce onte. BEn la ~rcsentc sexie fe enpaves &S ung

Ry

medida del tiempo en seguados nara evocuar completatzente 5

...... L

mililiiros de solucidn Ce orina simulada que tiene una ten-—

.

o161 superficial de 4 dinas/cm desde vn didmetro de 25
r por cavidad de 15,875 ma de nr(lula'f ad, que tienc una
pluralicdad de agujeros en su sunerficie mds inferior. Lo ca-~

cida de 101,6 x 103, 6 prit il que c t4 coloc adz sobrc vna esiruce—

tura compuesta de 101,6 x 101,6 mm cue comnrende la lézina

nsovada ¥ un elerento absorbonie
gue consizte on una canz de fibras dc rasta de medera denme-

P .

[

'
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.de tisd con resistencia en hﬁ"ed0. La sunerficie en COWTQCE

2ire,

con el usuario de lg muestra ce 1dmina gunerior es OTlGlo 6ma

con la cars haclia arriba., Un cronémotro elécirico os puesao

en marcha por la solucién de orina simulada que entra en co

tacto con w par o eleetrodos distancindos en la cavidad
antes descfita. Bl cronometrader se ﬁara automdticarente
cuendo la totzlided de la solucidn de orina sgimvlada he Sie
do evacuvada de la cavidad y ho entrado dentro del elemento

abosorbente, Los tienros sen wencionalos en seg uados.
L

| DU 2DRCT IR ST R TCTAT, :

!
lj L4 hal ( L ‘." L1
| Con ¢l fin de comparar lag caracterfsticas «e ku

' L]
nedeciniento superficial de loc Bjemnlos I, IT y ITI*we

o
. * »°
(] n o ~ '3 LR el " » g hd
realizd un ensayo Cisefiado para medir la cantidnd de Wileui-
‘ *%e o

do que sele de una estrvctura aboorb cat t2l como elJeEiial

- Py ne .
decechable 1 mostredo en la Fig sura 1, a través de unesskduink

sunerior para provocear humedecimiento sobre la suserficie ¢

la 1&nira supcrior. La anticad de humedad imrpulcada a trovis

cata

de la ldnina superior es denominada "humedecimiento super-~

[6}

]
!

Tiziel" y sirve como vna estimacidn de edémo quecderi fo de
ca la viel de uvn vsuorio si fuers puesta en contacto coa )
estructura absorbente.

Brevementc, el ensaro comprende humeéecer_una 2y

tra de 101,6 por 101,6 m code wmateriel de l1dzina su-e-

rior mientreos que estdn superpuestos, cen el lado en convag

to con el vsuerio dis-uesto hacia arriba, sobre un elezento

—_l

absorbente norma lizado que comprende rreferiblerente uma cg

-

ra de fibres de pasta de madera desmenuzcda, exbendida con

> L4

eavielia entre un par de cazus de tisd cen resisten~

¢

M




20

*

= ¢dajen hinedo, con’vna solucidn de orina simulada cue tiehe

wa tensidn surerficial de aﬂPOHlm&ﬂ&HuhtO 45 dlnns/cm he s:'-

ta que las porciones abuorbente de la estructura, es decir|

¢l elerento abs bento, 1nc1u"ondo el tisd dc envelturs com
resistencia en himedo, han quedade saturodss. n la presen

te scrie de eoperimentos no aparcce la saturacién hasto Que

. ’

se ha alcanzado un factor de carga de 4,8, es decir hasta

que la nueslira absorbente contenia 4,8 g de solucién de ori

o
—

na simolada por gsravo e nuestro absorbente, Una carpa de
‘ 2 .‘ .: *
presidn uniforme de 0,035 kg/em” es avlicodo a cada mhtietre
[ 4

- o . n et
vor tm perfodo de 3 minutosz de rartera tal cuc el fluide es

. . . - QQO
diztribuido wmiformemente a2 todo lo larso de la muestra:'La
. . . »

: R "e
presida cs morzentdneatente retirocda, una muestra preV1ﬁxen~

te peszde de napel de filiro con aproximadazente 15 &N %
. o 4
didmetro es incertzda sobre la superficic més SUneTiorede
. ) . 'Q...’

la 1&uing superior e le muestra cbsorbente, 7 la cahgedde
presidn previarente detersinada cs vielda a anlicar sead

rmrestra nor un perfodo de 2 minutos. LDO”C el pepel de fil-
tro ¢s retirado y vuello a resar y la cantidad de flvico uD
sorbido por el wapel de Ffiliro es denominada el "humedeci-

nmiento superficial™ de la mues’ra. Los resultzados som exyre

——

¢}

ados en gramos de gluido absorbido nor el perxel de filiro,

Comoe Geberd resultar evidente de este modo, vne cifra nds

baja de "humedecimiento cunerficizl® cs indicativo de unz

sensacidn superficial mds seca.

PD? ﬂ.’TLI"Au AL ATDRE

La perng ablll& 2l aire de les benfes de muesir

gue es una nedida indirecta de lzo reswirabilicded ¥ de 1z cp

-modidad, fue Geteyminada colocando una nuesira e 25,4 w4

- o
I

L%
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idpetro de cada material de banda sobre umm Experimentado
_ : Lo
de Permeabilidad al Aire Difercncial de Alta Tresién de

Prazier, tal como estd dispomible de la sociedad Frazier
Frecisidn Instrument Conpany de Gaithersburg, Iaryland., Una
placa ce orificio ndmero 8 de Frazier fue vtilizada en los

Ejemyploas I y III, mientros que unn placa de orificio del nié-

‘

mero 4 fue_utiliﬁada cn el Bjemrlo II, para evitcr insuflar
el fluido deszde el mandnctro ancjo. Los resultados fueron ob

tenidos directoinente desde el mandaetro v convertidos median

. ] . ¢ o o
te w diagrama normalizado para rroporcionar lecturas Ae*<Fluyl

[ 2
. . . \ . ot
jo de aire cn metros cvibicon Qe aire por metro cuadrado e
e d - s . 98 'y
material de banda ¥y por minuto & una nresidn de mercurio’ te
. . . . ’ »

. - (X
762-mriy, 21,119C, una huncdad relabtivo de 6555, cue son les

condiciones bajo las cuzlec se llevaron a cabe los en§@?ﬂ;.
’ ’ o g
BITHWTUNCIA A LA URACCICH s
) a%%e o

Todos logo ensaros de recigtencia a la traceldh

se realizarcen cn un Exverimentedor de Traccida Instrom.usde

delo 1122 tal comwo se cdisvone ea la Instron Corporation de
. \

Conton, lassachuczetts. Los experinentos se realizaron suje-

v N .

ando una muestra de 25,4 rm de arnchura por 50,8 ma de lon-
gitud, en el aparato de ensaro ceon vna distaacia inicial ce
randibulas de 25,4 mma, Una velocidad de cruceta de 25,4 =

por minuto fue enlicads hesta que la rwwestra se rompib. Las

ra—

el

lecturas en el puntc de rotura fuercon tomadas del regis
dor de tarjeta @e Instron y se exrresan en tdrainos ée gra-

nos por milimetro de anchura de nuvestra.

Ios resvlindos de encaro antzs deseritos, informy

-

(o))
O
()]

en la PTobla I, rewresonton el valor promedio de todes

e R are

los enzayos realizados realmente nare cada Diemplo. Fara ca-
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' Bjomplo I | Bjemplo IT ,]cr'mlo .lIT. X
(téenica (b\mda de (banda de ne
anterior, nu.tbllﬁl terinl plis—
banda de plastico de |tico de tino

M5 ayo tela no la uCCﬁlCa fibroso del
’ LOJlLa se | anterior gue presente in
£in se tiene ocm:tln vento cono
- uestra en | res grunedos |Se muesira
lag Tigu~_ | como ge mueg {on las fign
ras 2y 3)| tra en las ras 6 y 7y
Tiguros 4 y
_1L5).
Penetracién (tiom
PO en sciundos 1,57 2,68 3.,45
Humedecizienlo su- sete
periiciel (gramos eee
de oring simwlada |
absorbida nor el o~ ol
papel de filtro) 1,66 0,03 0,03
T B e
Permeaohilidad al v
aire (metros ctbi- sousts
cos de alre nor me
tro cuadrado de mz A
Terial ¥y por minuto et
a 762 ma dc Mg, T}
21,11¢C y vna hu- Setr
mech relavive de .
G5 256,505 56,425 206,285
nesistencic a la
traceién en la dgi-
reeeidn de lg né-
ouina (grovios per
milimetro) 0,117 0,0603 28,307
Resistencia a la
traccién en dirce
cibn tronsversel™
a la de la néoui-
na (gremos noYr mi
linmetro) 13,457 0,0405 22,716
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De los detos de la Tabla T resulta ovidente‘qﬁe-

las caracterfsticas de ranipulacién de fluido direccional
de 1la banda de material plfstico de tipo Tibroso del E Ejen~
plo ITI seaproximen cstrechamente 5vlas exnibides wor la
bandn ce material pldctico de la téenica anterior del Ejenw

ple II. Si bmcn el rendimiento de ninguna de las bandas de
material pléstico es igual a la de la banda de tela no te-
jida del Ejemplo I en téruinos de penetracidén, la experien-

cia ha demostrado que las corecteristicas de penctracién ey

*ee,

hibices por cralquiera de las bandas concideradas en leob.
.
Ejemnlos X, I1 y III son bostante setisfoctorias para *qhi-

liz Zrse COnO ung lémina surerior de pafial desechable.Rde-
>

més, cs erftico o importante kacer observor gue ambas Yhan-

das de natericl plistico presentan una trerenda rejomaedon

2 .. N . R4 9 ?
resoecto a la banda no tejida, en términos de 'andlmlgrtb‘

-~

.. , e . . Vrow .
de humedceimiento suneriicial, uno car"chnvf“'ulca qua, Sei-

de importenterente sobre la comodidzd para el usuario,,ﬁxm

lo tante su utilizecidn como vna ldmine sunerior es alta-

mente yreferible en cotructuras toles como palales desccha~

bles, naflos higidnicos v similares, con dencde se desea 2is—
’ - <? LR

lar la piel del usuorio resyecto de fluicdos absorbidos den-

tro del elemento absorbente de la cao LTUCuuiua
Las desecables caracieristicas de humedeciriento

surerficisl presentadas wor la banda del ejemylo IIT son
incluso mds 1lamatives si se comparan loo resuliecos &e los
experizentos de permeebiliced al aire. Ia permeabilided al
aire de banda de tipo fibroso <el IZienplo ITI es aproxi-
madaiente de 3 - 4 ;oces la. fe la bandz de capilarcs asvsa-
rior del Ejemplo IT y se arroxiii mu-

da ce tela no teiidg cel dgcmrlo I.
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Ejemplo ITI ¢s sdélo de aproximadamente la mitzd de la de la)

| de doo arlicaciotes e vendajes abscrbentes Aesechablcby, 46

co. fn cl caso de wa patal descehiable en cue los cintpiees—

~han podido conmeguirse en unc Unica cstruciura de la tfcni-

Hentras que la rogistencia a la tnaccxdn

rceeidn do la mdguina de la bonda de material pléstico del

bando de material pldstico de la bACDlC% anterior del Ejieme
plo II y sdlo avreorimadnarente una cuarts narte de la de lag |
banda de tela no tejida del Zjiemplo I, es digno de mencién
que su resistencia a 1o troccida on direceidn transversal al

oy

anente el doble que la de la

la de la ndguing cs aproxinad

beadn de tela no teiida del Ejemlo I, Avnoue la banda del
Bjemplo IIT presenta tma adecuada regictencia a la tra :;ﬁg
pai‘g vtilivarse como wna lduina superior en la me-or perde

redncecidn de resictencia a la traceidn en direccidn ce oda
. . L ]

mdguina muede ser coppensada, si se desea, vor cralquigry,
1

de Civersos medios reforzacores bienm ceonocicdos en la PEpMd-
L ]

(PRX)
tan soneticos a la mayor carpgo nor traccidn cuaido la egirud
. . *see,

tura eotd siendo anlicada, esto nodria ser consezuido vor

cualouviera de diversos medios bien conocidos en la téculc
a scher reforzando los zonas de 1los cintos con botones ce
adhesivo dejonde sin verforar las zonas Ge cinto de la 14—

mina suwerior {ecote no afectarfs des Lavorgbmelemte el yendi-

.

par)

nignto cel rafidd, puesto que Yos flvidos corporales no son
Geocorgztos nermalmenie en csta sona) aliediendo uvn materiol
. )
de refuerzo y Cencndicente en la- zona del cintoy etCe
De lo gue anteccde resulia evidente aue se ruele |
hzcer que los béndas de material »ldstico del vreszente inved
to prescnten propiedades ¥ corecterfsticas deseebles que 10

ca enterior, ¢s decir las carscteristicas de wenetracién ¥

de- humedecinicento superficizl de lzs bandas de material P
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30 de tipo fibroso, permecable o los fluidoz, del tino que

'l

i Q? de la téenieca antericr, que cmnlean corificios cayilaw- |-

! P’ - .
res apgunados oen unidn con una perascablidad al ailre, wa

' £

blendvra, wa imsresidn {tdetil, y un agarre que se anroxi-

monn g loc de las telas no lejidas de lo téenica anterior,

v

Adends, las bondas de metorial nldstico del ctre-—

gente invento pueden ser narticularieate ventajosas en si-

v

std ra—
zonmableiente bien definido, tal coxo en pafios higidaicos.

se puede hacer que las bandas de tino fibroso del nresente

!

0 0 L » " 1 ! r--. v. - s Iy * ....
invento, ci se Cegea, oxhiban el diszelio tridinensional "ol
L

bal de lo sunceriicic confermadora de tipo fibroso, rerd wue
estén perforades sdélo en la zona o gue ¢85 urobable outses®an
descargrdos log fluidos corporales.A 1los fluiéos descarpe-
dos sc les peraitc entrar en el elexento absorbente de.la

estructura a través de las zonas verforadas de la banGs) s

®e
nientras cue las czonas no rerforadas de la bonda sirvEA'Ho
. eq%e

s6lo para retener eficasznonte sino texbidn yars emmascoxsr
*®ee g

u oculvar los fluidos absorbidos wmor la estruectura., Tuesh

EN .

(o]

que estd enmascarado ¥y oculiaco el asrectc fco de los fiuvi-
Gos cornorcles absorbidos, el usunrio se siente mds eé-odo

al llevaer la cstructura hosta que heye sido utilicaeds su

plena cawvacidad absorbente,

.

La figure 8 co wna fotomrafic de vistia en plaatz

—— e

avmentade en aproxinadatente 27 veces, ¢e le superficic 84

en contocto co la pelicula, de una estiructura cstrotitica~

da fotocorroida S0 utilirada para conformzr nor vaecio tna

pelfcula de material pldstico calentzdo, substancialmente

plana, inicielmenrte immerneable, vara rroducir wns bande

. .

se ilustra genera%mente en las Tisuras ¢ ¥y 7; Una comuerae-

3 e L v
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estra“lxloada

" ferma o efecto que

tivo fibroso que se muegtra on

prondencia del orificio canilar 31 con

34a de 1o bo nda e naterinl leuLJCO

en el ho nds suncrior 84a de la

Totocorroida &0, Similarmente, los or

33 en el nlano internedio

‘ .

tico 30 corrc c1os

¢

pectivazente, en el plano intermedio

sponden a orif inte

1.0 "0'ocoiro 80. Pinali:

rilores 36, J7 Y

bunca 30 de material nlnh[nco correspo
89 respe

87fy 8e, ctivazente,
la, catructurs eoty:

en el nl
rotificala

En 1o forma de realimacidn o

‘

ferida del yresente inventoe, que se v

la supcrficie nfs surerior de esiruct

tocorroida 60 situada

vista con uvne microtexturas de escala

plurwllﬂ” de
ayudon g cresr un aspecto su

plano en 1la bonda de material pldédstic

formacos en las ronvrts 90 e
hacer minine el

Prillo de honda,

blezente vtilizande wn diselio cstriade que wrewents cuvalouip

S0 deseg et

.

arlicacdo o la suncrficie, mds suror

la fig

A

catructura

34b de la banda @

rhnedios.

32, 39 en ¢l plano v

Totocorroidn 80,

en el “wlano nds

renuras 90 en forma de V genceraluente

el recubx

ior o Qe

std fotocorr

. ¢ién de la figura 8 cou la bande 3G do material vldstico deﬂf

ura 6 revela la correg
el plano mds sunevior
3C con el orificio 8L

estratificada

Ty .

iflclos

]

carilares 32 ¥y

v

o]

Iﬂr\" 01",.:..1 P']

_)2 y 03’ e

84b de la cstrveturs

:ente, los orificies.da

s inforior 34c do da
L

onden a orificilos. oy

ano rfe inferior u&c a

rarticularente .m’ta.-—-

eg®
nastra én la fl{mra- &,
O L ]

ure, evwr:zl;Lcada Lo~
. Coea,

surerior £4a es nro-
fina que cornrende wna
rarale-—

N K]

verficial gleator

e
[y
=

0 trotada. Los nervios

2 Torme de V tienden a

Jsto sc censipre pref cv

~rimignto TIO tector

contzeto con la

onte el wmrocedimienio de fotoco-

*10 10

awJ

e
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rﬁsuparior para forpar las ramwos 90 en Lorma Qe V a travds

dealldy

de todn la superficie mds suterior de la Lizina fotocorroi-
.

da res \TLante. Tal como aprceierdn los expertos en el raro,

cualauicra de las diverses tdenlcns conoecidas en el ramo na

i

A ]

ra proporcionar ol gradoe deseado de asverenc gu“er icial »nu

den ser utilizodes en wnién con lduinas del presente invon-

» )

to. Aunouve el tratamiento de asperizacidn suncrficial acudl
. deserito ha sido limitedo a las 1&uinas n&s sureriores de la
eptructura nostrads en la figura 8, se pucde aplicar, si se
10 desea, trubién a otras lduinas Certro de la pila. f’{g
s |
La Tijura 9 es wa foltorralln de vista en quntﬂ,
avmentoda en aproximadanente 27 veees, de wna ldzina igndi-

vidual 100 del tiwvo enplendo oxn la norcidn nds su;e*iOﬂg es

L Y 1Y
. [
decir 1o poreidn situvada centre los lanos 84a y 84bh de la
'.-'.
.15 estructure estratilicada fotocorroida 80 ilusirads eny e, il
. . . ..l.
gura 8, Como resulta cvidente de tma insveceidn de lassialo-
. . .-...
grafie, ol crifficio 101 corrasponde 2l or'ficio €1l de 1z eg-

tructura estratificada’ uC Chedrvese, no ohstmmte, cuc no ¢o
b ot

’

tdn presentes les ronuvras 90 en formo de V, que rroncrcionsy

C , no

20 un efecto de microtextura on el vlaxno mds sunerior 84z deo Ma
estrnciura cgtratificada 80, wuesto que 1z ldzine 100 no es <
B la 1duine mds superior de la estructur | :
. i

La figera 10 ez tma foetografia de vista en oplafis,
’ aumentadq en arroxincdanente 27 veces, e una 1&ting indiva
25 duzl 11C del tipo cue ﬁenefalucnte se n0lla entre los rlangs

84b y 84c de le cslructure esiratificada Totocorroidu &0

1lustrade en la figurs §,0bsérvesc la wreseacia de orificigs

= .l

112 y 113 que corvesncnden o orificios 82 y 83 en la estrug

PR VRS

ture cstratificada fotccorroica GC.

La Tigura 11 cs una ilustiracids en persuveciiva




| parcialmente doupiczada v JﬂpllflCada, de una eqtructura
MLratlchaua 120 generaliente similar a lo de la Tig gura 8.

La estructura estratificada 1?0 et compuceta de vna pile

‘ L4

de ldfminns individuales 130, 131, 132, 133 y 134, Cuda 1 tni
5 na tienn en ella wy diseflo de orificios. Las ldminas 132,
133 y 134 son idénticas entre sf, In la mrdctica es tipico
emplear varies ldminas iddnticas supervuestas una sobre otra

- para proporcionar suficiente nrofundidzd de disefio cn cada .|

porcién distinta de la ecstrivcture estretificada, No obstan—
! >
o

1.0 te, por razones de sirzplicicdad de ilustraciéa, se muesiy

o o
ey
-

’ h ]

wa Wnica 1lduina sds superior 130 y una 1dnina intermedia

131. La ldnina 130 rpresenta une disposicidn con disefio «Ge,

orificios 121, gque cuando estd suncrnvestz cobre la 1drdaa
P . *
131, se alinea generaliente cown ¢l horde nerifdé: 100 Tfermado

¢

15 por cads par de orificios 122, 123, Similarrexte, el bbvte
0

periférico formado por cada gruro de orificios 126, 127%

L I )

126 y 129 cn la 1dnina 132 cstd asinecado generalmente con

®e e,

el borde rerifiérico formado por loc orificios 122 y 123,

respectivateate, en la 1duine 131

cA

r por el orificio 121 en
20 la ldmine 130, De lo cue antecede restlta fécilmente cviden

-

ic lo inlrincadas que pueden ser los estructurcs geomdtria

] cas tridimensioneles creadas en casi cuzalquier disefio gue se

- Gesee. Deberd ser GVJcoduo adends que la recultonte esvrue—- |

. tux 'tTIUJmenulG”pl en la megyor partve de los casos, no 88 )
25 svece blo de mecenizacidn o tejedurie debide a les lini-

taciones inherentes en los procedimientos de mecanizacidn

’

ctejedurfa, Tor e JCHUlO, son Tactibles secciores transversa—

les no uniformes en que el drea cbicrte es mayor cerca del

centro del esvesor de la cstruoctura del esirs ilf 260, 5510

se puede hacer enpleando ldmings situzdes centralmente cue
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1. tienen 4reas abicrtas mayores que las de las ldminas emple;

13

das vara les capas mds exter’ores,
Si Pien las cstructuras fotocorroidas v otros ti] |

pos de estrueturas estratificodas han sido conocidzs de wor

‘sl desde hoce algin tiempo de modo general en la tdenica yatst

|

ra utilizarse directamente en componentes tales como turbie

nas y similares, la aplicacién de la tdenica de estratifical
cidn, particularmente la tdéenica de estratificacidn con fo
tocorrosidn, ce acucrdo con el wresente invenbo pars creay

—

noevas superficies de co:formacida continuas, que tiengnyss

orovicdades y coracterfsticas (nicas en su género, imposi-

® o
i L ]
blos de conseguir por tdenicas de wmecanivacidn y/o %eigﬁvn
: . . e

- \ : . " .
rfa de lo tdenica unterior, es de trevendéz inportancis xo-
i .

*e
[ L
mercial vor el heecho de cue liberz virtvelnente a la indus-— o
. ..'.' N N
trin de conforraocidn de bomdcas de materizl nldstico ?g' o8
....
limitaciones de meceniracidn y/o tejecduria de lo tdéenign, ant-
. o..'. L

terior, inhercntes a los sumerficies conformadoras de npeli-
culae de la tdenica anterior. ‘ :

En una forma de realizecidn marticulariente rre-

-

ferida del vresente invento, las estructuras estreiificedos

o

. A . . S eentrn S pald
fotocorroidas toles cono la ilusirada en la figura ¢ estan
. )

compuestes de una rlurelicdad de wlacas dc acero inexicable

lamireres Totocorroidas, wresentando cada =

[p]
Q
bt
(o]
Q
£2
[9F]
€l
{
©
4
[
(3%

1
~de placas tn diseo de orificios distinte al de la zdyaecen

. - v, A - 1 § A
te placa o seric de placas. Tas placas 1zmlneres SOn nicay

D e A ~ »L‘,:_.
vnas con olras en nuntos de contcelo para rormar wia essrugr

tura tridi:ensional onteriga con cuslguier escaola que se doe

sce. para la aplicacién particular. 21 grodo de finura del
disefio cs susceptible, desde luege, de limitacicnes nor re-

: 3 . : ' T e 1 oo Dt o
sigtenciz mecdnica inherentes a las plocps AQUINDTES. S5UES




,,imi%ae ones inherentos wor rcsistew01a necdnice oonurolan 1

del ninimo tanafo ¢e seceidn tronasversal de cuqlnuler mi.erme

bro estruetural qie quede dcnhro de una dloca es “bloc ﬁa,

Py le R

des'uds de heberse llevado a cabo ¢l procedimiemto de fobow

5 corrosién, -

“la téenica de recubrimiento fobogrdfico, que es
T 'Apr?ferida narticularzente en la prdctica del presente invend
. - to, meraite la creacidn de diseflos esnecificamente nroyecta-

dos y destinndos a prop0r01o:ar las caracteristicas preci-

1.0 sas desendas on el estretificado resultonte v 00251guieﬁu %
“ménte e la banda de raterizl plédstico formado sohre éL,.Q

ma escala suficiente.sente grande parz ser dibujado con.@ﬁg%

tituds Los dibujos a cseala mayor, acehodos, pueden ser.l&&e

v

£0 reducidos fOtO’T%_lca.eLtO ce tamalio para vxroducir el fid

sefio idéntico a cualquier escala o con, cuclguisr radolde,
-

25 ,

finura quc se desce. Teta tdenica fotogrdfica cs vart e yder
[ L]

i eg®e
mente desecable en ung estructura est ratwflc ada de tizo fi-

broso, de la cloase mosirada en le figura 8, enn donde la dis
o -

posicidn continua de redes capilares de tamafio consianioren-—

- te cdecrecientes es creade por subdivisidén secuencial de los

- 20
orificios Ol que se originan en el plano mds superior Sda
1 de la estructura esiraitificoda 80;
. El zcero inoxidable cel aue cstdn corpuestios nrer
) ferivlemeante las 1lduinas individuales swministren gran car-
25 te de la resistencaiz necdnica necesz2ria en las seccicenes
extremadamente finas de un disefio tal coio el mostrado en
} la figura 8. Las 1ldminas individuales, que estdn :compuecsias
o tipicamente de acero lPOIluuDIG 410, pucden variar en su

.

spesor desde aproximadatenie 0,0254 mm hasta aproximace~

mente 0,127 mm en Jualquier estructura csmrat icada esta~
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blecida, Aﬂ@*dﬂ, ldminas iddnticas pueden ser superpucstos:
Ly . . I
wes con olra para proporcionar cualquicr profundidad

pescr que se desee, para cuglquier disefio establecido de

orificios dentro de la cstructura eotrotilficada. Tere focid

litar la widn, las ldminas individuales son de wodo nrefe-

renle chapedes eleciroliticarente con un recubrinicento de’

cobre puro cuyo espesor puede variar desde apreximadamente

’

0,000254 mm a aproximadamente 0,00254 um, dependiencdo de

la finura del disefio ex las ldmninas y del grado de widn

deseado oh la estructura estratificeda wes ultante. Bn ogags
"
forma de realizocidn particularvente preferida 2, 1éﬂinaszxn~

dividun 1es del mnresente invento son primerament e 1impiadaﬁ

Lewds

‘

y adherldas con un recubrisiente de nigrel que tiene L“‘l' Lot

‘

pesor del orden cc 0,000254 rz: para cscmurar vng adheprgneisg)

,_

nis eficaz de la chara de cobre al acero inoxida ble. Sr io

en la mayor wnarte de los cascs cads 1 ming de la plla bﬁma

L X RN ]
chapeda electreliticazente con cobro, se ha encodur gg.nnc
es'ﬁrcferible, cuando estdn implicados disefos cirtrenadasen
te finos o delicaios, chapar electrolfiticerente sélo vra do
cada dos 1‘111 2s de la pila, para evitar wna ascuvlacidn
excesiva de cobre en la cstructura estratificads reguliant e

Después de heber chanado elcctroliticanente con
cobre, las ldninas individuzles son aviladas en 1o secuencsy,

vy orientocidn deseados ypara vroducir

1.t

a nicroeshructura tri

[?

dimensional resvltente, y 1o pila cs vwreferiblerente esta—
I

guilleda a travdés de aguieros de alirenciéa quc son Totoco-

rroidos en las nlocau'laminares a2l misue tiempo cue es co—
rroido el dlseuo. Para evitar la interruseidn o roturs del

diselio ftridiensional cxhibido vpor la ectruciura seirad

-

- o

cada, los agvjeros e aline ciéa pueden gser dispuestos ¢

&

M

-
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“en loa bordes del dicelio deseado ¢ bien en bordes &°

eliminar por rotura, soparadosn, de la estrucburs estratifisg-

cada. Las estaquillas o espiges viilirades para anilar los

estratificados cotdn compuestas tombidn de acero inonide

-

2.
3
[0
o
=
o]

para hacer minine la deformacidn térmieca, y tienen el difme
tro exceto de los aguieros de alineacidén. Un collarfn cerd-
mido es encajadd por deslizamiento preferiblemente sobre g~

da espiga en la parte superior y en la rarte inferior de lg
pila de ldnines in d'viﬁual s y wn panguito de acero Laoxid -

ble es luego colocado vy enfundido sobre la porcidn exniod%a
- T awte

de les ou.ﬂﬁao rara maatencr o Lo pila arretodarmente repfnida
>

en alineaclén arrouniadn, Puesio que la operccidn de copresal

R

dadurs vne las esnigas de acero inoxidaeble con 1la ovadq*ura

.

resultente, su utilizacidéa estd linitnda genersa nente, & sl
B L L ]

tuaciones en lec cuales dotas ~uneden ser cclocadas ent 9o, si
; . A

...Q
tio ¥y svs cexlbreros rueden ser retirados por azzolado e*pr si-
egve
tuaciones cuc emplean bordes a eliminor DO“ rotwra. n el

caso en que los eswvigses deban ser eliminadas después Ge la

‘ \

cobreseldadura blonda, se deben emplear csrigas de maveriel]

-~

cerdmico y collarines de nate iol cerdnico.
Desnuds de estaquillar, la pila csiratificecda sd
netida a wa operacidn de cobresoldadura en horno para uniy

la pila de 1ldnines individuvales con el Tin de former uwna €9

tructura eruerl"a. Una zlaca cerdmicz de nitruro de silicid,
de diseflo alvecolar, cs colocada wreferiblemente adracente
a lag suverficies respcctivamente m€s superior y nds infe-

rior de la pila estratificada, y se aplica a las rlacas ce

-

) ) ‘ Ll S
rémicas wna carge suliciente para rroporciomer buenz unidn,

i

pero no tan grande coii0 vara provocar distorsidn o deforimas

. o . / l;. '
cibn de la »nilz eslratificada, durante la operacidn de co-

/

.
4
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‘dacidn deld CObTL. In une forma Ce realizecidn particularmen—

superf}cios was lisas posibles conira la nila estrati fi aﬂﬂv

las superficics de las placas alveolares en contoeto con el |

catratificado 801 preferiblemente amoladas en la superficice
Bl material cerémico alveolar permite wn calentamiento wni~

forme de las superficics de la estructura estfatificada,
asesurando de cste modo wna wmidn vniforme por todas las
porciones en conlacto debla pila de plocas 11n1nhreu; Tn
matorial que se ha encontrado warticular:ente apropisdo pa~

ra cste fin es el moterizl cerdnico alveolar de nliruro.dﬁ

*e %o
silicio disporible de le socicdad The MNorton Compeny de, !
. v
Worchester, Nascachusebis. Aunque el material cstd disy oni-
. *e

ble en diversos tanafios de alveoloz, sc emplcaron en lg igs-
v v N »
tructura vstratificade, mostrada cn la figura 8, c%a“ﬁg de

‘. . ’.Q-

12,7 wm de espesor quoe tienen orificios de zlveolos nvc-m;—

Yoo
den a“‘oximadamente 1,5875 mm a travéds de los 1a40~..ﬂn.
....

material alternativo que Lw¢bndn se ha encontrado como igé-

neo paia este Tin es un materiesl e2lveolar cer4M1co é¢e cor-—

i}

gierita dloDOlJUle de la chorul Hefractories Cowwanv de
Piladelfia, Pensilvania.

La cobresoldadura en horno de la pils estratifid

. .

~ I 2

dz, para umir las ldmines individuales entre si, se lleva a
cabo n_efcrlblc*enLe en utn norno de cobresoldadura ustili-
zanco wna atmésfera de hidrézeno ypuro nire eviter la oxi-

te preferide, el conjunto de }11& estrotificada es colocalo
en el horno y calentado L“u ba aproximademente 9622C hesia
guedar cstabillzado es decir, hesta que se iﬁicié la infla-
mecibn del chapado de cobre. La te..ideraw"'1 del rorno es

luego clevada a aproximadomente 1.1072C y mantenida durante

¢

(2




3

aproximadamente tres minutos pera conseguir un estado mds

normalizedo del cobre. Dsto mejora la dvetibilided de la esy

e

tructura estratificada resultante., Lo normalizacidn es se~

. guida preferiblenente por wm enfriamiento rdpido, a saber
- 5 durante aproximadarente 15 minutos, hasta aproximademente
5 93433¢C. Il conjunto estratificado apilado es desnuds de _

ello retirado del horno de cobresoldadura y dejedo enfriar-

* se al aire haszta la temperatura ambiente,
; | Doberd hecerse . ohgervar que en operaciones de cf
10 | bresoldadura en horno es preferible cve todas las lémin§§}
de wna pila esmlablecida sean de la misma calidad de aoméi “
. inoxicable y que el grano de cade ldmine estd alincadosney ?
toda 1a'pila para hacer minimo el nelisro. de deformgcié%.en :
la esctruvetuore estratificeda resultante. ——
15 _ e} estfncturas svratificacos fotocorr9idd§ign.
donde estd mresente wm dedalle extremadatente find, qﬁafpog
cién del cobre puede tenaer g recdondear alsunas de 1Q§ 8S~—
quiras agulas de la miéro;structura tri&imensional durente
, la omeracidn de cobresoldadura en norno. Egte cobre reden-
20 dexdor puede ser desPTeﬂéido svhsisuienterente, colocando el
conjurto estratificado dentro de un bafio de deido crénico
: oL durantc un periodo de tiemwo suficiente para elininar ei cec+

bre en e:xceso, giendo determinzdo dicho weriodo de tiempo
por ohservacida visual. Desnués de ello el estratificado

25 apilaco c3 introducido de nuevo en el horno cde cobresoldadyy
ra hasita que alcanza una temweratura de aproximadarents 9023C
y es~méntehido-a esa tempefatura duranté un weriode de apv

ximedamente 2 miavtos rora nivelar el chapado de ccbre re-

manente,

In tme forme particularvente jpreferida de realizz
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N . \\ :
Leidn del presonte invento, las estructures "*rat

fotocorroidas resultentes son enrolladas por tdenicas conm. |

venelonales para formar w micmbro conPorua dor tubnlar 160

conio 5e ilusira genernlinente cn la fisuras 12, Contrarienenty

.

a lo capcrado, se ha deterninado que el enrollemiento de

la estructura estratificade plana para formar wi miembro tu-

bular no ticnde a wmrovocar exfolia c ién ni desestratificacidd

de la cstruveturzs con tal cue la Operncién de cobresoldadurs

en horno unye sido llevada o cabo aproviadarente, Cuando es-

C . . )
e wrescentes diselios oxtromadamente cormlicados o intrindh-
. . LA )
dog, en la csiructura estratificada, se ha avrendido que. gl
H -
ie ureteno a lados.onwe

hecho de colocar una delgade ldmina
I
f

de la cstructwrn estratificeds, curndo dote es hechd.pa—

'

sar a trovés de los rodillos de metal, hord minino el riessd

"’Lw
de defio yero el Tino diseiio mientreos cue se estd enrolﬂ,,_
el u1cnbro a la forma tubvlor descen da. ) 2T

Lo suneriicie :ads ext rior 164 Loluuxﬂbro cc::o*

nador tubular 160 cs vtilisada zara cenformor 1o bande Qo

nlistico muesta cn contocto con E1 mientros cue la surerti-

cie m€s interior 16YH del miecnmbro tubulor no entrz en Ccortae

4 TS5 62

-

to generalmente con la banda de matericl pldstico durenie

’

la oocrwcién de conformacién., =1 micembro tubulzr 160, en und
i 3

forma preferida de realizccida del wresente invento, nuede
ser emplcaga como la superficis conformadora en el cilingro

repujador inverso perforador.

Unea impor+"nte veniaja ofrecicéz »or las sunerfid

Tawrd ——

cies conformadoras cstratificadas folocorroidas del presen-
te invento cuando se contrastan con las surerTicies confor-

d

s

madoras necanizadas o tej

(‘J

5 de 1a tdeniea anﬁerior, es la

eptitud de unir unos con otros los ett*c 10S libres cde uma

+

‘ %

i

re
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unir wg seceidn estratificade fotocorroida con otra scccidn
Ccontinuicad en ol disefio tridimensional que existe por tods

cempleada tambidn para wnir entre si una pluralidad de pegue

flas secciones dc ectructurss estratificadas fTotocorroidas

hien seccidn astratificzda fotocorreida o la aptitnd de

estratificada folocorrida de diseflo similar con substancial

la estructura en la zona do wmidn. Pasta téenica puede ser

v ’

similerecs cuando, por wna u otra razdn, sea impracticable

contormar enterizatente los ldmines individualeés en un taw-

- . . " ) Pey.
mefio gulicientemente grande, - e
) . ce®,
| Lo figura 13, ouve es wna vista en seccién‘tnang

v

versal sivvlificada tomada a lo largo de lé Linea L4~)d. @e
laffignrn 12, ilustra vna panera rreferida Ge unir ent,ﬁ.si
lds extremos libres de wi micembro tubular 160 nara pronor-
cionar wa cziructure tubular enteriza que no presentéwsg St
‘e
tancialmente ningima iiscontinuicad cn el diselio triddnen-

Pt

sional en la mona de unidn, Bn la Torma de realizecidn war-

ticulaimente yreferida nmestrada en la figura 13, se crea
una cogstura de solanamieanto mermitiendo que cada exiremo 1il

bre de la estruclura estrztificada fotocorrida plane, de la

que estd formado el miembro tubular 160, scbresalga de tna
manera que se asemeje a tna serie de escalones yparalelos.
Fvesto que el disciio exhibido por cada 1dmina Totocorroids

es regulado con exactitud y es altamente repetible, el en-

rollemiento de la estructiurz cstretificada plana yara for-

-4

mar vn miebro tubular hace que los extremos libres conju—
gados se alincen wos con oiros a modo Ge escalones, COMO
se ilustra en la figura 13, Asf, si son ignorzdas 1ss lige-

ras difercncias de radios de  curvotura para cndo 1dnina su-

L

r

cesiva de la pila, partes correspondientes del disefio empleE

.
P
]




- do en la ldmina 170 se acoplan wnas con otras en 171; par-
~ |

tes correspondientes del disefio emplecdoe ea la ldmina 172

ge acoplan wnas con otras en 173; marles correspondientes

del disciio emplendo en la lduina 174 se acoplan unas con

5 otros en 179 partes covreswondientes del dicefio empleado
en la ldmina 176 sc acoplan wnas con otras en 177; paries

;'J\

correspondientes del disefio empleado en la ldmina 178 =e

acoplan was con otras en 179; ¥y narics corrcspondientes

1
del digelio empleado en la lduina 180 ze zcoplan wnas con

t..'
L )
10 otras en 181. Como resulta cvidente en la figovra 13, nivio-
. .
. o 3 v o " - 3 - Py *o0
na costurs individuel de 1fmina estd alineads radialmenties
3 o ’ » . . voe,’
con otra, vy ademds el diselio tridimensional del miembro th-

* * * ..'
bular 160 cxistente entre 1o sunerficie mds exterior 164 y

M *
la surerficic mds interior 165 es cubsitoncialmente idéAtico

[} ®
. ’ -~ - » » n 3 b ¢
15 en cunlguier lugar a lo loargo Ge la periferia del mzemﬁh@

tobular, inclvyendo la zora e wnidn, Ademds, la costhfh:rew

sultante tiene una resistencia mecdnice mucho mayor guas.una

junta a tope a2lineada radizlmente, debido al efecto reforzed

«~2

o dor de una ldnino sobre su 1dnina adyscente. Lo wnidn de la
20 costura por solapamiento mostrada en la figurzs 13 se lleva

a cabo preferiblencnic avlicando una alescidn de vnidn de

.

. : metales, de bajo punto de fusidn, a stber por debajo de

537,789C¢, a la zona de utnidn, utilizondo un scorletec o un
horno de cobresoldadura similar al decerite generalmente

[ S

25 en conexidn con la estratificacidn dec la pila laminar wla-

na. Lz aleacidn de unién de metales, de bajo puato de fusidp
‘se une por si misma a la estructuraz estratificada, sin. creay
. ninguna éiscontinuidzd substancizl en la regién de umidn,

mientras que estd a una tenperatuvra gue et sulicientemente

‘baja para que no afecte desTavorablemente a la unién del cof -
. ‘.v .

3




i

10

20

25

i,3o‘

.ﬁ{ﬂﬁé dentro de la estructura estratificada proviamente dic

Alternativamente, la junta podrfa ser cobresoldada en hor

de la misme mancra en que son unidos entre sif los comporen-

tes de la estructura es Lrat¢f1cada, con tal cue las zonas

stu das ea el exterior de la junta estén protegidas'contff
un calor‘excesivo. | o

La figura 14 c¢s uwna vista similar a Ja de la righ

ra 13, pero que ilustra todavia otra tdenica de costura de

solapaniento oue, si se desea, puede ser empleada para wir|

ey,
entre sf los exbremros libres de estructuras lominares cdels
. ' .
prescnte invento. o ohstante, debe tenerse cuidado, eﬁ:Ia
es uerunracnéq generalrenie ilustrada en la figura 14,° 74
evitor que ldrines no adyncentes se unan unas con oﬁraé:én‘
sus bordes libros durante ls operucién de cobresolds dfresen
horno, mientras que la estructura estratificada estd éﬁuds~
. e
tado plano. Un método cde evitar dichos problemas consided
en incertar témﬁbralronte un cdelgado papel de material.dexdt

mico entre les lumlnu_ no adyacenties junto a los bordes ex—

puestos durante la fase plona de la operacidn de cobresoléa

5

durs en horno;
En le forma e realizacidn tvbular de la Tigura

14, los extremos librés del elemento tubulzr 16C' estdn in-

terdigitados wes con olros de manera tal que, si se igno-

ran las ligeres diferenciacs de ra¢ios de curvatura para ca-

]

da 1&niy

by )
8]
v
=
[¢]
@
9]
-
L
@

ie la wile, norciomes correspeondientes

[%]

.

del discfio contenido en la 1dmina 17C' estén conjugadas wna
con otras en 171; porciones corresponcientes del diseio con
teﬁluo en la 1fmina 172° CSbén conjuzadass unes con otras en
173'; porciones corresnondientes del disefio centenido en la 

1dmina 174’ estdn conjugadas unas con otras en 175%; porcie




. nou corrosvondicnbea del disefio contenido ‘en 1au l&minas

176' estdn conjugedos unas con otras en 1:7" porciones QO -

rrespondientes del disefio contenido en la ldmina 178 estdn

conjucadas unas con otras en 179', y norciones corrcsron-

3

g

Ul

dientes del diselo contenido en la ldmina 180' estén conju~-
gadas unas con otras en 18l', De este modo, ninguna costu~ | ¢

ra entre ldminas Cutd en zlincacidn radizl con uwna adyacen-

S te costura de ldminas, y ademds el discfio tridimensionel

existente entre la sunerficie mds exterior 164! y la guver-
....

10 ficie nds interior 165' del miembro tubular 160' es subsfank

cialmnenie continue en c‘h»cu1cr lugar & lo largo de 1z

Feria del tombor, incluyendo la zona

-

le tnidn de los 2t
. * »
b : mos libres, : ot

Por lo tenlto, el presente invento, ademds do-%1r0

‘I

L] - ®
15 porcionar superficies de conforiacién plenas que prestyyvin

. ote
un diseflo tridirmensional gue no podia obtenerse por méﬁhﬁos

-

de meoanluac1dn o tejedurfa de la tdenica anterior, S¢. nue-
de utilizar, sl se deséa, para vroporciozzr una superficiec

o L)

conTormodora cilindrica gue exhiba couilau idad substoncisl

20 de disecfio a lo lerpgo de toda su periferic. Esto permite la
conformzcidn coantinua de una benda de matcrial pldstico

. que exhiba cl desezdo diselio tridimensional sin ninguma dic
. comtinuidac 3de costuras delr tinmo ti-icamente presente en

las supcrficies conformadoras de la tdenica anterior. Como

25 resultard fdcilmuente evidente a

L
o
6]
O

chiqyichan oI CH

=t
‘L_J
o]
o
(On
Q
]
S
(@]
€
-

el presente inventbo pucéde aplicarse con gran veataja nera

producir bandes de materie ] pldstico merforncas o no nerio-

-

recas, que rooonten casi cvalcuier ¢iselio tridimensional

caracterimtica, ropiedad 0 asypecto que se decee., Las ban—

30 das puecden ser heclas permeables a los fluidos en ciertes
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v

|- zonas ¢ impermeables a los Fluidos. on otras zones, contro= |

lando el nivel de yprosidn difercncial apliceda a la pclicum
la avﬂqvto la operacifn de répujado inverso, -
Ta flesibilided lnhorane de los thLicas fotonr
Ticaus hoce factible ercar casi elalquier estructuwre desofe
da diselic .do las caracteristicas particulares buscadas ¥
mretendidos en cado cana, y des~ués de e¢llo reduciento o

anpliende fotogrdficarente ¢l tamafio del dipelio a cualguier

escala aue se decce on la ldaine fotccorroida. En otros foy)

S Y R R .. ."
mas dc realizocidn del presente invento, podrfam ulilissvde

o

Fotorwoding de cotructuras existentes aue exhibiesen cdffc—
teristicas deseables con el fin de coaformar una o vafi&é
de les ldzuines fotocorroidas. Una vila compuesta cue démi
fofmada por léminas indivicduales de disefios variablesy swslke-
de ser nonioda desyués de ello nara prodﬁcir tna suner£1b10

I
cra de cotratificado cue cxhiba carn nteristiggq-y

proriedades cue no puedan consesuirse noy me@ios le 1g, tée
nica anterior.
Si biecn vne Torna de realizacién rreferids de 1lal
estructure ectratificzda fotocorroida‘que se'écscribe £€ ho
ila en una operceidn de cenformacidn de pelicula por vacio,
como e bosqueja ﬁencfu]xente en la solicitud de patente
de loz Butados Uanidos antes mencionada de .omlcolm B, Lucas
y otros, se rrevé oue las estructuras conormndoras Ge €S-

v

tretvificado fotocorroidas del wreosente invenito podrien ser

empleadas con iguval fecilidod para cenfoimar directazente

ung esiructura de matericl pldstico tridimensicnal del zre-

v
J

sente invento, Dicho mdétodo implicaria anlicar wi material

pldstico fluido directamente a la suverficie CCRLOTJ&LO'u,

perzitir que solidifique el material fluido, ¥ des:udés de

z‘l

RN




- ello retirar la eastructurs de material pldotico tridimen-

sional desdc la supcrficie conformcdora, Se prevd ademds

. i

que la rresente tecnologfa podrfa ser incorporzds, si se by

- : o

g desease, on rodillos repujacdores de nelfcula reforzados e
5 aproximadatente y similores, selamente con la condici 6

cue lag ur esio es de repujado a las que a fin ¢ée cuentas es

tardn sometidos loc rodillos, mo sean ton grandes gue des
truyan el diselio tridinzensional particular wreseatado nor

la superficic de repujado del estratificade., Un rodillo de
10 resyaldo eldstico podria ser uwtilizado, si se decease, +em.

diqha operzeidn de repujado para evitar el deleriorar Id°su-

n v

icio

R
}

periicie repujadora de estrotificado. Se jrevd Y e
telincluso que las superficies conformaderas de estratiﬁﬁca—
do del mpresente invento pueden hallar uwtilidod en aplivesio-

5 nes distintes de la conformacién de peliculas de metedlal

pldstico. ' Mg

— - Aungue se han ilusirzdo y descrito Tormas.pahbi-~

L4

~culeres de realizacidn del presente invento, resultard cvi-

dente parg los cxnertos en la técniéa gue nuecden hacerse L
20 diversos cembios y modificacicnes sin apartarse del esufri-
tu ¥y alcance del invento, y se wrelende cubrir ern las si- | ,.E
i guientes reivindicaciOLeS todas las vcalflc ciones ¢ue cai- ;
. gan dentro del alcance Qe este infento;

A




10

20

30

01120

—~ REIVINDICACIONES -

Tos puntos que como caracteristica de novedad s¢

presentan para que sean objeto de esta solicitud de Modelo,

de Utilidad en Espafia, por VEINTE afios, son los que se recg

gen en las reivindicaciones siguientes:
l8,~ Un vendaje absorbente caracterizado porgue
comprende un elemento absorbente para absorber fluidos coxr

porales en combinacidn con une banda eldstica para aprtLbte
L AN ]
los absorbentec,; que tiene superficies primera v segunda.
".
y estd compuesto de material pldstico impermeable a los °

fluidos, presentahdo dicha primers superficie ae dicha bay

!

da un aspecto de tipco fibroso e impresidn tdetil, v exhibis

do dicha banda ademds una microestructurs tridimensional..

que comprende una disposicidn continua regulada de zoﬁbﬁ'i@r
.

pujadas en sentido inverso de seccidn transversal no ?Q§1
forme a 1o largo de su longitud, origindndose dichas iéﬁés
repujadas en serntido inverso en el plano de aicha priﬁéga
superficie y extendidndose continuamente desde el mismo en
la direccidn de dicha segunda superficie. .

g,- Un vendaje absorbente de acuerdo con 1a
reivindicacién 12, caracterizado TOorgue al menos uns por-
cidén de dichac zonas repujadas en sentido inverso son ner-—
meables al paso de fluido a su través.

32,- Un vendaje absorbente de acuerdo con una
cualguierc de ias reivindicaciones 12 y 22, caractcrizado
porque al menos una porcidn de dichas zonas repujadas en
sentido inverso terminan como aberturss en el.plano de di-

i

L
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..cha segunda superficie, formando de este modo redes capi-

lares que interconectan dichas superficies primera y segun
da de dicha banda. '

. 48,.- Un vendaje absorbente de acuerdo con la
reivindicacidn 3%, caracterizado porque dichas redes capi-
.lares que interconectan dichas superficies primera y segun
da de dicha banda son de tamafio decreciente en la dipec—
cidn de dicha segunda superficie, favoreciendo de este modd
el transporte de fluido desde dicha primera superficie a

dicha segunda superficie e inhibiendo la circulacidn de di~
‘.'

cho fluido en la direccidn inversa. ver d
8,- Un vendaje absorbente de acuerdo con la s+a.

reivindicacién 42, coaracterizado poraue el menos una poR- .,

cién de dichas redes capilares cue se originan en el plano

de dicha primera superficie, estdn subdivididas para Fforman
una pluralidnd de aberturas en el plano de dicha segunda 'S

e
L ]

®* .
perficie, proporcionando de esta manera un gradiente da&°* ;

tamafios capilares decrecientes en la direccidn del plard:':

s da

de dicha segunda superficie, L.
62.- Un vendaje absorbente de acuerdo con unsg )

cualquiera de las reivindicaciones 12 a 52, caracterizado
porque al menos dicha primera superficie de dicha banda pre|
senta un disefio de escala fina de nervios ¥y valles para ha-
cer minimo el brillo.

2,~ Un vendaje absorbente de acuerdo con ura
cualquiera de las reivindicaciones 12 a 62, en oue dicho
material pldsticc impermeable a los fluidos comprende una
pelicﬁla termupldstica.

g,~ Un vendaje absorbente de acuerdo con las

reivindicaciones 12 a 72, en que la banda eldstica compren-

4
!




| de una ldmina superior en contacto con el usuario.
9%,- Un vendaje absorbente de acuerdo con una

cualquiera de las reivindicaciones 12 a 88, en que la ban-
5 da eldstica comprende una lémina de respaldo respirable. IR
102,~ Un vendaje absorbente de acuerdo con una i

cualquiera de las reivindicaciones 12 a 98, en 1a Fforma de

un pafial desechable,
1ll2,- Un vendaje absorbente de ascuerdo con una

cualquiera de las reivindicaciones 12 a 92, en 1la forma de

Qv 10 un artficulo menstrual desechable,
128,- "UN VENDAJE ABSORBENTEY. o

Tal y como sc ha descrito en la Memoria que anfg

cede, represcentado en los dibujos que se acompafian y con
LA X

_ los fines que se han especificado, .
£ 0015 Esta liemoria consta de cuarenta y siete hojas "es-
f: critas a mdquina por una scla cara. T

Medria, ORENE1981 O
\ PIA. ’ . -

20 \

Fernando, de i
Por Poder.}) '
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