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Se oonooen Juntas para uniones de tubos en la s  que» '

entre una pieza de empalme provista  de un oono in te r io r  y una I 

pieza de oompresión que ooopera oon e lla , por ejemplo, una tueri 
oa de capuchón, brida o análogo, está interpuesto un an illo  de ' 

5 junta sobre e l extremo del tubo a empalmar* Este an illo  de Jun-'
i

ta  es oorredlzo, a l  estableoer l a  unión por aprie te  de la pieza
i

de compresión sobre l a  pieza de empalme, en la  direooión del 1 

eje del tubo* El oanto interno del an illo  de Junta, vuelto ha» !
i

0ia  e l oono in te r io r  de la  pieza de empalme, e s tá  oonstituldo
i

10 oomo oanto oortante de oonstltuoión más dura que e l  m aterial

de oonstruooión del tubo y a l  apretar e l an illo  de Junta se ! 

deriva de ta l  modo hacia el oono in te rio r  de l a  pieza de empal­

me sobre el tubo, que e l mismo penetra en e l tubo oon levanta­

miento de material* El extremo del a n il lo  de Junta» alejado 

15 de la  pieza de empalme, está reformado a modo de espaldón, asi 

oomo estrechado oónioamente, y el oanto de presión de l a  pieza i 

de compresión, oooperante oon el mismo, está  redondeado o la 

superfioie de presión mima está constitu ida, de manera oonooi-; 
da en s í ,  oomo superfio ie de aplicación oon un ángulo más empi-

2o nado que l a  superfioie terminal estrechada oónioamente del ani-j
!

l io  de Junta, j

En oomparaoión oon esto , en la  presente patente, oonser-j- 
ivando el proceso de corte penetrante del an illo  de Junta en l a  i 

envuelta ex terio r del tubo, se propone una Junta para uniones ¡ 

25 de tubos que hace posible una unión perfeotamente estanoa oon



_ 5_

52982
relativamente a l ta  resis ten o ia  contra toda so lic itac ió n , para 

lo s  fines de u tilizac ión  que se manifiestan prácticamente» y 

e l empalme de diferentes olas6s de tubos también oon espesor 

de pared relativam ente delgado»
5 Según la  patente, esto se hace posible porque e l  ani­

llo  de Junta interpuesto entre una pieza de empalme prov ista  

de cono interno y una pieza de compresión, por ejemplo, una 

tuerca de oapuohón, muestra tre s  partes que pasan una dentro 

de o tra  oon d iferentes inclinaciones angulares, esto es, una 

lo parte delan tera aotuante a modo de herramienta cortadora y 

que haoe Junta, una parte central que re llen a  la  oquedad del 

cono interno de la  pieza de empalme y que ap rie ta , y una parte ;
; I

posterio r que efeotiia l a  transmisión de l a  fuerza de empuje e je r­

cida por l a  pieza de compresión» £as d is tin ta s  partes del men- 

15 clonada an illo  de Junta tienen que oumplir, por lo tan to , t a -  ' 

reas determinadas inde pendentes entre s í a l  establecer l a  unión 

y actúan por consiguiente independientemente unas a l lado de 

o tras, por lo  que en e l corrimiento ax il del anillo  de Junta 
a lo  largo de l a  envuelta ex terio r del tubo y a lo  largo del 

2o oono interno de l a  pieza de empalme re su lta  una generación de
i

fuerza tan  favorable que se requiere un gasto de fuerza r e la t i - j  
vamente reduoldo para e l establecimiento de l a  unión y se ha -  ¡ 

0e posible una unión de tubos perfectamente estaño a que oumple j 
exigenoias relativamente altas»

25 A base del ejemplo de ej6cuoión representado en e l  d i-  i
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bujo ss explioa la  patente 6n lo  que sigue:

Nos muestran:

La figura  1 en v is ta  la te r a l ( parolalmente en seooidn, 
una unión de tubos al oomienzo del montaje y

6 La figura 2 l a  misma unión de tubos» también per a ia l -  
mente en se colón» en estado terminado de montar*

La figura  3 la  seooión transversal parola! de una eje** 

ouoidn de an illo  de Junta en la  forma de uso a mayor escala y 

La figura 4 también en seooidn transversal p a rc ia l, e l 

3,0 an illo  de Junta de la  figu ra  3 en la  forma previa*

La figura 5 o tra  foxma de ejeouoldn dél an illo  de Jun ¿ 

ta  en la  forma de uso o orno seooidn transversal p a rc ia l y

La figu ra  6 e l a n illo  de Junta según l a  figu ra  5 igual­

mente como seooidn transversal parcia l en l a  foxma previa»

16 Aquí designa 1 e l tubo a empalmar, 2 la  pieza de empalé

me oon su cono interno 3 y e l tope de tubo 4 constitu ido  o i -  ;

, lindrioo* El an illo  de Junta está  señalado oon b* La pieza de 

oampresidn está constitu ida como tueroa de oapuobón 6 y para 
estab lecer la  Junta se enrosca sobre l a  rosca ex te rio r de la 

2o pieza de enpalme 2* El anillo  de Junta b se compone -oomo puede; 

observarse más detalladamente de la s  formas de uso representa -  
das en la s  figuras 3 y 5, de dos ejeouoiones de an illo s  de Jun-¡ 
ta -  respectivamente de tre s  partes gue pasan una a o tra , que

, i

se han designado oon -a - , -b - y -o - . La parte  delantera, aotuan^- 

25 te a modo de d t i l  cortador, y de Junta -a -  del anillo  de Junta I

I
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oon la s  superficies cié envuelta 7, 8 respectivamente in te rio  — 

res y exteriores» que transcurren parale las entre si» está  
estrechada correspondiendo a la inclinación del oono in te r io r  

3 de l a  pieza de empalme 2* -b- es la  parte central del s a i-  | 

5 l io  de junta 5, que enoierra, entre su superfioie in te rio r

de envuelta 9 y su superfioie ex terio r de envuelta 10, un án -  

guio que es por lo menos igual a l  ángulo entre l a  envuelta 

ex terio r del tubo 1 y e l  oono interno 5 de la  pieza de empal­

me 2» Al an illo  de junta 5 le  sucede después la  parte -o - pos- 
10 , te r io r , que sirve para l a  transmisión de la  fuerza de empuje

ejeroida por l a  tuerca  de oapuchón 6 a l ap re tar. la  parte  -o -  ¡ 

muestra una superficie de envuelta in te r io r  11 que transcurre ¡ 

parale la  a l a  envuelta ex te rio r del tubo 1, y una superfioie 

d6 envuelta ex te rio r 12. Si an illo  de jun ta es» por lo  menos en 

15 su  parte delantera» aotuante de ú t i l  oortador y de junta -a-» ' 

de co rstituc ión  más dura que e l  tubo 1 y forma el canto oor -  

tante 13.
i

Para e l establecimiento de l a  unión se procede de ta l  ; 
modo que sobre el tubo 1 se enohufa l a  tuerca de capuchón 6 y 

2o seguidamente e l anillo  de junta 5* Después de esto se efeotiia i 
l a  inserolón del tubo 1 conjuntamente oon la s  menoionad&s par-!

, ites  6 y 6 en la  pieza de empalme 2 hasta que el tubo 1 este i
t

situado f i jo  en e l tope 4, Después se a to rn illa  l a  tueroa de 

capuchón 6 con la  pieza de empalme 2. En ello  empuja l a  tueroa 

25 de oapuchón 6 al a n i l lo  de junta 5 sobre l a  pieza de empalme 2»

I
i
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31 an illo  de junta resbala primero con la  superficie de envueli- 

ta  ex te rio r de su parte - a -  delantera, aotuante de ti t i l  oorta-í 

dor y de jun ta , a lo largo del oono interno 3, <iue muestra e l '
miaño estrechamiento, de l a  pieza de empalme 2 y penetra cortan

i
5 do con e l  oanto interno de sansuperfloie f ro n ta l, que forma eliI¡

canto oortante 13, en la  envuelta ex terio r del tubo 1, y esto 

lo  hace penetrar hasta que se haya fijado  el lugar de tran s í
|

oi<5n de la  superfloie in te r io r  de la  parte delan tera -a-  oon 
i respecto a la  part6 o en t  ra l  ~b» del anillo  de jun ta 5, sobre i 

10 la  envuelta ex terio r del tubo 1. Xa profundidad de penetración!

del oanto oortante 13 en el m aterial de oonstrucoión del tubo j
| ■ i

depende asi por una parte del espesor de pared de l a  parte ~a-j 

del an illo  de junta y por o tra  de l a  longitud de su superfloie
de envuelta* Xa profundidad de penetración deseada es determi-j

115 nable as i previamente y puede ajustarse áL espesor de pared del 

tubo que ha de empalmarse respectivamente, de modo que pueden j
i

unirse f i j a  y estancamente tambión tubos de paredes delgadas ¡ 
sin peligro  alguno de una eventual estrangulación* Xa adapta 

oión del estrechamiento de l a  parte -a» del an illo  de $unt&
3o a l oono interno 3 de l a  pi6za de empalme 2 ooasiona un enórgl»

oo movimiento de avanoe del an illo  bajo la  fuerza de empuje 
de l a  tueroa de oapuchón 6 evitando innecesario empleo de fuerr  
za y par e llo  un oorte de penetración relativamente lig e ro  del 

oanto oortante 13 en e l mismo. Xa resis tenc ia  de fLjaoión del 

25 oanto oortante 13 miaño está  asegurada porque la  parte clelan-

I!
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te ra  del anillo  de junta maestra de modo pasante igual espe -  

sor de pared y este espesor puede eleg irse tan fuerte  que no 

debe temerse que se afeóte por e llo  el filo*  Xa fuerza de em­

puje ejeroida sobre el an illo  de jun ta 5 ooasiona además una 

5 oampresión respectivamente un apriete entrante de si parte

central -b- a cansa de lo s  ángulos de flancos, práotioamente 

ooinoidentes, en e l espado entre la  envuelta ex terio r del 

tubo 1 y el cono interno 3 de l a  pieza de empalme 2« Así se 

i re llen a  totalmente este espado*

partes -a -  y -b -  y de modo saturado por una parte adaptado 

a l oono interno 3 de l a  pieza de empálme 2 y por o tra , en l a  

envuelta ex te rio r  del tubo 1* También l a  parte -o -  del an illo  

de jun ta  p5-, oon re s is ten c ia  de apriete oreoiente hacia e l 

15 f in a l del movimiento de avance del an illo , se oomprime f i j a  -  

mente sobre la  envuelta ex terio r del tubo 1* iSste efe oto re­
s a lta  por l a  superfioie de presión 14 ejecutada cónicamente ,

de la tuerca de oapuohón 6 oon su ángulo de vórtioe mayor de ¡
i

: 90o* Por ello  re su lta  ta l  d istribución  de fuerza de empuje so-|
i

2o b?e la  superficie term inal, oooperanie oon la  superfioie de • 
presión 14, de la  parte posterio r -o - del an illo  de junta 5, 
que no se m anifiesta ningún indeseado efeoto de frenaje a lo  

largo de l a  envuelta ex te rio r del tubo durante el movimiento 

| de avance y la  compresión f i j a  de esta  parte de an illo  sobre 

25 l a  envuelta ex terio r del tubo solo tiene lugar haoia el f in a l

10 Si an illo  de jun ta 5 es tá  aplioado f i jo  así como la s



: del prooeso de oorte de penetra o ión de acuerdo oon l a  oreoien » 

te  res ls ten o ia  de apriete» Además se redaos así a ana medida 

mínima la  friooión que se m anifiesta entre el an illo  de jun ta  

5 f i jo  sobre el tubo 1 y l a  tueroa de capuchón 6 g ira to r ia , y 1
i

5 se impide la  rotación simultánea del anillo  de jun ta 5»

l«a envuelta exterior del tubo 1 se abarca según esto a 

lo  largo de toda la  longitud del an illo  de junta de modo f i jo  

y seguro y se su je ta rígidamente fren te  a l oono interno 3 de l a  

: pieza de empalme y por ello  fren te  a todas la s  partes de la  
10 anión, de modo que, de este  modo, &1 lado de un perfecto efeo»

to de junta, se ha creado también una unión de tubos f i j a ,  r í»  ¡

: gida, segura contra oscilaciones y choques*
lia obtención de lo s  an illo s de jun ta se explioa a base 

de dos ejemplos de ejecución representados por una parte en la s
»

15 figuras 3 y 4 y 5 y 6 por otra*
Se parte adecuadamente de una sección de un tubo e s tira»  

do para tener previamente una superficie ex terio r l i s a  que au-
i

menta l a  oapaoidad de deslizamiento*
lüst& seooión de tubo, según la s  figuras 4 y 6, se traba»

2o ja  en e l in te r io r  quitando v iru ta , y esto de t a l  modo que se fo r ­
men superficies escalonadas de acuerdo con la s  seooiones trans»!

i
versales e inclinaciones angulares requeridas para la s  d is t in  »| 

ta s  partes »a»,»b» y -o» del an illo  de junta» Esta forma previa; 

según la s  figuras 4 y 6 se transforma, preferentónente s in  pro»j 

25 duoir v iru ta , seguidamente en un dispositivo constituido corres»

)



I'

pendientemente, no representado, y entonces se lleva  a la  fo r­
ma terminada, como se ha representado en la s  figuras 3 y 5.

Gomo puede observarse, esta  forma terminada muestra ahora, en 

la  parte del an illo  -a -  delantera, aotuante oomo ú t i l  cortante | 

5 y de junta, un estrechamiento correspondiente a l del oono in -  

terno 3 de la  pieza de empalme 3• Las superficies in te rio res  

formadas según l a  forma previa, según la s  figuras 4 y 6, toman 

parte oorrespondientemente en esta  transformación, de modo que 
después de este proceso de trabajo se tiene disponible la  forma 

10 terminada del an illo  de junta.

Una ue la s  superficies de lim itaoión del oanto oortan- 

! te  13 transcurre, en la  ejecución según la  figu ra  5, de modo 

plano y perpendicular a l a  envuelta ex terio r del tubo 1, por 

lo que re su lta  una buena re s is ten o ia  de f ijac ió n  y un buen e -  , 

15 feoto de corte*
La superfioie correspondiente del oanto oortante 13 

en el ejemplo de ejecución según la  figura  3 está constitu ida
i

arqueadamente oemo garganta hueca 15, oomo puede observarse j
i

en la s  figuras 1 y 3. Por e llo  re su lta , análogamente a la s  oom- 
3o probaciones de l a  téonioa del labrado oon v iru ta , un norte de

i
penetración lig e ro  y suficientemente profundo oon buen flu jo  de'j 
v iru ta  también en e l caso de tubos oon diámetros ex terio res ’ 

mayores* j
Para la  transmisión adecuada de la  fuerza de empuje j

i

35 de l a  tuerca de oapuohón 6 sobre e l an illo  de jun ta  5, l a  su -  j

I i
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perfio ie  de presida de la  tueroa de oapuohdn 6, cooperante 

oou el mismo, es oónioa y está oonstituída oon un ángulo de 
vertios mayor de 90o*

Según esto, l a  superfioie transversal terminal de ' 

5 1 la  parte posterio r -o -  del anillo  de junta 5, en la  ejeouoidn

según la  figura 5, está oonstituída oomo oono 16 plano, oorres- 

i pondiente al estrechamiento de la  superficie de presidn de la  

tuerca de oapuohdn 6. 3?or e llo , a l  lado de l a  favorable txans- 

misión, de la  fuerza de empuje -como se ha e:® uesto más adelan- 
10 te detalladamente» se ha heoho imposible una rotación simultá «. 

nea del anillo de junta 5 a l apretar l a  tueroa de oapuohdn 6* 

la s  pérdidas de fricción  ineludibles en esto, en la s  superfi -  

cies cooperantes de la  tuerca de oapuohdn 6 y l a  superfioie t e r ­

minal 16 del anillo de junta 5, se reducen a una medida mínima* 

15 En la  ej6cuoidn según l a  figura 5, l a  superfioie te r ­

mine! posterio r del anillo de junta 5 está formada esfe'riosmen- 
te (17). Esta forma es especialmente favorable ouando la pieza 

de compresión está  constituida oomo unión de brida, parque la s  
fuerzas de apriete ejercidas se traspasan plenamente al avan -  

Zo ce del anillo de junta 5 y no se pierden parcialmente en atas -  

oos entre la  brida y el anillo*
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Este reg istro  consta de la s  siguientes reivindica -

oiones i

la* - Mejoras en la  construooión de juntas para unió-; 

5 1 nes de tubos, en la s  que, entre una pieza de empalme provista

de un o ono interno, y una pieza de compresión, está interpues­

to un an illo  de junta, cuyo oanto in te rio r, vuelto hacia e l co­

no interno de la  pieza de empalme, está constituido como oanto 

cortante de oomposiolón más dura que el material del tubo y 

10 durante el corrimiento axil del an illo  de junta penetra oortan- 

!' do en el tubo para establecer l a  unión levantando m aterial, 

oaraoterizadas porque el anillo  de junta muestra tre s  partes 

que pasan una a o tra  con d is tin ta s  inclinaciones angulares de . 

su superficie de envuelta ex terio r e in te r io r , esto es, una 

15 parte delantera aotuante a modo de á t i l  cortante y de junta, 

una parte cen tra l, que rellena e l cono Interno de l a  pieza de 

empalme y que aprieta, asi como una part6 posterior qu6 efeotáa 
la  transmisión de l a  fuerza de empuje ejercida por la  pieza 

de compresión* '
i

2o 2a«- Mejoras segdn la  reivindioaoión 1, oaraoteriza -
das porgue la  parte  delantera, aotuante a modo de á t i l  oortan — 

te y de junta, del anillo  de junta, muestra superficies de en­

vuelta exteriores e in te rio res que transcurren paralelas, que
!; están estrechadas correspondiendo a l oono interno de la pieza j 

«¡jg ¡de empalme, que sirve de superficie de aplicación, y en l a  par-



te  oentral del anillo  de junta, que re llena el o ono inte rno 

¿e l a  pieza de empalme y que ap rie ta , sus superficies de en -  
vuelta ex terio r e in te r io r  enoierran un ángulo, cue correspon­

de a l ángulo entre l a  envuelta del tubo y el oono interno de ! 

la  pieza de empalme, de ta l  modo que después de completar e l 

prooeso de corte, el tubo es abrazado por e l an illo  de junta, 

y  la  envuelta ex terio r del an illo  de junta se presiona d6ntro 

del cono interno, que sirve de superficie de aplicaoidn, de 

la  pieza de empalme, y la  parte p o ste rio r d e l an illo  de junta, 

que ocasiona l a  fuerza de empuje, por lo  menos oon su superfl -  

ole de envuelta in te r io r , corre p ara le la  a l a  envuelta del tu-j  

■jrjo y en su extremo, vuelto haoia l a  pieza de compresión, te r ­

mina estreohada, en lo  que la  superficie d6 presión de 3a p ie­

za de oompresion, cooperante oon ésta , se h a lla  estrechada 
cónicamente y provista de un ángulo de vértioe mayor de 90o*

3a*-  Mejoras según la s  reivindicaciones 1 y 2, carao-
i

te rizadas porque el extremo del an illo  de junta, vuelto haoia 

la  pieza de oompresión, es tá  estreohado oónicamente en un án*» ¡
I

guio, que corresponde a l  ángulo de l a  superficie de aplioa -  1
i

ción de l a  pieza de oompresión cooperante con e l mismo* i
l

4a*- Mejoras según las reivindicaciones 1 - 3 ,  carac­
terizadas porque el extremo del anillo  de jun ta , vuelto haoia 

l a  pieza d6 oompresión, termina en una superficie terminal j 

formada esféricamente. j
5a*- Mejoras según la s  relvindioaoiones 1 - 4 ,  oarao4
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terizadas porque la  superficie fro n ta l de l a  parte delantera 
aotuante a modo de ú t i l  oortaate y de junta, en su lado in te ­

r io r  forma e l oanto cortante de ocrapo sioiún más dura que el

m aterial d6l tubo y transcurre plana, asi como perpendicular 

6 a l a  envuelta del tubo o de modo arqueado con respeoto a la  

envuelta ex terio r del tubo, formando un f i lo  hueoo*

6a*- Mejoras en l a  oonstruooidn de juntas para unió -  

nes de tubos*
Según se describe y reivindica en esta memoria des -  

10 o rip tiva .
Se d e ta lla  e i lu s tra  con lo s planos que a l a  misma se 

¡ acompañan»

Y ouya memoria desoriptiya oousta de 13 hojas, fo l ia  -  

das y escritas  a máquina por una sola de sus caras*

Madrid, a 28 de Ootubre de 1959*

Bat,



Hans icreiúel 
Hans icreiúel júnior
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