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'undamentos del invento

m* El invento se re fie re  a acoplamientos de 

flu ido  que u tilizan  un enclavamiento por grapa, y a la  gra­

pa para ta les  acoplamientos.

Los acoplamientos de flú ido  consisten bási­

camente en dos partes emparejadas o conjugadas, adaptadas 

para ser conectadas en relación estanca a l flú ido  por medios 

de retención. Los acoplamientos de flú ido  convencionales.

han utilizado  medios de retención en la  forma de sujetado*-*• * **
re s , tuercas y manguitos roscados, reténes o trinquetes'de

* * V ’
«

Ibolas, pinzas anulares y sim ilares. El tipo de los medies 1 • . * ••
Ide retención es determinado con frecuencia por el tipo del

acoplamiento, la  presión de funcionamiento del acoplamiento

jy el modo de movimiento deseado para conseguir conexión &
. . . .

. »«.*
¡desconexión de las partes. Con acoplamientos de f lú id o ,«b i-■

lizados en aplicaciones, hidráulicas en donde existen s itpa - 

ciones muy próximas al cuadrante o a l ángulo recto, taÍ*co-. 

o cuando una pluralidad de acoplamientos están montados de 

odo lateralmente yuxtapuesto a válvulas o a un d is tr ib u i-  

or, los medios de retención convencionales son indeseables 

ebido a una fa lt a  de acceso a e llo s , y se han desarrollado  

[acoplamientos que u tilizan  medios de retención en la  forma 

e una grapa de desmontaje rápido. Dichos ajustes de aco- 

lamiento son utilizados ampliamente en la  industria mine- 

a, y tienen l a  ventaja de que el movimiento lin ea l de la  

¡rapa en una dirección transversal a l eje del acoplamiento 

permite efectuar un desacoplamiento, y además la  grapa per- 

nite un pivotamiento de la s  partes del acoplamiento unas 

on relación a las otras, lo  cual tiene la  ventaja de e l i - ^  

ninar las  deformaciones de ’las mangueras. ..
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Los acoplamientos de?- tipo de grapa se u ti­

lizan  ampliamente en Europa, particularmente con equipos 

de minería, y se hace referencia a la s  patentes alemanas 

1.204.894-; 1.525.525, 1.914.465; 1.951.765; 1.955.434 y 

1.988.018. Se d irige  la  atención también a las solicitudes  

de patente alemanas números 7241954 y 7331962, y a la  pa­

tente de los  Estados Unidos 3.490.795.

Dichos acoplamientos del tipo de grapa de

la  técnica anterior, como se muestra en las patentes y so-« * ••
. * /

lic itudes antes mencionadas, u tilizan  grapas o espigas’ tfúe
•*«).«

tienen secciones transversales cuadradas o c ircu lares, *v
| .* V ;
a l menos un ala  de la  grapa puede estar deformada lateVálr
I * m m
|mente para fines de retención. *

En un acoplamiento del tipo de grapa la* por-
* •*.* • «ición macho del acoplamiento incluye unra ranura anular'que

l ;*v\se alinea con un taladro receptor de grapa definido e »* la  
I . . .  * *
parte hembra del acoplamiento, y después de alineación-.del 

taladro y de la  ranura e l a la , o a la s , de la  grapa pueden 

Iser insertadas en e l taladro para ev itar un desplazamiento 

ax ia l re la t ivo  entre la s  partes del acoplamiento. Los ta­

ladros receptores de grapas pueden ser definidos en un aco­

plamiento hembra f i j o  o en co llarines montados de manera 

capaz de g ira r  sobre la s  partes hembra del acoplamiento, y 

la s  partes del acoplamiento son con frecuencia capaces de 

g ira r fácilmente una con relación a la  otra, y dicha re la ­

ción reduce l a  tensión impuesta sobre la  manguera fle x ib le  

Icón la  que puede ser asociado el acoplamiento. La manguera 

,jy los conductos u tilizados en sistemas de presión h idráuli­

c a  están sometidos con frecuencia a impulsos y variaciones 

de presión dentro de márgenes extremados, por ejemplo entre

I

50
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¡0^ 550  kg/̂ cm , y ta les fluctuaciones de presión dan como

resultado con frecuencia un movimiento axial entre partes

de acoplamiento, que se perrite  por holguras en los medios

de retención del acoplamiento. Hasta ahora, las configura-]

ciones de grapas con sección transversal rectangular o c ir-j

cu lar han dado como resultado fa lta s  de eficacia .

Las grapas de sección transversal rectangu-
\

la r ,  usualmente cuadrada, tienden a tener una corta dura-
*

ción en servicio  por fa t ig a  y una reducida resistencia a’
• %

la  tracción. Tales condiciones resultan del hecho de V S

e l área de sección transversal de la  grapa del acoplamiento
I • • .

es con frecuencia de dimensiones insuficientes para la ’S'doigj
*  •  *

diciones de presión del acoplamiento debido a la s  lim ita­

ciones de diseño del acoplamiento producidas por la  Gonf’i -

guración cuadrada, y la  grapa rectangular está soportadas*
.  *  ▼

con frecuencia de modo inapropiado dentro del acoplamiento
**

debido a la  presencia de una porción deformada en una**o.ám?- 

bas de las  alas de la  grapa, que existe con fines de reten-j 

ción para ev itar una retirada inadvertida de la  grapa des­

de el acoplamiento. Las grapas de sección transversal rec-J 

tangular producen también una indentación por presión den­

tro del taladro receptor de grapa de l a  parte hembra y las  

esquinas relativamente agudas de la  grapa rectangular pro­

ducirán puntos de tensión en el miembro en e l que están 

formados los ta ladros.

Las grapas que tienen alas de configuración 

substancialmente c ilin d rica , que define una sección trans­

versal c ircu la r, tienen una duración frente a la  fa t ig a  y 

'características de resistencia  a la  tracción relativamente 

buenas, pero dichas grapas producen indentación por presión
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en el cuerpo hembra emparedado o conjugaido, debido al con- 

tacto ‘'lin ea l” de la  grapa con los lados de la  ranura. Es­

te problema puede hacerse muy grave y puede hacer d if íc i l  

o imposible el desmontaje de las partes del acoplamiento. 

Dichas grapas de sección transversal circular emplean alas 

que están "abocinadas" hacia fuera para proporcionar reten­

ción por grapa dentro del acoplamiento y, por lo tanto, las
\

alas deben ser reunidas por apriete para permitir que la

10
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grapa sea insertada dentro de los taladros del acoplamien-• • •
,  . * *

to. Tal montaje es con frecuencia d if íc i l  de conseguid;**

Otra desventaja de los acoplamientos de l*ti-» • * 4J • •
po de grapa de la  técnica anterior estriba en la  incapatfi*-

• • *
dad de los acoplamientos para acomodar grapas de sección

transversal rectangular o circular, y si se montan en’ él**
’ . * * •

mismo aparato acoplamientos que utilizan ambas configura*-*
p «  «

ciones de grapa, o se utilizan en ubicaciones comunesV*®xis
*  *  *  •

ten problemas de existencias, así como la  probabilidad.da* 

intentar colocar la  grapa inapropiada dentro de un acopla­

miento.
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Un objeto del invento es creas? un acoplamien 

to de fluido del tipo de grapa, que sea de construcción tal 

que acomode grapas de sección transversal rectangular o cir­

cular, y que también acomode la mejorada grapa de configu­

ración en D del invento.
t **i

Otro objeto del invento es crear una grapa 

para un acoplamiento de flüido del tipo de grapa con el que 

se consiga una acrecentada duración frente a la fatiga y 

. una elevada resistencia a la  tracción y en que se mantengan 

características consistentes y compatibles de retención de 

Las grapas a lo largo de toda la  duración en servicio de la
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grapa e independientemente de la  carga existente sobre el 

acoplamiento.

Un objeto adicional del invento es crear 

lina grapa para acoplamientos de flúido del tipo de grapa, 

que pueda ser montada y desmontada sin requerir útiles ni 

adiestramientos especiales,’ y que pueda ser fabricada con 

facilidad por. técnicas convencionales de elaboración y tra­

tamiento.

En la  práctica del invento un acoplamiéñfo*
•  ♦  *•

de flúido incluye una mitad macho alojada dentro de lá » « i -  

tad hembra, y la  mitad hembra incluye un manguito anui*ár,
,*  v

montado de manera capaz de girar sobre él, que se extiende
f

axialmente sobre una porci&ñ de la  mitad macho que tié$é

definida en e lla  una ranura anular. Unos taladros rtfcep*-
’ •**tores de grapas están definidos dentro del manguito a ’Jte» 

dos opuestos del eje del manguito que se alinea con

20

nura de mitad macho cuando las mitades de los acopíameentos 

• están plenamente interconectadas, con lo que la  inserción 

del ala de una grapa en los taladros retendrá a las mita­

des de acoplamiento en una relación plenamente interconec­

tada.

25

La ranura de mitad macho es definida por su­

perficies radiales planas y lina superficie cilindrica in­

terior cuya región central incluye un segmento de sección 

transversal circular cóncava anular que tiene un centro 

coincidente con el eje de los taladros receptores de gra­

pas, cuando están conectadas las mitades del acoplamiento.

' Si bien los taladros son de configuración cilindrica, la  

configuración de las ranuras permite u tilizar grapas que 

tengan secciones transversales cuadradas, circulares y en5o



Xorraa de D, y tal configuración de las ranuras proporciona 

una universalidad de montaje aceptable para las principales 

grapas de acoplamientos hidráulicos.

Las grapas de acuerdo con el invento tienen 

una configuración en U, incluyendo alas interconectadas por 

una base arqueada. La configuración en sección transversal 

de las alas de la  grapa representa una D en donde una su­

perficie exterior cilindrica y convexa intersecta tangen-
*

cialmente a superficies laterales planas adaptadas par*¡á**'
• *  *aplicarse a los lados de una ranura del acoplamiento masfro.

•

La superficie interior de la  grapa es también plana, y*£s-
** V*ta configuración proporciona una máxima cantidad de maie-í

•

r ia l  de grapa para un tamaño dado de taladro receptor c&*

grapa, permite una aplicación por superficies planas’ én&re

la  grapa y la  mitad de acoplamiento macho para evitar 1$.,*
*•• • •

indentación por presión, y permite conseguir en una gr.aW
• é * $una acrecentada duración en servicio frente a la  fatiga  

una acrecentada resistencia a la  tracción. La superficie 

exterior cilindrica permite una aplicación íntima de la  

grapa con los taladros receptores de grapas del manguito • 

hembra, y, preferiblemente, una de las alas de grapa es de­

formada hacia fuera adyacentemente a su extremo libre  para 

resistirse a la  retirada de la  grapa desde los taladros del 

acoplamiento. La configuración en U de la  base de grapa 

fa c ilita  la  inserción de un destornillador o similar para, 

la  retirada de la  grapa, y la  configuración de sección transí, 

versal en D puede ser fabricada de manera rentable y econó- 

f mica.

Breve descripción de los dibujos.

Los objetos y ventajas antedichos del invento

' f *  ! * Hojíi» nrt'tóv
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se apreciarán a partir de la  siguiente descripción y de los 

dibujos aneaos, en donde:

la  figura 1 .es una vista en alzado de un acó 

plamiento de flúido de acuerdo con el invento, mostrándose 

la  mitad superior en sección diametral,

la  figura 2 es una vista en sección, en a l­

zado, tomada a lo largo de la  Sección I I - I I  de la  figura
\

la  figura 3 es una vista en alzado de deta-

lie  a escala aumentada, tomada a través de la  grapa y Yá**
. »*t

ranura a lo largo de la  Sección I I I - I I I  de la  figura 2V*'

la  figura 4 es una vista en alzado de la»gra-
.• V;

pa de acuerdo con el invento^ í
•

la  figura 5 es una vista en sección de deta­

l le ,  a escala aumentada, de la  grapa, tomada a lo largb'&e
* • * .

la  Sección V-V de la  figura 4̂  y V.,*
* " *  * * »las figuras 6 y 7 son vistas en sección,/»/

* *  • •
escala aumentada, similares a las de la  figura 3, que*j/,i£s- 

tran relaciones de la técnica anterior entre grapas y ranu­

ras para acoplamiento de grapas que tienen secciones trans­

versales cuadradas y circularesrespectivamente.

Descripción de la  forma preferida de realización.

Con referencia a la  figura 1, se muestra un 

acoplamiento de flúido hidráulico que incluye una mitad ma­

cho 10 y una mitad hembra 12. Las mitades del acoplamiento 

son conectables a componentes de sistemas hidráulicos con­

vencionales, tales como mangueras, adaptadores, acoplamien­

tos de fontanería o similares, no mostrados, y para tal fin  

; cada mitad de acoplamiento está provista con roscas 14 de 

tubería y un. pasaje interno 16. Adicionalmente, cada mitad 

del acoplamiento puede ser provista con un resalto hexagonal.50



18 que define mesetas para aplicación de llaves con el fin.

de sostener lá  mitad del acoplamiento durante el montaje

al conducto asociado, o para el elemento de adaptación*

Tía mitad 10 del acoplamiento está provista

con un apéndice 20 adaptado para ser alojado dentro del man

güito 22 de enclavamiento montado de manera capaz de girar

sobre la  mitad 12 del acoplamiento mediante un alambre de

impulsión 24. El apéndice incluye una porción 26 de diáme-

tro cilindrico reducido, que tiene una ranura en dond^'es*

alojado un anillo tórico 28 para aplicación de obturación
• »

con la  superficie cilindrica 30 definida sobre la mita*<3*12,
♦ * *4

estableciendo el anillo tórico la  relación de obturacá&í jen-
•

tre las mitades del acoplamiento*

El apéndice 20 incluye también la  porción*.

cilindrica mayor 32 en la  que se define la  ranura 34- díg;ái-

clavamiento. La ranura 34- de enclavamiento es definiáar "•

axialmente por superficies planas 38 7 38 extendidas radial• • *• —
mente, opuestas y distanciadas entre s i, (véase figura 3)? 

que intersectan al diámetro 32, y la  superficie interior 

4-0 de ranura incluye porciones cilindricas 4-2 que están ad­

yacentes e intersectan a paredes laterales 38 y 38 de ranu­

ra, y la  región central de la  superficie 4-0 de ranura está 

definida por la  superficie cóncava 44 anular que intersec­

ta a las superficies 4-2. La superficie cóncava 44, en sec­

ción transversal, es circular, teniendo un centro coaxial 

con los taladros receptores de grapas definidos en el man­

guito 22, tal como se describirá posteriormente, cuando las 

mitades 10 y 12 estén plenamente conectadas.

El manguito de enclavamiento 22 incluye un 

par de taladros 4-6 y 4-8, figura 2, que se extiende a través

, l lo jn  n firo fí
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jdel manguito adaptado para alinearse con, la  ranura de encía 

vamiento 54 cuando las mitades 10 y 12 están plenamente in­

terconectadas, tal como se muestra en la  -figura 1. Los ta­

ladros están colocados a lados opuestos del eje del acopla­

miento y se extienden a través del manguito para recibir 

la  grapa 50.
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La grapa 50 constituye una pinza en U, que

incluye alas lineales 52 y 54 interconectadas por una base

arqueada 56. La grapa tiene una configuración en D, véá*s*e
* m *•

figura 5» en donde la sección transversal de la  grapa ’i » *

cluye una superficie cilindrica convexa 58, la  cual iní^r-

secta tangencialmente a los lados laterales planos 60*y&2
«

de la  grapa. El cuarto lado de la  grapa está definido'rpor

la  superficie interior plana 64 que intersecta superficies
V **■60 y 62, y las superficies están ligeramente redondeadla*

. •  *  •  »

en estas intersecciones. Por lo tanto, los lados 60 *3r.*62 

están separados por una distancia igual al diámetro 

superficie 58.

El ala 54 de grapa está abocinada hacia fue­

ra en 66, y los extremos libres de las alas de grapa están 

biselados en 68. Este biselamiento fac ilita  el montaje de 

la  grapa dentro de los taladros 46 y 48 y la  presencia de 

la  deformación de abocinamiento 66 produce una aplicación

en 70 entre la  grapa y el manguito, que retiene a la  grapa
*

dentro de los taladros 46 y 48, y permite además que la  

grapa sea retirada de los taladros después de insertar un 

destornillador o ú til similar por debajo de la  base 56 y 

,, apalancar la  grapa desde el acoplamiento.

La anchura de la  grapa 50 tal como se defi­

ne por las alas 52 y 54 es substancialmente igual a la  dis
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ítancia entre las porciones exteriores de1 los talad3?os 46 y 

48, como se representa por la  distancia X en la  figura 2. 

¡Por consiguiente, después de insertar la  grapa en los ta­

ladros la  superficie convexa ,58 se aplicará a las porcio­

nes exteriores de los taladros tal como resulta evidente 

en la  figura 2, y esta aplicación por fricción, más la  con-J 

seguida por el abocinamiento 66, asegura una retención su­

ficiente de la  grapa dentro del acoplamiento.

Con referencia a la  figura 3» se apreciará*
• * *

la relación entre un ala 52 de grapa y la  ranura de eneíbtí-

vamiento 34. Como los lados planos 60 y 62 de la  grapa es-
j t  • > .  

•  *tán en relación separada opuesta con respecto a los l&des 

planos 36 y 38 de ranuras, respectivamente, la  aplicación 

de las superficies opuestas dará como resultado reducTd’as

presiones por unidad de área que impiden que las grapá&jse

indenten dentro de las superficies de ranuras de encima?*
* » *♦

miento. La presencia de la  superficie convexa 58 pertai^ 

añadir a la  grapa considerable material y sección transver-¡ 

sal de grapa en comparación con una configuración cuadrada 

de grapa, véase la  figura 6, y este material añadido de 

grapa proporciona mayor resistencia a la  fatiga y a fallos 

por tensiones o esfuerzos. La grapa de configuración en 

D toca los taladros 46 y 48 en un contacto superficial de 

área importante, y aunque las "esquinas” 72 de grapa pueden| 

aplicarse a los taladros 46 y 48 en un contacto lineal por 

74, figura 5» la  indentación del manguito 22 es insign ifi­

cante toda vez que el contacto superficial impide una apli­

cación importante o significativa en 74.

La longitud de las alas 52 y 54 es ta l que 

una porción recta de la  grapa será alojada siempre dentro
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_de la  ranura 3¿l-, y el abocinamiento 66 existe radialmente

hacia fuera del contacto entre la grapa y la  ranura, y e l'

gran radio de 'la  base 56 exime con facilidad al ú til de

apalancamiento para retirar la grapa.

Las figuras 6 y 7 describen relaciones de

la  técnica anterior entre grapas cuadradas y redondas y sus

ranuras de enclavamiento conformadas convencionalmente.

En la figura 6, la ranura de enclavarnierfto 78 incluye la -

dos radiales planos 80 y 82 y una superficie interior cí~• * ** • •
líndrica 84. La Grapa 86 es de sección transversal cifáfA*

drada, incluyendo paredes laterales planas 88 y 90» una
*•;superficie interior plana 92 y una superficie exterior**^!a-

# •  ■'

na 94. Un taladro circular 461 está, definido en el mangui­

to de enclavamiento. En esta disposición de grapa, lá'gra-
»

pa es dimensionada de manera tal que la  superficie intes'ior
.'Y*,

92 se aplica por fricción a la  superficie interior 84»«de 

la  ranura y el abocinamiento que está asociado usualmen»fe 

con una grapa cuadrada comienza con frecuencia dentro de 

la  ranura 78 en comparación con la  relación antes descri­

ta en que el abocinamiento se encuentra bien fuera del sa­

liente del apéndice 20 y de la  ranura 34. Además, las gra 

pas cuadradas, al tiempo que se resisten a la indentación 

por presión de las superficies 80 y 82, tienen corta dura­

ción frente a la  fatiga y baga resistencia a la  tracción 

porque el área de sección transversal del ala de grapa es 

relativamente pequeña, a la  vista del hecho de que se in­

serta una sección transversal cuadrada dentro de la  confi- 

, guración redonda del manguito 461.

En la  figura 7 la  ranura de enclavamiento 

96 es definida por superficies radiales planas 98 y una
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_superficie cóncava interior 100. La grapa 102 de sección

transversal circular es alojada dentro de taladros 46" del

manguito de enclavamiento y se aplica a las superficies 98

de ranura para impedir el desmontaje de las mitades de ac£

plamiento. Como la  grapa produce un contacto lineal con

las superficies 98 se produce con frecuencia indentación

por presión en estas superficies, provocando un desplaza-

miento de metal que impide el desmontaje de las mitades

del acoplamiento. Además, se forman con frecuencia gt'apas
• ♦*

redondas tales que sus alas divergen en una dirección
»

jándose de la  base de grapa, en lugar de utilizar un affó-

cinamienlo adyacente a un extremo libre de grapa, y l*e.í£¡uer

za de fricción proporcionada por dicha desviación de gt&pa

puede no ser suficiente para superar vibraciones com®*l&s

impulsos del sistema de fluido, y la  grapa puede ser dpg¡a-

lojada accidentalmente de los taladros 46". Adicionalsgfn-

te, las alas divergentes de grapa requieren que las «üáá** * ♦ ••
de grapa sean reunidas por apriete para su inserción den­

tro de los taladros de manguito, lo cual es con frecuencia 

d if íc i l .

La configuración de la  ranura de enclava­

miento 34, figura 3> a causa de la  presencia de las super­

fic ies 42, y de la  presencia de la  superficie cóncava 44, 

permite que las mitades de acoplamiento 10 y 12 sean emplea 

das con facilidad con grapas de sección transversal cuadra-- 

da y redonda según se muestra en las figuras 6 y 7. Por 

lo tanto, la  configuración de ranura de la figura 3 es "un:. 

, vers.l" con respecto a las tres secciones transversales de 

grapa que se describen. Tal universalidad no puede conse­

guirse con las configuraciones de ranuras de la  técnica an--

« lloj#* n»*»in. ^
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terior, como se representan en las figuras 6 y 7*

Se apreciará por lo tanto, que la  configura- 

ción de ranuras, y la  estructuración de grapas proporciona­

da por la  configuración en D, da como resultado un acopla­

miento capaz de aceptar tres tipos de secciones transversa-]
i

les de grapas, y da también como resultado una grapa que

tiene superiores características de funcionamiento y de mon-j

taje. La configuración en D hace mínima la  indentac-' n por]
•

presión y además acrecienta las características física*s *me-

¿oradas de una grapa, que no se consiguen por la  configuil&-

ción rectangular o cuadrada. La configuración en D pueíte

ser producida de manera económica por laminación de aTeartxre
•  ■

redondo para formar la superficie 64, y después de que*Jia 

sido formada la  grapa el forjado de la  grapa entre tró$u£~ 

es planos produce con facilidad superficies planas 60*$*€2<
£  a •  <

Se apreciará que diversas modificaciones*».; 

respecto a los conceptos inventivos pueden ser evidentp^,/ 

para los expertos en la  técnica, sin apartarse por ello del 

espíritu y del alcance del invento.

• . - llo jn  núiTf. 1 5
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« REIVTN DI C ACIONES

5

10

«

Los puntos que como característica de novedad se 

presentan para que sean objeto de esta solicitud de Modelo 

oe Utilidad en España, por VEIJíTE año’s, son los que se reco 

gen en las reivindicaciones siguientes: *

Un acoplamiento de flúido mejorado que ti§-\
r* «i • *

ne un par de partes tubulares coaxiales Ínter conectadas^,
f»

por una grapa, en que una .parte comprende un miembro rasíoí ’̂ 

que tiene un eje longitudinal y una ranura de enclavamiesito91 ff •
anular, y "ia otra parte comprende un miembro hembra que tie

* • • «r*
. 15 ne un taladro cilindrico receptor de grapa, alineado con.« 

dicha ranura de enelavamiento cuando dichas partes est$£•-, 

plenamente emparejadas'o conjugadas, con lo cual una gr^a
• 9

insertada en dicho taladro es recibida dentro de dicha rsSiu- 

ra para enclavar mutuamente dichas partes, teniendo dicha

20 ranura lados planos, distanciados, opuestos, extendidos ra- 

dialmente, que definen la  dimensión axial de la  ranura, com 

prendiendo la  mejora el hecho de que dicha grapa incluye una 

porción de ala alargada insertada dentro del taladro recep­

tor de grapa, y alojada dentro de la  ranura que tiene una

25 sección transversal de configuración substancialmente en D 

que incluye primeras y segundas superficies planas que defi 

nen lados opuestos de la  grapa, una superficie plana que de 

fine una tercera superficie de grapa y una superficie ar­

queada convexa que define un cuarto lado de grapa opuesto

30 a dicho tercer lado.
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2a. -  Un acoplamiento según la  reivindicación 1§, 

en que dicha superficie arqueada convexa intersecta a dichas 

superficies primera y segunda de una manera substancialmen­

te tangencial.

3a •- Un acoplamiento según la  reivindicación 2a, 

en que dicha superficie convexa constituye un segmento ci­

lindrico.

4a •- Un acoplamiento según la  reivindicación 3a»

en que dicha superficie convexa intersecta tangencialme'jjfe.%

a dichas superficies primera y segunda que tienen un di5nu2~

tro igual a la  distancia que separa a dichos lados prirae¿¡p.
#

y segundo. V;
*

5a.-  Un acoplamiento según las reivindicación
• '

anteriores, en que la  grapa comprende un cuerpo que tiene *
•  •  * .

un ala alargada aue tiene una sección transversal con ima*.
’ • * f í •

configuración substancialinente de D que incluye superficies 

primera y segunda, planas y paralelas, que definen lados..,
"t r*

opuestos del ala, una tercera superficie plana que intersée 

ta substancialmente de modo perpendicular a dichas superfi­

cies primera y segunda, y una cuarta superficie relacionada 

opuestamente con dicha tercera superficie de configuración 

convexa arqueada, que intersecta a dichas superficies prime 

ra y segunda.

6a«- Un acoplamiento según la  reivindicación 5a. 

en que dicha superficie convexa Intersecta a dichas supera 

ficies primera y segunda de una manera substancialmente tan 

geneial.

7a. -  Un acoplamiento según la  reivindicación 6a, 

en que dicha superficie convexa constituye un segmento ci- 

líndri co.
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* 8s.- Un acoplamiento según la  reivindicación 7a,
» m
*

\ * en que dicha superficie convexa intersecta tangencialmente 

a dichas superficies primera y segunda que tienen un diá­

metro igual a la  distancia que separa a dichos lados prime-

5 ro y segundo.

9S.- Un acoplamiento según la  reivindicación 5g> 

en que dicho cuerpo es de una configuración en U que tiene 

alas alargadas primera y segunda interconectadas por una ba-

10

se, incluyendo cada una de dichas alas un extremo libre  

estando deformada una de dichas alas divergentemente de *lp/
• •é»

otra, en lugar adyacente a su extremo libre.
#

IOS.- un acoplamiento según la  reivindicación

en que dicho cuerpo es de una configuración en U que tie»e
•

primeras y segundas alas interconectadas por una base y que

. 15 tiene extremos libres, definiendo dichas terceras superfiy*r
w *•«- V

cies de cada una, al estar en relación opuesta enfrentaban
♦ - r

unas superficies interiores de grapa, y definiendo dichas 

superficies convexas de cada ala unas superficies exteri'ó-* 

res de grapa

20

*

*

U S .-  «mí ACOPLAMIENTO DE ELUID0 MEJORADO".

Tal y como se ha descrito en la  Memoria que ante­

cede, representado en los dibujos que se acompañan y con 

los fines que se han especificado.

Esta Memoria consta de DIECISEIS hojas escritas a

25 máquina por una sola cara.
Madrid, 1 9 MAY 19SO
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