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CAMPO DE LA TECKICA

Esta invencién se refiere a un envase de cartén tu-~
bular dotado de una mayor resistencia y rigidez que se consi~

gue mediante la utilizacidn de una estructura angular de en=

vase de cartdén perfeccionada.

ASPECTO GENERAL Y ANTECEDENTES

Es conocido el sistema para formar bordes esquina-

dos o en angoulo en los envases de carténpor medio de:QFzgrsas
formas de estructura de banda continua. Caracteristiéﬁéghte

estos eavases de cartén ss deforman cuando se transpgf&an com~
pletamente cargados. Naturalmente esto se traduce-enndhzaspec-

to pocv agradable asi como una integridad estructural ‘deterio-

rada del envase.,

DESCRIPCION DE LA IKVENCION

Un envase de cartdn tubular, que comprendé::uia pa-
red inferior; un par de paredes laterales unidas en.disbosicién
plegable respectivamente a los bordes laterales de la pared in-
ferior; una parcd supevior unida en disposicidn plegable a lo
largo de los bordes laterales correspondientes respectivamen-~
te a los bordes superiores de las paredes laterales; una sola-
pa extrema unida en disposicién plegable a cada extremo de las
paredes superior, inferior, y laterales, halldndose dispuesta
al menos una parte de cada sclapa extrema en sentido perpendi-

cular respecto al eje de la es’ructura de banda continua tubu-.

lar que une entre si dos solapas extremas contiguas en cada

borde esquinado o en angulo del envase de cartén; y una linea

de doblez dispuesta er una de las solapas extremas contiguas.

BREVE DESCRIPCION DE 105 PLANOS

La fig. 1 es una vista en planta de una pieza nocon-

formada a partir de la cual se forma el envase de cartoéon tubu-
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lar de acuerdo con esta invenciodn; las figs., 2 y 3 represen-
tan feses intermedias a través de las cuales se encola y ma-
nipula la citada pieza no conformada con vistas a formar el
€lemenbo tubular en forma de envase de cartdédn de extremos
abiertos que se muestra en la fig. 4; la fig. 5 representa
taa fase intermedia a través de la cual se manipula la estruc
tura de cierre del envase de cartén; la fig. 6 es una vista
isométrica de un envase de cartdn terminado formado sggéy es~-

.
’ - » - .

ta invencién; y la fig. 7 es una vista fragmentaria & €8cala
..’.

ampliada de una parte de la estructura de banda contipya que

e ® o
forma parte d=1 envase de cartln. A

MEJOR FORMA DE PEALIZACION DE LA INVENCION E

Con referencia a los planos, el numero 1 desitna la

pared inferior del envase de cartén a cuyos bordes laberales

van unidas en disposicién plegable las paredes latertades 2 y
3 a lo largo de lineas de doblez 4 y 5 respectivameﬁ%;:‘La pa-
r2d superior del envase de cartdén se forma mediante una combi-
nacidén de paneles superiores 6 y 7 que se unen en dispﬁsicién
plegable respectivamente a los bordes superiores de las pare-
des laterzles 2y 7 a lo large de las lineas de doblez 8y 9.
Se dispone un medio de transporte para el envase dé cartén for-
mado por sberturas para llevar a mano 10 y 11 que se extienden
a partir de paneles superiores 6 y 7 respectivamente. Ademés
se disponen solapas amortiguadoras 12 y 13 unidas en disposi-
cién plegable respectivamente a los paneles superiores 6y 7
a lo largo de lineas de doblez 14 y 15. |

La estructuré de cierre extrema, en parte, se dispo-
ne para el envase de cartbén en forma de solapas extremas 16 ¥

17 que van unidas en disposicidén plegable a los bordes extre-

mos de la pared lateral 2 a lo largo de lineas de doblez 18 y
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19 respectivamente. Ademas, las solapas extremas 20 y 21 van
unidas asimismo en disposicidn plegable a los bordes extremcs
de 1la pared lateral » a lo largo de las lineas de doblez 22 y
23 respectivamente. De igual forma, las solapas extremas 24 y
25 van unidas en disposicidén plegable a los bordes extremos

de la pared inferior 1 a lo lérgo Ae lineas de doblez 26 y 27

respectivamente.

Se dispone una estructura de‘cierre extrema.aQ}cio—
nal en forma de solapas extremas parciales 28 y 29 qée?ﬁén uni-
das en disposicidn plegablie a los bordes extremos dei:E;nel
superior 6 a lo largc de lineas de doblez 30 y 31 reéﬁéétiva-
mente. De modo similar, solapas extremas parciales Bétﬁ 3% van
unidas en disposicidn plegable a los bordes extremoslh}? panel
superior 7 a lo largo de lineas de doblez 34 y 35 reéﬁ%&tiva—

mente. Segin una caracteristica de esta invencidnm, fﬁé:iineas
de doblez 36, 37, 38, %9, 40 y 41 se hallan formadaé:;;}las~so—
lapas extremas 24 y 25 y en las solapas extremas parciales 28,
29, %2 y 33 respectivamente y definen paneles angulares bisela-
dos Bl-36.

Como es evidente a partir de la fig. 1, las lineas
de doblez 36-41 se hallan desviadas hacia fuera respecto de jas
lineas de doblez 18, 19, 22 y 23, en tanto que las lineas de
doblez 26, 27,.30, 31, 34 y 35 se hallar desviadas hacia dentro
respecto de las lineas de doblez 18, 19, 22 y 2%, Estas rela-
ciones excéntricas explican las disposiciones angulares de los
paneles biselados angulares Bl-B6.

Sezin otra caracteristica de esta invencidén, se dis-
ponen medins para unir reéiprocamente las diversas solapas ex-

tremas en forma de estructuras de banda continua 42-49. Como

guiera gue cada una de las estructuras de banda continua 42-49




10

15

25

30

es virtualmente idéntica, solamente se tratara aqui en detélle:&
de las caracteristicas especificas de la estructura de banda ;
continua 48. Con particular referencia a la fig. 7, la estruc—'ﬁ
tura de banda continua 48 va unida en disposicién plegable a
la solapa extrema 25 a lo largo de la linea de doblez 50. El1 v
otro extremo de la estructura de banda continua 48 va unido en:i
disposicidn plegable a la solapa extrema 17 a lo largo de la
linea de doblez 51, cuyo extremo interior 17a sé hal%g.e§Paciaﬁf
do de la linea de doblez 19 por la seccidn de borde s?_a:'_'cfé la

solapa extrema 17. E1 borde esquinado o en angulo asqpigdo de

la pared lateral 2 comprende la esquina biselada 53. Adehds

l1a linea de doblez 51 se halla desviada hacia fuera de la so-

lapa extrema 17 con respecto <l borde esquinado o en.éqgulo;SE

& 9 °
¥ es esencialmente paralela en relacién con este Ultimb.

Para completar los elementos basicos del e@féée de
cartén, el organo de apertura 54 se halla definido ﬁbr°iineas
de separacidén 55 y 56 y se forma en la pared latéral'B ¥y en
la solapa sxtrema 21 y va unido en disposicidn plegable a di-
cha pared lateral 3 a lo largo de la linea de dobiez 57.

Para formar el envase de cartéh a partir de la pieza
no conformada representada en la fig. 1, inicialmente es nece-
sario elevar y plegar el panel superior 6 y las solapas extre-~
mas parciales 28 y 29 a lo largo de la linea de doblez 8 a las.
posiciones que se muesﬁran el la fig. 2. A continuacién se apli-
ca cola a la pieza no conformada segin se indica mediante li-
nea de puntos en la fig. 2. Después de esto, se elevan y plie-
gan a 1a izquierda los elementos de la.pieza no conformada si-
tuados a la derecha de la linea de doblez 5, como puede verse
en la fig. 2, a fin de asegurar los bordes de los paneles 6 y

7 entre si y para ocupar las posiciones que se muestran en la
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fig. 3, lo cual representa el enﬁase de cartén completado en‘
estado plegado. |

Para completar la formacidén del envase de cartén,
se separan las paredes laterales 2 y 3 y se colocan en posi-

cidn perpendicuiar con respecto a la paﬁed inferior 1 y ales .

paneles 6 y 7. El envase de cartdn aparece entonces segin se

muestra en la fig. 4.

Después de ser cargados los articulos en elifqyase
de cartdén, se pliegan hacia dentro las solapas extrem%é'éor-
tas o menores 24 y 25 y las solapas extremas parciale%?éB,
29, 32 y 33 a lo largo de las lineas de doblez 26, 27;féb,
51, 34 y 35 respectivamente. Cuando esto se produce, ia’ carac- E
teristica de desviacién o descentramiento de la lined” & do-
blez 51 con respecto al borde esquinado biselado 53,.b5;b se

muestra mejor en la fig. 7 y se incorpora en cada una .d¢ las
estructuras de banda continua 42-~49, hace que las soiéﬁés ex=~
tremas cortas o menores asociadas se coloquen en posicidn "a
presidn”". Las solapas extremas se mantienen por ende firmemen~
te en posicién sin necesidad de elementos mecénicns adiciona-
les para evitar que se desplacen del lugar que ocupan, y se
elimina la necesidad de encolar las solapas extremas conti«
guas sin comprometer por ello la resistencia de la estructu~
ra de asidero.

Ademas cada solapa extrema 24 y 25 y solapa extrema
parcial 28, 29, 32 y 33 forma una unidén angular en las lineas
de pliegue o incurvacidén 36, 37, 38, 39, 40 y 41, respectiva-
mente, y define ia disbosicién biselada de los paneles de los
bordes esquinados o en angulo de bisel Bl-B6. Por consiguien-

te, las porciones de cada solapa extrema que se encuentran

entre las lineas de pliegue o incurvacibén 36-41 y la linea de
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" quinado o en angulo biselados, se hallan en contacto con por

doblez asociada, y que aqui se denominan paneles de borde es-

ciones del articulo empaquetado asociado y tienden a prevenir

cualquier aplastamiento indeseable de los bordes esguinados 0O

en Angulo del envase de cartédn.

Para completar el envase de cartén tubular, se ele~
van las solapas extremas 16 y 17 a lo largo de las lineas de
déblez 18 y 19 respectivamente. A continuacidn se efqpyﬁ? una
aplicacidn de ccla a las porciones superiores de 1ast§éiapas
extremas 16 y 17 y, después de esto, se bajan las sola?gg ex~

tremas 20 y 21 a lo largo de las lineas de doblez 22‘3 23 res-—

s w

pectivamente. El1 envase de cartdn aparece entonces segin se

il LI Y

muestra en la fig. 6. Otra ventaja de esta invencidén, en el en- .

. 9
L]
Ve o

vase de cartdon terminado, es que se evita cualquier 9vryatura

¥y debilitamiento de la pared superior, que ocurre cdﬁzf}ecuen—
. .

cia en un envase de cartén que utiliza un cierre extrémo mecd-

nico, toda vez que todas las solapas extremas se mantienen fi-

jamente en las posiciones relativas apropiadas.

Por consiguiente, mediante la utilizacidén de las es-
tructuras de banda continua 42-49 se proporciona un envase de
cartén que es muy fuerte y completamente resistente a la de-
formacidn, en especial en los bordes esquinados o en angulo.
Ademas, este envase de cartdn puede adaptarse para acomodar
articulos de distintos tamafios variando simplemente la distan-

ia entre las lineas de pliegue o incurvacién 36-41 y las 1li-
neas de dobles asociadas 26, 27, 30, 31, 34 y 35, respectiva-
mente, en la medida que sea necesario.

APLICABILIDAD INDUSTRIAL

iediante esta invencibn, se proporciona un eavase de

cartdn tubular que resulta extremadamente fuerte, lo cual per-
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mite acomodar en el mismo paguetes prototipo de gran tamafio.
En resumen, el Modelo de Utilidad que se solicita de

berad recaer sobre las siguientes:

REIVINDICACTOITES

1. Un envase de cartdédn tubular, gque comprende: una
pared inferior (1), un par de paredes laterales (2,3) unidas
en disposicidn plegable respectivamente a los bordes latira-
les de dicha pared inferior, una pared superior (6,7) unida
en disposicidén plegable a 1o'largo de los bordes 1ate£§l§§
10 correspondientes respectivamente a los bordes superiof?%‘de
dichas paredes laterales, hallandose dispuestas dichaéﬁééye—
des laterales en sentido perpendicular con respecto a ﬁﬁchas
~vparedes superior e inferior para formar un elemento tubplar,
una solapa extrema (16,17,20,21,24,25,28,29,32,33) unidd ren
15 disposiqién plegable a cada extremo de dichas paredes: supe-

rior, inferior, y laterales, hallandose dispuesta al #hédbs -
una parte de cada solapa extrema en sentido perpendicular res
pecto al eje de la referida estructura de banda continua tu-

tular (42-49) que une entre si dos contiguas de dichas sola-

20 pas extremas en al menos dos bordes esquinados o en angulo -
contiguos del envase de cartdn, y caracterizado por el hecho
de que se dispone una linea de pliegue o incurvacidn(36-41) -

i en una de dichas contigvas de ias mencionrnadas solapas extre-
mas Que es seneralmente paralela a la linea de doblez (26,27,
’ 25 50,31,34,35) entre dicha solapa extrema contigua y la adyacen

te de dichas paredes.

"~

2. Un envase de cartdén seglin la reivindicacién 1 y ca
racterizado ademAs por el hecho de que porciones de dicha sola
pa extrema contigua gue se hallan dispuestas a lados opuestos -

30 de dicha linea de pliegue o incurvacibén se relacionan entre si



angul armente.

3. Un envase de cartdn segliin la reivindicacibén 1 y ca-

rrcterizado ademAs por el hecho de que se forma un brgano de -

arertura (54) en una de dichas solapas extremas y en la adyacen

5 te de dichas paredes. d

4. Un envase de cartén segln la reivindicacidén 1 y ca-
racterizado ademéas por el hecho de que se forma un medio de trans
porte (10,11) en dicha pared superior.

5. Un envase seglin 1la reivindicacidn l,vcaracter;qado -
Tt
10 por el hecho de que se dispone una lonea de pliegue o ingurvacidn
(36-41) en una de dichas contiguas de las referidas solapés‘extpg
mas, y un panel de borde esquinado o en angulo biselado é?l;B6) ~

definido por dicha linea de piiegue o incurvacidén y la linea de -

TR e e

doblez entre diciha solapa extrema contigua y la adyacente de di-
v »

15 chas paredes que se halla dispuesto en cada esquina del_ﬁﬁﬁase -

-

de cartdn.

LN Y

6. Un envase sesGn la reivindicacién i, cuya pieza no -
conformada convrende: una pared inferior (1); un par de paredes
latersles (2,3) unidas en disposicién plegabls respectivamente -

20 a los bordes laterales de dicha pared inferior; un par de paneles

de pared superior (6,7) unidos en disnosicidn plegable respecti-

vemente a dichas paredes laterales opuestas a dicha pared infe-

rior; una primera solapa extrema unida en disposicidn plegable

a un extreno de una de dichas varedes laterales; una segunda so-

25 lapa extrena unida en disposicidn plegable a la contigua de di-
chas paredes laterales a lo largo del extremo correspondiente ad
yacente a dicha primera solapa extrema; una estruvctura de banda
continua (42-49) que une entre si las mencionadas solapas extre~
mes, estando biselado el borde esquinado o en ansulo asociado -~

30 (53) de dicha uma pared lateral; y carancterizado por el hecho de
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que un borde (51) de dicha estructura de banda continua va unido
en disposicidn vlegable a la referida primera solapa extrema y -
di-ho un borde se halla desviado del menciomnado borde esquinado
0 en angulo biselado y es esencialmente paralelo con respecto al

mismo.

mn

?. Se reivindica por Gltimo como objeto sobre el que ha
de recaer el Modelo de Utilidad que se sclicita: UN ENVASE DE CAR
TON TUBULAR. |
Todo conforme aueda descrito y reivirdicado enilaiﬁné&ente
memoria degcrivtiva que consta de diez paginas mecanografiﬁs y di
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