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MEEORTIA DESCRIPTIVA
que se acompaiia
e la solicitud de
una PATENTH de INVENCION por VEINTE ANOS en ESPANA a favor
de
CASUANER HERMANOS,S.A., entidad espafiola, residente en ALCOY
(ALICANTE), calle Onofre Jordd, n® 16,
porx
"PERFECCIONALIILNTOS INTRCDUCIDOS Eil LAS PRENGAS VINICOLASY
Inventor: Don Francisco Castafier Boronat, de nacionalidad eg

pafiola.
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la invencidn a que se refiere la presente memoria constituye
una novedad industrial, con caracteristicas y ventajas que la hacen
merecedora del privilegio de explotacion exclusiva que por ella se so
licita, de acuerdo con las prescripciones del Estatuto vigente de la
Propiedad Industrial, de 26 de Julio de 1929, texto refundido, publi-
cado el 30 de Abril de 1930.

Bl dispositivo a que se refiere la solicitud del privilegio que
se acompaiia a esta memoria, estd estudiado y desarrollado para su apli
cacidén a todas las prensas verticales de husillo que vienen utilizén-
dose en las bodegas, en sustitucidn de todos los sistemas cominmente
empleados; bien en las que se accionan mediante el esfuerzo corporsl
del hombre, © en las que ya son accionadas mediante fuerza motriz de
la indole que sea.

Las caracteristicas y partes principales de la idea objeto de
esta invencion, segﬁn puede apreciarse en los planos se acompafian,las
siguientes:’

12,- Desmultiplicacion de la velocidad de trabajo de una prensa
de las comunmente empleadas en las bodegas, mediante seis velocidades
de trabajo escalonadas, en sus diferentes clases y sistemas, con ac-
cionamiento de la mdquina por electromotor acoplado.

2 ,~ Toda forma de colocar y aplicar a las prensas verticales de
husillo, la accidén de las seis velocidades reductoras escalonadas.

32,—- Conjunto de engranes y palanca de mando (véase en el deta=—
lle de la caja de cambios, por el cual la prensa funcionarid en cada
una de las velocidades, o podréd ser colocada en posicidn de punto muer
o,

4% .~ Posicidn de punto muerto; mediante la que la prensa, o sea,
la parte habitual o corriente de la prensa, queda separada o desconec=-
tada del sistema eléctrico de presidn; permitiendo la innegable venta
ja de poder actuar sobre la misma por el esfuerzoc corporal del hombre,

en los casos (muy frecuentes en todas las zonas vinicolas en las épo-
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" bajo de la prensa, tanto en la accidn del prensado, como en la de la

cambios de marchas.

i . SPROIAL HOVE4 21%3 232) (5 Ei

cas de las vendimias) en que falte la energia eléctrica, o sea recibi
da esta con gran empobrecimiento de voliaje y frecuencia, y que impi-
da hacer uso de la misma en el electromotor de la mAguina.

58.- Caja de cambio de velocidades, con su palanca de mando.

Bsta caja, (ouyos detalles pueden verse en los planos) va pro-
vista de un sistema de engranes, gobernados por la accién de la palancs
de mando, todo lo cual puede trabajar en cinco posiciones. Tres de ac—
cidn y dos de punto muerto.

Las tres velocidades de que consta la caja, van combinadas a
voluntad con la contramarcha reductora que tiene la prensa, y por con
secuenciz al ser engranada esta, duplican aquellas su accidn, pasando
entonces a ser en esta segunda fase, la cuarta, quinta y sexta veloci
dad de la maquina.

Todas estas velocidades, pueden aplicarse, naturalmente, al tra-

elevacidn del elemento presor, si bien en esta segunda fase no tiene
ningin interés reducir el tiempo de la accidn de elevar el elemento pm
sor para el descarzue de la méquina, ¥y en ganancia de este we uss la
primera velocidad, gue por ser multiplicada es més rdpida que la accidn
primitiva de la prensa.

Bl control del punto de saturacidén de cada velocidad, estéd a car
go del disparador automdtico gque posee la prensa, el cual se graduard
adecuadamente a la clase de uvas & prensar al tamalio de la prensa.

Por lo expuesto en los planos que se acompaiian y en la parte re-
ferente al alzado por “x-y" se vé la forma de adaptacidn y funeionamien
to del dispositivo.

La Fig 12 es una planta del dispositivo de desmultiplicacion es—
calonada, siendo (B) el engranaje de contramarcha.

la Pig 22 muestra en alzado total la prensa.

La Fig 3% es la caja de contramarcha, aprecidndose la palanca de

la Fig 4% es una geccidn por D-B-F-G-H-I, viéndose en (1) v (x)
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los puntos muertos, y en (L), (M),(N) les marchas 1, 2 y 32, aprecién
dose asimismo en {C)el dispositivo de disparo automitico.

a) Con la palanca de mando -A- puesta en la posicidn 1%,que es
la velocidad mis rédpida, y teniendo la contramarcha reductora (-B-)
de la prensa, desengranada, al objeto que no desmultiplique, se couneg
ta el interruptor-inversor de maniobra de la prensa en la posioién de
“elevar™. Con ello, la méquina empleza a elevar el sistema presor ré&i
damente, hasta que la jaula de la prensa queda libre y despejada pa-
ra proceder al cargue de pasta de uvas molidas en la prensa.

b) Se desconecta el interruptor—inversor, quedando la prensa-gg
rada y se procede al llenado, o carga de la prensa. ’

c) Conectado de nuevo el interruptor-inversor, en la posicidn
de "bajar"™ y oon la palanca de mando en la posicidn inicial que antes
pusimos de -128~ se one en marcha la prensa, empezando la accidn del
prensado, en su parte inicial de desvinacidn. Trabaja la velocidad
més répida, la ocual llegada a su punto de saturacién previsto, hace
actuar el disparo automatico (~C-) (regulado de antemano para este
fin), y aunque el electromotor y partes de atague de fuerza superiores
gquedan en marcha, el conjunto presorvinferior gueda parado.

d) En este momento, y sin necesidad de perder tiempo aguardando
& que la prensa vaya desvinando normalmente; se para el motor, y con
la palanca de mando se paca a la posicidn ~¢%-, Conectado de nuevo el
interruptor-inversor, la prensa vuelve a ponerse en marcha oon la se-—
gunda velocidad en trabajo, la cual apriete con menor velocidad, pero
con mayor presion efectiva; consecuencle de o cual la presa awenta
el proceso de desvinacidn, hasta llegar al punto de saturzcidn, en que
de nuevo ge produce el disparo, como en el caso anterior.

e) Se repiten las menicbras anteriores, y colocada lz palanca
en la posicion =32~ se hace usc de la tercere velocidad hasta su dis-

paro.

f) Una vey cubierto el proceso de desvinacién con el disparo de
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la tercera velocidad, se pasa al vroceso de "prensado o remate',

Para ello, ¥ con la méguine persda, se engrana la contramarcha
reductors de la prensa, ¥y se repite en spia posicidn el nizmo proceso
anterior oon las tres velocidades del dispositivo, yue alora, al ir
desmultiplicadas por la contramarcha reductora de 1la prensa, pasen a
ser la -48, 5% y 0%- velocidad en la prensz.

g) Ubtenido el disparo de la sexta velocidad, queda ultimads la
seccion del prensado. Yueda la operacion de desengranar la contramar-—
che reductora y colocar la palanca de mando en posicion de -1%—-, para
répidanente elevar todo el conjunto presor y proceder al vaciado de
los orujos yue han gquedado en la jaula de la prensa, y recarzar la ma
guina para repetir la operscidn enunciacda completa.

Hecha la descripeion precedente hemos de afladir que los deta—
lles de realizacion de la idea expuesta pueden varisr, sin gque por
ello caumbie la esencia de la invencidn que es la que se desprende de
los pirrafos que znteceden y la que se reivindice en la siguiente

!J NOTA

En resusen: La Fatente de Invencion que se solicita recaerd so
bre las reivindicaciones siguientes:

1¢,~ pPerfeccionamientos introducidos en las prenses vinicolas,
caracterizados porgque consisten en disponer a cualquier yprensa verti-
cal de husilio de un sistema de desmulitivlicacidon de le velocidad de
trabajo, dividiéndols en seis marchas progresgivas, quc realicen la ac
cion del desvinado y prensado de le pasta de uvus molidas, cargada en
la magquina.

28,~ Perfeccionamientos introducidos en las prensas vinicolas,
carccterizados poryue dichas prensas estdn provisitas de un conjunto de
enszranes y caja de cambios con palanca de mando, por el cual la pren-—

se funcionard en ceda una de las velocivades, o podrd ser colocada en
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posicidn de punto muevto, de tal mansra que en esta Ultima posicion
lz prensa quels dewconectaus del sistema motor e presiodon, permitien
do avtuar sobre la isma por ol esfusrzo corporal del hombre; estan-
do proviste la caja de caubios de un sistems de engrancs, :obernados
por la accldn de ila palanca de wando, todo lo cual puede trasajar en
cinco pogiciones: tres de accidm y dos de unto muerto, estando izs
tires velocidades combinadas a voluntad con la contramarcha reductorsa
que tiene la prensa, y por consecuencia al ser engranadsa esva, dupli
cen aquellas su accidn pszando o ser enionces en esia segu da fage,la
4%, 5% y 6% veloocidad de la miquine, y siendo aplicavles todas ellas
al trabajo de la prensa.

48, ~ e reivindiocus por Gltimo como objeto sobre el que ba de re
caer la Patente de Invsncidon ue se molicita: “PEHFECCIOMANTISNTUL 1y~
LHODUCTINOs s LAy PRENSAS VINICOLASY,

Todo coniorme se describe y rejvindica en la presente memorig,

que consta de seis phgines y dibujos adjuntos.

Madrid, 27 Vctubre 1959
?ONS OrULGRIA
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