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E l Kodelo de u t i l id a d  a  que se  r e f ie r e  l e  presen*- - 
t e  Kemoria e s tá  destinado a  g a ra n tiz a r  l a  fa b ric a c ió n  
y  explo tación  ex c lu siv as, en todo e l  t e r r i t o r i o  nacio­
n a l ,  de una p a n ta lla  perfeccionada para  ta to  f lú o re s— 
c o a te .

Bicha p a n ta lla  es d e l tip o  que conprende e se n c ia l 
c a n te ; ana ca ja -b ase  adosable a l  techo o a l a  pared en 
l a  que se f i j a n  lo s  soportes de l t a to ,  l a  re a c ta n c ia , 
una plancha re f le c ta n te  y ana tapa  d ifu ao ra  tr a n s lú c i­
da que se a p lic a  a l a  p a rte  in f e r io r  de aquella  c a ja  
cerrándo la  con in te rp o s ic ió n  de una ju n ta  y que se mam . J 
t ie n e  s u je ta  a  l a  misma c a ja  mediante unos c ie r re s  ad&;.
eaados. * .* *

* * .  *Respecto a o tras  p a n ta lla s  conocidas, la  que nos -' * +
ocupa p resen ta  c ie r ta s  mejoras centradas concretamente
en l a  ca ja -b ase , mejoras co n stru c tiv as  que le  confie— ..

*  -  *

r e a  ana mayor re s is te n c ia  y un mejor aislam iento  tórn¿7',
* *  .co , a s i  cono una más f á c i l  incorporación de lo s elamajg,*,* Hto s  e lé c tr ic o s  que van en su in t e r io r .  * *

para una co rrec ta  in te rp re ta c ió n  se describe a — 
continuación  un caso de re a liz a c ió n  p rá c t ic a , a t i t u lo  
de ejemplo, no l im ita t iv o , de una p a n ta lla  perfecciona 
da para tubo flu o rescen te  según l a  invención, acompa­
ñándose de una hoja de d ibu jos en l a  que!

La f i g .  1 i l u s t r a  una v is ta  p a rc ia l  en p lan ta  in ­
f e r io r  de l a  c a ja -b a se .

La f ig .  2 rep resen ta  una sección lo n g itu d in a l de 
una p a rte  extrema de la  p a n ta lla .

................r ^  '

s .
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, ^  ^ 3.4 %&$+ 3 es una seecién taMMMwcraal de la  mis­
ma pantalla según e l plano I IM II .

Según lo  diseñado, podemos ap rec iar principalmen­
te :  la  caja-base -4 - , la  plancha re f le c ta n te  -5 - ,  e l  -  
tubo fluorescente -6 - ,  la. jun ta perim etral de están—  
queidad -¡y- y la  tapa d ifusora -8 - .

La caja-base -4 - , constitu ida  en m aterial p lá s t i ­
co, presenta en todas sus caras una doble pared — 
-9 a -, lo que le  proporciona una mayor re s is te n c ia  a s i 
come un mejor aislam iento térmico debido a la  cámara -  
de a ire  - l e -  determinada entre ambas paredes. Al propio-* 
tiempo, t a l  constitución  le  permite remachar los sopor;
te s  -11- del tubo -6 - en lugar de roscarlos como s u e le ..** *hacerse* *.*

En la  cara in terna del techo de la  enjambase -4 -
ex ista  una (o más) lig e ra s  depresiones rectangulares -

*  *  *-12- de cuyos lados menores sobresalen horizontalmonte*******
sendas pestañas -13- que junto con e l plano.de la  de^-** 
presión -12 - forman sendas acanaladuras -14- en la s  **-*' 
que se introducen a presión y se re tien en  la s  a le ta s  -  
extremas de la  carcasa de una reactancia  - 13- ,  evitando 
de esta  forma e l tener que f i j a r l a  por otros medios ta  
le s  como to rn i l lo s ,  remaches, e tc . ,  que requieren más 
tiempo para su incorporación a para su extracción.

Por o tra  p arte , en la s  caras in ternas de los cos­
tados de la  caja-base -4 -  están conformadas dos se rie s  
enfrentadas de protuberancias -16- de base in fe r io r  — 
- 17-  plana; a una d is tan c ia  de cada base - 17- ,  sen si­
blemente igual a l  espesor de la  plancha re fle c ta n te  —

hay unas pequeños sa lien te s  -18- de la  cara in te r
* * / * *
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na de la  caga, la s  cuales junto caá l a  Rase in fe r io r  -ap­
ée cada protuberancia -16* constituyen unas guias para 
le s  lados mayores de la  plancha re f le c ta n te  -#*. En a l  
montaje, dichos lados de l a  plancha re f le c ta n te  -3* s% 
introducen a presión en aquellas guías y , para sastras^ 
la ,  se desliga  longitudinalmente por la s  re fe rid as  *** 
guias formadas por dichos sa lien tes  *18* y bases irfe* ' 
r ie re s  - i ? -  de cada protuberancia *16*.

Los tabiques transversa les *19* a  l a  ves que re*-* 
fuerzan la  caja-base -4* ayudan a mantener la  distan**
c ía  conveniente entre la s  guias de uno y otro lado d e .-**-

*** *la  plancha re fle c ta n te  -5** o e #
La tapa d ifusora -8* c ie rra  l a  caja-base -4* can, '. .* í .*in terposic ión  de la  jun ta  de estanquaidad -?* y se man y* 

tiene  su je ta  a dicha ca ja  gracias a loa c ie rre s  garfio#  
-20* articu lados a los costados de aquella tapa *8** . **

Se sobreentiende que en e l presante caso serán .****riab le s  cuantos d e ta lle s  de construcción y acabado, d&
* .a lte ren , cambien o modifiquen la  esencia de la  inven***. -* 

ción.
Descrito e l  objete y u tilid ad  de la  invención le  

que se declara como no divulgado n i practicado en Espa 
ña, comprende las siguientes
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la.** P an ta lla  perfeccionada para tubo fluorescen­
te ,  del tip o  que comprende: una caja-base adosable a l  

85. técheo s l a  pared y a b ie rta  inferiorm ente, donde se alo
jan  los elementos e léc trico s  a s í como una chapa reflejé 
ten te  s ituada  encima del tubo y ana tapa d ifusora de -  
la  luz que c ie rra  la  ca ja  por abajo con in terposición  
de una ju n ta  perim etral y se mantiene su je ta  a e l la  —

99. gracias a unos c ie rre s  articu lados a los costados de
la  caja-base, caracterizada porque en tre  todas la s  ca- *.***** *
ras de dicha caja-base presentan una doble pared, e te g j .
g&ndole una mayor re s is te n c ia , una mejor aislam iento -,* *...térmico y l a  posib ilidad  de remachar le s  soportes de l *

95* tubo a la  caja-base .
2 a .-  P an ta lla  perfeccionada para tubo fluo rescep-..\  *te ,  según la  re iv indicación  la ,  caracterizada porque r : /e * *en la  cara in te r io r  del techo de la  caja-base e s tá  cpjg* .figurada, cuando manos, una lig e ra  depresión rectangü^* 

190. l a r  , loa lados menores de la  cual presentan sendas pea
tañas sobresalien tes p ara le las  a l plana de la  depresión, 
junto con e l  cual constituyen sendas acanaladuras en -  
la s  que se introducen a presión los extremos de la s  — 
a le tas  extremas de la  carcasa de una reactancia  que que 

105. da re ten ida por aquellas pestañas.
3&.- P an ta lla  perfeccionada para tubo fluorescen­

t e ,  según la s  an terio res re iv indicaciones, ca rac te riza  
da porque de la  cara in terna  de los costados de la  ca­
ja-base sobresalen dos se rie s  de protuberancias, en—
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12$.

fuentadas la s  da un acatada cea la s  d e l o tro  y da basé 
in fe r io r  p lana, a  co rta  d is tan c ia  de cuales bases hay 
respectivos sa lie n te s  que guabo con e l la s  constituyen 
unas guias de retención para l a  plancha re f le c ta n te . * 
l a  cual se monta introduciendo a presión  sus lados aa* 
yores en dichas guias y  se extrae deslizáadola  lo n g itu  
dinalmsnts por la s  mismas guias.

PANTALLA PERFECCIONABA PARA TUBO FLUORESCEN­
TE.

******Según se describe y re iv ind ica  en la  presente Meco...
* *

r i a  descrip tiva  que consta de se is  hojas fo liadas y es*.*
* * *c r i ta s  por una so la  cara y acompañada de una hoja de . 

d ibujos. *""*
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