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:-claracién del objeto sobre el cual ha de recaer el privilegio —

La presente memoria descripiiva tiene coumo fin la de

de explotacién industrial y comercial sxeclusivo en el territodio
nacional de un Modelo de Utilidad de acuerdo con la vigantéﬁﬁé—
gislacién sobre Propiedad Indusirial, que comec el enunclado.xn~

dica, se trata de "UNIDAD PERFECCIONADA PARA LA ESmRUCTURAQIGN

DE PERFIIES ATSLANTES EN CARPINTERIA METALTCA", e %

En las estructuras de carvinteria metdlica destina-

das a determinar ellas mismas el armazén exterior y general de

. %8s a,
la obra, es de gran importancia que la propia estructura ofrez-
s e ¢

ca unas mdximas condicicnes de aislamiento, tanto en lo qié}-
regspecta al orden térmico, como en lo relativo al acﬁstiéﬁi:

En la blsqueda de estas condiciones se canocé"ya'el
determinar las zonas acristaladas por una dualidad de vidrios
debidamente separados entre si, solucibn esta que si bien per-
mite conseguir las precitadas condiciones, delimita el 4mbito
de las mismas, unica y exclusivamente, a estas zonas acristala-
das,

Por ello, esta solucién no es vdlida para el resto

de la estructura, encontrdndonos por ejemplo con que las unio-

‘nes entre los marcos de estas zonas acristaladas y los perfi- -

les contiguos se constituyen en Zzonas donde se dan unas consi-
derables fugas térmicas, como principal problema, ademds de -

existir, as! mismo, problemas en cuanto al aislamiento acisti-

c9o,
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En efecto, estas uniones se vienen resolviendo.con-,.

#encionalmente mediante unos perfiles monopieza, totalmente
usuales, de modo que se origina unas continuidad metélica,,gggf

de el interior de la estructura hacia el exterior, contindidmd |

D '..

esta que da origen a lae precitadas fugas. .

A fin de solucionar esta problemdtica se ha estudig
do la conetitucién de estos perfiles, de modo que ellos mjsgos
presenten en si{ un cardcter aislante, conociéndose hasta'lﬁ'ﬁg

che una solucidén segun la cual, el propio perfil quedebe Fnte-

rrumpido en une concreta zona del mismo y en toda su longitud,

por una tira a mods de costura de meterial sintético. ;'ﬂ

Con esta solucidén se elimineba asi 1a precita:dér’}cog
tinuided metdlica y con ello los problemas anteriormentéjéﬁm@g
tados en cuanto = fugas térmicas ¥y pérdidas en el aislamiento
acustico, pero surgien unos sensibles problemas, bésicamente -
de complejidad de ejecucidn, vpara realizar estos perfiles,

En efecto, dada 1la rigidez que ha de presentar 1la -
estructura, este elemento divisor de material gintético, debe
ser igualmente rigido y ha dé quedar intima ¥y muy firmemente -
unido a los perfiles que inxerrelaciona.A

El cumplimiento de estas condicinnes en 1a coétura

o elemento divisor, se consigue, tan solo hasta la fecha, deter

minandolo e incorpordndolo & 1os perfiles en caliente, durante |

-6l propio proceso de extrusién de éstos dltimos, lo que'requig ,

re del concurso de una muyy compleja magquinaria e instalacion,




10

15

25

condicionantes inalcanzables pars la inmensa mayo:ia de los fa |

hricantes.

Ademds, estas solucidn da origen igualmente a otrb

problemas muy importantes, tal como pueda ser el de los :"3- |
"stocks", ya que el tener que incorporar a la costura en éi' -
propio proceso de extrusidn de los perfiles, formando ym "ihtr —
unidad inseparable con éstos dltimos y ser miltiple las é%h%ig
tas posibles combinmciones de perfiles que se pueden deteﬁhi- s
nar, los "stocks" tendr{an que alcanzar un volumen impresi.anan
te. ot

En efecto, dentro de estos perfiles exisgte ung Zren-

variedad, tanto en lo que respecta a sus formas y dimengmbnes-
como en lo relativo a su acabado exterior (anodizado, de.éélor
ete.), por 1o que si se quisieran determinar todas las POSim—m—
bles combinseciones distintas, se alcénzarian unas cifres impo-
sibles de tenerlas en almacensje, 10 que obliga a una reduc——- ,
cidn al méximo de estas posibles combinaciones y aun con todo,
los "stocks" alcanzan unas proporciones muy elevadas, con el -
grave inconveniente ademds, de que esta selectiva reduccidn im
pide, en miltiples ocasiones, tener la combinscidn més precisa
o idénea de acuerdo con los gustos o necesidades de cada caso,
Egtos problemas han destacedo frente a lass ventajas— ‘
aportades por esta solucidn, lo que no le ha dejado adquirir =
la preponderancia adecusda de ecuerdo con la importencia de su

misidén, siendo min{memente utilizads.




‘i

10

15

25

Por eilo se ha buscado una nueva soluclén que mante

niendo las condiciones de aislamiento ya mencionadas, rompa

—~—

por completo con la concepeién de la solucién anterior, de '‘mes
. .
do que abandone todos sus inconvenientes, tanto en 1lo que gesﬁ

t
pectva al proceso de fabricacién, como en lo relativo al temQ.-

de "stocks",

.
*58,°

De todo 2110 nace shora la unidad objeto de nuéafro

invento, unidad esta que en virtud de su nuy estudiada concép~

¢ibén permite lograr las condiciones de aislamiento y de rlgidez

ya citadas, con la primordial caracteristica de que su inconpo—

‘racidén operativa, en los correspondientes perfiles bdsicog. qne

-

han de estructurar posteriormente al perfil general alslaﬁiéﬁ -
se lleva & cabo er frio y con dichos perfiles bdsicos ya.dvﬁ;—
tituidoes como tales, lo que elimina por completo los problemas
de fabricacibén y de "stocks".

En efecto, de acuerdo ccn la solucién shora preconi
zade, dicha estructuracién se compone, en funcién de los dimen-
sionados longitudinales de los perfiles, por un néimero variable
de idénticas unidades bdsicas, cada una de ias cuales estd de-
terminada por la asociacién de unos cuerpos monopieza de mate-
rial sintético que, previamente a su incorporacibn en los perfi
les, forman ya un compacto bloque,

Cada uno de estos blogues o unidades presenta unos

medios de guiado en reciprocidad con unas formas afines de los

rerfiles, de modo que esg susceptible de incorporarse entre una
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pareja de perfiles, segin un montaje guiado, a la vez que esta-
blece ya una cierta accién de enganche, con 1o que las diversas
unidades que asi se incorporen ¥ los perfiles bdsicos con ellas

*au0,

relacionados forman ya una unidad de conjunto, en un estada.dg

. » [
compacidad o rigidez previo al definitivo,

A fin de alcanzar este estado definitivo, cada unidad

prresenta unos elementos inherentes a ells mismas elementoa.e%tos
" g @

. . . ?
que al ser actuados predeterminan una progresiva alterac16n:én -
la dimensionalidad de cada unidad, lo que se traduce a su vez en
una progresiva solidarizacién entre estas unidades y los bé?fi—

LI

les bdsicos, hasta alecanzar ya dicho estado definitivo, en*'er -~

e,

que las distintas unidades y los perfiles con ellas relach dné-~
dos forman un bloque totalmente rigido o perfil general aiéibn-
te, que tal y como si se tratara de un cuerpo monopieza, es sus-
cevtible de ser taladrado, cortado, etc., sin que ninguno de -
sus componentes sufra alteracidn posicidnal alguna,

Estas condiciones bdsicas, resumidas en los pérrafos
anteriores, se ven complementadas por otras tales_como son la -
existencia en los distintos componentes de cada unidad de unas
soluciones que, ademds de establecer el acoplamiento entre estosg
distintos componentes, rredeterminan la dGnica posible y correc-—-
ta posicién de montaje devdichos componentes, etc, caracteristi-
cas todas ellas. que se obtienen de acuerdo con la solucién aho-
ra preconizada Yy se traducen en unas muy importantes mejoraé, -

tanto en el orden contruetivo, como en el de montaje, "stocks"
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etc., 10 que modifica de un modo esencial el cardcter de todo = |

lo hasta ahors conocido y le permite a8l objeto de le presente--ib
invencidn presenter vide propias ya de por si. R |
Para comprender mejor le naturalezs del presentg‘iﬁ#— :

vento en el plano sdjunto hacemos une representacidn esquemgxiﬁ

ca de su utilizacidn, no siendo en absoluto limitative y'anape2,1~55

tible por ello de les modificaciones esccesorias gque no ai%sfgna
[ ] LY

las carscteristicas esencizles. :

Ia figure 1 es una vista en perspectiva y en fase, de~

R NN

monte je, que muestra & los componentes de cads unidad (1),.ge-—

.i..

€an un ejemplo no limitativo de realizacidn préctica.

..
.« & »
TR

Is figura 2 es una vista similar s la anterior, pero -
con los precitedos componentes ya acopledos entre si. el

La figure 3 muestra smpliasda y parcislmente, la sec—-
cidén I-I gque se indice en la figurs 4.

Ias figures 4, 5 y 6 son las vistas en slzado, plenta
y perfil respectivamente, de uno de los cuerpos (3).

Ia figure 7 es la vista en alzado de le cufiz (2),

Ie figura 8 muestra, parcialmente y ampliasda, la sec—
cién II-II gue se indica en 1la figurs 7. ‘

Las figures 9 y 10 son les vigtas en plante y perfil-

respectivamente, de la figura 7.

Lz figurs 11 corresponde a la seccidn transversel - L

I1I-ITIque se indica en la figurs 12.

Le figure 12 es una vists en slzado de una de les unlif;;
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dades(1).

Le figura 13 muestra ls seccidn trensversel IV-IV que*%“

se indice en ia figurs 12.

LY

Le figura 14 es una viete similer & ls de 1ls fi,guz;a, -1

12, pero con le cufia (2) en fase de penetracidn. ;

LI
-

Le figure 15 es uns vista como l= snterior pero, gon - |
la cufia (2) ya completamente introducida. :"‘i

Las figuras 16, 17 y 18 son unas vistas que en gg;reg
pondencie con las figuras 12, 14 y 15 muestren a le unidgél(1)-'

ye incorporada en lps perfiles bédsicos (12y 13). . e

Le figura 19 es la vista en plenta y parcialmepfg,seg
cionade de la figure 18. o

L
L IR

En ellas se destacan las siguientes particulaéf&&ées:
1e— Unided interrelacionadorsa
2.- Cufig

3¢~ Cuerpos idénticos

4.~ Cara enrampada

5= Orificios ciegos

6.~ Dentados

Te~ Pitdn

8.~ Nervaduras leterales

9.~ Dentedos
10.~ Pitones
11— Orificio ciego

12 ¥y 13.~ Perfiles bdsicos




i ) »
/| tres cuerpos monopieza de material sintético rigido, de ldgﬂyl

14 .~ Conformaciones de guiado y enganche.

La presente 1nven016n tiene por objeto una. .
fdad 11), destinada a establecer una estructuracién de pe'

.es @islantes en carpinteria metdlica, estructurac1én. esta'

s o

% A
que se lleva a cabo, por una serie de idénticas unldades.——
. 'rd.,
(1), cuyo ndmero y distribucién dependerd en cualquier ca-—
’.’F‘
80 de los dimensionados que presenten 1los perfiles bésicps 2
unir,

-
8rm’

Cada unidad (1) se determlna preferentemente* por

f~,des de ellos, sefialados con la referencia (3) en el plano'adgf’

EA R )

to, son totalmente idénticcos entre si; mientras que el o%re; se
fialado con la referencia (2), adopta una conformacién geﬁ;;ai -
en cufia, tal y como se aprecia en las figuras 1y 2 del plano
adjunto, o |

Los dos cuerpos idénticos (3), R;esentaﬁ una de'
sus caras méyores segin una conformacién enrampada (4), de modo:u
que al disponer a ambos cuerpos (3) eh reciproca contraposicién
& con sus extremos iguales en proximidad, se detérmina entre -
ellos un 1nterespac1o, paru el alojamiento de la cufia (2), ver
figuras 2 y 12,
| Por otra parte, cada cuerpo (3) presenta, en gu
~eara enrampada (4), sendos orificios ciegos {5 y 11), asi como
un pequefio pitén saliente (7), ver figura 4.

El orificio (5) se sitda en relacién con uno de -'|
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‘otro orificio (11) y el pitén (7) se ubican, alineados en hori

los extremos y segiin una disposicidén centrada, mientras qngﬁel-’ |

zontalidad, en relscidén con el otro extremo. .

En cuanto a la cufia (2), es de ver en las flguras T

10 como ls misme presenta en uno de sus extremos y en sus ‘dos ”:

carzs mayores, sendos pitones salientes (10) que se extiehden

..l...
en contrasentido. . )

L
.

De este forme y al disponer e los cnerpos (3) Y la;z

cufia (2), segzin su posicidén de reciproco acoplamiento represe
tads en las figuras 2 y 12, se cumple le penetraeion'de'ﬁos p1~
tones (90} de 1la cuiiz (2) en los orificions (5) de los cuenpos -
(3), ver figure 11; mientras que el pitén (7) de cada uﬂé:he ;;
éstos iltimos se enceje en el orificio (11) del otro cverpo (3X';;
tal y como se gprecie en la figura 13, dando lugar con todo ~==f ,
ello & un reciproco engarzedo de estos cuerpos (3) y cufia (2),7:;;
en le determinseién as{ de un blogque o unidad de conjunto, ehé;~
la que sus componentes no pueden separarse involuntariamente, ?i
en orden & facilitar su menipulacién, montaje, etce. |

Es de sefialar, que la estudiede distribucidn de los-4

orificios (11) y de los pitones (7), predetermina no solo el -

reciproco ecoplemiento entre embos cuerpos (3), sino que deli

mita unadnica posicidén, como posible y correcte para llevar a

cabo dicho acoplamiento.

Con la unided (1) asi constituide, tal y como aparei;

ce representedo en le figura 2 del pleno adjunto, sl se ectua}
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. entonces sobre la cufis (2), estableciendo una sccién sobre

€lla que tiends & desplezarls en el sentido de su penetraciﬁf

se consigue diche entreds y simulteneamente la progresivg_ggp

racién entre los cuerpos (3), tal y como se aprecia en lgiﬂigg.

ra 14, de modo que cuando la cufia (2) penetra por complete, gg;?f

LI 4

ver figure 15, la distencis que hay entre los bordes longi?ud;g‘“

*2eney,

nales externos de ambos cuerpos (3) ha sumentado respec{p q§ -

le que existis en la posicifn de la figura 14. o

Es de sefinler que los pitores (7 y 10) estédn dihenéa;;ﬁ

sionedos, de modo que puedsn cumplir = la perfeccidn sué"fﬁnr—i¥;

ciones proplas de engarce o acoplamisnto, pero con la cé@ﬁi—-—;ffi
cidn, asi mismo, de que en la progresiva penetrecidn deai;}cu-;gii
fia (2), vaye praduciéﬁdose la roturs dewestos pitones (i:;}10)‘
guedandce alojados en los orifiecios (5 y 11), sin dificultar en
nade ya dicha penetrscidn. i

Por otra parte, es de sefinlar que se he previsto lae-|
determinecidn, en la cara earempada (4) de cada cuerpo (3), de
una franja central definide por ls correlscidn de unos dientes
(6), wer figures 3 y 4. Asi mismo, en les dos caras meyores de
le cufie (2), existen sendss frenjas centreles, definidas Por -
la correlacidn de otros tantos dientes (9), ver figures 7 y 8.

De este forme y sl establecer la progresiva penetra-|
¢idn de le cufie (2), entran en conjuncidn sus dentados (9) con|
los dentados (6) de los cuerpos (3); de forma que la oriente~-|

cidn en reciproca correspondencie de estos dentedos (6y9), es
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tablece une acecidn de engmnche de la cufies (2), heciendo del to

do punto imposible la posterior extraccidn de ésta 1ltims.

Por otres parte, en las figuras 1, 2y 5 puede -apde~— |
ciarse como los cuerpos (3) determinan en su cara mayorféoﬁ%rg"
puesta & la enrempads (4), sendos salientes longitudinales, a-':

modo de nervaduras (8), ubicedas en relscién con los letgyeles

de dichos cuerpos (3). .. "

En reciproca correspondencis con estes nervaduras -
(8) existen, definidas por los correspondientes perfiles hfsi~

cos (12 .y 13) que hen de estructurar al perfil aislante.gsne-—
ral, unes conformaciones de engmnche y gulado (14), tal. y;como’

se aprecia en la figura 19 del plano adjunto. e

De ests forma, es suficiente con disponer a ibs'aos-
per_iles bésicos (12 y 13) con sus conformeciones (14) en co—- |
rrespondencie posicionsl, pera que mediante ls conjuncidén en--
tre éstas Ultimes y las nervadurss (8) se posibilite el monta—
je de les correspondientes unidodes (1) entre los precitadog -
perfiles (12 y 13). |

Una vez realizado ésto, tal y como se repreéenta en—
le figure 16 del plano edjunto, lss correspondientes unidedes-—
(1) ¥ los perfiles btdsicos {12 y 13) forman ye2 una unidad de -
conjunto o bloque, con un cierto grado de compecidad o rigidez
rero sin slcanzar ain el gredo final o definitivo.

Pare alcanzer este gredo final se actda entonces so-

bre cada unided (1) y més concretemente sobre su cufie (2), de=
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modo que esta veye progresivemente penetrando, ver figure 17,

hesta alcanzar su totel penetramcidn representads en la fi;7;.
18.

En este momento, les diverses unidades (1) y lésgﬁég
files bdsicos (12 y 13) forman ya un blogue de total rigidez -

Ben gy

© perfil sislante genersl, cual si de un todo Unico se tratara{

de modo que este perfil genersl asi estructurado es suscept;-*

btle de ser menipuledo, teladrado, troceado, etc., sin que.ﬁlnr;

guno de sus componentes sufra alterzcién posicionsl alguna, -

blecen entre los perfiles bédsicos (12 y 13), rompe 1ls continui

dad metdlice entre éstos, en el logro asi de una supresidn de= "

sk,

las fuges térmicas y de unes correctas condiciones de aislé--; 

miento en otros érdenes, teles como puedsn ser el aclstico, =
eléctrico, etc.

De esta forme se consigue estructurer un perfil gene
ral que, compuesto por dos o més perfiles bésicos, of rece una- |
total rigidez, cual si de un pexrfil monopieza se tratera y -~ |
ello ademés presentando unas iddneas condiciones de aislemien-

to, todo esio en cuanto 2l perfil como tel, mientras que en el |

aspecto de creacidn de este perfil, se eliminan por completo - |

los prohlemas de la solucién anterior, ya que ahore los compo- | -

nentes de cada unidad (1) se constituyen por separado y totel--
mente independientes respecto de los perfiles bdsicos (12 y =|

13), incorpordndose posteriormente en éstos dltimos, cuando ygiff
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- 14 -

estdn totalmente determinedos como teles perfiles, sin nscesi-

ded pere neds de ls compleja maguinaris e instelsciones reque-—

rides por les soluciones convencionales.

.-
-o-.,@

Asi mismo se suprime por completo el problema ?q:;os'
"stocks™, ya que shora se determins los perfiles bdsicom,(12 2 |
13) con el dimensionado, formes y scabado que correspon@g;,gsg‘
cidndose posteriorments, mediante las unidedes (1), los pexfi-

]
o e,

les més iddneos en cads caso.

L]
- P e

Es de sefialar que lessm concretas formes de los compo~

nentes de les unidades (1) que se han representado en el glano'

2.,"
ad junto, corresponden, finica y exclusivamente, a un simple -

ejemplo no limitetivo de reamlizeeidn prictics, aprecién@ﬁ%é co
mo por ejemplo los cuerpos (3) presentan unos veciados &vedn-n
formaciones slmenades, que adem#is de reducir materisl, permi--
ten une mejor locelizacidn de los esfuerzos a realizar yor par
te de los cuerpos (3) y le determinscidén de unes zZomas puntua-
les de contacto entre aquellos y la cufia {2), mero todo ello -
no sltera en nada ls esencimlidad de le presente invencidn, P
diendo eliminarse estas formas de los cuerpos (3) o incluso ve
riar no solo las formas, sino incluso el ndmero de los compo=—-~
nentes de cade unidad (1), sin que con ello se modifique el es
piritu del presente invento que radice tan solo en lg determi-
nacién de unes unidedes (1), independientes de los perfiles bg
sicos (12 y 13), pero que presenten unes soluciones de guiedo-

¥ enganche en reciprocidad con otras de éstos dltimos, para de
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terminar un previo acoplamiento o estructuracién, con la parti-
cularidad de que cada unidad (1) presenta unos elementos propios

cuya selectiva actuaciébn predetermina un ecambio dimensionsdesbn

ella, alcanzdndose asi y progresivamente una total rigidisa i6n | .-
. ¥ & g zag, |

de la estructura, en 1la determinacibn, ya sin mds de un perfil
v T pexn

@islante general.

U
Seng,

Descrita suficientemente la naturaleza del prébaﬂ?e

¢ ®y

invento, asi como su realizacién industrial, solo cabe afigdjr -

qué en su conjunto y partes constitutivas es posible introdgeir |

cambios de forma, materia y disposicién en cuanto tales ad tera-
L 4

ciones no supongan variacién sustancial del mismo,

o
- .o

k¥l solicitante, al amparo de los Convenios Intgnqa-
cionales sobre Propiedad Industrial, se reserva el derecﬁb'&é
extender esta demanda a los ralses extranjeros, si fuera pogi-
ble reivindicando la misma prioridad de la presente solicitud,

NOTA

El Modeio de Utilidad que se solicita como nuevo en
Espafia, por veinte afios, de acuerdo con la vigente Legislacibn
sobre Propiedad Industrial, deberd recaer scbre "UNIDAD PERFEC-
CIONADA PARA LA ESTRUCTURACION DE PERFILES AISLANTES EN CARPIN-
TERTA METALICA", en todo de acuerdo con las siguientes:

REITVINDICACIONTES

18.~ Unidad perfeccionada para la estructuracién de
perfiles aislantes en carpinteria metdlica, caracterizada por-

que, determindndose la estructuracién de un perfil general a -
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- 16 -

partir de unos perfiles bdsicos, a través de unos elementos in= |
' dependieﬁtes que se constituyen por una serie de idénticas uni-
" dades elementales, cada una de las cuales presenta en si gjigma

unas soluciones de enganche y de guiado, en correspondenc;a bon f5 .

otras reciprocas de los perfiles bésices; para determinar asi - |-

en su montaje una previa interrelacién entre ellos, con la par—

LE 2 'y
tlcularidad de que éstas unidades poseen ademds unos elementys
L]

] . o »,”
inherentes a ellss mismas que al ser selecitivamente actuadas dan
q

..l

lugar a una progresiva alteracién dimensional de cada unldad vy

!Q.g.

con ello a una progresiva unibén entre ésta ¥ los perifiles, con -
-o'
ella relacionados, kagta alcanzar todcs ellos un grado de 3611-

darizacién reciproca, cual si de ur todo inico mse tratara"@h -~

el logro, ya sin mds, de la estructura de perfil aislante- daeea-
da.

28,~ Unidad perfeccionada para la estructuracién de

perfiles aislantes en carpinteria metdlica, en todo de acuerdo

con la anterior reivindieacién, caracterizada porque la altera-

¢ién dimensional de cada unidad se establece preferentemente me
diante un efecto de cufia, predeterminado por uno de los propios
componentes de la unidad, _
3%.- Unidad perfeccionada para la estructuracién de
perfiles aigliantes en carpinteria metdlieca, en todo de acuerdo

con la primera reivindicaciém, caracterizada porque los distin-

- tos componentes de cada unidad presentan soluciones propias pa-

ra establecer entre ellos un previo acoplamiento o engarzadoj -
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de modo que antes de su incorporaciém en los perfiles bédsicos,

forman ya un Gnico blogue facilitador de su selectiva manipula—_ff

cién y montaje.

48,~ Unidad perfeccionada para la estructuraci¢n &e
perfiles aislantes en carpinteris metdlica, en todo de acuardo
con la primera reivindicaciébn, caracterizada porque log compo~

nentes de cada unidad son preferentemente tres cuerpos monpnae—

za de material sintético rigido, de los que dos de ellos Ecn -

L ]

idénticos entre si. | :

L]
LR Y

58, Unidad perfeccionada para la estructuraclbn de
perfiles aislantes en carplnteria metdlica, en todo de acgg??o
con la primera y cuarta reivindicacién, caracterizada, po'rqzzf
cada uno de los dos cuerpos idénticos que componen una unidah,
presenta & una de sus caras definida seglin un plano no paralelo
al hipotético plano medio del mismo, para que &l ubicarse en ~
contrapogicién se determine entre ambos cuerpos idénticos un -~
interespacio, en =l que se incorpore el otro cuerpo.

€8,.- Unidad perfeccionada para la estructuracién de
perfiles aislantes en carpinteria metdlica, en todo de acuerdo
con la primera y tercera reivindicacién, caracterizada porque -
los propios elementcs que establecen el previo engarzado entre
los distintos componentes de ceada unidad, predeterminan ademés |
¥ simulténeamente cual es la unica y correcta posiciébn de montg-'
je de estos componentes,

7%,~- Unidad perfeccionada para la estructuracién de
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perfiles aislantes en carpinteria metdlica, en todo de acuerdo f-
con la primera, tercera ¥y sexta reivindicacién, caracterizada -~ |
porque los precitados elementos que establecen el previo AR ger- 1
zado de los componentes de cada unidag y delimitan su coréég%b
posicionado se constituyen por una serie de pitones y orifi?ios

reciprocos, estratégicamente distribuidos,

»
Se00,

8 -~ Unidad perfeccionada para la estructuracibn fe

‘perfiles aislantes en carpinteria metdlica, en todo de acugndo

con la séptima reivindicacién, caracterizada porque los mencjiona

LA I Y

dos pitones estén dimensionados de modo que al desarrollars&.el

efecto de cufia ya citado, se produce la rotura de los mismog, -

s o
*ae®e

por la accién directa del proplo componente de la unidad que es-~
tablece dicho efecto, no constituyendo asi impedimento alénné -
para la penetracién de este componente,

2.~ Unidad perfeccionada para la estructuraciém de
perfiles aislantes en carpinteria metdlica, en todo de acuerdo
con la primera reivindicacién, caracterizada porque se ha pre-
visto que tanto el componente en cufia, como los otros dos cuepr-
pos idénticos que estructuran 2 cada unidad, presenten unas -
franjas dentadas, cuya reciproca conjuncién‘complementa la rigi-
dizacidn del componente en cufia en su posicionamiento Operativo..

108,~ "UNIDAD PERFECCIONADA PARA LA ESTRUCTURACION
DE PERFILES AISLANTES EN CARPINTERIA METALICA", |

Segin queda sustancialmente descrito en la presente

memoria deseriptiva que consta de diecinueve hojas mecanografia~
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