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" una de las superficies entre las cuales se desea..onmar ud cie~

El presente Todelo de Utilidad se refiere a una junta deu

estanquldad entre partes componentes de moldes hechos de metal,’
para la fundlc16n;c moldeo de metal, especialmente lingoteras, V.
£, para lingotes de acero, |
las linguterss pueden tener una parte que proporcions pa-
redes laterales y una parte separada (una placa de base) sobre
la cual se coloca la primera parte. Asiuismo, en la parte supe~

rior de 1l lingotera se puede utilizar una caja de cabeza.sepaqg '

da, Por civersas razones es conveniente former un buen cierre hez

mético entre el lado inferior de las paredes laterales de una 1

gotera y la placa de base o0 placa de fondo y entre las superfi-

cies superior de las paredes laterales y el lado inferior de la
caja de cabeza.

'.“%
Se sebe, por eaamplo, por les patentes Britédnicss -,

v'v

1,161,109 ¥ 1.404.312 que las juntas del tipo anterior se sueden

formar mediante el empleo de un elemento de estanquidad que, com—
PYXX X

nrende un obturador dentro de un recipiente tubular defbrmable.

E1l elemento obturador se coloca en una p051c16n apr0plada,sobre-

-..

9...‘

rre hermético y despuéds se comprime para formzr una junta entre

-Q ‘e
la superficie uniendo las superficies en las posiciones rgTat1-~
..

vas deseadas con el elemento obturador o elemento de estanqﬁldad

a®®e
entre las mismas. Py

Segin la presente invencidn, la junta es adecuada para

cerrar herméticamente una unidn entre partes componentes de un
molde metdlico para la fundicibdn de metales, y comprende apllcar

en lz zona donde se desea, la junta de estanquidad formada por

un elemenuo de estanquldad alargado, cuyo elemenio de estanqu1da$

se separa (e cada una de las superficies que se han de cerrar hg£

|
méticamente por una cubierta comprimible. |
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Lbs‘eiEmentqs'de estanquidad tubulares conocidos,. des-:i
pués de usados, tienden & dejar un residuo indeseable sobre 1&5'
superficies unidas.herméticamente entre si y este residuo puede
ser dificil de ouiter. Ademés, los elementos alargados de estan=
quidad suelen ser dificiles de colocar cerrectzmente. En partien
lar, pueden surgir considerables dificuliades cuando, suele ser
el caso, el elemento de estanquiﬁad se tiene que situar sobre
una superficie caliente, v.g., una pleca de fondo de lingotera
queresté todavia celiente de una operacidn.de fundicidn anterior,
La cubieriza comprimible es preferiblemente de cartulina
o material similar, lo cusl evita que el elemento de estenquided

se ponga en contacto directo con las superficies qu¢ se han de

unir entre si. No obstante, 12 cartulina es suficientemente de-
hesers

formanle para poder obtener una buena estanquidad., En lggprécti~

ca, la cartulina o material similar se puede chamuscar o dégra-
L X ¥ ]

dar de otro modo en mayor o menos grado pero el residuwo sirve

LA Z ] ...

todevia para conseguir la separacién deseada. Ademds, le carituljl

na o su residuo se quita con faecilidad después del uso dg:iés su

i sSee
perficies que se habidn unido herméticamente entre si y pémrmite

quitar también con facilidad al mismo tiempo el elemento de es~

* o0

. oa *
tanguidad o sus residuos.

El elemento de estqnquidad puede comprender un:o;f;m.ﬁra-
dor en un reciniente tubular deformable y el recipiente '.ate::’puede
disefiar para que se rompa en el uso, pero atn asi la eartulina
ejerce todavia su funcidn de separacidn.

Lz cubierta ruede comprender una hoja de cartulina colo)
cada apropiadamente por debajo y por encima del elemento obitura-
dor o elemento de estznquidad. No obstante, es preferible que la

cubierta sea de una pieza y que comprende una hoja dz cartulina

cortada para gque presente una abertura interior'que corresponde
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acero se contamine por'material procedente de la longitdi de las

'en forma vy tamafio a la abertura del molde, ibzmandoserﬁna sdlaﬁ:f

en el borde interior de la abertura y plegandose la solapa hacij"""”

fuera donde se une a la hoja para definir un espacio para alojar
el elemento de estanquidad, ' )

liediante el empleo de cublertas aprrpisdamente configus
rades, el procedimiento de l& invencidn permite poder colocar.ﬂg
cilmente el elemento de estanquidad alargado,

El elemento de estanqﬁidad puede ser segin se Jescribe,
un elemento alargado de fibras metdlicas emmarafiades. las fibrag
metdlicas ermarafiades son preferiblemente en forme de lana de
acero. Le longitud de las fibras netélicas puede ser continua o
puede comprender une sucesidén de conjuntos de fibras metédlicas

enmarafiadas adyacemtes sujetas entre si como un elemento elarga-
friove e

doy, V.Zey mediante un alambre de acero cue pase a través da los

Q
conauntos uno por uno, Los conjuntos o b&oques puede ser de seQ-

'Dt

cidén transversal circular y es en particular preferible emplear

LR 1A l‘.

une sucesidén de dichos conjuntos o bloogues unidos enire si por

9
~Qe8e

los extremos. E1 empleo de fibras de acero por ejemplo, en el ca

s

so de uwna lingotera, 51gn1flca gue la longitud de las fibras vin

tualmente no experimentan canmbio alguno, a parte de la coﬁ359516n,

a ..
durante el nroceso de moldeo. 4si{, no sélamente se obtleje-ﬁna
"lo
buene estanquidad si no que tampoco existe el riesgo de 'qn‘e el
....
fibras., Ademds de las ventajas yz mencionadas, el procedimiento
de 1z invencidén permite obtener juntes particularmente buensas,

Esta invencidn se describe zdicionalmenie con relaecidén

& los dibujos esquemdiicos adjuntos, en los gue:

La figurz 1 es unz visia en seccidn veriicsl tomada a

través del centro de una placa de fondo de lingotera sobre le

|

cual se encuentira une juntz de estanguidad sezin la invencidn, y|
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“iigo 1a solapas se pliegan hacia arribs por linea de doble% 10

parte de uns lingzotera a punto de colocarse sobre el 'is:L-s'i:em,@--'c.‘é"q;~
estanguidad sobre la placa de Iondo.

La figura 2 es una viste en planta de la junta de estarl “
guidad de la figura 1.

La figura 3 es una vista en planta de la junte de estag "*

-quidad de las figuras 1 y 2 antes de que haya finalizsdo su pres

paracidn para uso.’

Ta figura 4 es una vista en planta de una placa de fondd

de linrotera en le cual se encuentra la junta de estangquidad de
la invencidn; y

La figura 5 es una vista a mayor escala tomads a 1o‘la£

go de la linea de corte vertical I ~ I en la figura 4.

Befiriendonos a la figura 3, una hoje de cartulina 3

L4
treny

tiene una abertura 9 y cuatro partes interiorss plegables hacia

= ' ,

fuera o solapadas 5. Para que la hoja quede dispuesta parg el

LA 4

LA 2d 0.6

donde las solaspas se unen 21 resto de la cartulina. Un elementa
de estanquidad alargado 4 (vease la figura 2), V.Z., qué'caﬁpren 4
de materizl refractario deformable dentro de un reclplente-tubu-*'

lar deformable se coloca entonces sobre la hoja en un anilid ald
~ '.
arribs 5 y la narteworlgi-
“‘c .

pliega entonces pdrde 15

ot n
nea de doblez 11 sobre el elemento de estanquidad 4, propoxtio-

rededor de las solapas plegadas hecia

nalmente interior de cada solapa 5 se

nzdo de este modo piezas de cartulinz 7 que se extienden sobre

el elemenio de estanquidd 4 pero oue dejen piezas alzadas de
cartulinas 6 (vease la figura 1lj de altura similar al espesor d#T
elemento de estahquidad, Por este medio se obtiene un sistem= de

estanquidad 2 segin se ilustra en la figura 2.

EL sistema de estanquidad segiin se ilustra en la figura

2 se coloca entonces en la placa de fondo de la lingotera 1 como
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contraric, el elemento de estanguidad 4 se puede colocar primero

sobre la nlaca de base 1 y colocarse los largos 12 en su sitio
en una forma previamente plegada o en forma sin plecar y plegar-
se después, No obstante, el zistema de estanquidad se ensamhla
una vez que se ha colocado el molde sobre el mismo y por lo tan-
to se deforma, obteniendose una buena junta y, después del mol-
deo, el residuo se quita fdcilmente.

Descrita suficientemente la naturaleza del invento, asf
como la menera de realigzarlo en la prédctica, debe hacerse cons=-
tar que las disposiciones anteriormente indicedas son suscepti-

bles de modificaciones de detalle en cuanto no alterensu princi

pio fundamental.
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REIVINDICACIONES

l,~ Junta de estanquidad entre partes componentes de un

molde metdlico, para la fundicidn de metales, caracterizada por-
cue comprande un elemento de estanquidad alargado que estd sepa-

rado por una cubier%a comprimible de cada une de Tas superficies

que ze han de cerrar herméticamente.

2.~ Junta segin 18 reivindicacidn 1, caracterizada por=-

que la cubierta comprimible es de cartulina,
3.~ Junta szegfn las roivindicaciones 1 o 2, caracteriza-

da porgue el elemento alargado de estanguidad comprende un com—l

puesto obturador deformable en un recipiente tubular deformado,
4o~ Junta segin lms reivindicaciones 1 o 2, caracteri-

zada porque el elemento alargado de estanquidad comprende tna

longitud de fibras metdlicas enmarafiadas. | .

ﬂ-'

5.- Junta segin cualqulera de las reivindicaciones ante-
ﬁ“o.

riores, caracterigada porgue se situa entre la base de una lingg -

e 3
~§~'l

tera y una placa de base para la 11ngotera para conseguir, el clé

. *oe

rre hermético. ' .

. LYY Y
6.- Junta segin la reivindicacidn 5, caracterizgda, por—

. '

que la cubierta es de unz pieza, ¥y comprende une hoja de pate—
rial gque tiene una abertura correspondiente en tamafio y‘.i_‘q:.ma a
la abertura del molde en la hase de la lingotera, colocimddse
solapa en el borde inferior de la sbertura y nlegandose hacia
fuera donde se fija a la hoja parz decidir un espacio de aloja-

miento del elemento'alargado de estanquidad,

Te~ Junta de estanguidad entre partes componentes de un
molde metdlico, tal y como gueda sustancialmente descrito en la

presente liemoria y en los dibujos adjuntos.




tste Memoria consta de ocho hojms eseritas a mdquina
POr una sola cara.
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