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El presente Modelo de Utilidad se re fie re  a una junta de 

estanquidad entre partes componentes de moldes hechos de m etal,' 

para la  fundición o moldeo de metal, especialmente lingoteras, v, 

g, para lingotes de acero.

Las lingoteras pueden tener una parte que proporciona pa­

redes la tera les  y. una parte separada (una placa de base) sobre 

la  cual se coloca la  primera parte. Asimismo, en la  parte supe­

r io r  de la  lingotera se puede u t iliz a r  una caja de cabeza separa 

da. Por diversas razones es conveniente formar un buen cierre he^ 

mético entre el lado in fe rio r de las  paredes latera3.es de una lá3  

gotera y la  placa de base o placa de fondo y entre la s  superfi- J  

cies superior de las paredes latera les y e l lado in fe rio r de la

caja de cabeza. #. . . . .
Se sabe, por ejemplo, por las  patentes B ritán ico  %

r
1.161.109 y 1.404.312 que la s  juntas del tipo anterior se«nueden• •%
formar mediante el empleo de un elemento de estanquidad que com-

a«*«%
•orende un obturador dentro de un recipiente tubular defonaable.

»» v* «
SI elemento obturador se coloca en una posición apropiada .sobre

una de las superficies entre las cuales se desea formar un c ié -
♦

rre hermético y después se comprime para formar una junta entre

la  superficie uniendo la s  superficies en la s  oosiciones re l¿ t i-
«  • •

vas deseadas con el elemento obturador o elemento de estaflq&idad 

entre la s  mismas.

Según la  presente invención, la  junta es adecuada para 

cerrar herméticamente una unión entre partes componentes de un 

molde metálico para la  fundición de metales, y comprende aplicar 

en la  zona donde se desea, la  junta de estanquidad formada por 

un elemento de estanquidad alargado, cuyo elemento de estanquidad 

se separa de cada mía de la s  superficies que se han de cerrar her 

méticamente ñor una cubierta cosnrimible.
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Los elementos de estanquidad tubulares conocidos.,, des­

pués de usados, tienden a dejar un residuo indeseable sobre la s  

superficies unidas, herméticamente entre s i y este residuo puede 

ser d i f íc i l  de quitar. Además, los elementos alargados de estan­

quidad suelen ser d if íc i le s  de colocar correctamente. En particu 

la r ,  pueden surgir considerables d ificultades cuando, suele ser 

el caso, el elemento de estanquidad se tiene que situar sobre 

una superficie caliente, v . g . , una placa de fondo de lingotera  

que está todavía caliente de una operación de fundición anterior 

La cubierta comprimible es preferiblemente de cartulina 

o material sim ilar, lo cual evita que el elemento de estanquidad 

se ponga en contacto directo con las superficies qut se han de 

unir entre s í. No obstante, la  cartulina es suficientemente &e-

formable para poder obtener una buena estanquidad. En l a %p»álcti-
* *»«•

ca, la  cartulina o material sim ilar se puede chamuscar o degra-
• * »

dar de otro modo en mayor o menos grado pero el residuo sirve

todavía para conseguir la  separación deseada. Además, l a  cartu li

na o su residuo se quita con fac ilidad  después d e l uso denlas su
* • •

perfic ies que se habián unido herméticamente entre s í  y permite

quitar también con fac ilidad  a l mismo tienroo el elemento S.e* es-
* ♦*.. •

tanquidad o sus residuos.

El elemento de estqnquidad puede comprender un*«%nJUra-
.»»»

dor en un recipiente tubular deformable y el recipiente ■ .̂q.'buede 

diseñar para que se rompa en e l uso, pero aún as í l a  cartulina 

ejerce todavía su función de separación.

La cubierta puede comprender una hoja de cartulina col£ 

cada apropiadamente por debajo y por encima del elemento obtura­

dor o elemento de estanquidad. No obstante, es p re ferib le  que la  

cubierta sea de una pieza y que comprende una hoja de cartulina 

cortada para que presente una abertura in terior que corresponde



liSISIltÜ

5.

10.

en foms, y tamaño a la  abertura del soldé, formándose una solapar 

en el borde in terio r de la  abertura y plegandose la  solapa hacia 

fuera donde se une a la  hoja para d e fin ir un espacio para a lo jar  

e l elemento de estanquidad*

Mediante el empleo de cubiertas apropiadamente configu­

radas, el procedimiento de la  invención permite poder colocar fá  

cilmente el elemento de estanquidad alargado.

El elemento de estanquidad puede ser según se describe, 

un elemento alargado de fib ras  metálicas enmarañadas, la s  fibras  

metálicas enmarañadas son preferiblemente en forma de lana de 

acero. La longitud de las  fib ras  metálicas puede ser continua o 

puede comprender una sucesión de conjuntos de fib ras  metálicas 

enmarañadas adyacentes sujetas entre s í  como un elemento a^arga-
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do, v .g ., mediante un alambre de acero óue rase a través.d® los

conjuntos uno por uno. Los conjuntos o bloques puede ser de sec-

ción transversal circu lar y es en particu lar p re ferib le  emplear

una sucesión de dichos conjuntos o bloques unidos entre s i por

los extremos. El empleo de fib ras de'acero por ejemplo, en el ca

so de una lingotera, s ign ifica  que la  longitud de la s  fibíras v ir

tualmente no experimentan cambio alguno, a parte de la  compresión,
• .  •

durante el proceso de moldeo. Así, no sólamente se obtieñe*luxa
* *■ *

buena estanquidad si no que tampoco existe el riesgo de e l
»**•

acero se contamine por material procedente de l a  longitíul ,<Ite la s

fib ras . Además de las ventajas ya mencionadas, e l procedimiento 

de la  invención permite obtener juntas particularmente buenas.

Esta invención se describe adicionalmente con relación  

a los dibujos esquemáticos adjuntos, en los que:

La figura 1 es una vista en sección vertica l tomada a 

través del centro de una placa de fondo de lingotera sobre la  

cual se encuentra una junta de estanquidad según la  invención, y30



parte de mía lingotera a punto de colocarse sobre el sistema dé ;; 

estanquidad sobre la  placa de fondo#

La figu ra  2 es una vista  en planta de la  junta de estar.'-

q-uidad de la  figura 1,

La figu ra  3 es una v ista  en planta de la  junta de estar ' 

quidad de la s  figuras 1 y 2 antes de que baya finalizado su pre4: 

paración para uso•

La figura 4 es una v ista  en planta de una placa de fondo

de lingotera en la  cual se encuentra la  junta de estanquidad de 

la  invención; y

La figura 5 es una vista a mayor escala tomada a lo la r  

go de la  línea de corte vertica l I  -  I  en la  figura 4*

Hefiriendonos a la  figura 3» una boja de cartulina 3
f r  *  •*»

tiene una abertura 9 y cuatro partes interiores plegables &acia

fuera o solapadas 5. Para que la  boja quede dispuesta p a in e l

uso la  solapas se pliegan hacia arriba por línea de doble'z 10
#**■»'*#

donde las solaspas se unen a l resto de la  cartulina. Un elemente
*

de estanquidad alargado 4 (vease la  figura 2 ), v .g . , que *comprei¡
w * ’

de material refractario  defomable dentro de un recipiente*tubu-
*

la r  deformable se coloca entonces sobre la  hoja en un an illo  a l -
r*

rededor de la s  solapas plegadas hacia arriba  5 y la  parte■©rigi-
•*V*nalmente in terior de cada solapa 5 se p liega entonces pdto»*44i l í -  

nea de doblez 11 sobre e l elemento de estanquidad 4» projjq^io— 

nado de este modo piezas de cartulina 7 que se extienden sobre 

el elemento de estanquid\á 4 pero que dejan piezas alzadas de 

cartulinas 6 (vease la  figura 1) de a ltura sim ilar a l  espesor del 

elemento de estanquidad, por este medio se obtiene un sistema de 

estanquidad 2 según se ilu stra  en la  figura 2#

El sistema de estanquidad según se ilu stra  en la  figura  

2 se coloca entonces en la  placa de fondo de la  lingotera 1 como



contrario, el elemento de estanquidad 4 se puede colocar primero 

sobre la  placa de base 1 y colocarse lo s  largos 12 en su s itio  

en una forma previamente plegada o en forma sin plegar y plegar­

se después. No obstante, el sistema de estanquidad se ensambla 

une, ves que se lia colocado el molde sobre el mismo y  por lo tan­

to se deforma, obteniéndose una buena junta y, después del mol­

deo, el residuo se quita fácilmente.

Descrita suficientemente la  naturaleza del invento, así 

como la  manera de rea lizarlo  en la  práctica, debe hacerse cons­

ta r que las disposiciones anteriormente indicadas son suscepti­

b les de modificaciones de detalle en cuanto no alteren su princi 

pió fundamental.



HEIVINDIOACIOHSS

1 .- Junta de estanquidad entre partes componentes de un 

molde metálico, para la  fundición de métalos, caracterizada por­

que comprende un elemento de estanquidad alargado que está sepa­

rado por una cubierta comprimible de cada una de las  superficies 

que se han de cerrar herméticamente.

2#- Junta según la  reivindicación 1, caracterizada por­

que la  cubierta comprimible es de cartulina#

3 .- Junta según la s  reivindicaciones 1 o 2, caracteriza­

da porque el elemento alargado de estanquidad comprende un com­

puesto obturador defoimable en un recipiente tubular deformado#

4 .- Junta según la s  reivindicaciones 1 o 2, caracteri- 

zada porque el elemento alargado de estanquidad comprenda tina
t* * m

longitud de fib ras  metálicas enmarañadas# •9 » 9

5 .- Junta según cualquiera de la s  reivindicaciones,ante­

rio res, caracterizada porque se sitúa entre la  base de una lingct •
- * w

tera y una placa de base para la  lingotera para conseguir, el ci€

rre hermético.
m

'  - • r
6 .- Junta según la  reivindicación 5, caracterizada.por-

* .#•que la  cubierta es de una pieza, y comprende una hoja de_,¿uate-
*  -•

r i a l  que tiene una abertura correspondiente en tamaño y ¥orma a 

la  abertura del molde en la  base de la  lingotera, colocaaaddse una 

solapa en el borde in fe rio r de la  abertura y plegandose hacia 

fuera donde se f i j a  a la  hoja para decidir un espacio de alo ja­

miento del elemento alargado de estanquidad.

7 .- Junta de estanquidad entre partes componentes de un 

molde metálico, t a l  y como queda sustancialmente descrito en la  

presente Memoria y en los dibujos adjuntos.



Ssta I:|eaoria consta de ocho hojas escritas a máquina 
por una sola cara.
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